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1 Einleitung

Die Informationen dieser Betriebsanleitung ermoglichen den sicheren, bestimmungsgemaRen, und wirtschaftli-
chen Betrieb lhres Hubtisches. Die Beachtung der Erlduterungen, Hinweise und Vorschriften

e vermeidet Gefahren und Stérungen
e vermindert Reparaturkosten und Ausfallzeiten
e erhoht Zuverlassigkeit und Lebensdauer

des Hubtisches.

Das Lesen dieser Betriebsanleitung, durch die mit dem Betrieb sowie der Wartung und Reparatur des Hubtisches
betrauten Personen, ist durch den Betreiber sicherzustellen. Diese Betriebsanleitung sowie etwaige Anhange
und Zusatzdokumente sind am Einsatzort des Hubtisches gut zuganglich aufzubewahren.

Durch Unkenntnis oder Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung bestehen im Umgang mit
m) dem Hubtisch gewisse Unfallgefahren. Vor Inbetriebnahme sind diese Betriebsanleitung so-
\ " 4 wie etwaige Anhdinge und Zusatzdokumente griindlich zu lesen. Die Anweisungen, insbeson-
dere die Sicherheitsvorschriften, sind einzuhalten!

Zum Umgang mit dem Hubtisch im Sinne dieser Betriebsanleitung zéhlen:

e Die Installation und Inbetriebnahme,

e der Betrieb und die ordnungsgemdfSe Bedienung,

e die Einflussnahme auf Betriebsbedingungen, sowie

e die Wartung, Stérungsbehebung und Instandhaltung.

Neben der Betriebsanleitung und den im Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Rege-
lungen zur Unfallverhitung, sind auch die anerkannten fachtechnischen Regeln fiir sicherheits- und fachgerech-
tes Arbeiten zu beachten.

1.1 Rechtliche Hinweise

Samtliche Inhalte dieser Betriebsanleitung unterliegen den Nutzungs- und Urheberrechten der Reinhold Beck
Maschinenbau GmbH. Jegliche Vervielfdltigung, Veranderung, Weiterverwendung und Publikation in anderen
elektronischen oder gedruckten Medien, sowie deren Verdffentlichung im Internet, bedarf einer vorherigen
schriftlichen Genehmigung durch die Reinhold Beck Maschinenbau GmbH.

1.2  Abbildungen

Samtliche in diesem Dokument enthaltenen Fotos, Abbildungen und Grafiken dienen lediglich zur Veranschauli-
chung und zum besseren Verstandnis. Sie konnen ggf. vom aktuellen Stand des Produkts abweichen.

2 Symbole
2.1 Allgemeine Symbole

Symbol  Bedeutung

Signalisiert Stellen der Betriebsanleitung, die besonders zu beachten sind, um Stérungen oder
Beschadigungen am Hubtisch zu verhindern.

l:> Verlinkte Querverweise auf Kapitel, Abschnitte oder Abbildungen innerhalb dieses Dokuments.
<

Referenzverweis auf ein separates Dokument oder auf eine externe Quelle eines Drittanbieters.

BA_BM_HS-350-400-MIDI-SCHWENKMAX_DE_20-25.docx



_|R. Beck
[Maschinenbav|

2.2 Symbole in Sicherheitshinweisen

Der Hubtisch ist nach dem aktuellen Stand der Technik konstruiert und gefertigt. Dennoch kénnen beim Umgang
Restgefahren auftreten. In dieser Betriebsanleitung wird an geeigneter Stelle auf mogliche Gefahren und Restri-
siken hingewiesen.

Sicherheitshinweise sind mit entsprechenden Gefahrensymbolen versehen, die wie folgt zu verstehen sind:

=

e88plprrrroeb b @]

Sicherheitshinweis

Das Lesen und Anwenden der Betriebsanleitung ist fiir das Bedienpersonal vorgeschrieben.

Nichtbeachtung kann lebensgeféhrliche Verletzungen und Sachbeschdédigung zur Folge haben.

Allgemeines Gefahrensymbol, welches hochste Aufmerksamkeit erfordert! Nichtbeachtung

kann leichte bis lebensgeféhrliche Verletzungen sowie Sachbeschddigung zur Folge haben.

Hinweis auf mogliche Gefahren durch elektrische Spannung!

Nichtbeachtung kann lebensgeféihrliche Verletzungen und Sachbeschdédigung zur Folge haben.

Hinweis auf eine Verbotszone unter einer gehobenen Last!

Betreten verboten! Es besteht erhéhte Verletzungsgefahr bis hin zur Todesfolge.

Hinweis auf eine Verbotszone auf einer Plattform!

Betreten verboten! Es besteht erhéhte Verletzungsgefahr bis hin zur Todesfolge.

Hinweis auf eine mogliche Quetschgefahr!

Bei Nichtbeachtung besteht erh6hte Verletzungsgefahr fiir Hénde und Finger!

Hinweis auf eine mogliche Quetschgefahr!

Bei Nichtbeachtung besteht erh6hte Verletzungsgefahr fiir FiifSe und Zehen!

Mogliche gefahrliche Quetschgefahr im Bereich von feststehenden Gegenstanden!

Gefahr von Personenschdden und ggf. zusétzliche Sachschéden.

Hinweis auf eine mogliche Gefahr durch Staplerverkehr!

Das Nichtbeachten kann lebensgefdhrliche Verletzungen zur Folge haben.

Hinweis weist auf eine mogliche Gefahr durch schwebende Lasten!

Das Nichtbeachten kann lebensgefdhrliche Verletzungen zur Folge haben.

Hinweis weist auf mogliche Stolper- und Rutschgefahren auf dem FuRboden!

Das Nichtbeachten kann leichte bis schwere Verletzungen zur Folge haben.

Hinweis auf eine mogliche Umweltverschmutzung!

Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr einer Verschmutzung von Umwelt und Grundwasser!

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen von Sicherheitsschuhen bzw. Schutzhandschuhen!
Bei Nichtbeachtung besteht erh6hte Verletzungsgefahr fiir FiifSe & Zehen bzw. Hénde & Finger!

Feuergefahr! Nicht rauchen und kein offenes Feuer entziinden.

Zutritt fur Unbefugte verboten!

Gefahr von Personenschéden und ggf. zusdtzliche Sachschdden.
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3 Allgemeines

Die Betriebsanleitung muss vor dem Umgang mit dem Hubtisch aufmerksam gelesen und
verstanden werden! Bei Unklarheiten wenden sie sich bitte an den Hersteller.

Der ergonomische und tber vier Lenkrollen verfahrbare Scherenhubtisch HS 350 / 400 MIDI mit SCHWENKMAX
verflgt Gber einen zuséatzlichen Plattformschwenkrahmen mit 2-Lagen-Arretierung, der mit nur wenigen Hand-
griffen montiert und demontiert werden kann. Platten bis zu 120 Kilogramm lassen sich mit somit von nur einer
Person ohne Kraftanstrengung aus der vertikalen in die horizontale Position bringen und (z. B. zur Bearbeitungs-
maschine) transportieren. Somit ist der SCHWENKMAX ein idealer und universeller Helfer bei Arbeiten in der
Plattenbearbeitung im Holz- und Metallbereich sowie in der Lagerhaltung und im Handling grol3er Platten.

3.1 Vorteile

e Rickenschonende hydraulische Héhenverstellung per Ful (HS 350 MIDI | FH) oder Akku (HS 400 MIDI | AH)
e  Hubschere aus Vierkantprofilen mit durchgehend verstarkter Verschraubung fiir eine maximale Stabilitat

e Problemloses und leichtes Handling groRer Platten bis zu 120 kg in vertikaler und horizontaler Position

e Beide Schwenkpositionen sind arretierbar und mit Rollen zur Plattenverschiebung ausgestattet

e Mobilitat durch vier Lenkrollen gewahrleistet flexible und vielseitige Einsatzgebiete

e GleichméaRige Anpassung an die Hohe, selbst unter ungleicher Lastenverteilung

e Individuelle Einsatzbereiche durch unterschiedliche Arbeitsplatten realisierbar

e Hochwertiges, seitlich angebrachtes Hydraulikaggregat

3.2 Anwendung

Der Hubtisch kann fiir alle Arbeiten genutzt werden, die seiner bestimmungsgemaRen Verwendung im Abschnitt
= 4.2 entsprechen. Er kann sowohl als Arbeitsmittel zum Transportieren, Heben, Senken und Schwenken von
Lasten eingesetzt werden, sowie auch als hohenverstellbarer Montagetisch. Typische Anwendungsgebiete sind
Arbeitsplatze in der Fertigung, Montage und Instandhaltung, bei denen eine exakte Hoheneinstellung fiir ergo-
nomisches Arbeiten sowie hohe Flexibilitat und Mobilitdt von besonderer Bedeutung ist.

Der Hubtisch darf nicht flr Arbeiten genutzt werden, die nicht seiner bestimmungsgeméaRen Verwendung
(siehe Abschnitt = 4.3) entsprechen.

3.3  Zielgruppe und Vorkenntnisse

Diese Betriebsanleitung ist an das Bedien- und Wartungspersonal fiir den Hubtisch gerichtet. Das Bedienpersonal
ist vom Betreiber zu bestimmen. Das Bedienpersonal muss folgende Voraussetzungen erfillen:

e Technische und mechanische Grundkenntnisse sowie Kenntnisse der zugehorigen Fachbegriffe
e Lesen und verstehen dieser Betriebs- und Wartungsanleitung

Zum Erlangen der erforderlichen Kenntnisse, welche zum Bedienen dieses Hubtisches erforderlich sind, muss der
Betreiber folgende MalRnahmen durchfihren:

e  Produktschulung flr jeden Bediener (auch eventuelles Fremdpersonal)
e Regelmalige Sicherheitsunterweisung

3.4 Anforderungen an die Bediener

Der Bediener ist fiir den sicheren Gebrauch des Hubtisches verantwortlich!

Der Hubtisch darf ausschlieBlich von geschultem Personal, das darliber hinaus diese Betriebs- und War-
tungsanleitung gelesen hat, bedient werden.

Inspektion, Wartung, Reinigung und Instandsetzung dirfen nur durch technische Fachkrafte mit produkt-
spezifischer Ausbildung sowie mechanischer und/oder elektrischer Ausbildung durchgefiihrt werden.

Fiir Planung und Kontrolle der Arbeiten sind Fachkrafte mit produktspezifischer Ausbildung zu beauftra-
gen und zur Verantwortung zu ziehen.

Das gesetzliche Mindestalter ist einzuhalten.

BB B B PP

Die nationalen Schutzbestimmungen fir Arbeitnehmer*innen sind einzuhalten.
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3.5 Hinweise zur Unfallverhitung

Fir den Betrieb sind u. a. folgende Punkte zu beachten, die zu einer Vermeidung von Unfédllen beitragen:

Verhindern Sie, dass unbefugte Personen Zugang zum Hubtisch haben.

Halten Sie Fremdpersonen von den Gefahrenbereichen und den Gefahrenstellen fern.

Informieren Sie anwesende Fremdpersonen wiederholt Giber bestehende Restrisiken

(siehe Abschnitt = 4.8 , Restrisiken”).

Fuhren Sie fiir Personen, die sich im Bereich des Hubtisches aufhalten missen, wiederkehrende Schulun-
gen und Unterweisungen durch, die auch protokolliert werden.

B B BPBRP

Neue Mitarbeiter*innen sind betriebsintern fiir das Arbeiten an einem Hubtisch zu schulen und diese
Schulung muss dokumentiert werden.
/M Das Betreten des Lastaufnahmemittels sowie das Beférdern und Heben von Personen ist nicht gestattet.

3.6 Allgemeine Sicherheitsbestimmungen
Generell gelten im Umgang mit dem Hubtisch folgende Sicherheitsbestimmungen und Verpflichtungen:

Der Hubtisch darf nur in einwandfreiem, funktionstlichtigem Zustand betrieben werden.

Es ist verboten, jegliche Schutz-, Sicherheits- oder Uberwachungseinrichtung zu entfernen, zu dndern, zu
Gberbriicken oder zu umgehen.

Es ist verboten, den Hubtisch ohne schriftliche Freigabe des Herstellers / Lieferanten umzubauen oder zu
verdandern.

Stoérungen oder Schaden sind dem Betreiber sofort zu melden. Diese sind umgehend zu beseitigen und
ggf. zu reparieren.

Reparatur und Wartungsarbeiten an elektrischen und hydraulischen Komponenten diirfen nur von autori-
siertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten diirfen nur ausgefiihrt werden, wenn der Hubtisch zuvor mittels Sperr-
klinken gesichert wurde (siehe Abschnitt = 12.1).

Die Wartungsarbeiten sind gemaR den Wartungsanweisungen durchzufiihren und zu dokumentieren.

Bei Reparaturen diirfen nur Original-Ersatzteile des Herstellers verwendet werden.

Es dirfen nur unterwiesene, geschulte oder qualifizierte Personen am Hubtisch arbeiten.

BBEBPEP B B B B PP

Flr den Betrieb des Hubtisches gelten die jeweiligen nationalen Schutzbestimmungen fir Arbeitneh-
mer*innen sowie die nationalen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

3.7 Standardausristung

e GleichmaRige Hohenverstellung auch bei einer ungleichen Lastenverteilung oder exzentrischen Beladung
e Stufenlos hydraulische Hohenverstellung Aufwéarts/Abwarts Gber FuRbugel (FH) oder Akku (AH)

e Vier Lenkrollen fiir den mobilen Einsatz sowie zwei Feststelloremsen an der linken Langsseite

e Die beiden Basismodelle werden mit Schwenkrahmen und ohne Arbeitsplatte geliefert

e  Sperrklinken zur Sicherung bei Wartungsarbeiten

e Hohe Tragkraft von 350 kg (FH) bzw. 400 kg (AH)

e Stabile und zusatzlich verstarkte Schere

e Vielseitig und flexibel einsetzbar

e CE-konforme Ausfiihrung

3.8 Optionen und Zubehor

e Optionale Arbeitsplatten weiteres Zubehor sind im Kapitel = 16 ,,Optionen und Zubehor” zu finden.
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4 Sicherheit

4.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Hubtische konnen bei unsachgemafem Gebrauch Gefahren hervorrufen. Beachten Sie deshalb die in diesem
Kapitel aufgefiihrten Sicherheitshinweise und die Unfallverhiitungsvorschriften lhrer Berufsgenossenschaft!

Fiir Schdden und Betriebsstorungen, die auf Nichtbeachtung der Betriebsanleitung zuriickzu-
fiihren sind, iibernimmt der Hersteller keine Haftung.

4.2 Einsatzbereich und bestimmungsgemalie Verwendung

Die fuRhydraulisch und akkuhydraulisch hhenverstellbaren Hubtische der Baureihe HS sind mit ihrer Konformi-
tdt zur Maschinenrichtlinie 2006/42/EG als technische Hilfsmittel gleichermaRen flr betrieblich-gewerbliche Ein-
satzmoglichkeiten sowie auch fur Ausbildungszwecke in schulischen Einrichtungen geeignet.

é Eine nicht bestimmungsgemdfle Verwendung kann zur Gefdhrdung von Personen und zu
einem Defekt oder einer Beschddigung des Hubtisches fiihren.

A\ Der Hubtisch ist primér fiir den Betrieb in Giberdachten Innenrdumen vorgesehen.

M\ Arbeiten auf dem Hubtisch diirfen nur an ausreichend beleuchteten Arbeitsplatzen ausgefiihrt werden.

/N Der Hubtisch ist fiir das Bearbeiten, Bestiicken, Montieren und Transportieren von Baugruppen, Werkstii-
cken und dhnlichen Komponenten sowie fiir das Heben, Senken und Bewegen von Lasten bestimmt.

/N Der Hubtisch darf nur auf horizontalen B6den zum Heben von Lasten eingesetzt werden.

M\ Der Hubtisch darf nur bei abgesenkter Last verfahren werden.

/N Der Hubtisch muss beim Heben und Senken frei im Raum positioniert sein. Dies bedeutet, dass durch die
Positionierung des Hubtisches keine Scher- und Quetschkanten verursacht werden dirfen.

/N Die maximale Traglast (sieche = 5 ,Technische Daten”) mit Lastschwerpunkt in der Mitte des Hubtisches
darf nicht Giberschritten werden. Bei ungleichméRiger Beladung des Hubtisches, auRerhalb des Lastschwer-
punktes, verringert sich die Traglast auf bis zu 33 % der maximalen Traglast (siehe = Abbildung 1).

A\ Der Hubtisch ist nicht fiir das Bewegen und Transportieren von Personen bestimmt.

/N Der Hubtisch darf nicht in explosionsgefidhrdeten Arbeitsbereichen betrieben werden.

A\ Jeder dariiberhinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR und ist verboten.

4.3 Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemaRe Verwendung liegt vor, wenn der Hubtisch anders verwendet wird, als es in die-
ser Betriebsanleitung und im Abschnitt = 4.2 vorgeschrieben ist, z. B. bei

A\ Einsatz und Verwendung zu privaten bzw. nicht-gewerblichen Zwecken,

A\ Gebrauch unter Missachtung der Vorschriften der Betriebsanleitung,

/M Gebrauch nach eigenmichtigen Umbauten oder Verinderungen,

A\ Uberschreitung der maximal zuldssigen Traglast (siehe = 5, Technische Daten®)
A\ Betreten des Hubtisches

A\ Transportieren oder Beférdern von Personen mit dem Hubtisch

Bei nicht bestimmungsgemaler Verwendung des Hubtisches sind jegliche Gewahrleistungs-, Haftungs- und sons-
tigen Schadenersatzanspriiche des Betreibers gegen den Hersteller ausgeschlossen!

BA_BM_HS-350-400-MIDI-SCHWENKMAX_DE_20-25.docx
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4.4 Folgen bei Missachtung

Wird der Hubtisch nicht den Sicherheitsvorschriften entsprechend, nicht bestimmungsgemaR, unsachgemaf
oder missbrauchlich betrieben, gewartet oder repariert, entstehen

M Gefahren fiir die Gesundheit des Bedienungspersonals

M Gefahren fiir den Hubtisch und Gegenstiande in dessen Umgebung

A\ Beeintrichtigungen der Funktion des Hubtisches

Bei missbrduchlicher Verwendung Hubtisches sind jegliche Gewahrleistungs-, Haftungs- und sonstigen Scha-
denersatzanspriiche des Betreibers gegen den Hersteller ausgeschlossen!

5 Umbauten und Veranderungen des Hubtisches

4,
/M Den Hubtisch nur im Originalzustand, d. h. wie geliefert, verwenden!

M\ Die Bauteile des Hubtischs diirfen in ihrer Art und Beschaffenheit nicht verindert werden.
FiN

Es dlrfen nur Original Ersatz- und Zubehorteile des Herstellers (siehe Kapitel = 16) verwendet werden.
Abweichungen sind nicht zulassig!

Eigenmdichtige Verdnderungen oder Umbauten durch den Betreiber, ohne schriftliche Zustim-
@ mung des Herstellers, sind verboten und schliefien jegliche Gewdhrleistungs-, Haftungs- und
sonstigen Schadenersatzanspriiche des Betreibers gegen den Hersteller aus!

4.6 Lastverteilung und Einfluss auf die Nennlast

Der Nennwert der maximal zuldssigen Traglast von 350 kg (FH) bzw. 400 kg (AH) basiert auf einer gleichmaRig
auf der Hubtisch-Plattform verteilten Belastung. Wenn sich die Last nicht gleichmaRig auf der Plattform verteilt
Idsst, muss die maximal zuldssige Traglast gemaf den unten stehenden Abbildungen reduziert werden.

Abbildung 1: Zuldssige Traglast bei Lastverteilung

max. 100 %

GleichmaRBige Verteilung UngleichmaRige Verteilung UngleichmaRige Verteilung
Die Last ist gleichmaRig Gber die Die Last ist iber die Halfte der Die Last ist iber die Halfte der
gesamte Plattformflache verteilt. Plattform in Querrichtung verteilt. Plattform in Langsrichtung verteilt.

- 100 % der Nennlast sind zuldssig. > 50 % der Nennlast sind zuldssig. > 33 % der Nennlast sind zulassig.
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Gefahrenbereiche

s
-

:

\R Bcck

T T T———

FuBpumpe
Nur bei Modell
HS 350 MIDI | FH:
FuRRbligel zur
Hohenverstellung
Mechanik
Hubschere /
Untergestell

Zwischen Platten-
schwenkeinrich-
tung und Hub-
tischrahmen so-
wie eventuellem
Plattenmaterial

ZAN

Rund um die Plat-
tenschwenkein-
richtung

A\

Hydraulik

A

An Hydraulikzylin-
dern sowie allen
olfiihrenden Tei-
len, Dichtungen
und Leitungen

Elektrik

VN

Nur bei Modell

Am Netzanschluss
und der Zuleitung
des Akku-Ladege-
rats sowie an den
Polklemmen des
12 V Akkus

HS 400 MIDI | AH:

Abrutschen vom
FuRRbigel

Quetsch- und
Scherstellen

Quetsch- und
Scherstellen an
mehreren Positio-
nen

StoRgefahr beim

Schwenkvorgang,
insbesondere bei
schwerer Last

Herausspritzen-
des Ol mit hohem
Druck bei bescha-
digtem Zylinder
oder Dichtungen

Elektrische Span-
nung (230 VAC)
am Akku-Ladege-
rat sowie hohe
Stromstarken an
den Akku-Pol-
klemmen und
weiterfihrenden
Leitungen

BA_BM_HS-350-400-MIDI-SCHWENKMAX_DE_20-25.docx

Verletzungen an
FiiBen und Beinen

Verlust von Glied-
malien, Quet-
schungen an den
Handen, erhéhte
Verletzungsgefahr
bis hin zur Todes-
folge

Verlust von Glied-
malien, Quet-
schungen an den
Handen

Prellungen und
Knochenbriiche,
erhohte Verlet-
zungsgefahr bis
hin zur Todes-
folge

Verletzungen und
Vergiftungen der
Augen

Stromschlage mit
erhohter Verlet-
zungsgefahr bis
hin zur Todes-
folge

FuBbigel und Schuhe
trocken halten

Arbeitsschuhe mit rutsch-
festen Sohlen tragen

Wahrend des Betriebs nicht
unter die Tischplatte bzw.

in die Scheren greifen oder
sich mit dem Koérper in die-
sen Bereich hineinbewegen

Vor Wartungsarbeiten im-
mer zuerst die Sperrklinken
zur Sicherung verriegeln
(siehe Abschnitt = 12.1)

Waéhrend des Schwenkens
nicht mit den Handen in
diese Bereiche fassen.

Personen aus dem
Schwenkbereich fernhalten.
Schwenkrahmen stets gut
festhalten und verhindern,
dass er nach oben oder
nach unten schnappt.

Schutzbrille oder
Gesichtsschutz tragen

Beschéadigte Teile und/oder
Dichtungen umgehend repa-
rieren lassen (nur von Fach-
personal!)

Feuchtigkeit vermeiden

Defekte Teile / Isolationen
umgehend reparieren las-
sen (nur von Fachpersonal!)

Stromfiihrende Komponen-
ten nicht bertihren

Bei jeglichen Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten
Hauptschalter ausschalten
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4.8 Restrisiken
Der Hubtisch ist nach dem neuesten Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln ge-
baut. Dennoch kdnnen bei ihrer Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Be-
eintrachtigungen des Hubtisches und anderer Sachwerte entstehen. Auch bei bestimmungsgemaler Verwen-

dung kénnen trotz Einhaltung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften aufgrund der, durch den Einsatzzweck
des Hubtisches bedingten, Konstruktion noch folgende Restrisiken auftreten:

Das Lesen und Anwenden der Betriebsanleitung ist fiir das Bedienpersonal vorgeschrieben.

“ £E Achten Sie auf mogliche Quetschgefahren:
e a) beim Transport des Hubtischs mittels Gabelstapler: zwischen Gabeln & Palette / Hubtisch

b) beim Aufnehmen des Hubtischs: zwischen Hubtisch / Palette und Boden
c) beim Absetzen der Komponente: zwischen Hubtisch und feststehenden Einrichtungen

“ g} Achten Sie auf mogliche Quetschgefahren beim Abstellen des Hubtischs (von der Frachtpalette auf
B den Boden) mittels Gabelstapler oder Hallenkran.
Achten Sie auf die Gefahr durch herunterfallende Gegenstande wie Werkstiicke, Werkzeuge oder
dhnliches. Tragen Sie deshalb Sicherheitsschuhe, insbesondere auch beim Transport und beim Auf-
stellen des Hubtischs.

Das ,,Mitfahren” mit dem Hubtisch wahrend eines Hebevorganges (mittels Gabelstapler oder Hal-
lenkran) ist strengstens verboten. Es besteht Absturzgefahr!

Erhohte Verletzungsgefahr bis hin zur Todesfolge bei Verwendung eines Hallenkrans!
Das Betreten des Gefahrenbereiches unter schwebenden Lasten ist verboten!

Erhohte Verletzungsgefahr bis hin zur Todesfolge. Das Betreten des Gefahrenbereiches unter einer

gehobenen Last bei Transport oder Aufstellung mittels Gabelstapler ist verboten!

Erhohte Verletzungsgefahr bis hin zur Todesfolge. Das Betreten der Gabelstaplerplattform beim
Transport oder bei der Aufstellung ist verboten!

FlUr Unbefugte ist der Zutritt in den Aufstellungsbereich des Hubtischs verboten (Verantwortung
des Betreibers).

Halt! Nicht unter dem Lastaufnahmemittel arbeiten, solange es nicht tber die Sperrklinken mecha-
nisch verriegelt ist. Das Nichtbeachten kann lebensgeféhrliche Verletzungen zur Folge haben.

Gefahr durch Stromschlag bei Modellen mir akkuhydraulischer Hohenverstellung! Arbeiten an den
elektrischen Komponenten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Achten Sie auf mogliche Stolper- und Rutschgefahren auf dem FuBboden. Beugen Sie moglichen
Gefahren durch einen staubfreien FuBboden und sauber gehaltene, rutschhemmende FulRboden-
beldge im Bewegungsbereich rund um den Hubtisch vor.

Akute Quetschgefahr unter der Arbeitsplatte und im Bewegungsbereich des Schwenkrahmens!
Greifen Sie nie in die Schere und haten Sie Personen und Korperteile aus diesen Bereichen heraus!
Es besteht erhohte Unfallgefahr mit Verlust von GliedmaRen bis hin zur Todesfolge.

Bei Verwendung zuséatzlicher Maschinen am Hubtisch lesen Sie zuvor die jeweilige Betriebsanlei-
tung der verwendeten Maschine und halten Sie die darin enthaltenen Sicherheitsvorschriften ein.

Brandgefahr wahrend der Bearbeitung von Holz durch Holzstaub, in Verbindung mit Funkenflug
und/oder offenem Feuer!

4.9 Umweltschutzvorschriften beachten

Bei samtlichen Arbeiten, die an und mit dem Hubtisch anfallen, sind die am Einsatzort geltenden Umweltschutz-
vorschriften, Pflichten und Gesetze zur Abfallvermeidung und zur ordnungsgemaRen Wiederverwertung
und/oder Entsorgung einzuhalten. Dies betrifft insbesondere Installations-, Reparatur- und Wartungsarbeiten
mit Stoffen, die das Grundwasser belasten konnten (z. B. Hydraulikdle sowie I6sungshaltige Reinigungsmittel und
-flissigkeiten). Diese diirfen unter keinen Umstéanden im Boden versickern oder in die Kanalisation gelangen.

Vermeiden Sie das Auslaufen von Gefahrenstoffen mit geeigneten Auffangbehdiltern.
Lassen Sie o. g. Stoffe von einen qualifizierten Entsorgungsunternehmen entsorgen.

| n, Lagern und transportieren Sie die o. g. Gefahrenstoffe nur in geeigneten Behdltern.

12
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4.10 Organisatorische MaRnahmen
A\ Die Betriebsanleitung stets am Einsatzort des Hubtisches griffbereit aufbewahren.

A\ Ergdnzend zur Betriebsanleitung allgemeingiiltige gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen zur
Unfallverhitung und zum Umweltschutz beachten und anweisen.

A\ Die Betriebsanleitung um Anweisungen, einschlieRlich Aufsichts- und Meldepflichten zur Beriicksichtigung
betrieblicher Besonderheiten, z. B. hinsichtlich Arbeitsorganisation, Arbeitsablaufen, eingesetztem Perso-
nal, erganzen.

B

Das mit Tatigkeiten am Hubtisch beauftragte Personal muss vor Arbeitsbeginn die Betriebsanleitung, und
hier besonders das Kapitel Sicherheitshinweise, gelesen haben. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es zu
spat. Dies gilt in besonderem MaRe fiir nur gelegentlich am Hubtisch tatig werdendes Personal.

Sicherheits- und gefahrenbewusstes Arbeiten unter Beachtung der Betriebsanleitung kontrollieren.

Beim Einsatz zusatzlicher Maschinen am Hubtisch ist die jeweilige Betriebsanleitung zu lesen und griffbe-
reit zu halten. Beachten Sie insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits- und Gefahrenhinweise.

Bei sicherheitsrelevanten Anderungen des Hubtischs oder seines Betriebsverhaltens, das gesamte System
sofort stillsetzen und die Stérung der zusténdigen Stelle/Person melden.

Soweit erforderliche oder durch Vorschriften geforderte, persénliche Schutzausriistungen benutzen.

BB B PBP

Keine Modifikationen, Zusatzanbauten oder Umbauten am Hubtisch ohne Genehmigung des Herstellers
vornehmen! Dies beeintrachtigt die Sicherheit, wodurch die Herstellergarantie und jeglicher Haftungsan-
spruch erlischt.

B

Ersatzteile miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei
Originalersatzteilen immer der Fall. Verwenden Sie deshalb nur Original-Ersatzteile des Herstellers.

B

Die Brandmelde- und Brandbekdampfungsmoglichkeiten beachten. Standort und Bedienung von Feuerl6-
schern (Brandklasse ABC) bekanntmachen. Kein Wasser verwenden!

4.11 Personalauswahl und Qualifikation - grundsatzliche Pflichten

Die Konstruktion und Bedienung des Hubtisches ist fiir Rechts- und Linkshander gleichermalRen geeignet.
Der Hubtisch ist fir die Bedienung durch eine einzelne Person vorgesehen. Weitere Personen im Umfeld
der Hubtisch-Konstruktion miissen einen geeigneten Sicherheitsabstand einhalten.

Arbeiten an und mit dem Hubtisch dirfen nur von zuverldssigem Personal durchgefiihrt werden. Gesetzli-
ches Mindestalter beachten!

Nur geschultes oder unterwiesenes Personal einsetzen, Zustandigkeiten des Personals fiir das Bedienen,
Risten, Warten, Instandsetzen klar festlegen!

Sicherstellen, dass nur dazu beauftragtes Personal am Hubtisch tatig wird!

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer allgemeinen Ausbildung befindli-
ches Personal nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person am Hubtisch tatig werden lassen.
Arbeiten an hydraulischen Ausriistungen des Hubtisches diirfen nur von autorisiertem und geschultem
Fachpersonal vorgenommen werden.

Arbeiten an elektrischen Ausriistungen des Hubtisch-Modells HS 400 MIDI | AH diirfen nur von einer Elekt-
rofachkraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR
den elektrotechnischen Regeln vorgenommen werden.

B B BB B B PP
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5 Technische Daten

Hubtisch-Modell
Artikelnummer

Besonderheit

Arbeitsplatte
GroRe Auflagerahmen?
GroRe Schwenkrahmen
Gesamthohe?
Nutzhub
Bauhohe ohne Arbeitsplatte
Hohenverstellung
Bedienelement fiir Hohe
Lenkrollen / Fahrwerk
Feststellbremsen
Traglast / Hublast HS MIDI
Traglast Schwenkrahmen
Gesamthub erreicht nach
HS MIDI Nettogewicht?
Gewicht Schwenkrahmen
Hydraulikaggregate
Akku-Technologie
Akku-Ausgangsspannung
Akku-Kapazitat
Akku-Betriebstemperatur
Akkuladegerat Fabrikat

Anschluss Akkuladegerat

HS 350 MIDI | FH | SCHWENKMAX
190.220.00 (Gesamtkonfiguration)

_|R. Beck
[Maschinenbav|

HS 400 MIDI | AH | SCHWENKMAX
190.210.00 + Option 190.300.00

Konfiguration mit zusatzlicher Plattenschwenkeinrichtung ,,SCHWENKMAX“

keine (optional)

1200 x 740 mm

1800 x 1480 mm

1010 mm

610 mm

400 mm
fuhydraulisch
FuRbigel

4 Stiick (@ = 125 mm)
2 Stlick (langsseitig angebracht)
max. 350 kg

max. 120 kg

ca. 40 Pumpvorgangen
ca. 85 kg

ca. 48 kg

1 x seitlich

5.1 Hersteller und Typenschild

Hersteller:

Reinhold Beck Maschinenbau GmbH

Im Grund 23
72505 Krauchenwies

Telefon: +49 (0) 7576 / 962 978 -
Telefax: +49 (0) 7576 / 962 978 - 90

Typenschild:

Seriennummer

keine (optional)

1200 x 740 mm

1800 x 1480 mm

1050 mm

610 mm

440 mm

akkuhydraulisch
Drucktasteneinheit (abnehmbar)
4 Stiick (@ = 125 mm)

2 Stlick (langsseitig angebracht)
max. 400 kg

max. 120 kg

ca. 7 s Tastenbetatigung

ca. 110 kg

ca. 48 kg

1 x seitlich

Bleigel, wartungsfrei

12 vDC

26 Ah

-15 bis +40° C

CTEK (Bedienungsanleitung siehe = 13)
230 VAC / 50 Hz (Schuko-Stecker)

Das Typenschild gibt Auskunft Gber die Kennwerte lhres Hubtischs:

Eigengewicht

I |

Nennlast

Energieversorgung

Nennleistung

Baujahr
Lastverteilung Maximaler Druck ( €

Email: info@beck-maschinenbau.de

LUEEIEERLET  www.beck-maschinenbau.de

1P-Klasse
info@beck-maschinenbau.de

Abbildung 2: Typenschild

Hinweis: Bevor ein Einsatz abweichend von der beschriebenen Eignung (siehe Abschnitt = 4.2) realisiert wird,
ist unbedingt mit dem Hersteller Riicksprache zu halten. Andernfalls erléschen alle Gewahrleistungs-, und Haf-
tungs- und sonstige Schadenersatzanspriiche des Betreibers gegen den Hersteller!

1 Rahmenkonstruktion (Unterbau ohne Arbeitsplatte und Schwenkrahmen), PlattenmaRe siehe Abschnitt = 16.1.
2 Angabe bezieht sich auf die Basismodelle ohne optionale Arbeitsplatte.

BA_BM_HS-350-400-MIDI-SCHWENKMAX_DE_20-25.docx
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6  Transport zum Aufstellort

Fir die folgenden Arbeiten darf nur geschultes Entladepersonal eingesetzt werden:

e Hubtisch transportieren
e Hubtisch entladen
e Lieferzustand kontrollieren

6.1 Hubtisch entladen

f} .ﬁ Beim Entladen sowie beim Transport des Hubtischs besteht erh6hte Unfallgefahr!

Der Hubtisch kann infolge seines Gewichtes abstiirzen oder umkippen!

c j@]“ Nur zugelassene, gepriifte Hebezeuge & Lastaufnahmemittel mit min. 500 kg Tragfdhig-

keit verwenden und den Hubtisch nur auf ebenem, festem Untergrund transportieren!

ﬁ Bei der Aufstellung, die mégliche Quetschgefahr im Bereich von feststehenden Gegen-
LIS | stiinden rund um den Hubtisch beachten!

f} Warnung: Erh6éhte Verletzungs- und Lebensgefahr! Beim Heben und Absetzen niemals

unter der Last aufhalten! Umstehende Personen aus dem Gefahrenbereich weisen!

Warnung: Erhéhte Verletzungs- und Lebensgefahr! Beim Transport die Gabelstapler-
plattform nicht betreten und keinesfalls auf der Gabelstaplerplattform mitfahren!

A Erhohte Quetschgefabhr fiir FiifSe und Zehen! Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen tragen!

Entladen mittels Gabelstapler

e Mit entsprechend eingestellten Gabeln mittig in die vorgesehenen Stellen der Frachtpalette auf der Langs-
seite des Hubtischs fahren und vorsichtig anheben.

e Den Hubtisch vorsichtig vom Lastwagen heben. Das Gewicht des Hubtischs betragt ca. 85 kg (FH) bzw. ca.
110 kg (AH), jeweils ohne Zubehor. Hinzu kommen noch ca. 48 kg fiir die Plattenschwenkeinrichtung.

Lieferzustand kontrollieren

Auf Vollstandigkeit und Transportschaden priifen; bei Transportschdden oder fehlenden Teilen, diese sofort auf
dem Frachtbrief der Spedition dokumentieren. Gleichzeitig den Hersteller den Sachverhalt informieren.

Entpacken und Aufstellen

Hubtisch entpacken und das Verpackungsmaterial entfernen. Den Hubtisch mit Gabelstapler von der Transport-
palette heben. Dabei mit entsprechend eingestellten Gabeln mittig unter die Langsseite des Hubtischs fahren
und vorsichtig anheben. Dann vorsichtig von der Palette heben, die Palette entfernen und den Hubtisch auf den
Boden absetzen.

@ @ Feuergefahr! Nicht rauchen und kein offenes Feuer entziinden.

Verpackungsmaterial umweltgerecht entsorgen!

Transport zum Aufstellort

Nach dem Auspacken kann der Hubtisch entweder (iber seine vier Lenkrollen oder mit einem geeigneten Trans-
portmittel zum Aufstellort gefahren werden. Wird hierfiir ein Gabelstapler oder Hubwagen verwendet, sind die
allgemeinen Sicherheitsbestimmungen zu befolgen und einzuhalten.
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6.2 Anforderungen an den Aufstellungsplatz

Bezlglich Platzbedarf, Tragfahigkeit und Beschaffenheit des Untergrundes gelten folgende Richtlinien:

e Platzbedarf: BxHxT=1250x 470 x 770 mm (ohne Arbeitsplatte und Plattenschwenkeinrichtung)
e Tragfdhigkeit:  Beton der Giite B 15
e Beschaffenheit: eben, glatt, rutschfest und neigungsfrei

6.3 Zwischenlagerung

Falls der Hubtisch nicht unmittelbar nach der Anlieferung in Betrieb genommen wird, muss er sorgfaltig an einem
geschiitzten Ort gelagert werden. Hierbei den gesamten Hubtisch sorgfaltig abdecken, damit weder Staub noch
Feuchtigkeit eindringen kann.

6.3.1 Kurzzeitlagerung

e trocken
e korrosionsgefahrdete Bauteile schiitzen
e standsicher abstellen

6.3.2 Langzeitlagerung

trocken

korrosionsgefahrdete Bauteile schiitzen
Hubtisch vor Verschmutzung schiitzen
standsicher lagern

6.4 Verzurren in einem Transportfahrzeug

Zum etwaigen Weitertransport muss der Hubtisch auf einer Transportpalette auf die Ladeflache des Transport-
fahrzeugs verzurrt werden. Hierzu sind mindestens zwei Zurrgurte mit entsprechender Tragkraft zu verwenden.

Die Verantwortung fiir eine sichere Verladung obliegt dem jeweiligen Verlader!

@[} Fiir jede Verzurrung ist ein eigener Zurrgurt zu verwenden, der jeweils einzeln auf dem Boden der
Ladefléiche verspannt wird! Die Palette ist zusdtzlich gegen Verrutschen im Fahrzeug abzusichern.

Bei der Verzurrung im Transportfahrzeug bitte folgendes beachten:

e Die Ladeflache des Transportfahrzeugs sollte stets sauber und trocken sein.

e Die verwendeten Zurrgurte missen fur das Gesamtgewicht des Hubtischs (siehe Kapitel = 5) geeignet sein.

e Der Transport erfolgt durch Niederzurren: Hierbei wird die Transportpalette durch Kraftschluss gesichert.
Die Ladung wird so fest auf die Ladeflache gepresst, dass diese nicht mehr verrutschen kann. Das Spann-
werkzeug sollte beim Kraftschluss einen hohen STF-Wert aufweisen, wie z. B. Langhebelratschen.

e Zusétzlich sollten Antirutschmatten verwendet werden, die fiir noch mehr Sicherheit sorgen.

e Der ideale Zurrwinkel (a) beim Niederzurren betragt 83° bis und 90°. Darum sollten die Zurrgurte annahernd
senkrecht nach unten ziehen. Mit abnehmendem Winkel reduziert sich die Vorspannkraft des Zurrmittels.

e Beachten Sie beim Transport das zuldssige Gesamtgewicht des Transportfahrzeugs.

e Achten Sie auf Einhaltung der zulassigen Achslasten des Transportfahrzeugs. Die Last muss gleichmaRig auf
alle Achsen des Fahrzeugs verteilt werden.
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7 Komponenten und Bedienelemente

7.1  Modell HS 350 MIDI | FH

Abbildung 3: Komponenten und Bedienelemente HS 350 MIDI | FH

Pos. Beschreibung Pos. Beschreibung
1 FuBbugel fiir Hohenverstellung 5  Auflagerahmen fir Arbeitsplatte
2 Lenkrolle (4 Stiick) 6 Hydraulikzylinder
3 | Feststellbremse (2 Stuck) 7  Sperrklinken fiir Wartungsarbeiten
4  Schere

Verfligbare Optionen sowie weiteres Zubehor siehe Kapitel = 16.
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7.2 Modell HS 400 MIDI | AH

Abbildung 4: Komponenten und Bedienelemente HS 400 MIDI | AH

Pos. Beschreibung Pos. Beschreibung
1 Drucktasteneinheit fiir Hohenverstellung 6 Hydraulikzylinder
2 | Lenkrolle (4 Stlck) 7  Sperrklinken fiir Wartungsarbeiten
3 Feststellbremse (2 Stiick) 8  Akku-Box
4  Schere 9  Akku-Ladegerat (verdeckte Ansicht)
5 | Auflagerahmen fiir Arbeitsplatte 10 Hauptschalter

Verfligbare Optionen sowie weiteres Zubehor siehe Kapitel = 16.
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7.3 Plattenschwenkeinrichtung SCHWENKMAX

Abbildung 5: Komponenten und Bedienelemente SCHWENKMAX

Pos. Beschreibung Pos. Beschreibung
1 | Schwenkrahmen 6  Gegengewicht
2  Allseitenrollen (horizontal) 7  Auflagerollen (vertikal)
3  Schwenkrahmen-Fixierung 8 Haltegriff
4 Aufbaurahmen 9 HS 350 / 400 MIDI Hubtisch
5  Schwenkrahmen-Arretierung
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8 Installation und Inbetriebnahme

Der Hubtisch ist standsicher und so aufzustellen, dass keine Quetsch- und Scherstellen zwischen dem Hubtisch
und/oder der Last mit Gegenstanden in der Umgebung auftreten. Stellen Sie deshalb geniigend Platz rund um
den Hubtisch inklusive Plattenschwenkeinrichtung sicher. Bei bestimmungsgemaBem Betrieb anfallende Tatig-
keiten am Hubtisch oder der Last miissen behinderungsfrei durchgefiihrt werden kdnnen.

Folgende Installations-, Betriebsvoraussetzungen sind zu beachten:

A\ Die Integration des Hubtischs in den bestehenden Maschinenpark muss so erfolgen, dass die grundlegen-
den Sicherheitsanforderungen der EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erfiillt sind. Dies muss durch den
Betreiber des Hubtischs geprift und sichergestellt werden.

Die Umgebung darf nicht explosionsgefdhrdet sein.

B B

Diese Betriebsanleitung und sowie evtl. ergdnzende Dokumente missen aufmerksam gelesen und verstan-
den werden. Dabei sind samtliche Sicherheitshinweise und -vorschriften zu beachten und einzuhalten.

8.1 Ab- und Anbau der Plattenschwenkeinrichtung

Der Bediener hat sich beim Ab- bzw. Anbau der Plattformschwenkeinrichtung
zuvor mit persénlicher Schutzausriistung auszustatten:

e Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen tragen
e Arbeits- bzw. Schutzhandschuhe tragen
e Geeignete Schutzkleidung tragen

Der Bediener muss zudem korperlich fit und uneingeschrdnkt sein, da die
beiden Einzelteile der Plattenschwenkeinrichtung je ca. 25 kg wiegen.
Andernfalls ist eine zweite Person hinzuzuziehen.

e Der nachfolgend beschriebene Arbeitsablauf ist genau einzuhalten.

6> Qeb

Zum Abbau der Plattformschwenkeinrichtung vom Hubtisch sind folgende Schritte einzuhalten:

8.1.1 Schwenkrahmen demontieren

Abbildung 6: Schwenkrahmen demontieren

o Die beiden Griffschrauben (3) der Schwenkrah- e Schwenkrahmen nach oben aus der Lagerung
menfixierung auf beiden Seiten des Schwenk- heben und nach vorne wegnehmen.
rahmens I6sen, und die Fixierungsplatten (P) so N ACHTUNG KIPPGEFAHR!

nach hinten schieben, so dass die Bolzen (B) des

e Dann den Schwenkrahmen an einem geeigne-
Schwenkrahmens nach oben hin frei sind.

ten Platz ablegen oder kippsicher aufstellen.
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8.1.2 Aufbaurahmen demontieren

Abbildung 7: Aufbaurahmen demontieren

e Nachdem der Schwenkrahmen beiseite geschafft e Aufbaurahmen nach oben schwenken und
wurde, die beiden Befestigungsschrauben (S) an nach oben herausziehen.
den AuRenseiten des nun frei aufliegenden Auf- N ACHTUNG STURZGEFAHR!

baurahmens etwas |Gsen. e Aufbaurahmen nun auch an einem geeigneten

Platz ablegen oder kippsicher aufstellen.

- Der HS 350/ 400 MIDI kann nun mit einer geeigneten Arbeitsplatte als reiner Hubtisch verwendet werden.
- Der Wiederanbau der Plattenschwenkeinrichtung erfolgt in umgekehrter Abfolge.

8.2  Funktion der Schwenkrahmen-Arretierung

e Die Arretierung des Schwenkrahmens in der horizontalen und
vertikalen Position erfolgt iber eine mechanische Klinke.

e Durch Drehen des Arretierhebels (5) wird die Klinke gelost und
der Schwenkmechanismus freigegeben.

e Der Schwenkrahmen kann nun um 90° in die neue Position ge-
schwenkt werden. Die Klinke rastet dann selbststandig wieder
ein, siehe = Abbildung 9 und = Abbildung 10.

Abbildung 8: Arretierhebel

Abbildung 9: Schwenkrahmen ist horizontal eingerastet Abbildung 10: Schwenkrahmen ist vertikal eingerastet
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9 Bedienung

Das Bedienpersonal hat sich vor dem Bedienen des Hubtischs zu vergewissern, dass durch die
Bewegung der Hubtischplattform keine Gefahren entstehen.

@ Tragen Sie generell Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen und geeignete Arbeitsschutzkleidung!

9.1 Hubtisch HS 400 MIDI | AH einschalten

Bevor mit dem akkuhydraulischen Hubtisch ,,AH” gearbeitet werden kann, muss

a) sich der Akku im aufgeladenen Zustand befinden
b) der Hauptschalter (10) auf Stellung ,,ON“ gedreht werden

@ Nach Beendigung der Arbeit oder bei Wartungsarbeiten ist der
Hauptschalter (10) generell auszuschalten.

Abbildung 11: Hauptschalter

Nach beendigter Arbeit, bitte die erganzenden Hinweise in Abschnitt = 10.2 beachten.

9.2 Hubtisch Be- und Entladen

¢ Beim Be- oder Entladen der Arbeitsplattform muss die Lastverteilung gemaR Abschnitt = 4.6 ,Lastvertei-
lung und Einfluss auf die Nennlast” beachtet und eingehalten werden.

¢ Eine auf dem Hubtisch aufgebrachte Last ist mit geeigneten Mitteln gegen Verrutschen, Umkippen, Wegrol-
len und Herabfallen zu sichern. Dies ist insbesondere fiir Lasten notwendig, die eine instabile Lage auf der
Plattform haben, bzw. die aufgrund ihrer Form und/oder Beschaffenheit nicht satt auf der Hubtischplatte
aufliegen (z. B. Rollkorper).

9.3 Hubtisch tuber Lenkrollen verfahren

Vor dem Verfahren des Hubtisches sind die beiden Bremsen (3) auf der Langsseite zu l6sen (= Abbildung 12).
Danach kann er an den gewiinschten Ort gefahren werden. Vor Beginn der Arbeit mit oder auf dem Hubtisch die
beiden Bremsen (3) wieder feststellen.

ﬁ Bevor der Hubtisch verfahren wird, muss die Last immer vollstidndig abgesenkt werden.
Des Weiteren muss die Last vor dem Verfahren des Hubtisches mit geeigneten Mitteln
gegen Verrutschen, Umkippen, Wegrollen und Herabfallen gesichert werden.
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9.4 Hubtischplattform anheben und absenken

ﬁ Bevor die Hubtischplattform angehoben wird, muss der Hubtisch zuerst durch die beiden fest-
stellbaren Bremsen an den vorderen beiden Lenkrollen am jeweiligen Standplatz fixiert werden.

Tipp: Wenn Sie lhren Hubtisch fiir Iangere Zeit ohne Verstellung auf derselben Hohenposition verwenden
mochten, kdnnen Sie ihn mit den Sperrklinken (siehe Abschnitt = 12.1) zusatzlich mechanisch fixieren.

@ Bei der Hohenverstellung ist darauf zu achten, dass sich keine Gegenstinde zwischen der Scheren-
konstruktion unter der Plattform befinden und dass die Sperrklinken (= 12.1) nicht verriegelt sind.

Achten Sie auf die bestehende Quetschgefahr fiir Hinde und Finger, insbesondere beim Positio-
nieren nach unten. Wéhrend der Hohenverstellung niemals in die Scheren greifen!

Die Hohenverstellung des Hubtisches basiert auf dem Scherenprinzip. Die hydraulische Kraft wird tiber die Ful3-
pumpe zum Hydraulikzylinder ibertragen, wobei FuBpumpe und Hydraulikzylinder eine feste Einheit bilden.

9.4.1 HS 350 MIDI | FH
Vor Einstellung der Hohe, den Hubtisch zundchst mit den beiden Feststellbremsen (3) gegen Wegrollen sichern.

e Durch Betdtigen des FuBbugels (1) nach unten reagiert der Hydrau-
likzylinder und Ubertragt die Kraft auf die Schere. Die Plattform bewegt
sich durch wiederholtes Betdtigen schrittweise weiter nach oben.
Nach ca. 40 Betatigungen ist die komplette Hubhohe erreicht.

e Wird der Fulbugel (1) losgelassen, kommt die Bewegung zum Still-
stand und die Arbeitsplattform verharrt in dieser Position. Um den
Tisch stufenlos exakt auf die gewiinschte Position einzustellen, kann
der FuBbugel (1) an jeder beliebigen Stelle losgelassen werden.

e Durch Hochziehen des FuBbiigels (1) wird die Arbeitsplattform fir die
Dauer der Betatigung nach unten abgesenkt.

Abbildung 12: Fuf3biigel und Bremse

9.4.2 HS 400 MIDI | AH

Vor Einstellung der Hohe, den Hubtisch zunédchst mit den beiden Feststellboremsen (3) gegen Wegrollen sichern.

Die Hohenverstellung der Arbeitsplatte erfolgt Giber die abnehmbare
Drucktasteneinheit (= Abbildung 13), die platzsparend und schnell zu-
ganglich am Auflagerahmen magnetisch befestigt werden kann.

Mit der Taste A |3sst sich der Hubtisch nach oben und mit der Taste
¥ nach unten positionieren.

Die Ansteuerung der Akku-Hydraulik erfolgt nach dem Totmann-Prin-
zip, d. h. der Hubtisch verfdhrt in die gewiinschte Richtung, solange
eine der beiden Tasten gedriickt wird. Sobald die Taste losgelassen
wird, kommt der Tisch zum Stillstand und verharrt in dieser Position.

Abbildung 13: Drucktasteneinheit

9.4.2.1 Zubehor zur akkuhydraulischen Hohenverstellung

Unter der Art.-Nr. 190.151.00 gibt es als Alternative zur kabelgebundenen Drucktasteneinheit eine Funksteue-
rung fiir die Akkuhydraulik, die eine komplett kabellose Bedienung der Héhenverstellung ermdoglicht.
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9.5 Plattenschwenkeinrichtung Be- oder Entladen

Die Plattenschwenkeinrichtung ,SCHWENKMAX“ kann sowohl im vertikalen als auch im horizontalen Schwenk-
zustand be- und entladen werden. Zur Unterstiitzung der vertikalen Aufnahme dienen die Auflagerollen (7) und
zur horizontalen Aufnahme die Allseitenrollen (2).

Fir das Beladen des Schwenkrahmens sind folgende Arbeitsschritte und Sicherheitshinweise zu beachten:

Beim Be- oder Entladen der Plattenschwenkeinrichtung ist besteht Quetschgefahr fiir Hinde

und Finger zwischen Plattenmaterial und Plattenschwenkeinrichtung:

o Arbeits- bzw. Schutzhandschuhe tragen!

e Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen tragen!

e Plattenmaterial langsam auf die Plattenschwenkeinrichtung schieben
(nur ziehen, wenn aus Platzgriinden nicht geschoben werden kann).

e Den Hubtisch mitsamt Plattenschwenkein- e Wichtig: Nach dem Schwenken immer Gberpriifen, ob
richtung an das Plattenmaterial oder an die die Arretierung (5) auch richtig eingerastet und der
zu Ubergebende Stelle heranfahren. Schwenkrahmen fixiert ist.

e Bei Bedarf den Arretierhebel (5) durch kurze e Plattenmaterial bei vertikaler Stellung tiber die Auflage-
Drehbewegung l6sen und die Schwenkein- rollen (7), bzw. bei horizontaler Stellung Gber die Allsei-
richtung in die horizontale Position schwen- tenrollen (2) auf die Plattenschwenkeinrichtung schie-
ken (siehe = Abbildung rechts und Beschrei- ben und den Hubtisch an den gewlinschten Ort (z. B. zur
bung im Abschnitt = 9.6). Platten- oder Formatsage) fahren.
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9.6 Plattenschwenkeinrichtung schwenken

=1r I

Beim Schwenken der Plattenschwenkeinrichtung muss die Schwenkeinrichtung gut an ei-
nem der beiden Griffe (8) festgehalten werden, da der Schwenkrahmen bei einer grofien

Entfernung zwischen Schwerpunkt des Plattenmaterials und der Schwenkarm-Drehachse
(A) gefihrlich wegschnappen bzw. abkippen kann.

e Erhéhte Quetschgefahr fiir Hinde und Fiif3e beachten!
e Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen tragen!

o Arbeits- bzw. Schutzhandschuhe tragen!

e Geeignete Schutzkleidung tragen!

Hinweis: Lesen Sie zur exakten Funktion des Arretierhebels (5) auch den Abschnitt = 8.2.

Beim Schwenken des Schwenkrahmens der Plattenschwenkeinrichtung ist folgender Ablauf einzuhalten:

Abbildung 15: Schwenkmax schwenken

Stellen Sie sich vor dem Schwenken so auf eine der
beiden Hubtischseiten, dass Sie den am Schwenk-
rahmen vorhandenen Griff (8) und den Arretierhe-
bel (5) gleichzeitig gut erreichen und greifen kénnen.
Den Schwenkrahmen mit einer Hand gut am Griff (8)
festhalten, damit er nicht gefahrlich wegschnappen
bzw. abkippen kann.

I\ Siehe Gefahren im Hinweiskasten oben!

Mit der freien anderen Hand den Arretierhebel (5)
vorsichtig durch leichte Drehung I6sen.

Dann den Schwenkrahmen mit dem aufgelegten
Plattenmaterial vorsichtig in die gewlinschte Posi-
tion (horizontal oder vertikal) schwenken.

e Wichtig: Vor Loslassen des Griffs (8) darauf achten, dass die Arretierung (5) des Schwenkrahmens wieder
selbststandig richtig einrastet und der Schwenkrahmen in seiner neuen Position fixiert ist.

e Der Schwenkrahmen kann nun entladen werden.

BA_BM_HS-350-400-MIDI-SCHWENKMAX_DE_20-25.docx

25

(R. Beck



R. Beck
Maschinenbau

10 MaRnahmen nach dem Betrieb

10.1 Allgemeine MaRnahmen

@ Nach beendetem Betrieb des Hubtisches muss die Hubtischplattform ganz nach unten abgesenkt
und eine eventuell aufgelegte Last heruntergenommen werden.

Elektrische Zusatzkomponenten (z. B. auf dem Hubtisch liegende Maschinen) sind nach beendigter Arbeit abzu-
schalten und zuséatzlich durch Ausstecken des Netzkabels vom Stromnetz zu trennen. Zusatzlich ist der Hubtisch
gegen unbefugte Benutzung abzusichern. Hierzu bieten sich folgende Méoglichkeiten:

e Wegsperren oder so abstellen, dass Unbefugte keinen Zugang zum Hubtisch haben
e Hubtisch mittels Schlosskette oder Drahtseil gegen unbefugtes Wegfahren sichern
e Verbotsschild gegen eine unbefugte Benutzung auf der Plattform anbringen
e Bei akkuhydraulischen AH-Modellen den Hauptschaltergriff abziehen

(siehe nachster Abschnitt = 10.2)

10.2 Malnahmen bei akkuhydraulischen Modellen (AH)

Nachdem die Hubtischplattform ganz nach unten abgesenkt und die aufgelegte Last abgenommen wurde
- Die Akkuhydraulik am Hauptschalter (10) ausschalten
- Das Ladekabel des Akku-Ladegerits an 230 VAC anschlieflen
(der Ladebetrieb ist auch bei ausgeschaltetem Hauptschalter moglich).

@ Ein gut und volistidndig aufgeladener Akku erméglicht einen effektiven Betrieb wdéhrend des
gesamten Arbeitstages.

Damit unbefugtes Benutzen des Hubtisches verhindert wird, kann der Drehgriff des Hauptschalters (10) abge-
zogen werden. Die Vorgehensweise gestaltet sich wie folgt:

e Den Hauptschaltergriff durch Drehbewegung in Pfeilrichtung in die
,»OFF“ Stellung bringen (siehe = Abbildung 16).

e Dann den Hauptschaltergriff nochmals um ca. 45° in die gleiche Rich-
tung (gegen einen leichten Widerstand) weiterdrehen.

e Danach kann der Hauptschaltergriff nach vorne abgenommen werden.

Zum Wiederaufsetzen des Hauptschaltergriffs wird der vorige Ablauf umge-
kehrt ausgefiihrt. Nach dem kodiertem Aufsetzen muss der Hauptschalter-
Abbildung 16: Hauptschalter sichern  8riff vor dem Drehen gegen das Gehduse gedriickt werden.

@[} Der Hubtisch sollte nicht verwendet werden, wéhrend die Batterien geladen werden.
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11 Stérungsbeseitigung

Instandsetzungs- und Wartungsarbeiten generell nur durch sachkundiges, geschultes und eingewiesenes Perso-
nal durchfiihren lassen.

ﬁ Instandsetzungsarbeiten an elektrischen, mechanischen und hydraulischen Komponenten
diirfen ausschliefllich von autorisiertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Gehen Sie bei der Suche nach der Ursache einer Stérung systematisch vor. Kdnnen Sie den Fehler nicht finden
oder die Stérung nicht beheben, rufen Sie unseren Kundendienst unter der Telefon-Nr. 07576 / 962 978 - 0 an.

Bevor Sie uns anrufen, beachten Sie bitte folgende Punkte:

e Notieren Sie sich die Angaben auf dem Typenschild Ihres Hubtischs (siehe = Abbildung 2).
e Halten Sie diese Betriebsanleitung und eventuell erganzende Dokumente bereit.

Beschreiben Sie uns die Storung ganz genau, umso besser kann dann Abhilfe geschaffen werden.

Allgemeine Stérungen

m Mogliche Ursache Behebung

- Hubtisch etwas hochfahren

Wartungs-Sperrklinken sind ausgeklappt und Sperrklinken hochklappen

Hubtisch senkt sich nicht

ganz nach unten ab
Gegenstand in Hubtischschere verklemmt - Gegenstand entfernen

Hubtisch ist Gberlastet - Last verringern
Hubtisch kann nicht

hochgefahren werden Hydraulikzylinder, FuBpumpe

oder Mechanik defekt - Kundenservice kontaktieren

Storungen bei Modell HS 400 MIDI | AH

m Mogliche Ursache Behebung

Akku leer = > Akku aufladen

Hubtisch l&dsst sich nicht

. . Drucktasteneinheit oder Kabel defekt = = Kundenservice kontaktieren
in der Hohe verstellen

Akku oder Komponente in Box defekt = = Kundenservice kontaktieren

CTEK-Ladegerit oder Kabel defekt = = Kundenservice kontaktieren
Akku lasst sich
nicht aufladen
Akku defekt = Kundenservice kontaktieren
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12  Wartung und Instandsetzung

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur durch sachkundiges, geschultes und eingewiesenes Personal durch-
fuhren lassen. Gegebenenfalls sind weitere Betriebsanleitungen und/oder ergianzende Dokumente zu beachten.

Wenn Wartungs- oder Instandsetzungsarbeiten am Hubtisch durchgefiihrt wurden, ist
anschliefiend eine Funktionspriifung durchzufiihren.

e Esist verboten in den Hubtisch zu greifen, wenn er nicht zuvor mit
den Sperrklinken (siehe 5> Abschnitt 12.1) gesichert wurde.

e Modell HS 400 MIDI | AH: Vor jeglichen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten
den Hauptschalter ausschalten. ACHTUNG! Beim Offnen der Akku-Box besteht
auch bei ausgeschaltetem Hauptschalter akute Stromschlaggefahr!

e Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen tragen.

e Geeignete Schutzkleidung tragen.

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten an elektrischen, hydraulischen, mechanischen Kom-
ponenten diirfen nur von autorisiertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Vor jeglichen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten ist das Kapitel & 4 ,Sicherheit”
sorgfiltig durchzulesen und zu beachten!

-~ b @pbep

12.1 Sperrklinken zur Sicherung

Die beiden langsseitig vorhandenen Sperrklinken (7) dienen primar zur Si-
cherung bei Wartungsarbeiten, die unter der Hubtischplattform ausgefiihrt
werden missen. Hierzu zahlt hauptsachlich das Auswechseln des Hydrau-
likzylinders. Da der Hubtisch bei ausgebautem Zylinder nicht mehr gehalten
werden und deshalb gefdhrlich herabfallen kann, sind die Sperrklinken eine
unabdingbare Sicherheitseinrichtung, die bei Wartungsarbeiten im Sche-
renbereich und unter der Plattform generell verwendet werden missen.

Zur Sicherung den Hubtisch so weit nach oben fahren, dass beide Sperrklin-
ken (7) umgeklappt werden kdnnen. Sperrklinken (7) nun manuell um 180°
Abbildung 17: Sicherungs-Sperrklinke umklappen, so dass sie in den Rastpunkt (7b) einrasten (= Abbildung 17).

12.1.1 Hydraulikzylinder auswechseln

Den Hubtisch so weit nach oben positionieren, dass die Sperrklinken (7) umgeklappt werden kénnen. Dann die
Sperrklinken zur Sicherung um 180° umklappen (siehe vorheriger Abschnitt = 12.1) und den Hubtisch so weit
absenken, dass die Sperrklinken wirken. Der Hydraulikzylinder ist nun entlastet und zum Ausbau zuganglich.

Halt! Nicht unter der Hubtischplattform arbeiten, solange sie nicht iiber die Sperrklinken mecha-
nisch verriegelt ist. Das Nichtbeachten kann lebensgefcihrliche Verletzungen zur Folge haben.

12.2 Wartungsintervalle

S| g

a) Samtliche Bauteile auf Beschddigungen liberprifen, bei Bedarf durch sachkundiges Per-
Taglich sonal ersetzen lassen. Fragen beantwortet unser Support (Tel.: 07576 / 962 978 - 0).
b) Geschlossene Stellung der Fixierungen der Plattenschwenkeinrichtung Gberpriifen.

Monatlich = Lenkrollen und Lagerstellen etwas schmieren.

Jahrlich = Prifung des Hubtischs gemaR Vorschriften durchfiihren und dokumentieren.
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13  Akku-Ladegerat

Bei dem in der Akku-Box integrierten Akku-Ladegerat handelt es sich um ein handelsibliches, mikroprozessor-
gesteuertes Ladegerat des Herstellers CTEK. Die Typenbezeichnung lautet ,MXS 5.0“.

¢ Die Ladespannung fiir den im HS 400 MIDI | AH eingebauten Bleigel-Akku betragt 14,4 Volt.

13.1 CTEK MXS 5.0 - Bedienungsanleitung

LADEVORGANG

1. Schlief3en Sie das Ladegerdt an die Batterie an.

2. SchlieBen Sie das Ladegerdt an die Steckdose an. Die Netzleuchte zeigt an, dass das
Netzkabel an die Steckdose angeschlossen wurde. Die Fehlerleuchte zeigt an, dass die
Batterieklemmen falsch angeschlossen wurden. Der Verpolungsschutz stellt sicher, dass
die Batterie oder das Ladegerdt nicht besch&digt werden.

3. Driicken Sie die MODE-Taste zur Wahl des Ladeprogramms.

PROGRAMM FUR KLEINE E PROGRAMM FUR NORMALE
BATTERIEN BATTERIEN
Driicken Sie die MODE-Taste weiter, um das Ladeprogramm mit Ladeoptionen zu
kombinieren.
REKONDITIONIERUNGS-
AGM AGM-OPTION RECOMND OPTION

Driicken Sie die MODE-Taste mehrfach, bis die gewiinschte Kombination aus Lade-
programm und Optionen leuchtet.

4. Beachten Sie die 8-stufige Anzeige wdhrend des Ladevorgangs.
Sobald SCHRITT 4 leuchtet, ist die Batterie zum Starten eines Motors bereit.
Die Batterie ist vollstandig geladen, sobald SCHRITT 7 leuchtet.

5. Sie kdnnen den Ladevorgang jederzeit durch Abziehen des Netzsteckers aus der
Netzsteckdose unterbrechen.

MODE-TASTE EINSATZBEREIT BATTERIE VOLL GELADEN

FEHLERLEUCHTE /7 MXS 5.0

12V/5A

NETZLEUCHTE
PROGRAMM PROGRAMM AGM-OPTION REKONDITI-
FUR KLEINE FUR NORMALE ONIERUNGS-
BATTERIEN BATTERIEN PROGRAMM
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-> Wihlen Sie hier den Modus ,14,4V /5 A“

@5 ACHTUNG! Héhere Ladespannungen als 14,4 V kénnen den Akku beschdidigen oder zerstéren!

LADE-PROGRAMME

Durch Druck auf die Taste MODE werden Einstellungen vorgenommen. Nach etwa zwei
Sekunden aktiviert das Ladegerdt das gewdhlte Programm. Das gewdhlte Programm wird
beim nachsten Einschalten des Ladegerdates wieder gestartet.

Die nachfolgende Tabelle erlautert die verschiedenen Ladeprogramme:

Batterie-
Programm gréBe Erléuterung

(Ah)
A6
=

Temperatur-
bereich

Programm fir kleine Batterien -20°C-+50°C
1,2-14Ah | 14,4V/0,8A (-4°F-122°F)

Wird fir kleinere Batterien verwendet.

Programm fir normale Batterien | -20°C-+50°C
14,4V/5A (-4°F-122°F)

14-160Ah | Wird fir Nassbatterien, Ca/Ca-, war-
tungsfreie Batterien, Gel-Batterien und
viele AGM-Batterien verwendet.

AGM-Option -20°C-+50°C

14,7V/5A (-4°F-122°F)
14-160Ah Zum Laden der meisten AGM-Batterien

wie z. B. Optima und Odyssey.

Rekonditionierungsprogramm -20°C-+50°C

15,8/1,5A (-4°F-122°F)

Wird zum Wiederbelebung leerer

Nass- und Ca/Ca-Batterien verwendet.
Rekonditionieren Sie Ihre Batterie einmal
im Jahr und nach Tiefentladungen,

um Lebensdauer und Kapazitét zu
maximieren. Das Programm Recond figt
dem normalen Batterieprogramm
Schritt 6 hinzu.

RECOND 14-160Ah

BA_BM_HS-350-400-MIDI-SCHWENKMAX_DE_20-25.docx
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FEHLERLEUCHTE
Wenn die Fehlerleuchte aufleuchtet, prifen Sie folgendes:
1. Ist die positive Leitung des Ladegerdites an den Pluspol der
Batterie angeschlossen?
2. Ist das Ladegerat an eine 12 V-Batterie angeschlossen?
3. Wurde der Ladevorgang in SCHRITT 1, 2 oder 5 unterbrochen?
Starten Sie den Ladevorgang emeut, indem Sie auf die Taste MODE driicken.
Wenn der Ladevorgang immer noch unterbrochen ist, kann dies folgende
Ursachen haben:
SCHRITT 1: Die Batterie ist erheblich sulfatiert und muss ggfs. ersetzt werden.
SCHRITT 2: Die Batterie nimmt keine Ladung mehr auf und muss ggfs. ersetzt
werden.
SCHRITT 5: Die Batterie ist nicht in der Lage, die Ladung zu halten und muss
ggfs. ersetzt werden.
NETZLEUCHTE
Wenn die Netzleuchte:
1. DURCHGEHEND LEUCHTET
ist das Netzkabel an die Netzsteckdose angeschlossen.
2. BLINKT
ist das Ladegerdt in den Energiesparmodus Gbergegangen. Dies ist der
Fall, wenn das Ladegerdt nicht innerhalb von 2 Minuten an die Batterie
angeschlossen wird.
EINSATZBEREIT
Die Tabelle zeigt die geschatzte Zeit fir das Aufladen einer leeren Batterie bis auf 80 % ihrer
Ladung an.
BATTERIEGROSSE (Ah) ZEIT BIS ZU CA. 80% LADUNG
2 Ah 2h
8 Ah 8h
20 Ah 4 h
60 Ah 12h
110 Ah 26 h
31
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LADEPROGRAMM

DESULPHATIONSOFT STARTBULKABSORPTIO NANALYSERECO NDFLOATPULSE

Strom (A) Spannung (V)

15.8V0.8 A bis 12.6 V§pannung steigtauf 144 V. 0.8 AStrom nimm{ab14.4 VPrift, ob Spapnung auf 12 V abfilit

15.8V0.8 A bis 12.6 V§pannung steigtauf 14{7 V. 0.8 AStrom nimm{ab14.7 VPrift, ob Spapnung auf 12 V abfilit

15.8V0.8 A bis 12.6 V§pannung steigtauf 14{4 V. 0.8 AStrom nimm{ab14.4 VPrift, ob Spapnung auf 12 V abfilitNax 15.8 V0.3 A13.6 V{.8 A12.7 V-14.4V0.8-D.3 A

we

RE COND

w PR — 15.8V0.8 A bis 12.6 V§pannung steigtauf 14{7 V. 0.8 AStrom nimm{ab14.7 VPrift, ob Spapnung auf 12 V abfilitNax 15.8 V0.3 A13.6 V{.8 A12.7 V-14.7 V0.8.3 A

q 15.8V5 A bis 12.6 VSppnnung steigt auf 14 .4)V. 5 AStrom nimmt ab}4.4 VPrift, ob Spannufg auf 12 V abfllt13.6

15.8V5 A bis 12.6 VSppnnung steigt auf 14.7)V. 5 AStrom nimmt ab}4.7 VPrift, ob Spannug auf 12 V abféllt13.6

.5 AStrom nimmt ab

ﬁ AGM
[, =) G 15.8V5 A bis 12.6 VSp|

= sov recow

pnnung steigt auf14.4 4.4 VPriift, ob Spannupg auf 12 V abfélltMax|15.8 V1.8 A13.6 V5 A1R.7 V-14.4V5-2.5 A

SCHRITT 1 DESULPHATION

Erkennt sulfatierte Batterien. Strom und Spannung pulsieren und entfernen auf diese Weise
Sulfat von den Bleiplatten der Batterie, wodurch die Batteriekapazitét wiederhergestellt
wird.

SCHRITT 2 SOFT START
Prift die Ladefdhigkeit der Batterie. Mit diesem Schritt wird verhindert, dass der
Ladevorgang bei defekter Batterie fortgesetzt wird.

SCHRITT 3 BULK

Laden mit Maximalstrom bis zum Erreichen von ca. 80% der Batteriekapazitét.

SCHRITT 4 ABSORPTION
Laden mit schwédcher werdendem Strom bis zum Erreichen von bis zu 100% der
Batteriekapazitat.

SCHRITT 5 ANALYSE
Test der Ladungserhaltung der Batterie. Batterien, die ihre Ladung nicht halten kénnen, missen
ggfs. ersetzt werden.

SCHRITT 6 RECOND

Waéhlen Sie das Programm Recond, um den Rekonditionierungsschritt in den Ladevorgang
einzufigen. Wahrend des Rekonditionierungsschritts wird die Spannung erhéht, um eine kon-
trollierte Gasbildung in der Batterie zu erzeugen. Bei der Gasbildung wird die Batteriesdure
vermischt, was der Batterie Energie zuriickgibt.

SCHRITT 7 FLOAT

Die Batteriespannung wird auf ihrem Maximalwert gehalten, indem sie mit konstanter
Spannung geladen wird.

SCHRITT 8 PULSE

Die Batteriekapazitat wird bei 95-100% gehalten. Das Ladegerat tberwacht die
Batteriespannung und gibt, sobald erforderlich, einen Ladeimpuls, um die Batterie vollstén-
dig geladen zu halten.
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TECHNISCHE DATEN

Modellnummer
Nennwechselspannung
Ladespannung

Min. Batteriespannung
Ladestrom

Netzstrom
Rickentladestrom”
Welligkeit™**

Umgebungstemperatur

Ladegerdt-Typ
Batterietypen

Batteriekapazitat
Abmessungen
Isolationsklasse

Gewicht

Temperaturkompensation

1075
220-240VAC, 50-60Hz

A 5=%14,4V, 14,7V, RECOND 15,8V
2,0V

5A max.

0,6Am; effektiv (bei vollem Ladestrom)
< 1Ah/Monat
<4%

-20°C bis +50°C, Ausgangsleistung wird bei hohen
Temperaturen automatisch reduziert

Achtstufiger, vollautomatischer Ladezyklus

Alle Typen von 12V-Blei-S&ure-Batterien (nass, wartungsfrei,

Ca/Ca, AGM und Gel)

1,2 bis 110Ah, bis zu 160Ah fijr Erhaltungsladung
168 x 65 x 38mm (L x B x H)

IP65

0,6kg

Eingebaute Anpassung der Ladespannung an die
Umgebungstemperatur.

*) Der Riickentladestrom ist der Strom, um den sich die Batterie entlédt, wenn das
Ladegerdt nicht an die Stromversorgung angeschlossen ist. CTEK-Ladegeréte haben einen

sehr niedrigen Rickentladestrom.

**) Die Qualitat der Ladespannung und des Ladestroms ist sehr wichtig. Eine hohe
Stromwelligkeit heizt die Batterie auf, wodurch die positive Elektrode altert. Eine hohe
Spannungswelligkeit kann andere an die Batterie angeschlossene Ausristungen besché-
digen. CTEK-Batterieladegerdte erzeugen eine sehr saubere Spannung und einen sehr
sauberen Strom mit niedriger Welligkeit.
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SICHERHEIT

Das Ladegerat wurde ausschlieBlich zum Laden von Batterien gemaf der technischen
Spezifikation gebaut. Verwenden Sie das Ladegerdt nicht fir irgendwelche anderen
Zwecke. Befolgen Sie immer die Empfehlungen der Batteriehersteller.

Versuchen Sie niemals, nichtladbare Batterien zu laden.

Vor der Verwendung die Kabel des Ladegerétes priifen. Die Kabel und der Biegeschutz
dirfen keine Briiche aufweisen. Ein Ladegerdt, dessen Netzkabel beschédigt ist, muss
an den Fachhandler zurickgegeben werden. Ein beschadigtes Kabel muss von einem
CTEK-Mitarbeiter ausgewechselt werden.

Niemals eine eingefrorene Batterie aufladen.

Das Ladegerat wihrend des Ladevorgangs niemals auf der Batterie abstellen.
Waéhrend des Ladevorgangs immer auf ausreichende Beliftung achten.

Das Ladegerdt darf nicht bedeckt werden.

Eine Batterie kann wéhrend des Ladevorgangs explosive Gase abgeben.
Funkenbildung in der N&he der Batterie vermeiden. Wenn Batterien das Ende ihrer
Nutzungslebensdauer erreicht haben, kann eine interne Funkenbildung auftreten.

Alle Batterien haben nur eine begrenzte Nutzungslebensdauer. Eine Batterie, die
wdhrend des Ladevorgangs ausfallt, wird normalerweise von den hochentwickelten
Steuerelementen des Ladegerates instandgesetzt; es kdnnen jedoch noch immer einige
seltene Fehler in der Batterie bestehen. Lassen Sie Batterien wéhrend des Ladevorgangs
nicht {ber einen ladngeren Zeitraum unbeaufsichtigt.

Die Verkabelung darf nicht eingeklemmt werden oder heif3e Fléchen oder scharfe
Kanten berthren.

Batteriesdure ist dtzend. Wenn Batteriescure in Ihre Augen oder auf lhre Haut gelangt,
sofort mit viel Wasser abspilen und einen Arzt aufsuchen.

Bevor Sie das Ladegerdt fir léngere Zeit unbeaufsichtigt und angeschlossen lassen, pri-
fen Sie immer, ob es auf SCHRITT 7 geschaltet hat. Wenn das Ladegerat nicht innerhalb
von 50 Stunden auf SCHRITT 7 geschaltet hat, ist dies eine Fehleranzeige. Klemmen Sie
das Ladegerdt manuell ab.

Wahrend des Ladevorgangs und wéhrend der Verwendung verbrauchen Batterien
Wasser. Bei Batterien, bei denen Wasser nachgefillt werden kann, muss der Fillstand
regelmaBig geprift werden. Wenn der Fillstand zu niedrig ist, destilliertes Wasser
nachfillen.

Dieses Gerdt eignet sich nicht fir die Verwendung durch kleine Kinder oder Personen,
die die Bedienungsanleitung nicht lesen oder verstehen kdnnen, es sei denn, diese
befinden sich unter der Aufsicht einer verantwortlichen Person, die sicherstellt, dass
diese Personen das Batterieladegerdt sicher verwenden kénnen. Das Batterieladegerat
darf nur auBerhalb der Reichweite von Kindern gelagert und verwendet werden. Kinder
dirfen nicht mit dem Batterieladegerdt spielen.

Der Anschluss an die Stromversorgung muss den nationalen Richtlinien fir elektrische
Anschlisse entsprechen.
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14 AuRerbetriebnahme

e Vor AuBerbetriebnahme muss die Plattform des Hubtischs ganz nach unten abgesenkt werden.
e Bei Wiederinbetriebnahme ist das Kapitel = 7.3, Installation und Inbetriebnahme” zu beachten.
e  Zur endgiiltigen Verschrottung des Hubtisches lesen Sie bitte das Kapitel = 15.

15 Demontage und Verschrottung

Bei der Demontage und Verschrottung des Hubtischs sind die aktuellen EU-Vorschriften bzw. die jeweiligen Vor-
schriften und Gesetze des Betreiberlandes einzuhalten, die fiir eine sachgemadRe Demontage und Entsorgung
vorgeschrieben sind. Ziel ist es, den Hubtisch sowie seine verschiedenen Materialien und Bestandteile sachge-
recht zu demontieren, wiederverwertbare Teile zu recyceln und nicht wiederverwertbare Komponenten mog-
lichst umweltschonend zu entsorgen.

f Bitte richten Sie besonderes Augenmerk auf

¢ die Demontage des Hubtischs im Arbeitsbereich

e ein fachgerechtes Demontieren des Hubtischs und der Zubehérteile

e einen sicheren und sachgerechten Abtransport des Hubtischs

e die ordnungsgemdpfle Trennung sdmtlicher Bestandteile und Materialien.

Bei der Demontage und Entsorgung des Hubtischs sind die am Einsatzort bestehenden Gesetze und Vorschriften
beziiglich Gesundheit und Umweltschutz einzuhalten.

\, Entfernen Sie simtliche Reste von O, Fett und sonstige Schmierstoffe vom Hubtisch und
Lq—‘ lassen Sie diese von einem qualifizierten Entsorgungsunternehmen sachgerecht entsorgen.

Beachten Sie die am Einsatzort geltenden Umweltschutzgesetze in Bezug auf die Entsorgung fester Industrieab-
falle giftiger und gefahrlicher Abfille, wenn Sie die Materialien des Hubtischs trennen, entsorgen oder recyceln.

n, e Schlduche und Kunststoffteile sowie sonstige Bauteile, die nicht aus Metall bestehen,

L ‘_\ miissen demontiert und separat recycelt oder entsorgt werden.

e Elektrische Komponenten, wie Kabel, Schalter, Steckverbinder, Transformatoren etc. miis-
sen ausgebaut und (falls méglich) recycelt bzw. andernfalls qualifiziert entsorgt werden.

e Pneumatische und hydraulische Teile wie Ventile, Magnetventile, Druckregler, etc. miis-
sen ausgebaut und (falls méglich) recycelt bzw. andernfalls qualifiziert entsorgt werden.

e Demontieren Sie das Grundgestell sowie alle Metallteile des Hubtischs und sortieren Sie
diese nach Materialtyp. Metalle sind einschmelzbar und kénnen recycelt werden.

Bei unsachgemafer Entsorgung von Schmierstoffen bestehen folgende Restrisiken fir Umwelt und Gesundheit:

Verschmutzung der Umwelt durch Versickern ins Grundwasser oder in die Kanalisation.

Vergiftung des Personals, welches fiir die Entsorgung beauftragt wurde.

Hinweis: Die Entsorgung der als giftig und gefahrlich betrachteten Schmierstoffe muss gemal den am jeweiligen
Einsatzort geltenden Vorschriften und Gesetzen erfolgen. Mit der Entsorgung sind ausschlieBlich qualifizierte
Entsorgungsunternehmen zu beauftragen, die liber entsprechende Genehmigungen zur Entsorgung von Altol
und Schmierstoffen verfiigen.
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16 Optionen und Zubehor

In den nachfolgenden Tabellen finden Sie fiir verfugbare Optionen und Zubehor, womit Sie lThren Hubtisch sinn-
voll aufriisten kénnen. Besuchen Sie hierzu auch unseren Onlineshop unter < https://www.hokubema.com.

Maschinenbau

A

Verwenden Sie ausschliefllich die vom Hersteller vorgeschriebenen Original Zubehér- und Er-
satzteile. Der Gebrauch anderer Zubehér- oder Ersatzteile kann Verletzungen von Personen und
Beschédidigungen am Hubtisch verursachen. Bei jeglicher Verwendung nicht vorgeschriebener
Zubehér- und Ersatzteile oder von Zusatzkomponenten Dritter iibernimmt der Hersteller keine
Haftung fiir daraus resultierende Schéiden!

16.1 Arbeitsplatten aus Holz und Stahl

Artikel

METALLBLECHPLATTE
GLATT

ARBEITSPLATTE
BUCHE-MULTIPLEX

LOCHRASTERPLATTE
BUCHE-MULTIPLEX

ARBEITSPLATTE BIRKE-
MULTIPLEX, BEIDSEITIG
HPL-BESCHICHTET

LOCHRASTERPLATTE BIRKE-
MULTIPLEX, BEIDSEITIG
HPL-BESCHICHTET

METALLLOCHRASTER-
PLATTE

16B-SYSTEM STAHL-
LOCHRASTERPLATTE

Beschreibung

Aus glattem Stahlblech, Fir HS 350/400 MIDI, aufgeschraubt auf Plattform.

Plattformgréfe = 1.210 x 750 x 3 mm | Farbe RAL 7035 (Lichtgrau) |
Gewicht ca. 18 kg

Far HS 350/400 MIDI, aufsteckbar auf Plattform, Platte ist lein6lbeschichtet.
Plattformgréfle = 1.600 x 790 x 30 mm | Gewicht ca. 30 kg

Fur HS 350/400 MIDI, aufsteckbar auf Plattform, Platte ist leinélbeschichtet.

Plattformgréfie = 1.600 x 790 x 30 mm | Lochrasterbohrungen @ 22 mm |
Lochrasterteilung T = 100 mm | Gewicht ca. 29 kg

FOr HS 350/400 MIDI, aufsteckbar auf Plattform.

Plattformgréfle = 1.600 x 790 x 30 mm | Farbe RAL 9016 (Verkehrsweif3) |
Gewicht ca. 30 kg

FOr HS 350/400 MIDI, aufsteckbar auf Plattform.

Plattformgréfle = 1.600 x 790 x 30 mm | Lochrasterbohrungen @ 22 mm |
Lochrasterteilung T =100 mm | Farbe RAL 9016 (Verkehrsweif3) |
Gewicht ca. 29 kg

Fur HS 350/400 MIDI, , aufgeschraubt auf Plattform, zum Einsatz bei Monta-
gearbeiten und als SchweiBerplatte fiir filigrane Schweilarbeiten, phospha-
tierte Oberflache.

Plattformgréf3e = 1200 x 800 x 65 mm | Materialstédrke =4 mm |
Bohrungsdurchmesser @ 28 mm | Diagonalraster = 100 mm |
Seitenwange H = 65 mm [ Gewicht ca. 48 kg

Fur HS 350/400 MIDI, aufgeschraubt, aus hochwertigem Stahl, mechanisch
bearbeitet mit hoher Genauigkeit, Oberflache: plasmanitriert (korrosionsbe-
standig + langlebiger VerschleiBschutz), Plattenkonstruktion durch kasset-
tenformig eingeschweilite Stegbleche verstarkt, zum Einsatz bei Montagear-
beiten und als SchweiRerplatte fiir filigrane SchweiBarbeiten.

Plattformgréf3e = 1200 x 800 x 50 mm | Bohrungsdurchmesser ¢ 16 mm |
Raster = 50 x 50 mm | Seitenwange H = 50 mm | Bohrungsabstand Seiten-
wange = 50 mm | Bohrungsradius 2 mm, Ecken + Kanten R = 3/6 mm | Ma-
terialstérke ca. 11,5 - 13 mm | Gewicht ca. 106 kg

Art.-Nr.

210.316.00

210.305.00

210.315.00

210.326.00

210.328.00

200.115.00

200.400.16

Weitere Informationen, Abbildungen sowie vorkonfigurierte HS-Modelle, finden Sie in unserem < Katalog.
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16.2 Weiteres Zubehor

Artikel

SCHIEBEBUGEL

RICHTUNGSFESTSTELLER

SCHWENKMAX PLATTFORM-
SCHWENKRAHMEN INKL.
KONTERGEWICHT

Beschreibung

Fir HS 350/400 MIDI, zum Anschrauben an den Grundrahmen.
Gewicht ca. 6 kg

1 Stiick Lenkstopp fiir Lenkrolle. Durch den Richtungsfeststeller wird die
Lenkrolle zu einer Bockrolle. Die Lenkrichtung wird stabilisiert.

Gewicht ca. 1 kg

Flr HS 350/400 MIDI, aufgebaut auf Plattformrahmen, ldsst sich einfach
montieren/demontieren, mit 2-Lagen-Arretierung fir Plattentransport
von vertikal auf horizontal und Héhenverstellung. Platten in GroRformat
lassen sich von einer Person leicht aus dem Regal entnehmen und der Be-
arbeitungsmaschine (z. B. Formatkreissage, etc.) zufihren.

Fiir Plattengewicht bis max. 120 kg | Gewicht ca. 48 kg

16.3 Optional fir Modell HS 400 MIDI | AH

Artikel

FUNKSTEUERUNG
FUR AKKUHYDRAULIK

Beschreibung

Kabellose Bedienung fiir Aufwarts/Abwarts.

16.4 Zubehor fur Holzlochrasterplatten

Artikel

HORIZONTAL-
SPANNZWINGE

VERTIKALZWINGE SCHIENE
30x8,5mm,
FIXE AUSLADUNG

VERTIKALZWINGE SCHIENE
22x8,5mm,
FIXE AUSLADUNG

VERTIKALZWINGE SCHIENE
22 x 8,5 mm,
VARIABLE AUSLADUNG

VERTIKALZWINGE SCHIENE
22 x 8,5 mmm, FIXE AUSLA-
DUNG, HEBELGRIFF MIT
RASTMECHANISMUS

Beschreibung

Spannzapfen mit Trapezinnengewinde, Gewindespindel und Druckstiick
mit Schutzkappe.

Gewindespindel 40 mm verstellbar | Gewicht ca. 1 kg

Zur vertikalen Werkstiickklemmung.

Ausladung = 120 mm | Spannhdéhe bis 200 mm |
schwenkbar um 360° | Gewicht ca. 1 kg

Zur vertikalen Werkstiickklemmung.

Ausladung = 100 mm | Spannhéhe bis 200 mm |
schwenkbar um 360° | Gewicht ca. 1 kg

Flr positioniergenaues, individuelles Spannen bei der vertikalen Werk-
stiickklemmung.

Ausladung: 30 - 150 mm | Spannhéhe bis 200 mm |
schwenkbar um 360° | Gewicht ca. 1 kg

Der Hebelgriff mit Rastmechanismus bietet ein dosiertes, schnelles und
vibrationssicheres Spannen bei der vertikalen Werkstiickklemmung.

Ausladung = 100 mm | Spannhéhe bis 200 mm |
schwenkbar um 360° | Gewicht ca. 1 kg

R. Beck
Maschinenbau

Art.-Nr.

200.219.00

200.001.00

190.300.00

Art.-Nr.

190.151.00

Art.-Nr.

200.607.22

200.603.22

200.710.22

200.711.22

200.712.22

Fortsetzung siehe = nachste Seite
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Fortsetzung ,16.4 Zubehor flir Holzlochrasterplatten”

Artikel

VERTIKALZWINGE SCHIENE
22 x 8,5 mmm, VARIABLE
AUSLADUNG, HEBELGRIFF
MIT RASTMECHANISMUS

EINHANDVERTIKALZWINGE
SCHIENE, 11 X5 MM

HORIZONTAL-
SCHUBSTANGENSPANNER

VERTIKAL-
SCHNELLSPANNER

SCHRAUBSTOCK MIT
SCHNELLVERSTELLUNG

ANSCHLAGZAPFEN
RUND

EINZELWIDERLAGER MIT
1 RASTERBOLZEN UND
SICHERUNGSSTECKER

WINKELGETRIEBESPANNER
MIT 2 RASTERBOLZEN

ANTIRUTSCH-
AUFLAGESCHIENE

QUERAUSZUGSCHIENE
MIT TEPPICHAUFLAGE?

BURSTENPLATTEN-
ELEMENTE?

Beschreibung

Der Hebelgriff mit Rastmechanismus bietet ein dosiertes, schnelles und
vibrationssicheres Spannen bei der vertikalen Werkstiickklemmung.

Ausladung = 100 mm | Spannhéhe bis 200 mm |
schwenkbar um 360° | Gewicht ca. 1 kg

Zur vertikalen Werkstlickklemmung.

Ausladung = 70 mm | Spannhéhe bis 150 mm | schwenkbar um 360° |
Spannkraft bis 60 kg | Gewicht ca. 1 kg

Mit 1 Rasterbolzen und Sicherungsstecker fur kraftvolles und schonendes
Spannen.

Spannweite = 35 mm | Automatische Anpassung =13 mm |
Spannkraft 250 kg | Gewicht ca. 1 kg

Mit 1 Rasterbolzen und Sicherungsstecker fir kraftvolles und schonendes
Spannen.

Spannweite = 60 mm | Automatische Anpassung =35 mm |
Spannkraft 250 kg | Gewicht ca. 1 kg

Mit 2 Rasterbolzen.

Backenbreite = 100 mm | Spannweite max. 100 mm | Gewicht ca. 4 kg

Mit angefraster Anlageflache als Gegenstiick zur Befestigung von Werk-
stiicken, der Anschlag kann auch als direkten Widerstand des Werkstiicks
verwendet werden.

Zapfen @ =40/ 22 mm | Linge = 40 mm

Als Widerlager zum Winkelgetriebespanner, zum Spannen und Fixieren
von Werkstiicken mit Rasterbolzen und Sicherungsstecker.

Gewicht ca. 1 kg

Bietet sicheren Stand in der Lochrasterplatte und erméglicht eine gleich-
maRig starke Spannung.

Nutzhub = 130 mm | Druckplatte = 100 x 78 mm | Spannkraft bis 500 kg |
Gesamtldnge = 260 mm | Gewicht ca. 4 kg

1 Stuick Antirutschauflageschiene mit 600 mm oder 1200 mm Lange und 2
Rasterbolzen fiir alle Lochrasterplatten mit einem Lochdurchmesser von
22 mm passend zum rutschfesten Bearbeiten von Objekten ohne zusatzli-
ches Spannen.

Ldnge = 600 oder 1200 mm | Gewicht ca. 2 bzw. 3 kg

1 Stiick Querauszugschiene mit Teppichauflage zum Fixieren auf der Ar-
beitsplatte mit Plattenstarke 30 mm zur Arbeitsplattenverbreiterung.

Ldnge = 1300 mm | Auszug verbreiterbar bis 1800 mm | Gewicht ca. 5 kg

Ideale Auflage, damit Werkstlicke/Platten schonend und kratzfrei bei der
Bearbeitung aufliegen, zum Aufschrauben auf eine Holzplatte.

Format der Einzelplatte = 499 x 99 mm | Borstenhéhe = 15 mm |
Borsten @ = 0,4 mm| Belastung pro m? ca. 20 kg | Gewicht ca. 8 kg |
Verpackungseinheit 1m?

Maschinenbau

Art.-Nr.

200.713.22

200.714.22

200.715.22

200.716.22

200.609.22

200.602.22

200.601.22

200.608.22

600 mm lang:
200.612.22

1200 mm lang:
200.610.22

200.606.00

200.500.00

Weitere Informationen, Abbildungen sowie vorkonfigurierte HS-Modelle, finden Sie in unserem < Katalog.

3 Hinweis: Auch auf der 30 mm Arbeitsplatte Buche-Multiplex (Art.-Nr. 200.101.00) ohne Lochraster einsetzbar.
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16.5 Zubehor flir Metall-Lochrasterplatte (Art.-Nr. 200.115.00)

Nur verwendbar fir 4 mm starke Metall-Lochrasterplatten mit @ 28mm Bohrungen!

Artikel

VERSTELLBARER SCHNELL-
SPANNBOLZEN, KURZ

VERSTELLBARER SCHNELL-
SPANNBOLZEN, LANG

WINKELGETRIEBESPANNER
MIT 2 RASTERBOLZEN

EINZELWIDERLAGER
MIT 1 RASTER- BOLZEN
UND SICHERUNGSSTECKER

VERTIKALZWINGE,
SCHIENE 22 x 8,5 mm,
FIXE AUSLADUNG

VERTIKALZWINGE,
SCHIENE 22 x 8,5 mm,
VARIABLE AUSLADUNG

HORIZONTAL-
SCHUBSTANGEN-
SPANNER

VERTIKAL-
SCHNELLSPANNER

UNIVERSAL-
ANSCHLAG 150L

UNIVERSAL-
ANSCHLAG 225L

UNIVERSAL-
ANSCHLAG 250L

Beschreibung

Ideales Verbindungselement mit Drehverschluss fiir das Metall-Lochras-
terplatten-Zubehor mit @ 28 mm. Durch den verstellbaren Stellring kann
das SpannmalR individuell eingestellt werden. Somit konnen auch kunden-
seitig hergestellte Laserschablonen oder Werkzeuge im Lochraster aufge-
spannt werden. Mit nitrierter Oberflache.

Ldnge =115 mm | Spannmaf3 25 - 50 mm

Ideales Verbindungselement mit Drehverschluss fir das Metall-Lochras-
terplatten-Zubehor mit g 28 mm. Durch den verstellbaren Stellring kann
das Spannmal individuell eingestellt werden. Somit konnen auch kunden-

seitig hergestellte Laserschablonen oder Werkzeuge im Lochraster aufge-
spannt werden. Mit nitrierter Oberflache.

Lénge = 140 mm | Spannmaf3 50 - 75 mm

Bietet sicheren Halt in der Metall-Lochrasterplatte (Raster: 100 mm,
Starke: 4 mm) und ermoglicht eine gleichméRig starke Spannung.
Nutzhub = 130 mm | Druckplatte = 100 x 78 mm | Spannkraft bis 500 kg |
Gesamtlidnge 260 mm |Gewicht ca. 4 kg

Als Widerlager zum Winkelgetriebespanner zum Spannen und Fixieren
von Werkstiicken mit Rasterbolzen und Sicherungsstecker auf 4 mm Me-
tall-Lochrasterplatte.

Gewicht ca. 1 kg

Zur vertikalen Werkstiickklemmung auf 4 mm Metall-Lochrasterplatte.
Spannhéhe bis 200 mm | schwenkbar 360° | Gewicht ca. 1 kg

Filr positioniergenaues, individuelles Spannen bei der vertikalen Werk-
stiickklemmung auf 4 mm Metall-Lochrasterplatten.

Ausladung, stufenlos verstellbar 30 - 150 mm { Spannhéhe bis 200 mm |
schwenkbar 360° | Gewicht ca. 1 kg

Mit 1 Rasterbolzen und Sicherungsstecker fir kraftvolles und schonendes
Spannen auf 4 mm Metall-Lochrasterplatten.

Spannweite = 35 mm | Automatische Anpassung = 13 mm |[
Spannkraft = 250 kg | Gewicht ca. 1 kg

Mit 1 Rasterbolzen und Sicherungsstecker fir kraftvolles und schonendes
Spannen auf 4 mm Metall-Lochrasterplatten.

Spannweite = 60 mm [ Automatische Anpassung = 35 mm |[

Spannkraft = 250 kg | Gewicht ca. 1 kg

Durch Langloch flexibel feststellbar mit Schnellspannbolzen.
Mit nitrierter Oberflache.

Ldnge = 150 mm [ Breite = 50 mm | Materialstédrke = 25 mm |
Verstellbereich 0 - 100 mm

Durch Langloch flexibel feststellbar mit Schnellspannbolzen.
Mit nitrierter Oberflache.

Ldnge = 225 mm [ Breite = 50 mm | Materialstéirke = 25 mm |
Verstellbereich 0 - 100 mm

Durch Langloch flexibel feststellbar mit Schnellspannbolzen.
Mit nitrierter Oberflache.

Ldnge = 250 mm [ Breite = 50 mm | Materialstéirke = 25 mm |
Verstellbereich 0 - 200 mm

Maschinenbau

Art.-Nr.

200.800.28

200.801.28

200.803.28

200.804.28

200.805.28
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Fortsetzung ,16.5 Zubehor fir Metall-Lochrasterplatte (Art.-Nr. 200.115.00)“

Artikel Beschreibung Art.-Nr.

ANSCHLAG- UND | Feststellbar mit Schnellspannbolzen. Mit nitrierter Oberflache.

SPANNWINKEL 75L | singe = 75 mm | Breite = 50 mm | Hohe = 75 mm | 200.818.28
Materialstdrke = 25 mm

ANSCHLAG- UND Feststellbar mit Schnellspannbolzen. Mit nitrierter Oberflache.

SPANNWINKEL 175WL | 4nge = 175 mm | Breite = 50 mm | Héhe = 175 mm | 200.819.28
Materialstérke = 25 mm

ANSCHLAG- UND  Feststellbar mit Schnellspannbolzen. Mit nitrierter Oberflache.

SPANNWINKEL 175VL | | snge = 175 mm | Breite = 50 mm | Héhe = 175 mm | 200.820.28
Materialstdrke = 25 mm

ANSCHLAG- UND  Durch Kombination von Langloch und Systembohrungen flexibel feststell-
SPANNWINKEL 200L = bar mit Schnellspannbolzen. Die zusatzliche Kopfplatte eréffnet weitere
Kombinationsmoglichkeiten, z. B. weitere Winkel, Spannzwinge. Mit nit-
rierter Oberflache.
Ldnge = 175 mm [ Breite = 50 mm | H6he = 200 mm |
Materialstérke = 25 mm

200.821.28

ANSCHLAG- UND = Durch Kombination von Langloch und Systembohrung flexibel feststellbar
SPANNWINKEL 175SL = mit Schnellspannbolzen. Mit nitrierter Oberflache.
Ldnge = 175 mm | Breite = 50 mm | H6he = 75 mm |
Materialstérke = 25 mm

200.822.28

ANSCHLAG- UND = Durch Kombination von Langloch und 3 Systembohrungen flexibel
SPANNWINKEL 175L feststellbar mit Schnellspannbolzen. Mit nitrierter Oberflache.
Ldnge = 175 mm [ Breite = 50 mm | H6he = 175 mm |
Materialstérke = 25 mm

200.823.28

EXZENTER-ANSCHLAG @ Der Exzenter-Anschlag ermdglicht eine platzsparende Fixierung von Ele-
@ 100 MM = menten durch einfaches, stufenloses Verdrehen. Befestigung mit Schnell-
spannbolzen. Kann auch als Auflage genutzt werden. Mit nitrierter Ober- 200.824.28
flache.

Materialstdrke = 25 mm | Durchmesser g 100 mm

HANDHYDRAULIK = Mit 2 Rasterbolzen.

PRESSAGGREGAT  presshub = 60 mm | Presskraft = 2000 kg | Druckplatte = 140 x 80 mm | 200.825.28
Gesamtlidnge 310 mm | Gewicht ca. 12 kg

Weitere Informationen, Abbildungen sowie vorkonfigurierte HS-Modelle, finden Sie in unserem <= Katalog.
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Artikel

SCHNELLSPANN-
BOLZEN, KURZ MIT
DREHVERSCHLUSS

SCHNELLSPANN-
BOLZEN, LANG MIT
DREHVERSCHLUSS

SCHNELLSPANNBOLZEN,
KURZ VERSTELLBAR

SCHNELLSPANNBOLZEN,
LANG VERSTELLBAR

UNIVERSAL-
ANSCHLAG 150L

UNIVERSAL-
ANSCHLAG 225L

ANSCHLAG- UND
SPANNWINKEL 175L

ANSCHLAG- UND
SPANNWINKEL 300G

SCHRAUBZWINGE 360°
SCHWENKBAR, SCHIENE
30x14 mm

VERIKALZWINGE,
SCHIENE 30 x 14 mm,
VARIABLE AUSLADUNG

PRISMA
AUSWECHSELBAR

Beschreibung

Ideales Verbindungselement zum Spannen von 2 Bauteilen mit Drehver-
schluss fur das Stahl-Lochrasterplatten-Zubehor mit g 28 mm. Die beson-
ders groBen Kugeln schonen die Fase der Bohrungen und reduzieren die
innere Reibung. Oberflache: nitriert.

Lénge = 95 mm [ Lochraster @ = 28 mm

Ideales Verbindungselement zum Spannen von 3 Bauteilen mit Drehver-
schluss fur das Stahl-Lochrasterplatten-Zubehor mit g 28 mm. Die beson-
ders groBen Kugeln schonen die Fase der Bohrungen und reduzieren die
innere Reibung. Oberflache: nitriert.

Lédnge = 120 mm | Lochraster @ = 28 mm

Ideales Verbindungselement mit Drehverschluss fiir das Stahl-Lochraster-
platten-Zubehor mit g 28 mm. Durch den verstellbaren Stellring kann das
Spannmalf individuell eingestellt werden. Somit kdnnen auch kundenseitig
hergestellte Laserschablonen oder Werkzeuge im Lochraster aufgespannt
werden. Oberflache: nitriert.

Ldnge = 120 mm | Spannmaf3 25 - 50 mm

Ideales Verbindungselement mit Drehverschluss fiir das Stahl-Lochraster-
platten-Zubehor mit ¢ 28 mm. Durch den verstellbaren Stellring kann das
Spannmalf individuell eingestellt werden. Somit kdnnen auch kundenseitig
hergestellte Laserschablonen oder Werkzeuge im Lochraster aufgespannt
werden. Oberflache: nitriert.

Ldnge = 140 mm | Spannmaf3 50 - 75 mm

Durch Langloch flexibel feststellbar mit Schnellspannbolzen.
Mit nitrierter Oberflache.

Ldnge = 150 mm [ Breite = 50 mm | Materialstdrke = 25 mm |
Verstellbereich 0 - 100 mm

Durch Langloch flexibel feststellbar mit Schnellspannbolzen.
Mit nitrierter Oberflache.

Ldnge = 225 mm [ Breite = 50 mm | Materialstédrke = 25 mm |
Verstellbereich 0 - 100 mm

Feststellbar mit Schnellspannbolzen. Mit nitrierter Oberflache.

Ldnge = 175 mm | Breite = 50 mm | H6he = 75 mm |
Materialstédrke = 25 mm

Durch Kombination von Langloch und Systembohrungen flexibel feststell-
bar mit Schnellspannbolzen. Kann vielseitig eingesetzt werden, z. B. als
Tischverlangerung. Oberflache: nitriert.

Ldnge = 200 mm [ Breite = 75 mm | H6he = 300 mm |

Materialstérke =27 mm

Flr positioniergenaues, individuelles Spannen bei der Werkstickklem-
mung. Das Prisma der Schraubzwinge ist auswechselbar.

Hbéhe = 310 mm | Spannhéhe bis 300 mm |

Radial und vertikal Schwenkbar 360°

Flr positioniergenaues, individuelles Spannen bei der vertikalen Werk-
stiickklemmung. Das Prisma der Schraubzwinge ist auswechselbar.

Héhe = 310 mm | Spannhéhe bis 300 mm |
Radial und vertikal Schwenkbar 360°

Mit eingeschraubtem Bund.

Durchmesser @ =50 mm | Kerbungswinkel oben 135° | Gewicht ca. 1 kg

BA_BM_HS-350-400-MIDI-SCHWENKMAX_DE_20-25.docx
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16.6 Zubehor fiir 16B-System Stahl-Lochrasterplatte (Art.-Nr. 200.400.16)

Art.-Nr.

200.880.28

200.881.28

200.800.28

200.801.28

200.816.28

200.817.28

200.823.28

200.834.28

200.829.28

200.830.28

200.831.28

Weitere Informationen, Abbildungen sowie vorkonfigurierte HS-Modelle, finden Sie in unserem <= Katalog.
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Hiermit erklaren wir:

Fa. Reinhold Beck
Maschinenbau GmbH

Im Grund 23

D-72505 Krauchenwies
Telefon 07576/9629780
Telefax 07576/96297890

Modell:
Typenbezeichnung:
Seriennummer(n):
Baujahr:

e ENISO 12100:2010

e EN 1570-1:2011

Name:
Vorname:
Stellung:

Krauchenwies, 14.05.2025

EU - Konformitatserklarung

gemaR EG - Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il A

dass die von uns hergestellte Maschine

HS 350 MIDI | FH und HS 400 MIDI | AH
Hubtisch

in der bereitgestellten Ausfuihrung der EG - Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und folgenden
weiteren Richtlinien entspricht:

Bei der Herstellung der Maschine wurden folgende harmonisierte Normen angewandt:

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze
Risikobeurteilung und Risikominderung
Sicherheitsanforderungen an Hubtische

Beck
Reinhold
Geschéaftsfiihrer

Ort und Datum

Unterschrift

BA_BM_HS-350-400-MIDI-SCHWENKMAX_DE_20-25.docx

42

(R. Beck



	1 Einleitung
	1.1 Rechtliche Hinweise
	1.2 Abbildungen

	2 Symbole
	2.1 Allgemeine Symbole
	2.2 Symbole in Sicherheitshinweisen

	3 Allgemeines
	3.1 Vorteile
	3.2 Anwendung
	3.3 Zielgruppe und Vorkenntnisse
	3.4 Anforderungen an die Bediener
	3.5 Hinweise zur Unfallverhütung
	3.6 Allgemeine Sicherheitsbestimmungen
	3.7 Standardausrüstung
	3.8 Optionen und Zubehör

	4 Sicherheit
	4.1 Grundlegende Sicherheitshinweise
	4.2 Einsatzbereich und bestimmungsgemäße Verwendung
	4.3 Nicht bestimmungsgemäße Verwendung
	4.4 Folgen bei Missachtung
	4.5 Umbauten und Veränderungen des Hubtisches
	4.6 Lastverteilung und Einfluss auf die Nennlast
	4.7 Gefahrenbereiche
	4.8 Restrisiken
	4.9 Umweltschutzvorschriften beachten
	4.10 Organisatorische Maßnahmen
	4.11 Personalauswahl und Qualifikation - grundsätzliche Pflichten

	5 Technische Daten
	5.1 Hersteller und Typenschild

	6 Transport zum Aufstellort
	6.1 Hubtisch entladen
	6.2 Anforderungen an den Aufstellungsplatz
	6.3 Zwischenlagerung
	6.3.1 Kurzzeitlagerung
	6.3.2 Langzeitlagerung

	6.4 Verzurren in einem Transportfahrzeug

	7 Komponenten und Bedienelemente
	7.1 Modell HS 350 MIDI | FH
	7.2 Modell HS 400 MIDI | AH
	7.3 Plattenschwenkeinrichtung SCHWENKMAX

	8 Installation und Inbetriebnahme
	8.1 Ab- und Anbau der Plattenschwenkeinrichtung
	8.1.1 Schwenkrahmen demontieren
	8.1.2 Aufbaurahmen demontieren

	8.2 Funktion der Schwenkrahmen-Arretierung

	9 Bedienung
	9.1 Hubtisch HS 400 MIDI | AH einschalten
	9.2 Hubtisch Be- und Entladen
	9.3 Hubtisch über Lenkrollen verfahren
	9.4 Hubtischplattform anheben und absenken
	9.4.1 HS 350 MIDI | FH
	9.4.2 HS 400 MIDI | AH
	9.4.2.1 Zubehör zur akkuhydraulischen Höhenverstellung


	9.5 Plattenschwenkeinrichtung Be- oder Entladen
	9.6 Plattenschwenkeinrichtung schwenken

	10 Maßnahmen nach dem Betrieb
	10.1 Allgemeine Maßnahmen
	10.2 Maßnahmen bei akkuhydraulischen Modellen (AH)

	11 Störungsbeseitigung
	12 Wartung und Instandsetzung
	12.1 Sperrklinken zur Sicherung
	12.1.1 Hydraulikzylinder auswechseln

	12.2 Wartungsintervalle

	13 Akku-Ladegerät
	13.1 CTEK MXS 5.0 - Bedienungsanleitung

	14 Außerbetriebnahme
	15 Demontage und Verschrottung
	16 Optionen und Zubehör
	16.1 Arbeitsplatten aus Holz und Stahl
	16.2 Weiteres Zubehör
	16.3 Optional für Modell HS 400 MIDI | AH
	16.4 Zubehör für Holzlochrasterplatten
	16.5 Zubehör für Metall-Lochrasterplatte (Art.-Nr. 200.115.00)
	16.6 Zubehör für 16B-System Stahl-Lochrasterplatte (Art.-Nr. 200.400.16)


