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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger Strale 28 | Halle 120

DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Tel.: +49 (0)7571-755-0

Fax: +49 (0)7571-755-222

Erklaering om overlevering

Maskintype:

Maskinens nummer:

Byggear:
Kundeadresse (maskinens placering):

Navn:

Gade:

Posthummer/sted:
Telefon: Fax:

E-mail:

Garanti:

Pa grundlag af vores nuvaerende salgs-, leverings- og betalingsbetingelser patager vi os en garanti pa 12 ma-
neder for ovennavnte maskine for materialefejl og ejendomsfejl i forbindelse med leveringen, beregnet fra
leveringsdatoen.

Garantikrav:

Garantikrav fra HOKUBEMA Maschinenbau GmbH er kun gyldige, hvis vi har modtaget denne underskrevne
overdragelseserklaering, og maskinen er blevet korrekt idriftsat. Vi beder dig derfor om at returnere maskinen
med det samme.

Vigtigt: Lees og fglg instruktionerne i kapitel = 1 ”Ansvar og garanti”.

Bekraeftelse af kgberen:

v Den ovenfor beskrevne maskine er kgbt af mig.

v Den galdende brugsanvisning til maskinen blev udleveret til mig sammen med denne overdragelseser-
kleering (udgave: )

v’ Brugsanvisningen er laest og forstdet af mig og alle personer, der er ansvarlige for at betjene den
angivne maskine. Jeg vil sikre, at personer, der arbejder pa maskinen pa et senere tidspunkt, ogsa
instrueres i overensstemmelse hermed.

Navn og funktion Dato Kundens underskrift

Specialforhandlerens adresse (firmastempel): Maskinen blev sammen med brugsanvisningen overdra-
get til kgberen og installeret i overensstemmelse med
oplysningerne i brugsanvisningen.

Dato Underskrift fra kundeservice
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Figur 53: Tjek lasebolten..................
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1 Ansvar og garanti

Ved kgb af en maskine eller en ekstra komponent (i det fglgende benaevnt »maskine«) gaelder altid de generelle
salgs- og leveringsbetingelser fra HOKUBEMA Maschinenbau GmbH. Disse stilles til radighed for kgberen eller
brugeren senest ved kontraktindgaelsen.

@ VIGTIGT: Ansvaret og garantikravene begynder fgrst fra det tidspunkt, hvor HOKUBEMA Maschi-
nenbau GmbH skriftligt har modtaget den af forhandleren og/eller slutkunden underskrevne
overdragelseserklaering (se = side 3 eller = side 5) for den leverede maskine.

Ansvars- og garantikrav for person- og tingskade er generelt udelukket, hvis de kan tilskrives en eller flere af
fglgende arsager:

e |brugtagning af maskinen uden forudgdaende maskininstruktion af en autoriseret og tilstraekkeligt uddannet
fagmand, som er bekendt med maskinens funktion og farer.

e Elektrisk tilslutning samt reparations- og/eller vedligeholdelsesarbejde pa elektriske komponenter af perso-
nale, der ikke har de relevante kvalifikationer.

e Tilslutning, reparation og/eller vedligeholdelse af hydrauliske eller pneumatiske komponenter af personale,
der ikke har de ngdvendige kvalifikationer.

e Manglende overholdelse af anvisningerne i brugsanvisningen, iseer kapitlet »Sikkerhed«.

e Ukorrekt brug eller drift i et uautoriseret anvendelsesomrade.

e Forkert montering, idriftsaettelse, betjening og vedligeholdelse af maskinen.

e Uautoriserede ombygninger eller zendringer pa maskinen eller en ekstra komponent.

e Betjening af maskinen uden brug af alle de beskyttelsesanordninger, der er tilgaengelige for arbejdsproces-
sen.

o Utilstraekkelig overvagning og vedligeholdelse af maskinens komponenter og beskyttelsesanordninger.

e Fortsat drift af maskinen i tilfeelde af funktionsfejl, skader eller defekter.

e Bearbejdning af materialer, der ikke svarer til maskinens anvendelsesomrade.

o Udfgrelse af operationer, der ikke er godkendst til den leverede maskine.

e Brug af veerktgj, der ikke er godkendt til den leverede maskine.

e Brug af maskinen udendgrs eller i fugtige, vade eller eksplosionsfarlige omgivelser.

e Brug af maskinen uden for de tilladte omgivelsestemperaturer eller den tilladte luftfugtighed.

e Groft uagtsom adfaerd ved handtering eller betjening af maskinen.

e Slag fra fremmedlegemer, f.eks. sten, metaldele osv.

e Ukorrekt udfgrte reparationer.

e Katastrofale haendelser pa grund af force majeure.
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2 Indledning

Denne brugsanvisning skal ggre det lettere at blive fortro-
lig med maskinen og bruge den optimalt til det formal, den
er beregnet til. Den indeholder ogsa vigtige oplysninger
om, hvordan man betjener maskinen sikkert, korrekt og
gkonomisk.

Ved at overholde dem undgar man farer, reducerer repa-
rationsomkostninger og stilstandstider og gger maskinens
palidelighed og levetid.

Denne brugsanvisning tjener ogsa som supplement til in-
struktioner baseret pa nationale bestemmelser om fore-
byggelse af ulykker og miljgbeskyttelse.

Figur 1: Overfladehgvl / afretter type 335[20

Denne brugsanvisning skal altid vaere tilgaengelig pd maskinens anvendelsessted. Den skal lze-
ses og anvendes af alle personer, der er autoriseret til at arbejde pa maskinen, f.eks.

e under drift, herunder opstilling, fejlfinding i arbejdsprocessen, fijernelse af produktions-
spild og vedligeholdelse,

e under vedligeholdelse (service, inspektion, reparation)

e og/eller under transport.

Ud over brugsanvisningen og de bindende forskrifter til forebyggelse af ulykker, der geelder i anvendelseslandet
og pa anvendelsesstedet, skal de anerkendte tekniske regler for sikkert og professionelt arbejde ogsa overholdes.

2.1 Juridiske oplysninger

Altindhold i denne brugsanvisning er underlagt brugs- og ophavsret hos producenten (Hokubema Maschinenbau
GmbH). Enhver mangfoldigggrelse, aendring, videreanvendelse og offentligggrelse i andre elektroniske eller
trykte medier samt offentligggrelse pa internettet kraever forudgaende skriftlig tilladelse fra Hokubema Maschi-
nenbau GmbH.

2.2 lllustrationer

Alle fotos, figurer og grafikker i dette dokument er kun til illustrative formal og for at lette forstaelsen. De kan
afvige fra maskinens aktuelle status.

3  Symboler

3.1 Generelle symboler

Symbol  Betydning

@ Angiver punkter i brugsanvisningen, som kraever seerlig opmaerksomhed for at undga fejl eller ska-
der pa maskinen.

l:> Linkede krydshenvisninger til kapitler, afsnit eller figurer i dette dokument.

< Henvisning til et separat dokument eller til en ekstern kilde fra en tredjepartsleverandgr.
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3.2 Symboler i sikkerhedsanvisninger

Symbol

e e X S

Sikkerhedsanvisninger

Generelt advarselsskilt, der kraever gget opmaerksomhed!

Hvis du ikke gar det, kan det resultere i personskade eller materielle skader.

Advarsel om mulig fare fra gaffeltrucktrafik!

Hvis man ikke gar det, kan det resultere i livstruende skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en mulig fare fra haengende last!

Hvis man ikke ggr det, kan det resultere i livstruende skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en mulig risiko for fald!
Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i alvorlig personskade.

Denne sikkerhedsinstruktion angiver en potentielt farlig skaerefare!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Henvisning til forpligtelsen til at baere beskyttelseshandsker!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i personskade.

Henvisning til forpligtelsen til at baere hgrevaern!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i personskade.

Henvisning til forpligtelsen til at baere sikkerhedsbriller!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i gjenskader.

Henvisning til forpligtelsen til at beere andedraetsveern!

Manglende overholdelse af disse instruktioner vil resultere i dndedraetsbesvaer og lungeskader.

Mulig fare for knusning i omradet med stationaere genstande!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Angiver en potentielt farlig klemningsfare!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Vaer opmaerksom pa mulige farer pa grund af elektrisk spaending!

Hvis du ikke gar det, kan det resultere i livstruende kvaestelser og materielle skader.

Brandfare! Der ma ikke ryges eller teendes aben ild.

Ingen adgang for uautoriserede personer!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en potentielt farlig indtraeksfare!
Det er forbudt at baere langt Igst har og Igstsiddende tgj!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.
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4 Generel information

Afretterne type 334|20, 335|20 og 33620 er produceret af HOKUBEMA Maschinenbau GmbH i henhold til det
nyeste tekniske niveau og markedsfgrt som en komplet maskine. Alle lovmaessige og standardiserede bestem-
melser blev overholdt.

. De tre maskinvarianter adskiller sig i deres respektive hgvlebredder:
Type 334|20 (410 mm) / Type 335]20 (510 mm) / Type 33620 (630 mm)
. Indfgringsbordet har en elektromotorisk spantykkelsesjustering op til maks. 8 mm.
. Udlgbsbordet er udstyret med en justeringsmulighed for hul og spidsfuger.
e  Alle malevaegte er fremstillet til ngjagtighedsklasse 2 i overensstemmelse med kalibreringsbestemmelserne.

4.1 Malgruppe og forudgaende viden

Denne drifts- og vedligeholdelsesvejledning er beregnet til maskinens drifts- og vedligeholdelsespersonale. Be-

tjeningspersonalet skal udpeges af ejeren og opfylde fglgende krav:

e Grundlaeggende teknisk viden (f.eks. leerlingeuddannelse som tgmrer, lasesmed osv. og/eller gvelse i at
betjene traebearbejdningsmaskiner)

e Laesning og forstaelse af denne brugsanvisning

For at tilegne sig den viden, der kraeves for at betjene denne maskine, skal operatgren udfgre fglgende foran-
staltninger:

e Produkttraening for alle operatgrer (inklusive eksternt personale)

e Regelmassig sikkerhedsinstruktion

4.2 Krav til betjeningspersonalet

e Denne maskine ma kun betjenes af uddannet personale, som ogsa har laest denne brugsanvisning.

e Inspektion, vedligeholdelse, renggring og reparation ma kun udfgres af specialiseret teknisk personale med
produktspecifik uddannelse og mekanisk og/eller elektrisk uddannelse.

e  Specialister med produktspecifik uddannelse skal udpeges og holdes ansvarlige for planlaegning og over-
vagning af arbejdet.

e Den lovbestemte minimumsalder skal overholdes.

e De nationale beskyttelsesbestemmelser for medarbejdere skal overholdes.

4.3 Information om forebyggelse af ulykker

Fglgende punkter skal blandt andet overholdes ved betjening af en maskine for at forebygge ulykker:

e  Forhindr uautoriserede personer i at fa adgang til maskinen.

Hold fremmede vak fra farezoner og farepunkter.
e Informer gentagne gange alle tilstedevaerende tredjeparter om eksisterende restrisici (se afsnit = 5.1.2).

e Udfgr tilbagevendende traening og instruktion af personer, der befinder sig i neerheden af maskinen, og
dokumenter dem.
¢ Nye medarbejdere skal oplaeres internt pa maskinen, og denne oplaering skal dokumenteres.
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4.4 Generelle sikkerhedsforskrifter

Generelt gelder fglgende sikkerhedsforskrifter og -forpligtelser ved handtering af maskinen:

e Maskinen ma kun bruges, hvis den er i perfekt og ren stand.
e Det er forbudt at fjerne, aendre, forbiga eller omga beskyttelses-, sikkerheds- eller overvagningsudstyr.

e Det er forbudt at ombygge eller e2ndre maskinen uden skriftlig godkendelse fra producenten/leverandg-
ren.

e Fejl eller skader skal straks meldes til den ansvarlige person. De skal afhjelpes med det samme og repare-
res, hvis det er ngdvendigt.

e Der ma kun bruges originale reservedele til reparationer.

e Alt beskyttelses-, sikkerheds- og overvagningsudstyr skal kontrolleres og vedligeholdes regelmaessigt af
ejeren.

e Kun instruerede, uddannede eller kvalificerede personer ma arbejde pa denne maskine.

e Vedligeholdelsesarbejde skal udfgres og dokumenteres i overensstemmelse med vedligeholdelsesinstruk-
tionerne.

e Efter vedligeholdelse eller reparation ma maskinen kun startes, nar alle beskyttelsesanordninger er mon-
teret. Det er vigtigt at udpege en ansvarlig person, som kontrollerer, at beskyttelsesanordningerne er
monteret korrekt.

e De respektive nationale sikkerhedsforskrifter for medarbejdere og de nationale forskrifter for sikkerhed
og forebyggelse af ulykker gzlder for betjening af denne maskine.
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4.5 Struktur og funktion

e Maskinen har et tungt, elegant design og opfylder alle krav til moderne traeforarbejdning.

e Stativet giver maskinen en perfekt stand og jaevn kgrsel. Den glatte front og det tilbagetrukne stativ i bun-
den sikrer problemfri drift.

e Bordene er kraftigt ribbede for sikker stgtte og fas i en lang version med asymmetriske bordlaengder og
savtakkede bordlazber. Udlgbsbordet har en justeringsmulighed for hul- og spidsfuger. Indfgringsbordets
hgjde justeres ved hjelp af en elektrisk motor for at indstille spantykkelsen. Skaeredybden vises pa et
touchscreen-display.

e Afretteranslaget kan hurtigt justeres over hele bordbredden. Det betjenes med et praktisk enhandsgreb,
som ogsa ggr det muligt at vippe anslaget fra 0° til 45°.

e Tersa-hgvlakslen, der er installeret i standardversionen, er en dynamisk afbalanceret sikkerhedshgvlakslen
med fire knive. Hgvlakslen kgrer i specielle kuglelejer. Andre typer hgvleaksler er ogsa tilgeengelige som
ekstraudstyr (se afsnit = 16.1).

e Udsugningsstuden har en diameter pa 160 mm og er permanent installeret i maskinen.

e Dendrives af en trefaset motor med mekanisk motorbremse. Den har en central styreenhed med trykknap
og motorbeskyttelsesafbryder.

e Kontrolpanelet (med kontakt til hgvleaksel, kontakt til at Igsne bremsen, hgjdejustering af indfgringsbordet
og digital visning af skeeredybde) er designet til at veere brugervenligt, da det er let tilgeengeligt fra betje-
ningssiden og placeret i gjenhgjde.

e Maskinen er udstyret med alle ngdvendige sikkerhedsanordninger.

4.6 Maskinens fordele og sarlige egenskaber

Afretterne af typerne 33420 (410 mm hgvlebredde), 335]20 (510 mm hgvlebredde) og 336|20 (630 mm hgvle-
bredde) er kendetegnet ved deres kompakte og robuste stalkonstruktion og den ekstremt jeevne og stgjsvage
drift af deres dynamisk afbalancerede hgvleaksel. Det vedligeholdelsesfrie lejedesign med hgjtydende praecisi-
onskuglelejer garanterer langvarig palidelighed.

De fint hgvlede bordplader med en samlet leengde pa 2850 mm er monteret vibrationsfrit og sikrer perfekte
hgvleresultater. Betjeningselementerne til den elektromotoriske hgjdejustering med digitalt display til indstilling
af skeeredybde er funktionelt indrettet.

Maskinen er velegnet til afretning og sammenfgjning, herunder hul og spidsfugeindstilling pa udlgbsbordet. Hul-
og spidsfugen kan justeres praecist ved hjaelp af et handhjul.

Den kan bearbejdes op til en skeeredybde pa 8 mm.
Arbejdspositionen er ergonomisk placeret direkte pa hgvleakslen.

Afretteranslaget af en tykvaegget, anodiseret dobbeltkammeranslagsprofil kan justeres jeevnt og er trinlgst op til
45°, Det integrerede hjzlpeanslag kan nemt og uden brug af veerktgj klappes op og ned til gjeblikkelig brug.
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4.7 Standardudstyr

e Trefaset motor 5,5 kW (7,5 hk)

e  TXF 1570-afretterbeskyttelse med haengslet daeksel

e Elektromotorisk justering af indfgringsbordet via trykknapbetjening
e Finhgvlede maskinborde (samlet bordleengde 2850 mm)

e Hgvleaksel i massivt stal med TERSA-knive

e  Trykknap til opstart af freeserhoved

e Anodiseret afretteranslag

e Touchscreen-display til skeeredybde, fejlmeddelelser og driftsparametre
e Afretteranslag med nedfeldeligt hjelpeanslag

e Vinkelbeslag til fastggrelse af fremfgringsenhed

e Tandede bordlaeber for at minimere stgj

e Automatisk stjerne-trekant-start og motorbeskyttelsesafbryder

e 160 mm @ udsugningsstuds

e 1 skubbeblok til sikker afretning af korte emner

e Sikkerhedsskubber til selvfremstillede skubbestaenger

e Messingkile til udskiftning af Tersa-knive

e CE-kompatibel

4.8 Tilgengeligt specialtilbehgr

e Konventionel PANHANS 4-knivs hgvleaksel med justervaerktgjer og ngdvendigt tilbehgr (se afsnit = 16.1)

e Spiral rundkutter af massivt stal, bestaende af 6 spiralformede knivraekker med forbedret skeerekvalitet tak-
ket vaere "traekkende" snit, inkl. 10 udskiftningsknive, monteringsmateriale og veerktgj (se afsnit = 16.1)

e SUVAMATIC-afretterbeskyttelse (se afsnit = 11.6)
e TX MATIC-afretterbeskyttelse (se afsnit = 11.6)

Yderligere tilbehgr og de tilhgrende artikelnumre findes i kapitel = 16.
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5 Sikkerhed

5.1 Grundlaeggende sikkerhedsinstruktioner

Traebearbejdningsmaskiner kan veere farlige, hvis de bruges forkert. Overhold derfor sikkerhedsanvisningerne i
dette kapitel og ulykkesforebyggelsesbestemmelserne i Treeets Arbejdsgiverforening!

Producenten patager sig intet ansvar for skader og funktionsfejl, der skyldes manglende
overholdelse af brugsanvisningen

5.1.1 Anvendelsesomrade og tilsigtet brug

ﬁ Afretteren er udelukkende beregnet til hgvling og sammenfgjning af massivt trae (ndletrae
og hdrdttrae) samt plast og treebaserede pladematerialer.

Denne maskine er ikke egnet til bearbejdning af metal eller affaldstrze - som indeholder som
kan indeholde sem, skruer og andre metaldele.

Maskinen ma kun anvendes pad et jaevnt, asfalteret underlag med en belastningskapacitet
pa mindst 1.000 kg/m?.

Enhver forarbejdning af andre materialer kraever forudgdende samrad med og godkendelse fra producenten.

Kun hgvleaksler og udskiftningsknive, der skal kabes hos producenten i overensstemmelse

A Ukorrekt brug kan bringe personer i fare og beskadige maskinen.
A med EN 847-1, er tilladt som vaerktdj. Disse skal veere maerket MAN!

Type af bearbejdning Laengde Hgjde Bredde
Overfladehgvling 5500 mm 75 mm 410/510/ 630 mm
Kanthgvling 5500 mm 1000 mm 100 mm

Maskinen er ikke egnet til brug udendgrs eller i potentielt eksplosive atmosfaerer.
e Tilladt omgivelsestemperatur: +5 til +40° C
o Tilladt luftfugtighed: 30 til 90 %

Tilsigtet brug omfatter ogsa tilslutning af maskinen til et tilstraekkeligt dimensioneret udsugningssystem og over-
holdelse af de drifts-, vedligeholdelses- og servicebetingelser, der er angivet i brugsanvisningen. Enhver anden
brug betragtes som ukorrekt og er forbudt.

5.1.2 Ombygninger og &ndringer af maskinen

Uautoriserede ombygninger og aendringer af maskinen er strengt forbudt af sikkerhedsmzes-
@ sige drsager. Dette vil ggre CE-overensstemmelseserklaeringen ugyldig! Producenten er ikke
ansvarlig for eventuelle skader. Risikoen bzeres udelukkende af ejeren/operatgren.
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5.1.3 Restrisici

Maskinen er bygget i henhold til det nyeste tekniske niveau og anerkendte sikkerhedsbestemmelser. Alligevel
kan brugen af den udggre en risiko for brugerens eller tredjemands liv og lemmer eller forarsage skader pa ma-
skinen og anden ejendom. Selv om maskinen anvendes efter hensigten, kan fglgende restrisici stadig forekomme,
selv om alle relevante sikkerhedsforskrifter er overholdt, pa grund af maskinens konstruktion og dens tilsigtede

anvendelse:

2> 0eooeribbb b >

Det er obligatorisk for betjeningspersonalet at laese og anvende brugsanvisningen.

Vaer opmaerksom pa den mulige risiko for knusning:

a) ved transport af maskinen med en gaffeltruck: mellem gafler og palle/maskine

b) nar maskinen samles op: mellem maskine/palle og gulv

¢) ved nedtagning af maskinen: mellem maskinen og fastmonteret udstyr

Vaer opmaerksom pa den mulige risiko for knusning, nar systemet saettes ned (fra palle/container til
gulv) ved hjzlp af en gaffeltruck eller traverskran.

Se¢rg for, at der ikke falder genstande ned fra gaffeltrucken/kranen. Efterlad ikke genstande/veerk-
t@j pa maskinen.

Det er strengt forbudt at sidde pa eller klatre op pa maskinen under en Igfteoperation (med tra-
verskranen eller gaffeltrucken). Der er risiko for at falde ned!

Uautoriserede personer ma ikke fa adgang til maskinens installationsomrade (ejerens ansvar).

Var opmaerksom pa potentielle snuble- og skridfare pa gulvet. Forebyg potentielle farer ved at
sikre, at gulvet er stgvfrit, og at gulvbelaegningen i bevaegelsesomradet omkring maskinen holdes
ren og skridsikker.

Var opmaerksom pa risikoen for nedfaldende genstande som f.eks. arbejdsemner, vaerktgj eller lig-
nende. Brug derfor sikkerhedssko, iseer ved transport og opstilling af maskinen.

Vaer opmaerksom pa risikoen for at skaere i hgvlknivene. Rk aldrig ind i den kgrende hgvleaksel!
Brug beskyttelseshandsker, nar du skifter hgvlknivene.

Vaer opmaerksom pa risikoen for at skaere sig pa spaner og splinter, og fjern dem aldrig fra farezo-
nen med handen. Brug egnede redskaber, f.eks. bgrster eller handbgrster.

Vaer opmaerksom pa en mulig risiko for at blive fanget af bevaegelige og roterende maskindele eller
vaerktgj. Det kan medfgre, at tgj eller har kommer i klemme. Bzer altid teetsiddende tgj eller undga
lgstsiddende tgj, og brug om ngdvendigt et harnet.

Fare for elektrisk stgd! Der er farer forbundet med at arbejde pa det elektriske system. Dette ar-
bejde ma kun udfgres af kvalificeret personale!

Fare for elektrisk stgd! Det er strengt forbudt at omga sikkerhedsanordninger (f.eks. sikkerhedsaf-
brydere).

Elektrisk udstyr skal vedligeholdes og renggres regelmaessigt.
Vaer opmaerksom pa risikoen for knusning af emnefgringer og bevaegelige maskindele.

Serg for, at ingen uautoriserede personer befinder sig i neerheden af maskinen.

Vaer opmaerksom pa risikoen for skader fra flyvende vaerktgjsdele, hvis vaerktgjet gar i stykker. Brug
derfor sikkerhedsbriller.

Vaer opmaerksom pa risikoen for skader fra flyvende emnedele og spaner, splinter og stgv, der
kommer ud af maskinen. Brug derfor sikkerhedsbriller.

Vaer opmaerksom pa den ggede stgjemission og brug hgrevaern.

Vaer opmaerksom pa den ggede stgvudvikling. Brug udsugningsanordningen og baer stgvmaske,
hvis det er ngdvendigt.

Ngdstopknappen skal altid vaere frit tilgeengelig. Kontrollér ngdstopkontaktens funktion dagligt (fgr
systemet tages i brug).

Brandfare pa grund af traestgv i forbindelse med gnistregn og/eller aben ild!
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5.1.4 Overhold reglerne for miljgbeskyttelse

Ved alt arbejde pa og med maskinen skal de miljgbeskyttelsesbestemmelser, -forpligtelser og -love, der gaelder
pa anvendelsesstedet for at undga affald og korrekt genbrug og/eller bortskaffelse, overholdes. Dette gaelder
iseer for installations-, reparations- og vedligeholdelsesarbejde med stoffer, der kan forurene grundvandet (f.eks.
olier, kgle- og smgremidler, hydraulikolier og renggringsmidler samt vaesker, der indeholder oplgsningsmidler).
Disse ma under ingen omstandigheder sive ned i jorden eller ud i kloaksystemet.

De ovennaevnte farlige stoffer ma kun opbevares og transporteres i egnede beholdere.

% L’:) Undga lzkage af farlige stoffer med egnede opsamlingsbeholdere.

Fa de ovennaevnte stoffer bortskaffet af et kvalificeret bortskaffelsesfirma.

5.1.5 Organisatoriske foranstaltninger

M\ Opbevar altid brugsanvisningen p& maskinens anvendelsessted.

M Ud over brugsanvisningen skal du overholde de generelt geeldende lovmaessige og andre bindende be-
stemmelser om forebyggelse af ulykker og miljgbeskyttelse.

/M Suppler brugsanvisningen med anvisninger, herunder tilsyns- og rapporteringspligt, for at tage hgjde for
seerlige driftsmaessige forhold, f.eks. med hensyn til arbejdsorganisation, arbejdsprocesser, indsat perso-
nale.

A Det personale, der skal arbejde p& maskinen, skal have lzest driftsvejledningen, iseer kapitlet = 5 ”Sikker-
hed”, fgr arbejdet pabegyndes. Det er for sent under driften. Dette geelder iseer for personale, der kun lej-
lighedsvis arbejder pa maskinen, f.eks. i forbindelse med opstilling eller vedligeholdelse.

A Kontrollér, at arbejdet udfgres sikkerheds- og risikobevidst i overensstemmelse med brugsanvisningen.

/M Betjeningspersonalet ma ikke baere langt Igst hér, Igstsiddende tgj eller smykker, herunder ringe. Der er
risiko for at komme til skade, f.eks. ved at blive fanget eller trukket ind.

A Overhold alle sikkerheds- og fareoplysninger pd maskinen, og hold dem i laesbar stand.

M\ |tilfeelde af sikkerhedsrelevante @ndringer af maskinen eller dens driftsadfaerd skal du straks stoppe ma-
skinen og melde fejlen til det ansvarlige kontor/den ansvarlige person.

M\ Brug personlige vaernemidler, hvis det er ngdvendigt eller pdkrzevet.

/M Foretag ikke ndringer eller ombygninger p& maskinen, som kan forringe sikkerheden, uden producen-
tens tilladelse! Dette gaelder ogsa for montering og justering af sikkerhedsanordninger og ventiler samt for
svejsearbejde pa baerende dele.

A Reservedele skal opfylde de tekniske krav, der er specificeret af producenten. Dette er altid tilfeeldet med
originale reservedele.

M Overhold mulighederne for branddetektering og brandbekaempelse. Ggr dig bekendt med placering og be-
tjening af brandslukkere (brandklasse ABC). Brug ikke vand!

5.1.6 Udveelgelse og kvalificering af personale - grundlaeggende forpligtelser

/M Maskinens design og betjening er beregnet til hgjrehandede brugere.

A Maskinen er beregnet til at blive betjent af en enkelt person. Andre personer i naerheden af maskinen skal
holde en passende sikkerhedsafstand.

M Arbejde pd/med maskinen ma kun udfgres af palideligt personale. Overhold den lovpligtige minimumsalder!

A Brug kun uddannet eller instrueret personale, og definer tydeligt personalets ansvar for betjening, opsat-
ning, vedligeholdelse og reparation!

M Sgrg for, at kun autoriseret personale arbejder pd maskinen!

/M Personale, der skal oplaeres, instrueres eller gennemgé en generel uddannelse, m& kun arbejde pd maski-
nen under konstant opsyn af en erfaren person.

A Arbejde pd maskinens elektriske udstyr ma kun udfgres af en kvalificeret elektriker eller af uuddannede

personer under ledelse og opsyn af en kvalificeret elektriker i overensstemmelse med de elektrotekniske
forskrifter.
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5.2 Sikkerhedsinstruktioner for specifikke driftsfaser

Fejl og skader pd maskinen skal straks anmeldes, ndr de opdages.

Alle arbejdsmetoder, der bringer sikkerheden i fare, skal undgds!

Der skal sikres tilstraekkelig belysning (min. 500 lux) ved maskinen!

> BB

5.2.1 Normal drift

A

B

B

B BB B P

Beskyttelsesanordninger: Trzaef foranstaltninger for at sikre, at maskinen kun kan betjenes i en sikker og
funktionel tilstand. Brug kun maskinen, hvis alle beskyttelsesanordninger og alt sikkerhedsrelateret udstyr
som f.eks.

- aftagelige beskyttelsesanordninger (f.eks. TXF 1570, TX MATIC eller SUVAMATIC afretterbeskyttelse),

- ngdstopanordning,

- lydisolering,

- adskillelse af beskyttelsesanordninger

- og udsugningssystem

er til stede og fungerer.

Justeringsarbejde: Hgvlknivene skal skiftes og justeres i henhold til kapitel = 12.4. Afretteranslaget skal
altid veere forsvarligt fastgjort.

Arbejdsemnet: Fgr arbejdet pabegyndes, skal arbejdsemnet kontrolleres for
- fremmede indeslutninger

- knuder

- vridninger (forvridninger)

og andre uregelmaessigheder.

Arbejdsemner, der er lengere end indfgrings- eller udlgbsbord, skal understgttes yderligere (f.eks. med
stgtteruller eller lignende).

Nar du bruger en foderautomat, skal du sgrge for, at der er tilstraekkelig plads pa aftagningssiden foran
faste forhindringer (risiko for knusning!).

Hjeelpemidler: Til bearbejdning og sammenfgjning af korte emner, der ikke kan stgttes sikkert med han-
den, skal der bruges egnede traestykker som skubbehjeelpemidler. Formen pa et sadant hjaelpemiddel skal
tilpasses arbejdsemnet.

Maskinens tilstand: Kontrollér maskinen for udvendigt synlige skader og defekter mindst én gang pr. skift!
Eventuelle endringer (herunder sendringer i driftsadfeerd) skal straks rapporteres til det ansvarlige kontor
eller den ansvarlige person! Stop om ngdvendigt maskinen med det samme, og sikr den!

Udsugning: Maskinen skal vaere tilsluttet et effektivt udsugningssystem. Dette kraever en gennemsnitlig
stremningshastighed pa 20 m/s.

Arbejdsomrade: Et hindringsfrit arbejdsomrade omkring maskinen er afggrende for sikker drift. Sgrg for,
at der er tilstraekkelig plads pa aftagningssiden. Ved brug af en foderautomat er der risiko for knusning af
arbejdsemnet. Gulvet skal vaere plant, velholdt og fri for affald som spaner og afskarne arbejdsemner.

Hgvleomrade under drift: Forsgg aldrig at fjerne afklip, spaner eller andre dele fra hgvleomradet, mens
maskinen kgrer! Brug aldrig haenderne til at fjerne dem!

Inspektion af arbejdsemnet: Undersgg arbejdsemnet for fremmedlegemer, knuder, forvraengninger (vrid-
ninger) og andre uregelmassigheder.

Belysning: Arbejdspladsen skal vaere tilstraekkeligt lys pa grund af generel eller lokal belysning.

Afbrydelser i arbejdet: Sluk for maskinen, selv om arbejdet afbrydes kortvarigt! Lad aldrig maskinen kgre
uden opsyn!

Forlader maskinen: Sluk for styrespaendingen og hovedafbryderen, fgr du forlader maskinen. Efterlad al-
drig maskinen uden opsyn i usikret tilstand.
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5.2.2 Seerligt arbejde som led i vedligeholdelsesarbejde og fejlfinding i arbejdsgangen
A Overhold de vedligeholdelsesintervaller og inspektionsaktiviteter, der er angivet i brugsanvisningen!
A\ Disse aktiviteter, sdvel som alt andet reparationsarbejde, ma kun udfgres af specialiseret personale!

A Ved alt arbejde i forbindelse med betjening, produktionstilpasning, ombygning eller justering af maskinen
og dens sikkerhedsrelaterede udstyr samt vedligeholdelse og reparation skal til- og frakoblingsprocedu-
rerne i henhold til brugsanvisningen og vejledningen til vedligeholdelsesarbejde overholdes!

A Beskyt maskinen mod uventet genstart under vedligeholdelses- og reparationsarbejde.
=>» Las hovedafbryderen med en hangelas!

Efterspaend altid de skrueforbindelser, der er Igsnet under vedligeholdelses- og reparationsarbejde!

B B

Hvis det er ngdvendigt at afmontere sikkerhedsanordninger under opsztning, vedligeholdelse og repara-
tion, skal sikkerhedsanordningerne samles igen og kontrolleres umiddelbart efter afslutningen af vedlige-
holdelses- og reparationsarbejdet!

M Segrg for sikker og miljgvenlig bortskaffelse af drifts- og hjaelpematerialer (f.eks. olier) og reservedele (elek-
troniske komponenter).

5.2.3 Sikker arbejdspraksis

M Arbejd altid med alle sikkerhedsanordninger! De skal sidde de rigtige steder og veere i perfekt stand. De-
fekte afskaermninger skal straks udskiftes.

Begynd fgrst at hgvle, nar motoren/vaerktgjet har ndet fuld hastighed.
Brug kun veerktgj, der er egnet til opgaven.

Overskrid ikke vaerktgjets tilladte hastighed.

Brug ikke beskadigede veerktgjer/hgvleaksler.

Beskadigede dele skal udskiftes med nye.

BB BB PP

Arbejdsemner, der er leengere end indfgrings- eller udlgbsbord, skal understgttes yderligere (f.eks. bord-
forleengelse, stgtteruller osv.).

B

Reparationer ma kun udfgres af specialiseret personale med hovedafbryderen I3st.

B

Omrader af hgvleakslen, der ikke er ngdvendige, skal altid vaere daekket til.

B

Fremfgr arbejdsemner med en lzengde < 400 mm, tynde arbejdsemner eller arbejdsemner med en meget
glat overflade med en skubbeblok eller skubbepind.

Fremfgr altid emnet med en lukket, flad handstilling og tommelfingeren pa plads.
Fremfgr emnet med konstant hastighed og med konstant tryk pa bordet.

Fjern ikke splinter og chips med handen, mens hgvleaksel kgrer.

B B B P

Ved kanthgvling af hgje emner skal der sikres et kontrolleret tryk i siden (undga at vippe) og fuldsteendig
daekning af hgvleakslen.

B

Maskinen er udstyret med en mekanisk bremse. Hvis denne bremse ikke laengere bremser inden for den
foreskrevne bremsetid (10 s) pa trods af efterjustering, skal fabrikkens kundeserviceafdeling informeres.
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5.3.1 Generel farezone

Stgj og stgv
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Omkring maskinen pa grund af den stgj og det stgv, der genereres

@ @ e Veer opmarksom pa den ggede stgjudvikling og brug hgrevaern.
e Veer opmarksom pa den ggede stgvudvikling, og brug generelt udsugningsudstyr.

Brug en stgvmaske, hvis det er ngdvendigt.

5.3.2 Farezoner under bearbejdning

Hjzelpeperson

Farezone 2

Farezone 1

Figur 2: Farezoner

Operatgr

Type af fare Undgaelse

Fare for at traekke ind og skzere!
Omradet omkring havleakslen er
en absolut farezone. Der er en
gget risiko for skader og endda
dad, hvis du raekker ind i dette
omrdde. Der er ogsd en gget ri-
siko for, at tgj, hdr, ure og smyk-
ker bliver trukket ind.

2 Risiko for tilbageslag!
Fare for kvaestelser som fglge af,
at arbejdsemnet sldr tilbage, eller
A at arbejdsemner og arbejdsemne-
eller veerktgjsdele slynges ud
(f.eks. veerktgjsbrud).

. Rek aldrigind i farezone 1 (se = Figur ovenfor), mens hgv-

leakslen kgrer.

. Dak altid den ubrugte del af hgvleakslen med en afretter-

beskyttelse.

. For at skubbe arbejdsemnet frem skal haenderne hvile fladt

pa arbejdsemnet med lukkede fingre og tommelfingrene i
position. Vigtigt: Tag ikke fat i emnets kanter!

. Deter forbudt at baere Igstsiddende tgj, handsker, Igsthaen-

gende har, ure og smykker. Der skal bruges egnede skubbe-
hjaelpemidler til korte, meget flade og smalle emner.

. Operatgren skal altid sta foran afretterbordet. Det er for-

budt at sta i farezone 2 (= Figur) , nar hgvleakslen kgrer.
Det glder bade operatgren og eventuelt hjeelpepersonale.

5.3.3 Arbejdsomrader og beskyttelsesforanstaltninger

e  Ved hgvling skal operatgren altid sta foran hgvlebordet, til hgjre for hgvieaksel- eller afretterbeskyttelsen.
Det er forbudt at ga ind i den markerede farezone 2 (se = Figur 2), nar hgvleakslen kgrer.

° En assistent, der skal fjerne arbejdsemner, skal generelt sta pa venstre side af bordet (dvs. ved udlgbsbor-
det). De griber ikke ind i bearbejdningsprocessen, men fjerner blot de feerdige emner. Det er forbudt at sta
ved indfgringsbordet eller i farezonen.

° Observatgrer skal generelt holde sig uden for farezonen og sta i en halvcirkel i tilstreekkelig afstand til, at
maskinfgreren og eventuelle hjelpere ikke hindres i deres arbejde.
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6 Maskindata
6.1 Tekniske data

Afretterbordets bredde: = maks. 410/ 510/ 630 mm FHNHHNq

Indfgringsbordets lengde: 1620 mm

oy
Udlgbsbordets lengde: = 1170 mm HOKUBEMA
HOKUBEMA GmbH » D-72488 Sigmaringen
Samlet bordlzengde: | 2850 mm Telefon/phone +49(0)7571 755-0

Maskinens hgjde: ca. 1600 mm

Spanfjernelse:  maks. 8 mm

Abrichthobelmaschine ©®

Hastighed pa hgvleaksel: = 5000 o/min

Diameter pa hgvleaksel: 125 mm Eﬁgr@ihe _
Motorbremse: = 10 bremsecyklusser / t B _
Motoreffekt: 5,5 kW /7,5 hk EES
. Maschinen-Nr.
Motorspaending: 400V / 50 Hz machine o, _
Beskyttelsesklasse: = 1P54 Baujahr
year of construction
Vaegt (netto): = 870/ 1050/ 1400 kg
Bemessungsspannung U =
Dimensioner: = se kapitel = 7 nominal voltage U =
. Frequenz/Phasenzahl
Behov for plads: =~ 1600 x 3000 mm e e _
Udsugningsstuds: @ 160 mm Stromart
kind of current AC
Producent:
Volllaststrom | =
HOKUBEMA Maschinenbau GmbH operating current | =
Graf-Stauffenberg-Kaserne Uberstromschutz, intern
Binger Str. 28 | Halle 120 excess current protection, internal

DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0) 7571 / 755-0
Fax: +49 (0) 7571/ 755-2 22

Figur 3: Typeskilt

6.2 Tekniske egenskaber

e 2850 mm langt maskinbord med fint hgvlet overflade og de typiske egenskaber fra den gennemprgvede
PANHANS-afretter.

e Udsugningsstuds ¢ 160 mm for optimal udsugning under alt hgvlearbejde.

e  Elektrisk justering af bordhgjden via trykknapper og touch-display med en ngjagtighed pa 0,1 mm.

e Heldbart afretteranslag til hurtig og nem justering af forskellige vinkler (0° - 45°).

e Integreret hjeelpeanslag til sikker handstgtte ved smalle arbejdsemner.

e Elektromotorisk justering af indfgringsbordet via trykknapbetjening.

e Afretterbeskyttelse TXF 1570 med foldbart daeksel.
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6.3 Emissionsvaerdier

6.3.1 Information om stgj

De angivne vaerdier er emissionsniveauer og reprasenterer derfor ikke ngdvendigvis sikre arbejdspladsvaerdier.
Selvom der er en sammenhang mellem emissions- og immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed udledes
heraf, om der er behov for yderligere sikkerhedsforanstaltninger.

Faktorer, der kan pavirke det aktuelle immissionsniveau pa arbejdspladsen, omfatter arbejdsomradets beskaf-
fenhed, andre stgjkilder, f.eks. antallet af maskiner og andre naerliggende arbejdsprocesser. De tilladte veerdier
pa arbejdspladsen kan ogsa variere fra land til land. Disse oplysninger bgr dog g@re det muligt for brugeren at
foretage en bedre vurdering af faren og risikoen.

6.3.2 Veerdier for stgjemission

De angivne malevaerdier er bestemt i overensstemmelse med EN 860.

Usikkerhedstilleeg K = 4 dB(A)

Arbejdspladsrelateret emissionsvaerdi Lydens effektniveau
Tomgang 93 dB(A) Tomgang Lwa =84 dB(A)
Forarbejdning 99 dB(A) Forarbejdning Lwa =92 dB(A)

Bemaeerk: Stgjveerdierne ovenfor blev bestemt med et standard Tersa hgvleaksel. Med en spiral rundkutter
(ekstraudstyr) er lydeffektniveauerne tilsvarende lavere.

@ Sa snart maskinens arbejdspladsrelaterede stgjemissionsvaerdier overstiger 85 dB(A) over-
skrides, skal personalet udstyres med passende hgrevarn!

Veaerdi for arbejdspladsrelateret stgvemission t
(tilladt 2,0 mg/m? luft)

Afstand til veeg

. 750
0,48 mg/m3 luft @ mm

Veerdi for stgvemission: sk
Bestemt i henhold til GS-HO-0 I

0Gos ©000
I | 000
simg
1
=}

—— ]

Arbejdsplads

Figur 4: Arbejdsplads
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7 Dimensioner

7.1 Set forfra og oppefra

2852

A

A

1097

1587

1700

O0o-e 0000
[ S— o000

-

1320/ 1420 / 1540*

] T W

635/ 735/855*

\- |

Y

*) Typ 334 /335/336

Figur 5: Dimensioner - set forfra og oppefra

Med forbehold for design- og dimensionsaendringer!
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7.2 Set fra siden

379/479 /599*
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860 ... 900

|

T

i

Figur 6: Dimensioner - set fra siden

BA_PH_335-20_DK_27-24.docx

*) Typ 334 /335 /336

Med forbehold for design- og dimensionsaendringer!

26



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

8 Installation og tilslutninger

8.1 Overtagelse

Kontrollér forsendelsen for fuldsteendighed og eventuelle transportskader. | tilfeelde af transportskader skal du
opbevare emballagen og straks informere transportgren og producenten! Senere reklamationer kan ikke aner-

kendes.

8.2 Transport

Maskinen leveres pa en transportpalle og er boltet fast i

bunden af pa

midt pa transportpallen.

e Kgrindu
pallen no

naerhed af installationsstedet.

e Afmonter maskinens skruefastggrelser pa transport-

pallen.

e Kgrindu

Igft den et par centimeter.

llen. Maskinens tyngdepunkt ligger omtrent

nder midten af pallen med en pallevogn, Igft
gle fa centimeter, og flyt den til umiddelbar

nder maskinen forfra med en gaffeltruck, og

e Lgft maskinen af pallen med en gaffeltruck. Figur 7: Transport med pallevogn/gaffeltruck

e Kgr ind mellem maskinen forfra med en pallevogn, I#ft den nogle fa centimeter, og kgr til det endelige

monterin

gssted.

A

Vaer opmaerksom pa risikoen for at vaelte under transport

8.3 Ops

der svarer

Igsnes lase

Spaend derefter lasemgtrikken (K) igen.

Dereretg
huller kan

Et fundament er ikke pakraevet. Gulvet skal have en baereevne,

Fgr maskinen stilles pa gulvet, skal de fire medfglgende fodpla-
der (U) monteres. En skrue med 3 tilsvarende SW17-mgtrikker
er fastgjort til hver fodplade. Maskinen skal derefter nivelleres
korrekt med et maskinvaterpas 0,1 mm/1 m. For at ggre dette

a@tning af maskinen

til maskinens veaegt.

mgtrikken (K), og hgjden justeres med mgtrikken (E).

13 mm hul (B) pa hver af maskinens fire fgdder. Disse
bruges til at skrue maskinen fast i gulvet, hvis det er

ngdvendigt. Figur 8: Fodplade

e Maskinens
med petro

nggne dele er smurt for at beskytte mod korrosion. De rustbeskyttede dele affedtes forsigtigt
leum eller rensebenzin.

VAN N

Vaer opmaerksom pa mulige risici for knusning, nar du saetter maskinen ned (fra pallen til
gulvet) ved hjaelp af en gaffeltruck. Vzer saerlig opomaerksom pd dine haender og fadder, og
brug sikkerhedssko og beskyttelseshandsker som en sikkerhedsforanstaltning.

AQ

Livsfare ved brug af gaffeltruck! Hold tilstraekkelig afstand til gaffeltrucken, og vaer op-
maerksom pa dens hastighed. Karetgjer med forbraendingsmotorer producerer ogsa giftige
udstgdningsgasser. Brug om ngdvendigt en dndedraetsmaske.

A

Maskinen skal altid veere nivelleret! Tjek med et vaterpas!
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% Bortskaf emballagematerialet pa en miljgvenlig made!

ng Brug ikke nitrofortynder til renggring. Maskinens lakerede overflader kan blive beskadiget.

@ @ Brandfare! Der ma ikke ryges eller taendes dben ild.

8.4 Mellemlagring

Hvis maskinen ikke tages i brug straks efter levering, skal den opbevares omhyggeligt pa et beskyttet sted. Daek
maskinen til, s3 hverken stgv eller fugt kan trange ind. De nggne, ikke-overfladebehandlede dele, som f.eks.
bordpladen, er belagt med et konserveringsmiddel. Dette skal kontrolleres for effektivitet fra tid til anden og
fornyes, hvis det er ngdvendigt.

8.5 Surring i et transportkgretgj

For at transportere den palleterede maskine i et transportkgretgj fastggres et sur-

@\ ringspunkt (Z) til en surringsstrop pa hver af de fire sider af maskinen.
e é Der skal bruges en separat surringsstrop til hvert af de 4 surrings-
punkter, som hver iscer er spaendt fast til gulvet i ladet! Pallen skal

ogsd sikres mod at glide!

Figur 9: Surringspunkter Ansvaret for sikker lastning ligger hos den respektive afsender!
Vaer opmaerksom pa fglgende, nar du surrer i transportkgretgjet:

e Transportkgretgjets leesseomrade skal altid vaere rent og tgrt.
e De anvendte surringsstropper skal vaere egnede til maskinens samlede vaegt (se afsnit = 6.1).

e Transporten udfgres ved at surre nedad (mod laesseomradet): Her sikres maskinens palle ved hjzelp af frikti-
onsforbindelse. Lasten trykkes sa fast pa laessefladen, at den ikke laengere kan glide. Spaendevarktgjet skal
have en hgj STF-veerdi for friktionsforbindelsen, f.eks. lange skraldehandtag.

e Der bgr ogsa bruges skridsikre matter for at sikre endnu stgrre sikkerhed.

e Den ideelle surringsvinkel (a) for surring er 83° til 90°. Surringsstropperne skal derfor traekke naesten lodret
nedad. Nar vinklen mindskes, reduceres surringsudstyrets forspandingskraft.

e Overhold transportkgretgjets tilladte totalveegt under transporten.

e Sgrg for, at transportkgretgjets tilladte akseltryk overholdes. Belastningen skal vaere jeevnt fordelt pa alle
kgretgjets aksler.
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8.6  Tilslutning af udsugningssystem

e Maskinen skal tilsluttes et stgvtestet udsug-
ningssystem pa stedet.

e Udsugningsstuden har en diameter pa 160 mm.

e Alle dele af udsugningssystemet, inklusive slan-
ger, skal vaere omfattet af jordforbindelsen.

Huvis der bruges fleksible sugeslanger,
skal de vaere flammehammende.

é Udsugningssystemet skal starte auto-
matisk, nar maskinen taendes.

Figur 10: Tilslutning af udsugningssystem

To signallinjer til automatisk omskiftning af udsugningssystemet kan tilsluttes kontakt 53 og 54 pa kontaktor -
Q2 (se kredslgbsdiagram).

Mad kun installeres af en kvalificeret elektriker!

Lufthastigheden skal indstilles saledes, at der med tilsluttet udsugningsledning og stillestaende vaerktgj opnas
en gennemsnitlig lufthastighed pa

-20 m/s (1450 m3/t) for tgrre spaner,
- 28 m/s (2050 m3/t) for fugtige spaner (fugtighed 18 % eller mere)

opnas ved udsugningsstudsene.
Ngdvendigt undertryk (ved 20 m/s)

600 Pa

Hvis maskinen er korrekt tilsluttet udsugningssystemet, kan det antages, at vurderingsveerdien for traestgv er
(permanent) sikkert overholdt.

® Lufthastigheden skal kontrolleres for f@rste ibrugtagning og efter alle vaesentlige aendringer.

@} ® FEfter den forste ibrugtagning skal udsugningssystemet kontrolleres dagligt for abenlyse fejl
og madnedligt for effektivitet.
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8.7  Elektrisk tilslutning

A Tilslutningen skal udfgres af en autoriseret elektriker!

De elektriske kredslgbsdiagrammer er placeret i kontrolskabet pa hgjre side af maskinen.

Overhold den angivne nominelle spaending 400 VAC / 50 Hz

(3 faser / N / PE)!

e Tilslutningen til netforsyningen (3 faser) sker pa klemraekken
i klemmeboksen. De 3 faser skal tilsluttes klemmerne ”“L1”,
”12"” og "L3".

e Den beskyttende jordledning (gul/gregn) skal forbindes til
klemmen maerket "PE”.

e Forsegl derefter kabelforskruningen stgvteet igen stgvtaet.

e Vigtigt: Vaer opmaerksom pa hgvleakslens rotationsretning.

Figur 11: Klemmeboks

A Huvis rotationsretningen er forkert, skal de to affasninger L1 og L2 byttes om.

@ Korrekt rotationsretning af hgvleaksel: Med uret U (set forfra).

Der gives kun garanti for motoren, hvis tilslutningen er udfgrt af en autoriseret elektriker. | tilfeelde af reklama-
tion kraeves der en skriftlig bekrzeftelse fra denne specialist pa, at maskinen er tilsluttet korrekt.

8.7.1 Back-up sikring

Motoreffekt 55 kw Fejlsigjfeimpedansen og enhedens egnethed
@9 til overstramsbeskyttelse skal kontrolleres pa

400V 20 A, treeg maskinens installationssted.

8.7.2 Forsyningskabel

Cu, 5-leder. Tvaersnittet skal bestemmes pa stedet af en kvalificeret elektriker!

Den elektriske ledningsfgring og tilslutning skal udfgres af en fagmand i overensstemmelse med de geeldende
regler for det lokale elselskab.

8.8 Stikkontakt til ekstra enheder

Maskinen kan udstyres med et valgfrit stik til tilslutning af ekstra enheder (se afsnit = 16.3).

8.9 Konsol til ekstra enheder
— ‘ Yderligere enheder som f.eks. foderautomater kan monteres

pa det dertil beregnede konsol (9), se ogsd = Figur 13 naeste
side. Denne monteringskonsol fglger med maskinen som stan-
dard.

Bemaerk venligst: Der ma kun bruges foderautomater, der er
udstyret med en separat taend/sluk-kontakt.

Figur 12: Konsol til ekstra enheder
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9 Komponenter og betjeningselementer

9.1 Maskinens komponenter

Set forfra
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O

Set oppefra

[efeX-l 2000
|S— 2000

[ T -

.g)

Figur 13: Maskiners komponenter og betjeningselementer

Nr.  Beskrivelse

Kontrolpanel (for detaljer se afsnit = 9.2)
Afretteranslag

Betjeningshandtaget handtag til afretteranslag

Lasebolt til afretteranslag

v A W N R

Hjeelpebeslag

BA_PH_335-20_DK_27-24.docx

Nr. Beskrivelse

6  Vinkelskala til afretteranslag

7 Hul og spidsfugeindstilling

00

Justerin

g af udlgbsbord

9 Konsol til ekstra enheder

10 Kontrolskab med hovedafbryder
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9.2 Afretterens kontrolpanel (detaljeret visning)

Dette afsnit viser en detaljeret visning af kontrolpanelet (1) visti = Figur 13. De respektive betjeningselementer

kan visualiseres bedre i denne store visning.

® 9 @ @

o ‘ I o ' o

@%
+ .
DEC |

Figur 14: Kontrolpanelets komponenter og betjeningselementer

Qp=

7
¢/

Pos. Beskrivelse Pos. Beskrivelse
M | Teend/sluk-kontakt til hgvleaksel U Beveaeg indfgringsbordet opad
B Bremsekontakt (venstre position = Igsnet) D  Bevagindfgringsbordet nedad
A Touchscreen-display til skeeredybde N Ngdstop-knap
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10 Ibrugtagning

Lzes og overhold omhyggeligt brugsanvisningen og sikkerhedsanvisningerne (= 5) fgr ibrugtagning.

Fgr du taender, skal du kontrollere, at

A o der ikke er nogen Igse dele pa bordpladen, og at alt veerktgj er fjernet,
e sikkerhedsanordningerne er monteret i overensstemmelse med forskrifterne,
e udsugningssystemet er tilsluttet og fungerer,
e atdrivremmen er korrekt spaendt,
e hgvleakslens rotationsretning er korrekt
e 0g der befinder sig ingen personer i maskinens farezone.

10.1 Taende og slukke for maskinen

® _® P @

" / ] /
o | o o

bt ==l B

Figur 15: Kontrolpanel med hovedafbryder

O

GR"

7
N\

10.1.1 Teending

e Szt hovedafbryderen (H) pa kontrolskabet i position ”1”.
e Valgerkontakten til bremsen (B) skal vaere indstillet til “normal drift” (til hgjre).
e Tand for hgvleaksel med kontakt (M):

- Maskinen starter op med automatisk stjerne-trekant-omskiftning.

- Vent, indtil hgvleakslen har naet fuld hastighed, for du begynder at arbejde.

10.1.2 Slukning

e Sluk for hgvleaksel med kontakt (M):
-> Maskinen er bremset.
- Vent, indtil hgvleakslen er gaet helt i sta.
e Drej hovedafbryderen (H) pa kontrolskabet til positionen ”O”.

Bemaerk: Maskinen er udstyret med en motorbeskyttelsesafbryder, der slukker for motoren
@ i tilfaelde af overbelastning. | sa fald skal man vente et par minutter, indtil beskyttelseskon-
takterne er kglet af igen. Fgrst derefter kan maskinen genstartes.
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11 Betjening af maskinen

A Alt justerings- og betjeningsarbejde ma kun udfgres, nar hgvleakslen star stil!

11.1 Elektrisk justering af skaeredybde

Skaeredybden indstilles med knapperne (U) og (D).
Q e Indfgringsbordet seenkes ved at trykke pa knappen (D).
—_ - Skaeredybden gges.
e Indfgringsbordet haeves ved at trykke pa knappen (U).
- - Skaeredybden reduceres.
f& Zﬁ H e Skeeredybden kan afleeses pa touchscreen-displayet.
) ) . it 123,
&Dj Detaljer kan findes i afsnit = 12.3

@

Figur 16: Skaeredybde

11.2 Hul og spidsfugeindstilling

Justeringsskruen (S) under udlgbsbordet kan bruges til at vippe udlgbsbordet mod indfgringsbordet for at skabe
en hul eller en spidsfuge.

- Med uretU  -opad-
Hohl- und Spitzfuge ] > Spldsfuge <

/{,‘, Mod uret O -nedad -
< Hulfuge >

Skaladisplayet (A) giver mulighed for
preecis justering af udlgbsbordet.

Figur 17: Hul og spidsfugeindstilling

11.3 Justering af udlgbsbord

Nar du skifter standard TERSA-knive, er det ikke ngdvendigt at ju-
stere udigbsbordet!

Det kan kun veere ngdvendigt at justere udlgbsbordet ved hjlp af
handhjulet (H), hvis der bruges andre klingetyper, og disse slibes
igen.

+

( @} Med uret U Retning +
ot \@ N opad D
] Mod uret O Retning —

< nedad ¥
Figur 18: Justering af udlgbsbord
@ I standardmodellen er udlgbsbordet indstillet ngjagtigt til knivens flyvecirkel pa fabrikken. Det
skal kun justeres, hvis knivene er blevet indstillet anderledes (f.eks. efter slibning).
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11.4 Betjening af afretteranslaget

11.4.1 Lineaer justering

Figur 19: Betjeningshdndtag til afretteranslag Figur 20: Juster afretteranslaget linezert

1. For at flytte anslaget frem og tilbage skal du 2. Flyt anslaget til den gnskede position, og slip
trykke de to betjeningshandtag (1) og (2) begge betjeningshandtag
sammen. -> Anslaget gar i indgreb og er positioneret.

11.4.2 Indstil vinkel op til 35°
For at indstille en vinkel skal hjelpeanslaget fgrst klappes ned (paraIIeIt med bordet)

ST QR S

[y
d.

Figur 21: Aktiver vinkeljustering Figur 22: Indstilling af vinklen pd afretteranslaget

1. For at justere vinklen pad anslaget skal du 2. Vinklen kan indstilles til den gnskede position
trykke begge betjeningshandtag (1) og (2) til ved hjeelp af vinkelskalaen (6) ved at skubbe
venstre, nar de er frigjort fra hinanden, og handtaget frem og tilbage, mens det holdes
holde denne position. Den trinlgse lasemeka- til venstre.

nisme til vinkeljustering abnes.
3. Fortsaet pa samme made for at nulstille til 0°.

4. Hvis der er brug for en vinkel pa mere end 35°, skal du fortsaette som beskrevet pa naste = side.
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11.4.3 Indstil vinkel > 35°

1. Tryk betjeningsgrebet (1) til hgjre (grebet gar ud), og skub det frem eller tilbage for at opna den gnskede
overkgrsel. Slip derefter handtaget - Handtaget har en ny startposition.

2. For atjustere vinklen pa anslaget skal du skubbe betjeningshandtaget (1) til venstre og holde denne position
(den trinlgse ldsemekanisme til vinkeljustering abner). Vinklen kan justeres til den gnskede position pa an-
slaget ved at skubbe handtaget frem og tilbage, mens det holdes til venstre.

3. Fortsaet pa samme made for at nulstille til 0°.

4. For at flytte handtaget til en anden position skal du trykke handtaget til hgjre (handtaget gar ud af indgreb)
og skubbe det bagud eller fremad og slippe det i den gnskede position.

11.4.4 Vedligeholdelse af afretteranslaget

Hvis afretteranslaget ikke laengere gar korrekt i indgreb, nar betjeningshandtagene (1) og (2) slippes, eller hvis
det kan justeres uden betjeningshandtaget, eller hvis anslaget sliber under justeringen, og der opstar skrattende
lyde pa ldsepladen, skal anslaget justeres igen.

Fglg instruktionerne i afsnit = 15.4 "Efterjustering af afretteranslaget”.

11.4.5 Brug hjzlpeanslag

e Det drejelige hjzlpeanslag, der er placeret over afretteransla-
get, skal bruges til hgvling af smalle emner eller til fugearbejde.

e Narden ikke eribrug, skal du traekke ldsebolten (B) udad, dreje
hjeelpeanslaget opad (se = Figur 23) og saette lasebolten (B) i
igen.

11.4.6 Sikkerhedsskubber og skubbeblok

e Ved overfladehgvling af korte emner skal du bruge skubbeblok-

ken (Z), der er inkluderet i leveringsomfanget, en skubbepind
eller et selvlavet stykke trae i kombination med sikkerhedsskub-
beren (S), der ogsa er inkluderet i leveringsomfanget.

e Se = Figur 24: Nar skubbeblokken ikke er i brug, kan den opbe-
vares i vaerktgjsskuffen under kontrolpanelet. Der er ogsa en
passende hylde til sikkerhedsskubberen bagpa.

Figur 24: Sikkerhedsskubber og skubbeblok
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11.5 TXF 1570-afretterbeskyttelse

Standard TXF 1570-afretterbeskyttelse bestar af en bro, der kan modsta meget hgje belastninger, og som haeves
parallelt med maskinbordene til en maksimal hgjde pa 60 mm.

TXF 1570-komponenter:
A  Beskyttende bro
B Brostgtte
C  Broens lasegreb
D

Beskyttelsesanordningens arm

m

Laseskrue til hgjdejustering

Figur 25: TXF 1570-afretterbeskyttelse
11.5.1 Overfladehgvling

e Slip brolasen (C), og skub broen helt ind mod afret-
teranslaget.

e Spand lasemekanismen fast igen.

o Indstil hgjden pa broen lidt hgjere end arbejdsemnet
ved hjelp af laseskruen (E).

e Fgr nu arbejdsemnet under broen, og tryk broen ned
med den ene hand.

Broens underside er altid parallel med bordene, uanset
deres hgjde, og holdes automatisk pa plads. Figur 26: Indstilling til flad overfladehgvling
Arbejdsemnet fgres tilbage til indfgringsbordet over broen i

flere arbejdscyklusser. Broen sankes og vender derefter til-
bage til sin startposition.

11.5.2 Kanthgvling

e Szt broen helt ned ved hjeelp af laseskruen (E).

e Brug laseanordningen (C) til at justere broen, sa ar-
bejdsemnet lige kan passere mellem broen og afretter-
anslaget.

Figur 27: Indstilling til kanthgvling

11.6 Valgfri SUVAMATIC & TX MATIC afretterbeskyttelse

Fglgende afretterbeskyttelser fas som ekstraudstyr (se ogsa ekstraud-
styr i afsnit = 16.2):

1. SUVAMATIC - med 2-delt haengslet daeksel og fjederbelastet
kontakttryk.

2. TX MATIC - med 2-delt hangslet daeksel og fjederbelastet kon-
takttryk med ruller.

Se < producentens brugsanvisning for oplysninger og instruktioner
om betjening og vedligeholdelse.

Figur 28: Eksempel pG SUVAMATIC
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12  Brug af touchscreen-displayet
12.1 Aktivering af touchscreen-displayet

Displayet aktiveres automatisk, nar maskinen taendes, og starter i hovedmenuen.

= Taend for maskinen

335/20 i JIHOKUBEMA

Maurhivg Maskine Setup

Figur 29: Skaerm under opstart Figur 30: Skaerm, ndr den er klar til brug

e Under opstart vises hovedmenuen fgrst grafisk uklar, slgret og med et r¢(ﬂ (se = Figur 29).

e Sasnart hovedmenuen viser et klart, skarpt billede, er touchscreen-displayet og maskinen klar til
brug (se = Figur 30).
Knappen ”"Maskine” tager dig til normal drift for at vise skaeredybden.

e Navigation og indtastninger bekraeftes akustisk med en signaltone til stgtte. Bemaerk: Hvis det er ngdven-
digt, kan det akustiske signal deaktiveres i den adgangskodebeskyttede menu ”Setup >>> Service”.

12.2 Skift menusprog

Tryk fgrst pa infosymbolet mog derefter pa flaget, der vises nederst til venstre pa skeermen (standardindstil-
ling = DE) = Sprogmenuen abnes, hvor forskellige sprog er tilgaengelige.

e For atindstille et andet sprog skal du trykke pa det tilsvarende flag.
e Tryk derefter pa knappen “"Home” nederst til hgjre.
- Det nye sprog er vedtaget og er aktivt uden yderligere bekraeftelse.

12.3 Indstilling af skeeredybde (normal drift)

Nar du har trykket pa knappen ”“Maskine”, vises skaermbilledet for skeeredybden i mm:

335/20 (i JHOKUBEMA 335/20 (i IHOKUBEMA

0.0 8.0 mn

A A

Figur 31: Skaerm til visning af skaeredybde Figur 32: Indstil skeeredybde (eksempel 8,0 mm)
Den gnskede skaredybde kan indstilles i jog-tilstand ved hjeelp af positioneringsknapperne T og {:

e Nar der trykkes pa positioneringsknappen T, bevager bordet sig opad = Skaeredybden er reduceret.
e Nar der trykkes pa positioneringsknappen !, bevaeger bordet sig nedad = Skeaeredybden gges.
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12.4 Info-symbol og statusvisning

Statusdisplayet abnes, nar der trykkes pa infosymbolet i skeermens gverste linje. Her vises maskinnummeret,
maskinens byggear, softwareversionen og alle vigtige driftstilstande og ventende fejl. Forskellige testfunktioner
er ogsa tilgaengelige.

HOKUBEMA HOKUBEMA

Status Maskin nr. 136022100

Maskin nr. 136022100
StatUS Byggear: 2023 Version: 0.5

Byggedar: 2023 Version: 0.5

Encoder A [ Nodstop B Inkr. teeller 21 5468 Encoder A [ Nedstop B inkr. teeller 21 8468
Encoder B [] Lastspaending ] Encoder B [] Lastspaending 7]
Start-knap [l Motorbeskyttelse [ Start-knap B Motorbeskyttelse
Stop-knap [] Bremsekontakt [ Stop-knap [] Bremsekontakt [§]

Figur 33: Statusvisning “alt ok” Figur 34: Statusvisning for fejlen ” Motorbeskyttelse”

12.4.1 Operationelt beredskab

Hvis maskinen er klar til brug, og der ikke er nogen fejl, vises infosymbolet i gr(antm. Ved at trykke pa symbolet
abnes statusdisplayet, og de data- og driftstilstande, der er vist i = Figur 33, bliver synlige. Der kan ogsa udfgres
test (se naeste = afsnit).

12.4.2 Testfunktioner

Folgende testfunktioner er tilgaengelige:

Statiske indgange Trykt Frigivet Skiftelogik
Stop-knap (hgvleaksel OFF) Ll ] normalt lukket kontakt
Start-knap (hgvleaksel ON) ] | normalt &ben kontakt

Roterende enkoder til registrering af bordets position

Encoder A (encoder-spor) = “ " Hvis den roterende enkoder fungerer korrekt, blinker LED'erne

Encoder B (encoder-spor) | ]  forencoder-spor A og B skiftevis grgnt, ndr sminkebordet flyttes

Intern taeller Z1 til justering af spandybde

Bordet bevaeger sig opad
- Talleren teeller opad (ved en spandybde p& 8,0 mm viser den ca. 3343 inkrementer).

Bordet bevaeger sig nedad
- Talleren tzeller ned (efter 8,0 mm tilbagelgb vil taelleren std pé ca. 0!igen).
Hvis teelleren tzeller ud over 0 i negativ retning, vises et tegn, og tzlleren bliver rgd, f.eks. -292. Dette indi-

kerer, at bordet er mekanisk justeret med ca. - 0,7 mm, og at touchscreen-displayet skal kalibreres i henhold
til afsnit = 12.6 ”"Kalibrering af touchscreen-displayet”.

12.4.3 Fejlfunktioner

e Hvis der er ventende fejl, vises infosymbolet i rgdt m
e Samtidig vises en advarsel eller fejimeddelelse, der svarer til arsagen, pa skaeermen
(se eksemplet ” Motorbeskyttelse” i = Figur 34).
e Detaljer om den respektive arsag og afhjeelpning kan findes i det fglgende afsnit = 12.5.

! Tellerstanden kan variere en smule afhaengigt af maskinen og opsaetningen.
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12.5 Advarsler og fejlmeddelelser

@ Ndar man trykker pa m-symbolet, vises ventende advarsler og fejl i statusvinduet.

12.5.1 Advarsel om bremsekontakt

Denne advarsel signaleres af et “Advarsel”’-meddelelsesvindue med gul baggrund. Advarslen vises, s snart hgv-
leakslen startes, mens bremsekontakten star i den forkerte position.

Advafsel 7

. Bremsekontakten er indstillet til “Igsnet”.
Arsag: . .

J Drevet til hgvleakslen kan ikke startes.
Bremsekontakt er indstillet til "lgsnet”!

Figur 35: Advarsel om bremsekontakt

Afhjeelpning: Drej bremsekontakten til “normal drift”.

12.5.2 Fejlmeddelelser

Fejlmeddelelser er vinduer med r@d baggrund og meddelelsen "Fejll”. Med disse meddelelser kan maskinen ikke
startes, og der kan ikke foretages nogen hgjdejustering af bordet, uden at fejlen er blevet rettet fgrst.

Arsag: Ngdstopknappen er aktiveret/last.

Afhjeelpning: Las ngdstopknappen op

Arsag: Der er en fejl pa motorbeskyttelsen til hgvleakslen.

Motorbeskyttelse udlast!
F1/F5

Kontrollér sikringerne F1/F5, og nulstil dem om ngd-

Afhjzelpning: vendigt. Bekraeft fejlen med ”OK” efter udbedring.

Figur 37: Fejl "Motorbeskyttelse”

Arsag: Der er en fejl i lastspaendingen.
Fejl i lastspeending!

Kontroller den tilsvarende sikring (se kredslgbsdia-
Afhjelpning: = gram), og nulstil om ngdvendigt.

Bekreaeft fejlen med ”"OK” efter udbedring.

Figur 38: Fejl "Lastspaending”
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12.6 Kalibrering af touchscreen-displayet

Touchscreen-displayet skal kalibreres, hvis den faktiske skaeredybde under normal drift ikke lzengere stemmer
overens med de vaerdier, der er indstillet med positioneringsknapperne T og ! pa betjeningspanelet.

@ En pakraevet kalibreringsproces md kun udfores af autoriserede personer, og derfor skal adgan-
gen til kalibreringsprocessen ske via den password-beskyttede menu ”Setup”.

12.6.1 Kalibrer displayet til skeeredybde

For det fgrste skal det kontrolleres, om der er behov for en kalibrering af skeeredybden.

335/20 (i JHOKUBEMA

e For at ggre dette skal du flytte indfgringsbordet med
positioneringsknappen 1 for hgjdejusteringen helt op
til blokken eller mod endestoppet.

e Hvis displayet viser "0,0 mm”, er alt i orden, og dis-
playet behgver ikke at blive kalibreret.
e Huvis ikke (se eksempel i = Figur 39), skal touchscreen- ] mm

displayet kalibreres igen.

e Det ggr du ved at trykke pa "Home”-knappen nederst
til hgjre, sa startskeermen kommer frem. ﬂ

® Tryk derefter pa knappen “Setup”. Figur 39: Spdndybden skal kalibreres

e Der vises en adgangskodeprompt:

Indtast nu adgangskoden 7440 ved hjzlp af input-ta- 335/20 i JHOKUBEMA

staturet, og bekraeft med Enter «'. . a :
e Tryk pa knappen "Kalibrer” i det naeste skaermbillede Ka“brer tll V&rdl
-> Kalibreringsmenuen abnes (se = Figur 40).
e For at resette displayet til kalibreringsveerdien 0,0 mm

skal du trykke én gang pa knappen “Set” > Displayet Kal. veerdi: mm

vender tilbage til normal drift (se = Figur 39) og viser
nu 0,0 mm.

e Processen er afsluttet.

Figur 40: Kalibreringsmenu med kalibreringsveerdi

12.6.2 Skift kalibreringsveerdi

Som standard er kalibreringsveerdien 0,0 mm gemt i touchscreen-enheden, hvilket svarer til skaeredybden 0,0
mm eller positionen ved endestoppet. | sjeldne undtagelsestilfaelde (f.eks. hvis bordet har bevaeget sig meka-
nisk) kan det vaere ngdvendigt at justere kalibreringsvaerdien for at kompensere for den deraf fglgende afvigelse.

e For at kompensere for dette skal den eksisterende afvigelse (f.eks. — 0,7 mm) defineres som den nye kalibre-
ringsveerdi.

e Det ggr du ved at trykke pa feltet “Kal. veerdi” i kalibreringsmenuen.

e |Indtast afvigelsen — 0,7 mm ved hjzelp af tastaturet, og bekraeft med Enter +.

e Tryk derefter pa knappen ”Set” for at kalibrere displayet til den nyligt definerede veerdi
- Displayet vender tilbage til normal drift (se = Figur 39) og viser nu 0,0 mm.
e Processen er afsluttet.

@ Displayet er altid kalibreret til den vaerdi, der er indtastet i feltet “Kal. vaerdi”.

12.7 Service-menu

Den adgangskodebeskyttede service-menu indeholder forskellige menupunkter, hvor der kan foretages elemen-
teere grundindstillinger (parametre og stamdata), og hvor forskellige driftstider kan aflaeses. Parametrene og
stamdataene er allerede gemt pa fabrikken, fgr maskinen leveres, og skal kun ses og @ndres i undtagelsestilfaelde
(f.eks. af en PANHANS-servicetekniker). En intern driftstimetzeller giver yderligere oplysninger om maskinens og
hgvleakslens tilstand.
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13  Udskiftning af hgvlknivene

C Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-
ret genstart! Lds hovedafbryderen med en hangelds!

Selv ndr den stdr stille, er det muligt at skzere sig pd hgvlknivene!

Brug altid beskyttelseshandsker, ndr du arbejder pa hgvlknivene!

13.1 Udskiftning af Tersa-knive med hgvleaksel i massivt stal (standard)

Brug kun originale udskiftningsknive fra producenten. Knivene skal altid have samme lzengde som den maksi-
male hgvlebredde (type 334 = 410 mm / type 335 =510 mm / type 336 = 630 mm).

e Slaspandeelementerne (2) tilbage med den medfglgende mes-
singkile (3) eller et stykke tree og en hammer. Brug ikke en stal-
skruetraekker eller lignende, da det vil beskadige knivene!

e Traek kniven (1) ud til siden = Vend kniven, eller udskift den om
ngdvendigt, og skub den ind igen.

e Knivene spaendes automatisk til den korrekte knivflyvecirkel af
centrifugalkraften, der virker pa spaendingselementerne (2).

e For at sikre absolut fastspaending af knivene efter knivskiftet er
det ngdvendigt at hgvle en gang med hardt trae i hele hgvle-
bredden.

Figur 41: Udskiftning af TERSA-knive

Passende udskiftningsknive og andet tilbehgr til din Tersa hgvleaksel kan findes i afsnit = 16.1.1.
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13.2 Knivskift med konventionel PANHANS-hgvlaksel (ekstraudstyr)

Autoriserede udskiftningsknive: 35 x 3 x 410 (334) | 35x3 x 510 (335) | 35 x 3 x 630 (336)

Korrekt slebne og justerede knive er den grundlaeggende forudsaetning for en ren og preecis drift af maskinen.
Vi anbefaler derfor pa det kraftigste fglgende:

Renggr hgvlknivene, speendeelementerne, kontaktfla-
derne pa akslen og kontaktfladerne pa justerveerktg-
jerne grundigt. min. 20mm g
Hgvlknivene skal skaerpes, slibes og afbalanceres pa-
rallelt.

Kontrollér, at knivene er lige og har et rent snit, fgr di
setter demi.

Brug kun PANHANS justervaerktgjer til justering (se de
to afsnit = 13.2.10g = 13.2.2). Figur 42: Konventionel PANHANS-hgviaksel
Brug generelt kun hgvlknive af hgj kvalitet.

Hgvlknivene ma kun efterslibes i et sddant omfang, at der kan opretholdes en mindste indspaendingslaengde
pa 20 mm med et maksimalt knivfremspring pa 1 mm (se = Figur 42).

Til udskiftning af hgvilknivene ma du kun bruge PANHANS justervzerktgjer, der er inkluderet
@ i leveringsomfanget, eller de magnetiske indstillingsvaerktgjer type 1533, der fds som tilbe-
hgr. Vi haefter ikke for skader, der skyldes en afvigende eller ukorrekt fremgangsmdde

13.2.1 PANHANS justervaerktgjer til hgvleaksler

Standard justerveerktgjer til hgvleaksel er allerede inkluderet i leveringsomfanget ved bestilling af det konventi-
onelle PANHANS hgvleaksel (ekstraudstyr). Den korrekte indstilling udfgres som beskrevet nedenfor:

e Brug en flad skruenggle SW 17 til at Igsne alle
skruer (S) i reekkefglge og fjerne de stumpe knive
(M), se Figur 42

e Efter grundig renggring af alle dele og kontaktfla-
der saettes den nye eller slebne hgvlknive (M) ind i
hgvleakslens rille, og den strammes let med de to
skruer (S).

e Skru de to justervaerktgjer (E) ind i hgvleakslens ge-
vindhuller ved hjelp af de riflede skruer (R).

e Lgsndetoskruer (R)igen. Trykfjedrene presser kni-
ven mod justerveaerktgjerne.

e Begynd med den midterste skrue, og spaend alle
skruerne pa hgvleakslen skiftevis mod ydersiden.

Figur 43: Justerveerktgjer til hgvleaksler (standard)

Efter ca. 5 minutters kgrsel efterspaendes skruerne til hgvleakslen.

@ Maksimalt tilladt fremspring af knivene over akselbunden = 1 mm!
@ Det optimale tilspaendingsmoment for skruerne pa hgvleakslen er 32 Nm.
Brug ikke en forlenger eller en hammer!

Du finder passende udskiftningsknive og tilbehgr til PANHANS hgvleaksel i afsnit = 16.1.2.
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13.2.2 Magnetiske justerveerktgjer type 1533 (ekstraudstyr)

Hgvlknivene kan indstilles endnu hurtigere, mere pracist og
mere bekvemt med de to magnetiske justeringsveerktgjer
1533, der fas som ekstraudstyr (se tilbehgr i afsnit = 16.1.2).

Serg ferst for, at hgvlakslens spaendeflader er grundigt ren-
gjorte. Hgvlknivene skal ogsa renggres, altid parallelskaerpes,
slibes og afbalanceres.

Fortseet derefter som beskrevet nedenfor:

e Brug en flad skruenggle SW17 til at Igsne alle skruer (8) i
rekkefglge, og fiern de stumpe knive.

o Placer de to justervaerktgjer TYPE 1533 (se tilbehgr i afsnit
= 16.1.2) med magnetskoene (4) pa akselhuset (ikke i
klingeomradet), og tryk messingstopstykket (5) med ind-
stillingsmgtrikken (2) op til akselhusets diameter.

e Knivens fremspring opnas ved at dreje justeringsmegtrik-
ken (2) tilbage. Et delingspunkt (3) pa halsen af justerings-
mgtrikken svarer til 0,1 mm.

e Fremspringet pa knivene pa alle hgvelmaskiner er 1,0 mm.
Justeringsmgtrikken (2) skal drejes tilbage med 10 delings-
punkter (3).

o Szt derefter de nye eller slebne knive (1) i, tryk dem ind i
knivholderen pa hgvleakslen med et stykke trae, og skru
dem let fast.

e Efter justering af justervaerktgjerne placeres de over hgvl-
knivene som vist i = Figur 45, sa den fjederbelastede stift
(6) er i kontakt med akselhuset (klemskruesiden).

. K'Ilngen kan presses mc?d messingstopstykket ved hjaelp.af N 280... 145 mm >
fjederen (7). Spaendekilen (9) strammes derefter fra mid-
ten og udad med skruerne (8), og justeringen er feerdig. Figur 45: Justering af hovlknivene
Justervaerktgjer ma ikke vaere placeret i en vinkel eller pa skra, da justeringen ellers vil vaere ungjagtig.

e Efter ca. 5 minutters kgrsel efterspaendes skruerne til hgvleakslen.

@} Maksimalt tilladt fremspring af knivene over akselbunden = 1 mm!
@ Det optimale tilspaendingsmoment for skruerne pa hgvleakslen er 32 Nm.
Brug ikke en forlenger eller en hammer!

Du finder passende udskiftningsknive og tilbehgr til PANHANS hgvleaksel i afsnit = 16.1.2.
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13.3 Udskiftning af knive med spiral rundkutter (ekstraudstyr)

Figur 46: PANHANS spiral rundkutter

> B " PANHANS spiral rundkutter, der f&s som ekstraudstyr, bestar
' ; af 6 spiralformede raekker af knive, der hver iszer er segmen-
teret med (afhaengigt af maskintype 16, 22 eller 27) specielle
firedobbelte hardmetals indeksérbare skaer.

Til drejning eller udskiftning af skaereindsatserne ma der kun
bruges det dertil beregnede PANHANS servicesat til spiral
rundkuttere? (se afsnit @ 16.1.3). Dette inkluderer en mo-
mentnggle til M6 x 15 Torx-skruerne, som sikrer det korrekte
tilspaendingsmoment til montering af skeerepladerne og der-
med optimal funktion.

b

13.3.1 Fremgangsmade ved udskiftning af indeksérbare skaer

Skru Torx-skruerne ud pa den tilsvarende indeksérbare skaer, og tag den ud af holderen.
Renggr skaereindsatsholderen med det tilbehgr, der fglger med saettet.

Hvis skaerepladen skal vendes, skal den renggres fra alle sider

(pladerne er maerket med numre for bedre at kunne orientere sig).

Seet nu skaerepladen pa plads, eller drej den til positionen for det naeste tal,

og spand den med momentngglen op til [asepunktet.

Brug kun PANHANS serviceseet til spiral rundkuttere, der er beregnet til dette formdl, til at
@ skifte og dreje skaerepladerne. Vi haefter ikke for skader, der skyldes en anden eller ukorrekt
fremgangsmadde.

13.3.2 Fordele ved spiral rundkutteren

1.

Det "treekkende snit” forbedrer skaerekvaliteten og dermed hgvleresultatet betydeligt sammenlignet med
konventionelle hgvlaksler.

Forenklet klingeudskiftning takket veere segmentering og reduceret klingeudskiftningstid. | tilfeelde af mindre
skader eller stumpe punkter er det normalt tilstreekkeligt blot at dreje eller udskifte skeerepladerne ved de
beskadigede punkter. Det er ikke ngdvendigt at udskifte hele klingen.

Spiral rundkutteren producerer betydeligt mindre spaner og beskytter dermed ogsa udsugningssystemet.

4. Brugen af en spiral rundkutter sikrer lavere stremforbrug og reduceret stgjemission.

2 Sxettet indeholder ogsa 1 liter harpiksoplgsende koncentrat, en renggringsbgrste i stdl og en i messing, 10 fir-

dobbelte hardmetalskaer (15 x 15 x 2,5 mm), 5 Torx-skruer (M 6 x 15) og to T20-bitindsatser til momentngglen.
Seettet leveres i en praktisk opbevaringskuffert.

Du kan finde dette og andet tilbehgr til din spiral rundkutter i afsnit = 16.1.3.
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14  Fejlfinding

Ga systematisk til vaerks, nar du sgger efter arsagen til en fejl. Hvis du ikke kan finde eller udbedre fejlen, skal
du ringe til vores kundeservice pd @ 00 49 7571 / 755 - 0.

For du ringer til os, skal du veere opmaerksom pa fglgende punkter:

e Notér din maskines type, maskinnummer og produktionsar.
e Opbevar denne brugsanvisning (og eventuelle koblingsdiagrammer) lige ved handen.
e Beskriv fejlen for os i detaljer, sa vi kan afhjzelpe situationen.

Ingen spaending - Tjek strgmforsyningen

Kontrolsikring defekt = Udskift sikringen
(se & kredslgbsdiagram)

Hovleaksel starter ikke. Hovedafbryder defekt = > Udskift hovedafbryderen
Motor defekt > Udskift motoren
Brud pa kileremmen - Udskift kileremmen

Ngdstopknappen er aktiv = > Traek i/ldse knappen op

-> Juster bremsen igen (= 15.2)

Bremseklodserne erslidte = > Kontakt fabriksservice om
ngdvendigt

Motorbremsens bremsetid
er over 10 sekunder

. Kileremmen er for Igs = > Spaending af kileremmen
Hgvleakslen Igber ikke rent op (se afsnit & 15.3)
Maskinen hgvler hul og spidsfuge

e T e Udlgbsbordet stemmer ikke = > Justering af udlgbsbord

i i fsnit = 11.
T overens med knivens flyvecirkel (se afsnit 3)
Touchscreen-displayet viser ikke Displayet skal vaere kalibreret - Kalibrer touchscreen-displayet
preecis 0,0 mm ved endestoppet (se afsnit = 12.6)
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15 Vedligeholdelse og inspektion

@ Laes og overhold omhyggeligt kapitlet = 5 ”Sikkerhed”, for du udfarer vedligeholdelses- og
inspektionsarbejde!

Fejl, der skyldes utilstraekkelig eller forkert vedligeholdelse, kan resultere i meget hgje reparationsomkostninger
og lange nedetider for maskinen. Regelmaessig vedligeholdelse er derfor afggrende.

e Renggr maskinen dagligt.

e Kontrollér ugentligt, at alle glidende eller rullende dele er letbevaegelige, og sm@r om ngdvendigt med en
olie med lav viskositet.

e Kontrollér ugentligt elektriske udstyr/komponenter for udvendigt synlige skader, og fa det repareret af en
kvalificeret elektriker, hvis det er ngdvendigt.

e Fjern og udskift straks beskadigede beskyttelsesanordninger. Arbejd aldrig med beskadigede dele!

e Kontrollér, at udsugningssystemet er fuldt funktionsdygtigt hver dag, fgr arbejdet pabegyndes.

e Udsugningssystemet skal kontrolleres dagligt for abenlyse fejl fgr fgrste ibrugtagning og manedligt for ef-
fektivitet.

e Lufthastigheden til udsugningssystemet skal kontrolleres fgr fgrste ibrugtagning og efter alle vaesentlige
a&ndringer.

e Brug ikke maskinen, fgr disse betingelser er opfyldt.

Pa grund af de forskellige driftsforhold er det ikke muligt pa forhand at afggre, hvor ofte der er behov for slid-
kontrol, inspektion eller vedligeholdelse. Passende inspektionsintervaller bgr bestemmes under hensyntagen til
dine driftsforhold.

15.1 Instruktioner for smgring

c Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-
ret genstart! Lds hovedafbryderen med en haengelds!

Maskinen har gennemgaet en lang prgvekgrsel pa fabrikken og er allerede smurt, sa den er klar til brug. Efter-
smering for idriftsaettelse er derfor ikke ngdvendig.

Maskinens rullelejer er vedligeholdelsesfrie.

e Kontrollér alle glidende eller rullende dele hver uge for let bevaegelse, og sm@gr om ngdvendigt med en olie
med lav viskositet.

e Pafgr et par draber olie pa spande- og justeringshandtagenes gevind hver uge.

e Brug altid den samme type fedt/olie.
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15.2 Juster motorbremsen igen

Hvis maskinen ikke leengere star stille inden for 10 sekunder ved
opbremsning, skal motorbremsen justeres.

Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparati-
A onsarbejde, og sikr den mod uautoriseret genstart!
Lds hovedafbryderen med en haengelds!

Procedure:

e Drej hovedafbryderen (H) til positionen "0", og las den.
e Der kraeves en topnggle SW 17 til justering.
e Szt topngglen pa justeringsmgtrikken (se = Figur 47), og drej

Figur 47: Juster motorbremsen igen

den ca. 1/8 omgang med uret O.

15.2.1 Kontrol af indstillingen

e Fgr du kontrollerer indstillingen, skal du sgrge for, at kileremmen er korrekt spaendt (se afsnit = 15.3).
e Las derefter hovedafbryderen op igen, og taend (position ”1”).
e Drej bremsekontakten til positionen "Igsnet”.
-> Det skal nu vaere muligt at bevaege kileremskiven med handen.
Ved at dreje remskiven kan du nu kontrollere, om bremsen gnider, og om der er justeret for meget.
-> Hvis bremsen slaeber, skal justeringsmgtrikken drejes lidt tilbage.

Fare for at skzere! Brug beskyttelseshandsker, ndr du hdndterer hgvileakslen!

e Drej nu bremsekontakten tilbage til “normal drift”.
e Start hgvleaksel og vent, indtil maskinen har naet fuld hastighed.

e Sluk derefter for maskinen, og kontroller bremsetiden til stilstand.

e Hvis bremsetiden stadig er over 10 sekunder, skal du gentage indstillingsproceduren (se afsnit = 15.2)
og kontroller indstillingen igen.

e Huvis indstillingen ikke lykkes, bedes du kontakte vores kundeservice.

@ Hvis der opstdr skramlende lyde i omrddet omkring ventilatorbladet, ngr motoren drejer, skal du
kontakte kundeservice. Bremseklodsen kan veere slidt.

15.2.2 Udskiftning af motorbremsen

Hvis den ovenfor beskrevne justering af motorbremsen ikke giver det pnskede resultat, skal motorbremsen ud-
skiftes. For at ggre dette skal du fgrst notere typebetegnelsen og andre detaljer pa typeskiltet pa din motor.
Kontakt derefter vores kundeservice (& 0049 7571 / 755 - 0) for at bestille en passende ny bremse.
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15.3 Spaending/skift af kilerem

c Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-
ret genstart! Lds hovedafbryderen med en haengelds!

e Fjern derefter daekslet til remtraekket pa bagsiden af maskinen.
e Placer afretteranslaget helt fremme. — v

e Lgsn mgtrikkerne (M) pa vinkelpladen (W), og skub motorblok-
ken nedad. Et handtag lavet af et stykke trae er meget velegnet til /\
)

e Drej hovedafbryderen (H) til positionen "0", og las den. ‘/Q@/@

dette. Spaend derefter mgtrikkerne (M) igen.

e Spaend ikke kileremmen (R) for hardt. Remmene er korrekt
spaendt, nar de kan trykkes ca. 1 cm igennem mellem kilerems-
skiverne med en sideveerts kraft pa ca. 2 kg.

e Szt deekslet pa igen.

Figur 48: Spaending af kileremmen

For at udskifte kileremmen skal du Igsne skruerne og Igfte motoren. Traek derefter remmen af remskiverne, og
monter en ny kilerem. Ggr som beskrevet ovenfor for at speende remmen.
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15.4 Efterjustering af afretteranslaget

Hvis felgende problemer opstar, skal afretteranslaget justeres igen:

e Huvis afretteranslaget ikke laengere gar korrekt i indgreb, nar betje-
ningshandtagene (1) og (2), der er vist i = Figur 19, slippes, eller hvis
anslaget kan flyttes eller justeres uden brug af de to betjeningshand-
tag.

e Huvis anslaget sliber under bevaegelse, og der opstar slibende eller
skrattende lyde pa lasepladen (B).

- For at justere igen skal du ggre som beskrevet nedenfor.

2 [ SR — B
Figur 50: Fjern mgtrik + fjeder Figur 51: Tjek mekanikerne Figur 52: Justering af IGsebolten
1. Lgsn metrikken (M), skru den 2. Segrg for, at styreblokken be- 3. Setfjederen (F)iigen, og
helt af, og fjern spaendingsfje- vaeger sig let ved at bevaege spaend den med handen
deren (F). den op og ned. op og ned. med mgtrikken (M).
Hvis den er svaer at bevaege, 4. Juster de to lasebolte (R),
er mekanismen snavset eller sa de gar ordentligt i ind-
beskadiget. greb ilasepladen (B), og an-

slaget ikke leengere kan ju-
steres med handen (se 5.).

Figur 55: Kontroller spaendingen

Figur 53: Tjek Idsebolten Figur 54: Spaending Bowden-kabel
5. Bevaeg dig frem og tilbage for 7. Bowden-kablets spaending 8. Spaend bowden-kablet, sa 13-
at sikre, at anslaget ikke kan skal derefter justeres. Det semekanismen lgfter sig rent,
flyttes uden betjeningshand- gor du ved at Igsne ldsemg- nar de to betjeningshandtag
taget. trikken (K) og justere spaen- trykkes sammen (se pilens
6. Juster indstillingen (se 4.) en demgtrikken (S) tilsvarende: retning), og anslaget ikke rg-
smule, hvis det er ngdvendigt. O = Forgg spandingen rer bunden af lasepladen (B),
U = Reducer spaendingen nar du justerer med betje-

ningshandtagene (1) og (2).
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Ekstraudstyr og tilbehgr

16.1 Hgvleaksel og hgvlknive

16.1.1 Tilbehgr til Tersa-hgvleaksel (standard)

Artikel
TERSA vendbar engangs-
kniv til 334|20

TERSA vendbar engangs-
kniv til 335|20

TERSA vendbar engangs-
kniv til 336|20

TERSA vendbar engangs-
kniv til 334| 20

TERSA vendbar engangs-
kniv til 335|20

TERSA vendbar engangs-
kniv til 336|20

Messingkile

Beskrivelse

Standardkvalitet 410 mm til TERSA-hgvleaksel.

Standardkvalitet 510 mm til TERSA-hgvleaksel.

Standardkvalitet 630 mm til TERSA-hgvleaksel.

HSS-stal 410 mm til TERSA-hgvleaksel.

HSS-stal 510 mm til TERSA-hgvleaksel.

HSS-stal 630 mm til TERSA-hgvleaksel.

Til friggrelse af spaendeelementerne ved udskiftning af knive.

16.1.2 Tilbehgr til valgfri, konventionel PANHANS hgvleaksel

Artikel

Justerbare magnetiske
justervaerktgjer type 1533
til hgvlknive

Standard hgvlknive
1505 til 334|20

Standard hgvlknive
1505 til 335|20

Standard hgvlknive
1505 til 33620

HSS hgvlknive
1505 til 334|20

HSS hgvlknive
1505 til 335|20

HSS hgvlknive
1505 til 33620

Spaendeelementer til hgv-
leaksler 410 mm til 334|20

Spaendeelementer til hgv-
leaksler 510 mm til 335|20

Spaendeelementer til hgv-
leaksler 630 mm til 336|20

Udskiftningsskruer
til hgvleaksler

Flad gaffelnggle SW17
til hgvleaksler

Trykfjeder til
hgvleaksler
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Beskrivelse

Med staerk magnetisk vedhaftning er klingens fremspring ngjagtigt ned til
1/10 mm takket vaere finjusteringen. Saettet passer til alle hgvleaksel-dia-
metre fra 80 - 145 mm.

PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm, standardkvalitet lavet af knivstal til
konventionel PANHANS firedobbelt hgvleaksel.

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm, standardkvalitet lavet af knivstal til
konventionel PANHANS firedobbelt hgvleaksel.

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, standardkvalitet lavet af knivstal til
konventionel PANHANS firedobbelt hgvleaksel.

PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm, standardkvalitet lavet af HSS-stal til
konventionel PANHANS firedobbelt hgvleaksel.

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm, standardkvalitet lavet af HSS-stal til
konventionel PANHANS firedobbelt hgvleaksel.

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, standardkvalitet lavet af HSS-stal til
konventionel PANHANS firedobbelt hgvleaksel.

Afbalanceret, med skruer R 1/4", SW 17 (leveres i par).

Afbalanceret, med skruer R 1/4", SW 17 (leveres i par).

Afbalanceret, med skruer R 1/4", SW 17 (leveres i par).

Standardversion, hgjde ca. 21 mm (haerdet, R 1/4", SW 17).

Til hgvleaksel-skruer med ngglevidde 17 mm.

Til at Igfte knivene og ggre det lettere at justere knivene i forbindelse
med de magnetiske justerveerktgjer til hgvlknivene (se art. nr. 2004).

Artikelnr.

4094

4095

4096

4121

4122

4126

7003.0050

Artikelnr.

2004

3304

3306

3308

3313

3315

3316

4087

4088

4131

4107

4113

4114
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16.1.3 Tilbehgr til valgfri spiral rundkutter

Artikel

Spiral rundkutter i
massivt stal til 33420

Spiral rundkutter i
massivt stal til 335]20

Spiral rundkutter i
massivt stal til 33620

HM udskiftningskniv
til spiral rundkutter

HM udskiftningskniv
til spiral rundkutter

Servicesaet til
spiral rundkutter

Udskiftningsskruer til
spiral rundkutter

Beskrivelse Artikelnr.

Med 6 raekker spiralknive, 16 vendbare og udskiftelige hardmetalskaer med 4
skaerekanter pr. raekke for forbedret skaerekvalitet gennem "traekkende snit", 4639
lengere levetid og enorm stgjreduktion

Med 6 raekker spiralknive, 22 vendbare og udskiftelige hardmetalskaer med 4
skaerekanter pr. raekke for forbedret skaerekvalitet gennem "traekkende snit", 4640
lengere levetid og enorm stgjreduktion

Med 6 raekker spiralknive, 27 vendbare og udskiftelige hardmetalskaer med 4
skaerekanter pr. raekke for forbedret skaerekvalitet gennem "traekkende snit", 4472
lengere levetid og enorm stgjreduktion.

10 hardmetalskaer med 4 skaerekanter, drejelige og udskiftelige, 15

x 15 x 2,5 mm, 30°. 4641

162 hardmetalskaer med 4 skaerekanter, drejelige og udskiftelige, 15

x 15 x 2,5 mm, 30° til hele hgvleakslen. 4641.6

Kuffert med 1 | harpiksoplgsningskoncentrat, 1 renggringsbgrste i stal og 1 i
messing, 10 vendbare hardmetalskeer med 4 skaerekanter (15 x 15 x 2,5 mm), 4647

inkl. 5 skruer (Torx M6 x 15 mm), 1 momentnggle og 2 bitindsatser til montering.

10 udskiftningsskruer (Torx M6 x 15 mm). 4642

16.2 Valgfri afretterbeskyttelse

Artikel

Afretterbeskyttelse
type SUVAMATIC
til 334|20 0g 335|20

Afretterbeskyttelse
type SUVAMATIC
til 336]20

Afretterbeskyttelse
type TX MATIC
til 334|20 0g 335|20

Afretterbeskyttelse
type TX MATIC
til 336]20

Beskrivelse Artikelnr.
Med 2-delt, haengslet deksel og fjederbelastet kontakttryk. 3281
Med 2-delt, haengslet deksel og fijederbelastet kontakttryk. 3285
Med 2-delt, haengslet 13g, fjederbelastet kontakttryk og ruller. 3283
Med 2-delt, haengslet 13g, fjederbelastet kontakttryk og ruller. 3284

16.3 Specielt tilbehgr

Artikel

Stikkontakt

Beskrivelse Artikelnr.

Til strgmforsyning af ekstra komponenter, f.eks. en foderautomat 4005

Brug kun det tilbehgr og de reservedele, der er angivet af producenten. Brug af andet tilbehgr eller
A andre reservedele kan medfare personskader og skader pg maskinen. Producenten patager sig intet
ansvar for skader som fglge af brug af ikke-foreskrevet tilbehgr og reservedele eller ekstra kompo-
nenter fra tredjeparter!
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17 Demontering og skrotning

Ved demontering og skrotning af maskinen skal de gaeldende EU-regler og de respektive regler og love i det land,
hvor maskinen anvendes, som er foreskrevet for korrekt demontering og bortskaffelse, overholdes. Malet er at
afmontere maskinen og maskinens forskellige materialer og komponenter korrekt, genbruge genanvendelige
dele og bortskaffe ikke-genanvendelige komponenter pa den mest miljgvenlige made.

2 Vaer szerlig opmaerksom pa
¢ afmontering af maskinen i arbejdsomrddet
e professionel afmontering af maskine og tilbehgr
o sikker og korrekt fjernelse af maskinen
e korrekt adskillelse af maskinkomponenter og materialer.

Ved demontering og bortskaffelse af maskinen skal de gaeldende love og bestemmelser om sundheds- og miljg-
beskyttelse pa anvendelsesstedet overholdes.

N\, Fjern alle rester af olie, fedt og andre smgremidler fra maskinen, og fG dem bortskaffet korrekt
L Vi af et kvalificeret bortskaffelsesfirma.

Nar du adskiller, bortskaffer eller genbruger maskinens materialer, skal du overholde de miljgbeskyttelseslove,
der gelder pa anvendelsesstedet med hensyn til bortskaffelse af fast industriaffald, giftigt og farligt affald.

n, e Slanger og plastdele samt andre komponenter, der ikke er lavet af metal, skal afmonte-

L P} res og genbruges eller bortskaffes separat.

e Elektriske komponenter som kabler, kontakter, stik, transformatorer osv. skal fjernes og
(hvis muligt) genbruges eller pg anden made bortskaffes pa en kvalificeret made.

* Pneumatiske og hydrauliske dele som ventiler, magnetventiler, trykregulatorer osv. skal
afmonteres og (om muligt) genbruges eller bortskaffes pa anden kvalificeret vis.

e Demonter maskinrammen og alle metaldele pG maskinen, og sorter dem efter materiale-
type. Metaller kan smeltes om og genbruges.

Forkert bortskaffelse af smgremidler medfgrer fglgende restrisici for miljg og sundhed:

Forurening af miljget gennem nedsivning til grundvandet eller kloaksystemet.

Forgiftning af det personale, der er ansvarligt for bortskaffelsen.

Bemaerk: Smgremidler, der betragtes som giftige og farlige, skal bortskaffes i overensstemmelse med de regler
og love, der glder pa det pageeldende anvendelsessted. Kun kvalificerede bortskaffelsesfirmaer, der har de
relevante tilladelser til bortskaffelse af brugt olie og smgremidler, b@r overdrages bortskaffelsen.
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EF-overensstemmelseserklzering

i overensstemmelse med EF-maskindirektivet 2006/42/EF, bilag Il A

Producent:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH

Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger Str. 28 | Halle 120 Telefon: +49 (0) 7571/ 755-0
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland) Fax: +49 (0) 7571/ 755 - 222

Vi erklaerer hermed, at konstruktionen af

Afretter typer 334[20, 335/20 og 336/20

Maskinens NUMmMEr: ........ceeevvvvvvvvnnns

Byggear: ..............

i den af os leverede version er i overensstemmelse med fglgende retningslinjer:

- Maskindirektivet 2006/42/EF
- EMC-direktiv 2014/30/EU

Det bemyndigede organ (0392)

DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
Fachbereich Holz und Metall
VollmoellerstraBe 11

DE 70563 Stuttgart

har udfgrt en EF-typeafprgvning af ovennavnte maskine.

Andreas Ganter, Graf-Stauffenberg-Kaserne, Binger Str. 28 | Halle 120, DE 72488 Sigmaringen, er autori-
seret til at udarbejde den tekniske dokumentation.

Typeafprgvningsattest nr. HO 111004 fra 28/11/2011

Sigmaringen, 02.07.2024

Reinhold Beck
Adm. direktegr
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