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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger Strale 28 | Halle 120

DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0)7571-755-0

Fax: +49 (0)7571-755-222

Overlatelseforklaring

Typ av maskin:

Maskin nr:

Tillverkningsar:
Kundens adress (maskinens placering):

Namn:

Gata/husnummer:

Posthummer/stad:
Telefon: Fax:

E-post:

Garanti:

Med stod av vara gallande forsaljnings-, leverans- och betalningsvillkor lamnar vi for ovan namnda maskin en
garanti pa 12 manader for material- och dganderattsfel i samband med leveransen, raknat fran leveransdagen.

Garantiansprak:

Garantiansprak fran HOKUBEMA Maschinenbau GmbH foreligger endast om vi har fatt denna underteck-
nade overlatelseférklaring och om maskinen har tagits i drift pa ratt satt. Vi ber dig darfér att omedelbart
aterlamna maskinen.

Viktigt: Las och folj instruktionerna i kapitel = 1 ”Ansvar och garanti”.

Bekraftelse av koparen:

v Den maskin som beskrivs ovan kdptes av mig.

v’ Tillsammans med denna éverlatelseférklaring fick jag den bruksanvisning som géller fér maskinen
(utgava: ).

v Bruksanvisningen har lists och férstatts av mig och alla personer som ansvarar fér driften av den
angivna maskinen. Jag kommer att se till att dven personer som senare arbetar med maskinen far
motsvarande instruktioner.

Namn och funktion Datum Kundens underskrift

Specialhandlarens adress (foretagsstampel): Maskinen, inklusive bruksanvisning, dverlamnades till ko-
paren och installerades i enlighet med informationen i
bruksanvisningen.

Datum Underskrift av kundtjanst
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1  Ansvar och garanti

Vid koép av en maskin eller en tillkommande komponent (nedan kallad “maskin”) géller de allmanna férsaljnings-
och leveransvillkoren for HOKUBEMA Maschinenbau GmbH. Dessa kommer att goras tillgangliga for kdparen
eller operatéren senast nar avtalet ingas.

@ VIKTIGT: Ansvars- och garantiansprak bérjar gdilla forst fran den tidpunkt dé HOKUBEMA Ma-
schinenbau GmbH har mottagit den undertecknade dverlatelseférklaringen (se sidan = 3 eller
5> 5) for den levererade maskinen fran aterférsdljaren och/eller slutkunden i skriftlig form.

Ansvars- och garantiansprak for person- och sakskada ar i allmanhet uteslutna om de kan hanféras till en eller
flera av féljande orsaker:

e Idrifttagning av maskinen utan féregdende maskininstruktion av en behorig och tillrdckligt utbildad fackman
som ar fértrogen med maskinens funktion och faror.

e Elektrisk anslutning samt reparations- och/eller underhallsarbeten pa elektriska komponenter av personal
som inte har motsvarande kvalifikationer.

e Inkoppling, reparation och/eller underhall av hydrauliska eller pneumatiska komponenter av personal som
inte har motsvarande kvalifikationer.

o Asidosattande av anvisningarna i bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet ”Sikerhet”.

e Felaktig anvandning eller drift i ett icke godkdnt anvandningsomrade.

e Felaktig montering, idrifttagning, drift och underhall av maskinen.

e Otillatna ombyggnader eller andringar pa maskinen eller en tillkommande komponent.
e Anvandning av maskinen utan att anvanda alla skyddsanordningar som ar tillgangliga for arbetsprocessen.
e otillracklig 6vervakning och underhall av maskinkomponenter och skyddsanordningar.
e Fortsatt drift av maskinen vid funktionsstérningar, skador eller defekter.

e Bearbetning av material som inte motsvarar maskinens anvandningsomrade.

e Utfora arbeten som inte ar tillatna fér den levererade maskinen.

e Anvéanda verktyg som inte ar godkdnda for den levererade maskinen.

¢ Anvanda maskinen utomhus eller i fuktiga, vata eller explosionsfarliga miljoer.

¢ Anvandning av maskinen utanfor tillaten omgivningstemperatur eller luftfuktighet.

e Grov vardsléshet vid hantering eller drift av maskinen.

e Paverkan fran fraimmande féremal, till exempel stenar, metalldelar etcetera.

e Felaktigt utférda reparationer.

e Katastrofala handelser pa grund av force majeure.
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2 Inledning

Denna bruksanvisning ar avsedd att géra det lattare att
bekanta sig med maskinen och anvédnda den pa basta satt
for avsett andamal. Den innehaller ocksa viktig informat-
ion om hur du anviénder maskinen pa ett sakert, dnda-
malsenligt och ekonomiskt satt.

Genom att foélja anvisningarna kan du undvika faror,
minska reparationskostnader och stillestandstider samt
oka maskinens tillforlitlighet och livslangd.

Denna bruksanvisning kompletterar dven anvisningar som
grundar sig pa nationella bestimmelser om férebyggande

av olyckor och miljéskydd. Figur 1: Rikthyvel 335/20

Denna bruksanvisning ska alltid finnas tillgédnglig pd maskinens anvédndningsstiéille. Den mdste
ldsas och anvindas av alla personer som dr behériga att arbeta pd maskinen, t.ex.

e under drift, inklusive uppstdllning, felsékning i arbetsprocessen, bortforsling av produkt-
ionsspill och underhdll,

o vid underhdll (service, inspektion, reparation)

e och/eller under transport.

Forutom bruksanvisningen och de bindande féreskrifter om férebyggande av olyckor som galler i anvandnings-
landet och pa anvandningsplatsen maste dven de erkdnda tekniska reglerna for sakert och fackmassigt arbete
foljas.

2.1 Juridisk information

Allt innehall i denna bruksanvisning omfattas av anvandningsrattigheter och upphovsratt som tillhér tillverkaren
Hokubema Maschinenbau GmbH. F6r mangfaldigande, dndring, vidare anvdandning och publicering i andra
elektroniska eller tryckta medier samt publicering pa Internet kravs skriftligt tillstand fran Hokubema Maschi-
nenbau GmbH.

2.2 lllustrationer

Alla foton, figurer och grafik i detta dokument ar endast avsedda som illustrationer och for att underlatta forsta-
elsen. De kan skilja sig fran maskinens aktuella status.

3  Symboler

3.1 Allmanna symboler

Symbol  Betydelse

@ Anger punkter i bruksanvisningen som kraver sarskild uppmarksamhet for att forhindra fel eller ska-

dor pa maskinen. skador pa maskinen.

l:> Lankade korsreferenser till kapitel, avsnitt eller figurer i detta dokument.

< Hanvisning till ett separat dokument eller till en extern kélla fran en tredjepartsleverantor.

BA_PH_335-20_SE_26-24.docx
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3.2 Symboler i sakerhetsanvisningarna

Symbol

e A A X X o

Sdkerhetsanmdirkning

Allman varningstext som krdver extra uppmarksamhet!

Om denna varning inte beaktas kan det leda till person- eller sakskador.

Varning fér mojlig fara pa grund av gaffeltruckstrafik!

Om denna varning inte beaktas kan det leda till livshotande skador.

Denna varning indikerar en magjlig fara fran hangande laster!

Om denna varning inte beaktas kan det leda till livshotande personskador.

Denna sdkerhetsanvisning indikerar en mojlig fallrisk!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till allvarliga personskador.

Denna sdkerhetsanvisning indikerar en potentiellt farlig kapningsrisk!

Risk for personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Observera skyldigheten att anvanda skyddshandskar!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Héanvisning till skyldigheten att anvdanda horselskydd!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Observera att det &r obligatoriskt att bara skyddsglaségon!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Hanvisning till skyldigheten att bara andningsmask! Underldtenhet att félja
av dessa anvisningar kan leda till andningssvdrigheter och lungskador.

Hanvisning till skyldigheten att bara skyddsskor!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Potentiellt farlig klamrisk i narheten av stillastaende foremal!

Risk for personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Indikerar en potentiellt farlig klamrisk!

Risk for personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Anvisning om mojliga faror pa grund av elektrisk spanning!

Bristande efterlevnad kan leda till livshotande personskador och skador pG egendom.

Brandfara! Rok inte och tand inte 6ppen eld.

Ingen atkomst for obehdériga personer!

Risk fér personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Den hér sakerhetsanvisningen gor dig uppmarksam pa en potentiellt farlig klamrisk!

Bér inte langt 16st har eller I6st sittande klader!
Risk fér personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

BA_PH_335-20_SE_26-24.docx =



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

4 Allman information

Rikthyvlarna typ 33420, 335]|20 och 33620 tillverkades av HOKUBEMA Maschinenbau GmbH enligt senaste
teknik och sldpptes ut pa marknaden som en komplett maskin. Alla lagstadgade och standardiserade féreskrifter
har foljts.

e De tre maskinvarianterna skiljer sig at genom sina respektive hyvelbredder:
Typ 334|20 (410 mm) / Typ 335]20 (510 mm) / Typ 336|20 (630 mm)
e Inmatningsbordet har en elektromotorisk spantjockleksjustering upp till max. 8 mm.
e Enihalig eller spetsig fog kan stéllas in pd utmatningsbordet.
e  Alla vagar for mattbestamning tillverkas i noggrannhetsklass 2 i enlighet med kalibreringsforeskrifterna.

4.1 Malgrupp och forkunskaper

Denna drifts- och underhallsinstruktion dr avsedd for maskinens drifts- och underhallspersonal. Driftspersonalen
ska utses av operatoren. Driftspersonalen maste uppfylla féljande krav:

e Grundldggande tekniska kunskaper (t.ex. larlingsutbildning som snickare, montor etc. och/eller erfarenhet
av att anvanda trabearbetningsmaskiner)
e Ldsa och forsta denna bruks- och underhallsanvisning

For att forvarva den kunskap som kravs for att anvdanda denna maskin maste operatéren genomféra foljande
atgéarder:

e Produktutbildning for alla operatorer (inklusive eventuell extern personal)
e Regelbundna sdkerhetsinstruktioner

4.2 Krav pa operatoren

e Maskinen far endast anvandas av utbildad personal som ocksa har last dessa drifts- och underhallsinstrukt-
ioner.

e Inspektion, underhall, rengoring och reparation far endast utféras av fackpersonal med produktspecifik ut-
bildning samt mekanisk och/eller elektrisk utbildning.

e  For planering och kontroll av arbetet ska det utses fackpersonal med produktspecifik utbildning som ansva-
rar for detta.

e Den lagstadgade minimidldern maste foljas.

e De nationella sdkerhetsforeskrifterna for anstallda maste folja.

4.3  Anvisningar for forebyggande av olyckor

Vid anvandning av en maskin maste bland annat féljande punkter beaktas for att forhindra olyckor:

e Forhindra att obehoriga personer far tilltrade till maskinen.
e Hall obehoriga personer borta fran riskomraden och riskpunkter.
e Informera upprepade ganger obehdériga personer om befintliga kvarvarande risker (se avsnitt = 5.1.2).

e Genomfora regelbundna utbildningar och instruktioner fér personer som maste vistas i narheten av maski-
nen, vilka ocksa dokumenteras.

¢ Nyanstallda maste fa intern utbildning pa maskinen och denna utbildning maste dokumenteras.
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4.4 Allmanna sakerhetsforeskrifter

I allmanhet galler foljande sakerhetsforeskrifter och skyldigheter vid hantering av maskinen:

e Maskinen far endast anvandas om den ar i perfekt och rent skick.
e Det ar forbjudet att ta bort, andra, kringga eller kringga skydds-, sdkerhets- eller 6vervakningsutrustning.

e Det ar forbjudet att modifiera eller bygga om maskinen utan skriftligt tillstand fran tillverkaren/leveranto-
ren.

e Fel eller skador maste omedelbart anmalas till operatéren. Dessa maste atgardas omedelbart och vid be-
hov repareras.

e Vid reparationer far endast originalreservdelar anvandas.

e All skydds-, sakerhets- och 6vervakningsutrustning maste regelbundet kontrolleras och underhallas av an-
vandaren.

e Endast instruerade, utbildade eller kvalificerade personer far arbeta pa denna maskin.
e Underhallsarbeten maste utféras och dokumenteras i enlighet med underhallsinstruktionerna.

e Efter underhall eller reparation far maskinen endast startas med alla skyddsanordningar monterade. En
ansvarig person maste utses for att kontrollera att skyddsanordningarna ar korrekt monterade.

e  For anvandning av maskinen galler de nationella sdakerhetsforeskrifterna for arbetstagare och de nation-
ella sakerhets- och olycksférebyggande foreskrifterna.
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4.5 Struktur och funktion

e Maskinen har en tung och elegant design och uppfyller alla krav som stélls pa modern trabearbetning.

e Stativet ger maskinen en perfekt stillning och smidig gang. Den slata fronten och det indragna stativet i
botten mojliggdr problemfri drift.

e Borden ar kraftigt rafflade for sékert stéd och finns i ett Iangt utférande med asymmetriska bordslangder
och tandade bordsldppar. Utmatningsbordet har en ihalig och spetsig ledjustering. Inmatningsbordets hojd
justeras med hjalp av en elmotor for att stalla in spantjockleken. Spantjockleken visas pa en display med
pekskarm.

e Hyvelanslaget kan snabbt justeras 6ver hela bordsbredden. Den mandévreras med en praktisk enhandsspak,
som ocksa gor det mojligt att luta hyvelanslaget fran 0° till 45°.

e Tersakuttern som ar installerad i standardmodellen har 4 knivar, ar dynamiskt balanserad och I6per i speci-
ella kullager. Som tillval finns daven andra typer av kutteraxlar (se avsnitt = 16.1).

e Utsugsmunstycket har en diameter pa 160 mm och ar permanent installerat i maskinen.

e Dendrivs av en trefasmotor med mekanisk motorbroms. Den har en centraliserad tryckknappsstyrning och
en motorskyddsbrytare.

e Kontrollpanelen (med brytare for hyvelkutter, brytare for lossning av broms, hojdjustering av inmatnings-
bordet och digital visning av spantjocklek) ar utformad for att vara anvandarvanlig, eftersom den ar lattat-
komlig fran manoversidan och placerad i 6gonhdjd.

e  Maskinen ar utrustad med alla nédvandiga sakerhetsanordningar.

4.6 Maskinens fordelar och speciella egenskaper

Rikthyvlarna av typ 334|20 (410 mm hyvelbredd), 335|20 (510 mm hyvelbredd) och 33620 (630 mm hyvel-
bredd) kdnnetecknas av sin kompakta och robusta stalkonstruktion och den extremt mjuka och tysta gangen hos
den dynamiskt balanserade hyvelkuttern.

Den underhallsfria lagerkonstruktionen med hogpresterande precisionskullager garanterar langvarig tillforlitlig-
het.

De finhyvlade bordsskivorna med en total langd pa 2850 mm é&r vibrationsfritt monterade och ger perfekta hyv-
lingsresultat. Reglagen for den elektromotoriska hojdjusteringen med digital display for installning av kapdjupet
ar funktionellt utformade.

Maskinen ar lamplig for rikthyvling och fogning, inklusive installning av ihalig och spetsig fog pa utmatningsbor-
det. Den ihaliga och spetsiga fogen kan justeras exakt med hjalp av ett installningshjul.

Maskinen kan anvandas for rikthyvling upp till en spantjocklek pa 8 mm.
Ergonomisk arbetsposition direkt pa hyvelkuttern.

Hyvelanslaget, som bestar av en tjockvaggig, anodiserad dubbelkammarprofil, kan justeras mjukt och ar steglost
justerbart upp till 45°. Det integrerade hjalpanslaget kan enkelt och utan verktyg fallas upp och ner fér omedelbar
anvandning.
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4.7 Standardutrustning

e Trefasmotor 5,5 kW (7,5 hk)

e TXF 1570 hyvelskydd med gangjarnsforsett lock

e Elektromotorisk justering av inmatningsbordet via tryckknapp
e  Fint hyvlade maskinbord (total bordslangd 2850 mm)

e  Tersakutter i massivt stal med TERSA-knivar

e  Tryckknapp for hyvelkutter start/stopp

e Anodiserat hyvelanslag

e  Pekskarmsdisplay for spantjocklek, felmeddelanden och driftsparametrar
e Hyvelanslag med nedféllbart hjdlpanslag

e Vinkelfaste for montering av kraftmatare

e Tandade bordslappar for bullerdampning

e  Automatisk stjarn-delta-start och motorskyddsbrytare

e  Utsugsmunstyckemed @ 160 mm

e 1Si-Tec tryckblock for sdker rikthyvel for korta arbetsstycken
e Skjutbart handtag for egentillverkade formblock

e Massingskil for byte av Tersa-knivar

e CE-kompatibel

4.8 Tillgangliga specialtillbehor
e  PANHANS hyvelkutter med 4 knivar, installningsverktyg i massing samt nédvandiga verktyg (= 16.1)

e Spiralkutter av massivt stal, bestaende av 6 spiralbladsrader med forbattrad skarkvalitet tack vare ”dra-
gande” skarning, inkl. 10 utbytesblad, monteringsmaterial och verktyg (= 16.1)

e SUVAMATIC hyvelskydd (= 11.6)
e  TX MATIC hyvelskydd (= 11.6)

Ytterligare tillbeh6r och motsvarande artikelnummer finns i kapitlet = 16.
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5 Sakerhet

5.1 Grundlaggande sakerhetsinstruktioner

Trabearbetningsmaskiner kan vara farliga om de anvands felaktigt. F6lj darfor sakerhetsanvisningarna i detta
kapitel och de olycksfallsforebyggande féreskrifterna fran branschorganisationen for trabearbetning!

Tillverkaren ansvarar inte for skador och funktionsstérningar som beror pa att bruksanvis-
ningen inte har féljts.

5.1.1 Tillampningsomrade och avsedd anvdandning

ﬁ Rikthyveln dr uteslutande avsedd for rikthyvling och fogning av massivt trd (barr- och I6v-
trd) samt plast- och tréibaserade skivmaterial.

Denna maskin dr inte Implig for bearbetning av metall eller trd som kan innehdlla spikar,
skruvar eller andra metalldelar.

Maskinen far endast anvéindas pa en jimn, hardgjord yta med en minsta belastnings-
kapacitet pa 1000 kg/m?.

All bearbetning av andra material kraver samrad med och godkdnnande fran tillverkaren.

Som verktyg far endast anvindas hyvelkutter och erséttningsknivar som kan képas fran till-

A Felaktig anvéindning kan leda till fara fér personer och skador pé maskinen.
A verkaren i enlighet med EN 847-1. Dessa mdste vara mérkta med MAN!

Typ av bearbetning Léngd Hojd Bredd
Rikthyvel 5500 mm 75 mm 410/510/ 630 mm
Fogning 5500 mm 1000 mm 100 mm

Maskinen ar inte lamplig foér anvandning utomhus eller i explosionsfarliga miljoer.

e Tillaten omgivningstemperatur: +5 till +40° C
o  Tillaten luftfuktighet: +30 till +90 %

Till avsedd anvandning hor ocksa att maskinen ansluts till ett tillrdckligt dimensionerat utsugssystem och att de
villkor for drift, underhall och service som anges i bruksanvisningen féljs. All annan anvandning anses vara felaktig
och ar forbjuden.

5.1.2 Ombyggnader och modifieringar av maskinen

Otillatna ombyggnader och modifieringar av maskinen éir av sikerhetsskdl stréingt férbjudna.
@ Detta gor CE-forséikran om éverensstéimmelse ogiltig! Tillverkaren ansvarar inte for eventuella
skador som uppstar. Risken bdirs av operatéren/anvéndaren.
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5.1.3 Kvarstaende risker

Maskinen ar byggd enligt senaste teknik och erkdnda sdkerhetstekniska regler. Trots detta kan det vid anvand-
ning uppsta fara for anvandarens eller tredje mans liv och lem eller skador pa maskinen och annan egendom.
Aven om maskinen anvinds pd avsett sitt kan féljande kvarstende risker uppsté trots att alla relevanta siker-
hetsbestammelser har foljts, pa grund av maskinens konstruktion och avsedda anvandning:

Det &r obligatoriskt for driftspersonalen att Idsa och tillampa bruksanvisningen.

Var uppmarksam pa eventuella klamrisker:

a) vid transport av maskinen med en gaffeltruck: mellan gafflarna och pallen/maskinen

b) vid upplockning av maskinen: mellan maskin/pall och golv

¢) nar du staller ner komponenten: mellan maskinen och fast utrustning

Var uppmarksam pa eventuella klamrisker nar du stéller ner maskinen (fran pall/container till golv)
med hjdlp av en gaffeltruck eller traverskran.

Se till att inga foremal faller ned fran gaffeltrucken/kranen. Limna inga féremal/verktyg pa maski-
nen.

Det ar strangt forbjudet att sitta pa maskinen under en lyftoperation (med traverskran eller gaf-
feltruck) och dka med. Det finns risk for fall!

Obehoriga personer far inte betrdda maskinens uppstéllningsomrade (dgarens ansvar).

Forhindra potentiella faror genom att se till att golvet ar dammfritt och att golvbeldggningarna i ro-
relseomradet runt maskinen halls rena och halksakra.

Var medveten om risken for fallande féremal, t.ex. arbetsstycken, verktyg eller liknande. Anvand
darfor skyddsskor, sarskilt vid transport och uppstallning av maskinen.

Var uppmarksam pa risken for sn6 pa hyvelknivarna. Stick aldrig in handen i en hyvelkniv som ari
drift! Anvand skyddshandskar nar du byter hyvelknivar.

Var medveten om risken for skarskador fran span och splitter och ta aldrig bort dem fran riskomra-
det for hand. Anvand lampliga verktyg, t.ex. borstar eller handborstar.

Var uppmarksam pa risken att dras in av roterande maskindelar och hyvelkuttern. Detta kan leda
till att klddesplagg eller har fastnar. Bar alltid atsittande klader eller undvik 16st sittande kldder och
anvand harnat om det behovs.

Risk for elektrisk stot! Det finns faror vid arbete pa det elektriska systemet. Detta arbete far endast
utforas av kvalificerad personal!

Risk for elektriska stotar! Det ar strangt forbjudet att kringga sdkerhetsanordningar.

Elektrisk utrustning maste underhallas och rengéras regelbundet.
Var medveten om risken att klammas pa arbetsstyckets styrningar och rérliga maskindelar.

Se till att inga obehoriga personer befinner sig i ndrheten av maskinen.

Var medveten om risken for skador fran kringflygande verktygsdelar om verktyget gar sonder.
Anvand darfor skyddsglasogon.

Var medveten om risken for skador pa grund av flygande arbetsstycken och span, splitter och
damm som kommer ut fran maskinen. Anvand darfor skyddsglaségon.

Var uppmarksam pa den 6kade bullernivan och anvand horselskydd.

Var uppmarksam pa den 6kade dammutvecklingen, anvand utsugningsanordning och bar andnings-
mask om det behdvs.

Nodstoppsknapparna maste alltid vara fritt atkomliga. De far inte vara dvertédckta av foremal. Kon-
trollera nédstoppsknapparnas funktion dagligen (fére idrifttagning av systemet).

Brandrisk pa grund av tradamm i samband med gnistbildning och/eller 6ppen eld!

Spoeeoeriri b >REPerPY Pe
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5.1.4 Beakta miljoskyddsbestammelser

Vid allt arbete pa och med maskinen maste de miljoskyddsbestammelser, skyldigheter och lagar som géller pa
anvandningsplatsen for undvikande av avfall och korrekt dtervinning och/eller bortskaffande foljas. Detta galler
sarskilt for monterings-, reparations- och underhallsarbeten med @mnen som kan férorena grundvattnet (t.ex.
oljor, kyl- och smérjmedel, hydrauloljor samt rengorings- och I6sningsmedelshaltiga vatskor). Dessa far under
inga omstandigheter tranga ner i marken eller ut i avloppssystemet.

A Ovan ndmnda farliga dmnen far endast férvaras och transporteras i Iimpliga behdllare.
% Z S Undvik Iéickage av farliga dmnen med Iimpliga uppsamlingsbehdllare.
Ldt en behérig avfallshanteringsfirma ta hand om de ovan ndmnda émnena.

5.1.5 Organisatoriska atgarder

A\ Hall alltid bruksanvisningen tillganglig p& maskinens anvandningsstille.

/M Beakta och félj férutom bruksanvisningen dven allmént géllande lagstadgade och andra bindande fére-
skrifter om forebyggande av olyckor och miljoskydd.

M Komplettera bruksanvisningen med instruktioner, inklusive évervaknings- och rapporteringsskyldigheter,
for att ta hansyn till speciella driftsforhallanden, t.ex. nar det galler arbetsorganisation, arbetsprocesser och
personal.

B

Personal som arbetar pa maskinen maste ha last bruksanvisningen, sarskilt kapitel = 5 ”Sakerhet”, innan
arbetet paborjas. Under drift ar det for sent. Detta galler i synnerhet fér personal som endast arbetar spo-
radiskt pa maskinen, t.ex. vid uppstallning eller underhall.

Kontrollera att arbetet utfors pa ett sakert och riskmedvetet satt i enlighet med bruksanvisningen.
Driftspersonal far inte bara langt 16st har, 16sa klader eller smycken, inklusive ringar. Det finns risk for ska-
dor, t.ex. genom att de fastnar eller dras in.

Beakta alla sdkerhets- och faroangivelser pa maskinen och férvara dem i lasbart skick.

Vid sakerhetsrelevanta forandringar av maskinen eller dess driftsbeteende ska du omedelbart stoppa ma-
skinen och rapportera felet till ansvarig myndighet/person.

Anvand personlig skyddsutrustning om det ar nédvandigt eller om det kravs enligt foreskrifterna.

GOr inga andringar eller ombyggnader pa maskinen som kan paverka sidkerheten utan tillstand fran tillver-
karen! Detta géller dven montering och justering av sdkerhetsanordningar och ventiler samt svetsarbeten
pa barande delar.

Reservdelar maste uppfylla de tekniska krav som tillverkaren har angett. Detta galler alltid for originalre-
servdelar.

Beakta branddetekterings- och brandbekampningsalternativen. Bekanta dig med var brandslackare (brand-
klass ABC) finns och hur de anvédnds. Anvand inte vatten!

BB BB BB

B

B

1.6 Urval och kvalificering av personal - grundldaggande skyldigheter

Maskinens konstruktion och drift ar avsedd for hogerhanta anvandare.

Maskinen ar avsedd att anvandas av en enda person. Andra personer som befinner sig i narheten av ma-
skinen maste halla ett lampligt sdkerhetsavstand.

Arbete pa/med maskinen far endast utforas av tillférlitlig personal.

Beakta den lagstadgade minimialdern!

Anvand endast utbildad eller instruerad personal, definiera tydligt personalens ansvar for drift, uppstall-
ning, underhall och reparation!

Se till att endast behorig personal arbetar pa maskinen!

Personal som ska utbildas, instrueras eller genomga allmén utbildning far endast arbeta pa maskinen un-
der standig uppsikt av en erfaren person.

Arbeten pa maskinens elektriska utrustning far endast utféras av en behorig elektriker eller av instruerade
personer under ledning och 6vervakning av en behorig elektriker i enlighet med de elektrotekniska fore-
skrifterna.

B BB BPPB BB U
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5.2 Sakerhetsanvisningar for specifika driftsfaser

Fel och skador pa maskinen maste anmdilas omedelbart nér de upptéicks.

Alla arbetsmetoder som dventyrar séikerheten maste undvikas!

Tillréicklig belysning (min. 500 lux) mdste sékerstdllas vid maskinen!

> B> P

5.2.1 Under normal drift

A Skyddsanordningar: Vidta atgirder for att sikerstilla att maskinen endast kan anvindas i sakert och funkt-
ionsdugligt skick. Anvdand endast maskinen om alla skyddsanordningar och all sdkerhetsrelaterad utrustning,
t.ex.

- lostagbara skyddsanordningar (t.ex. hyvelskydd TXF 1570, TX MATIC eller SUVAMATIC),
- nédstoppsanordning,
- ljudisolering,
- Utsugssystem
- och avskiljande skyddsanordningar
finns och &r funktionsdugliga.

A\ Justeringsarbete: Byte och justering av hyvelstal méste ske enligt kapitel = 12.4.
Hyvelanslaget maste alltid vara ordentligt fastsatt.

/M Arbetsstycke: Innan operationen péborjas, forbered arbetsstycket
- frammande inneslutningar
- knutar
- vridningar (snedvridningar)
och andra oegentligheter.

Arbetsstycken som &r langre dn inmatningsbordet eller utmatningsbordet maste stodjas ytterligare (t.ex.
med stédrullar eller liknande). Nar du anvander en kraftmatare, se till att det finns tillrackligt med ut-
rymme pa borttagningssidan framfor fasta hinder (klamrisk!).

A\ Hjilpmedel: Vid rikthyvling och fogning av korta arbetsstycken, som inte kan hanteras manuellt pa ett sikert
satt, maste lampliga hjalpmedel fér matning anvandas. Hjalpmedlets form maste vara anpassad till arbets-
styckets form.

/M Maskinens skick: Kontrollera maskinen minst en géng per skift med avseende p& skador och defekter som
kan upptéackas utifran! Alla forandringar som har intraffat (dven forandringar i driftsbeteendet) maste ome-
delbart rapporteras till ansvarig enhet eller person! Vid behov ska maskinen omedelbart stoppas och sékras!

Utsugssystem: Maskinen maste vara ansluten till ett effektivt utsugssystem. Detta krdaver en genomsnittlig
flédeshastighet pa 20 m/s.

B

Arbetsomrade: Ett hinderfritt arbetsomrade runt maskinen ar en férutsattning for saker drift. Se till att det
finns tillrackligt med utrymme pa utmatningssidan. Det finns risk for att arbetsstycket krossas vid anvand-
ning av kraftmatare. Golvet ska vara jamnt, val underhallet och fritt fran skrdap som span och avskurna ar-
betsstycken.

Hyvlingsomrade under drift: Forsok aldrig att avldgsna span, flis eller andra delar fran hyvelomradet medan
maskinen ar i gang! Anvand aldrig handerna for att ta bort dem!

Inspektion av arbetsstycke: Inspektera arbetsstycket for frammande inneslutningar, kvistar, distorsioner
(vridningar) och andra oregelbundenheter.

Belysning: Arbetsplatsen ska vara tillrdackligt ljus tack vare allméan eller lokal belysning.

Avbrott i arbetet: Stang av maskinen dven om arbetet avbryts en kort stund! Lémna aldrig maskinen i gang
utan uppsikt!

B BB B P

Lamnar maskinen: Sting av styrspanningen och huvudstrémbrytaren innan du lamnar maskinen. Ldmna
aldrig maskinen obevakad i osakrat tillstand.
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5.2.2 Specialarbete som en del av underhallsarbete och felsdkning i arbetsprocessen
A\ Observera de underhalls- och kontrollatgirder som anges i bruksanvisningen!
/M Dessa atgarder, liksom alla andra reparationsarbeten, far endast utféras av specialiserad personal!

A\ Vid alla arbeten som rér drift, produktionsanpassning, ombyggnad eller justering av maskinen och dess
sdakerhetsanordningar samt vid underhall och reparation ska till- och frankopplingsférfarandena enligt
bruksanvisningen och anvisningarna for underhallsarbeten féljas!

A\ Sakra maskinen mot ovintad omstart vid underhalls- och reparationsarbeten.
=> Las huvudstrémbrytaren med ett hinglas!

Efter underhalls- och reparationsarbeten ska alla skruvférband som har lossnat dras at igen!

B B

Om det ar nédvandigt att demontera sdkerhetsanordningarna under monterings-, underhalls- och reparat-
ionsarbeten, maste sdkerhetsanordningarna omedelbart efter avslutat underhalls- och reparationsarbete
atermonteras och kontrolleras!

A\ Setill att drift- och hjdlpmaterial (t.ex. oljor) samt reservdelar (elektroniska komponenter) tas om hand pa
ett sakert och miljévanligt satt!

5.2.3 Sédkra arbetsmetoder

Arbeta alltid med alla sakerhetsanordningar! Dessa maste vara korrekt placerade och i perfekt funktions-
dugligt skick. Defekta skydd maste omedelbart bytas ut.

Borja hyvla forst ndr motorn/verktyget har uppnatt full hastighet.
Anvand endast verktyg som ar lampliga for uppgiften.

Overskrid inte det tilldtna varvtalet fér verktyget.

Anvand inte skadade hyvelstal eller hyvelkutter.

Skadade delar maste bytas ut mot nya.

BB BB PP

Arbetsstycken som &r langre dn inmatningsbordet eller utmatningsbordet maste stodjas extra (t.ex. med
en bordsforlangning, stodrullar eller liknande).

B

Reparationer far endast utforas av specialiserad personal med huvudstrombrytaren last.

B

De delar av hyvelkuttern som inte anvands maste alltid tackas 6ver.

B

Mata arbetsstycken med en langd < 400 mm, tunna arbetsstycken eller arbetsstycken med mycket slat yta
med ett tryckblock eller en tryckpinne.

Mata alltid arbetsstycket med stangd, platt handstallning och tummen pa plats.
For alltid arbetsstycket med konstant hastighet och konstant tryck mot bordet i riktning mot hyvelkuttern.

Ta inte bort flisor for hand medan hyvelkuttern ar i gang.

BB P P

Vid fogning av hoga arbetsstycken, se till att det finns ett kontrollerat tryck i sidled (férhindra lutning) och
att hyvelkuttern ar helt tackt.

B

Maskinen ar utrustad med en mekanisk broms. Om denna broms trots efterjustering inte langre bromsar
inom den foreskrivna bromsningstiden (10 s), maste fabrikens kundtjanst informeras.
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5.3 Riskomraden

5.3.1 Allméant riskomrade

Buller och damm Runt maskinen, pa grund av det buller och damm som genereras

e Var uppmarksam pa den 6kade ljudnivan och anvand horselskydd.
Q e Var uppmarksam pa den 6kade dammutvecklingen och anvand i
allménhet ett utsugssystem. Bar skyddsmask om det behdvs.

5.3.2 Riskomraden vid rikthyvling

Riskomrade 2

Hjalpperson
@ A
j
'| B

Riskomrade 1

Operatoér

Figur 2: Riskomrdden vid rikthyvling

Typ av fara Undvikande

1 Risk for att dra in och skdra! 1. Strack dig aldrig in i riskomrade 1 nar hyvelkuttern ar i gang

Omrddet runt hyvelkuttern dr en (se = Figur ovan).
absolut riskzon. Det finns en 6kad = 2. Den oanvinda delen av hyvelkuttern maste alltid tackas

risk fér skador och till och med med ett hyvelskydd.
dddsfall om du stréicker dig in i 3. For att mata maste hdnderna ligga plant pa arbetsstycket
detta omrdde. Det finns ocksd en med fingrarna stangda och tummarna placerade. Viktigt:
Okad risk for att kidder, hdr, Ta inte tag i arbetsstyckets kanter!
klockor och smycken dras in. 4. Det ar forbjudet att bara 16st sittande klader, handskar,

|6st sittande har, klockor och smycken. For korta, mycket

2 R’jSkf?r LELEEED platta och smala arbetsstycken maste lampliga hjalpmedel
Risk for personskador genom att (tryckpinne, tryckblock etc.) anvanda.

f} arbetsstycket sldr tillbaka eller 5. Operatéren maste alltid sta framfor rikthyvelbordet. Det
Uil ehis arbetsstyck'en“e/ler ar forbjudet att befinna sig i riskzon 2 (se = Figur ovan)
verktygsdelar slungas i vig nar hyvelkuttern &r i gdng. Detta giller bade for operato-

(t.ex. verktygsbrott). ren och eventuella hjilppersoner.

e Hyvelskydd TXF 1570 (skyddet kan fallas bort)
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6 Maskindata
6.1 Tekniska data

Arbetsbredd:
Inmatningsbordets langd:
Utmatningsbordets léngd:

Total langd:
Maskinens hojd:
Spantjocklek:
Kutterhastighet:

Hyvelkutter:
Broms hyvelkutter:

max. 410 /510 / 630 mm

1620 mm

1170 mm

2850 mm

ca 1600 mm
max. 8 mm
5000 varv/min.

@ 125 mm

broms motor max.
10 inbromsningar / h

Motoreffekt: 5,5 kW /7,5 PS
Motorspanning: = 400V /50 Hz
Kapslingsklass: = IP54
Vikt (netto): = ca 870/ 1050/ 1400 kg

Dimensioner: = se kapitel = 7
Utrymmesbehov: = 1600 x 3000 mm
Utsugsmunstycke: @ 160 mm

Tillverkare:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne
Binger Str. 28 | Halle 120
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0) 7571 /755 -0
Fax: +49 (0) 7571 / 755-2 22

6.2 Tekniska egenskaper

BANHANS
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pANHBNG

HOKUBEMA

HOKUBEMA GmbH » D-72488 Sigmaringen
Telefon/phone +49(0)7571 755-0

Abrichthobelmaschine ©®

Baureihe
line

Typ

type

Maschinen-Nr.
machine no.

EEWELT
year of construction

Bemessungsspannung U =
nominal voltage U =

Frequenz/Phasenzahl

frequence/phases

Stromart
kind of current

Volllaststrom | =
operating current | =

Uberstromschutz, intern

excess current protection, internal

N
o

>
M

Figur 3: Typskylt

e 2850 mm langt maskinbord med finhyvlad yta och de typiska egenskaperna hos de beprovade rikthyvlarna

fran PANHANS.

o Utsugsmunstyckeg 160 mm for optimalt utsugssystem under rikthyveln.

e Elektrisk justering av bordshéjden via tryckknappar och pekskdarm med en noggrannhet pa 0,1 mm.

o Vinklingsbart hyvelanslag for snabb och enkel justering av olika vinklar (0° - 45°).

e Integrerat hjdlpanslag for sakert handstdd vid smala arbetsstycken.

o Elektromotorisk justering av inmatningsbordet via tryckknappsmandvrering.

e Hyvelskydd TXF 1570 med uppfallbart lock.

BA_PH_335-20_SE_26-24.docx
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6.3 Emissionsvarden enligt EN ISO 3746:2010

6.3.1 Information om buller

De varden som anges ar utsldppsnivder och representerar darfor inte nédvandigtvis sikra arbetsplatsvarden.
Aven om det finns ett samband mellan emissions- och immissionsnivderna kan man inte p3 ett tillforlitligt satt
avgora om ytterligare forsiktighetsatgarder ar nédvandiga.

Faktorer som kan paverka den aktuella immissionsnivan pa arbetsplatsen ar t.ex. arbetsutrymmets beskaffenhet,
andra bullerkallor, t.ex. antalet maskiner och andra narliggande arbetsprocesser. De tillatna vardena pa arbets-
platsen kan ocksa variera fran land till land. Denna information bor dock gora det maojligt for anvandaren att géra
en battre bedémning av faran och risken.

6.3.2 Varden for bulleremissioner

De angivna matvardena ar faststéllda i enlighet med EN 860.

Osédkerhetstillagg K = 4 dB(A)

Arbetsplatsrelaterat utsldppsvérde Ljudeffektniva
Inaktiv = 93 dB(A) Inaktiv = Lwa = 84 dB(A)
Bearbetning = 99 dB(A) Bearbetning Lwa =92 dB(A)

Notera: De bullervarden som anges ovan har faststallts med en standard Tersakutter. Med en spiralkutter som
tillval ar ljudeffektnivaerna motsvarande lagre.

Om maskinens arbetsplatsrelaterade bullervirden éverstiger 85 dB(A) mdste personalen
forses med Iimpligt hérselskydd!

Arbetsplatsrelaterat virde for dammutslépp t —

me 3
(tillétet 2,0 mg/m? luft) Avstand till vaggen

irka 750
0,48 mg/m3 luft crka mm

1 000w | | :zgg
Emissionsvarden for damm: ,—m% : ]
i i
= l T

Bestams enligt GS-HO-05 [ -

| ‘ 7 "]

Arbetsplats

Figur 4: Arbetsplats
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7 Dimensioner

7.1  Vy framifran och uppifran
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*) Typ 334 /335/336

Figur 5: Dimensioner - vy framifran och uppifran

Med reservation fér konstruktions- och dimensionsdndringar!
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7.2 Dimensioner sidovy

Figur 6: Dimensioner - sidovy

BA_PH_335-20_SE_26-24.docx
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Med reservation fér konstruktions- och dimensionséndringar!
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8 Installation och anslutningar

8.1 Overtagande

Kontrollera att forsandelsen dr komplett och att den inte ar transportskadad. Vid transportskador ska du spara
foérpackningen och omedelbart informera fraktbolaget och tillverkaren! Senare reklamationer kan inte godkan-
nas.

8.2 Transport

Maskinen levereras pa en transportpall och ar fastbultad i pal-
lens botten. Maskinens tyngdpunkt ligger ungefar i mitten av
transportpallen.

e Kor under pallen med en pallyftare, lyft sedan pallen bara
nagra centimeter och flytta den till omedelbar néarhet av
installationsplatsen.

e Lossa maskinens skruvférankringar pa transportpallen.

e Kor in under maskinen framifran med en gaffeltruck och
lyft den nagra centimeter.

e Lyft av maskinen fran pallen med hjalp av en gaffeltruck. Figur 7: Transport med pallyftare

e Kor in mellan maskinen framifran med en pallyftare, lyft den bara nagra centimeter och kor till den slut-
liga installationsplatsen.

A Var uppmdrksam pa risken fér tippning under transport!

8.3 Installation av maskinen

Ett fundament ar inte nédvandigt. Golvet maste ha en barighet
som motsvarar maskinens vikt.

Innan maskinen stalls pa golvet maste de fyra medféljande ma-
skinfétterna (U) monteras under maskinen. Till varje maskinfot
hor en skruv med 3 tillhérande SW17-muttrar. Maskinen maste
sedan stéllas i ratt niva med ett vattenpass 0,1 mm/1 m. For att
gora detta, lossa lasmuttern (K) och justera héjden med muttern
(E). Dra sedan at Iasmuttern (K) igen.

Det finns ett ¢ 13 mm hal (B) pa var och en av maskinens fyra
fotter. Dessa hal kan anvandas for att skruva fast maskinen i gol-
vet om det behdvs. Figur 8: Montera maskinens fétter

Maskinens nakna delar dr smorda for att skydda mot korrosion. Anvand petroleum eller lacknafta for att
noggrant avfetta de delar som ar skyddade mot rost.

Var uppmdrksam pa eventuella kldmrisker nér du stdller ner maskinen (fran pallen till gol-

vet) med hjélp av en gaffeltruck eller traverskran. Var sdrskilt uppmérksam pa dina hén-

der och fétter och anvind skyddsskor och skyddshandskar som en férsiktighetsatgdrd.
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Livsfara vid anvéindning av gaffeltruck! Hdll tillréickligt avstdnd till gaffeltrucken och var

@ uppmdrksam pd dess hastighet. Fordon med férbrinningsmotorer avger ocksa giftiga av-
gaser. Bdr andningsmask om det behévs.

Maskinen madste alltid vara i niva! Kontrollera med ett vattenpass!

Anvdnd inte nitrofértunning fér rengéring, eftersom
det kan skada maskinens lackerade ytor.

@ @ Brandfara! Rék inte och téind inte éppen eld.

8.4 Mellanlagring

% Kassera férpackningsmaterialet pd ett miljévénligt scitt!

Om maskinen inte tas i drift omedelbart efter leveransen maste den férvaras omsorgsfullt pa en skyddad plats.
Tack over maskinen sa att varken damm eller fukt kan trdnga in. De nakna, icke ytbehandlade delarna, t.ex.
bordsskivan, dr behandlade med ett konserveringsmedel. Detta maste kontrolleras med jamna mellanrum och
fornyas vid behov.

8.5 Surrning i ett transportfordon

For transport av den palleterade maskinen i ett transportfordon fasts en surrnings-

@\ ogla (Z) for ett surrningsband pa var och en av de fyra maskinsidorna.
e Ett separat surrningsband mdste anvéndas fér var och en av de 4
surrningséglorna, som var och en dr individuellt spéinda mot last-
flakets golv! Pallen mdste ocksd vara séikrad mot att glida!

Figur 9: Surrningségla Ansvaret for sidker lastning ligger hos respektive transportor!

Observera foljande vid surrning i transportfordonet:

e Transportfordonets lastutrymme ska alltid vara rent och torrt.
e De surrningsband som anvands maste vara lampliga for maskinens totalvikt (se = 6.1).

e Transporten sker genom surrning: Maskinpallen sdkras med hjélp av en friktionsférbindelse. Lasten pressas
sa hart mot lastytan att den inte langre kan glida. Spannverktyget bor ha ett hogt STF-varde, t.ex. sparrhakar
med lang spak.

e For annu hogre sdkerhet bor daven halkskyddsmattor anvandas.

e Den ideala surrningsvinkeln (a) for surrning av surrningsband ar 83° till och med 90°. Surrningsbanden ska
darfor dras nastan lodratt nedat. Nar vinkeln minskar reduceras surrningsutrustningens forspanningskraft.

e Beakta transportfordonets tillatna totalvikt under transporten.

e Se till att transportfordonets tillatna axellaster foljs. Lasten maste vara jamnt fordelad over fordonets alla
axlar.
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8.6  Anslutning av utsugssystemet
e Maskinen maste vara ansluten till ett
dammtestat utsugssystem pa plats.

e Utsugsmunstycket pa utsugshuvudet har
en diameter pa 160 mm.

o Alla delar av utsugssystemet, inklusive
slangar, maste inga i jordningsatgarden.

Om flexibla sugslangar anvéinds
madste de vara flamskyddade.

Utsugningssystemet mdste starta
automatiskt ndr maskinen slds pa.

Figur 10: Anslutning av utsugssystemet

Tva signalledningar for automatisk omkoppling av utsugssystemet kan anslutas till kontakt 53 och 54 pa kon-
taktor -Q2 (se kopplingsschema).

Installationen fdr endast utféras av behérig elektriker!

Lufthastigheten maste stéllas in sa att det med ansluten utsugsledning och stillastdende verktyg uppstar en ge-
nomesnittlig lufthastighet pa

20 m/s (1450 m3/h) for torrt span,
28 m/s (2050 m3/h) for fuktigt span (fukthalt 18 % eller mer)

uppnas vid sugmunstyckena.

Nédviindigt undertryck (vid 20 m/s)

600 Pa

Om maskinen ar korrekt ansluten till utsugssystemet kan man anta att bedémningsvardet for tradamm (perma-
nent) uppfylls pa ett sakert satt.

® Lufthastigheten mdste kontrolleras fére forsta idrifttagningen och efter alla betydande éind-

@ ringar.
[}

Efter den forsta idrifttagningen mdste utsugssystemet kontrolleras dagligen med avseende
pa uppenbara defekter och mdanadsvis med avseende pa effektivitet.
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8.7  Elektrisk anslutning

A Anslutningen mdste utféras av en behérig elektriker!

De elektriska kretsschemana finns i kopplingsskapet pa maskinens hogra sida.

Observera den angivna mérkspanningen 400 VAC / 50 Hz (3 faser / N / PE)!

e Anslutningen till elnatet (3 faser) gors pa plintlisten i kopp-
lingsboxen. De 3 faserna maste anslutas till plintarna ”L1”,
”L2” och "L3".

e Den skyddande jordledningen (gul/gréon) maste anslutas till
plinten markt "PE”.

e  Forslut sedan kabelgenomféringen dammtatt igen.

e  Viktigt: Observera hyvelkutterns rotationsriktning!

Figur 11: Elektrisk anslutning

A Om rotationsriktningen dr felaktig mdste de tvd faserna L1 och L2 bytas ut.

@ Korrekt rotationsriktning for hyvelkuttern: Medurs U (sett framifran).

Motorgarantin galler endast om anslutningen har utforts av en auktoriserad elektriker. Vid reklamation kravs en
skriftlig bekréftelse fran denna fackman pa att maskinen har anslutits korrekt.

8.7.1 Sakringar

Motoreffekt 5,5 kW Felslingans impedans och 6verstrémsskyd-
@ dets limplighet mdste kontrolleras pd ma-

400V 20 Alangsam blasa skinens installationsplats.

8.7.2 Matningskabel
Cu, 5-kdrnig. Tvdrsnittet maste bestimmas pa plats av en behérig elektriker!

Elektrisk kabeldragning och anslutning maste utféras av en behorig elektriker i enlighet med géallande foreskrifter
fran det lokala elbolaget.

8.8 Maskinuttag

Som tillval finns ett maskinuttag for anslutning av ytterligare enheter (t.ex. kraftmatare), se avsnitt = 16.3.

8.9 Anslutning av ytterligare enheter
~— ‘ Ytterligare enheter som kraftmatare etc. kan monteras pa den

konsol (9) som finns for detta andamal (se dven = Figur 13 pa
nasta sida). Detta monteringsfaste ingar som standard i ma-
skinens utrustning.

Vanligen notera detta: Endast kraftmatare som &r utrustade
med en separat avstdangning far anvandas.

Figur 12: Konsol for ytterligare enheter
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9  Komponenter och mandverelement

9.1 Maskinens komponenter

Vy framifran @\

Vy uppifran

OO0o0-e 2000
|S— 2000

[ T -

Figur 13: Komponenter och mandverelement

Nr  Beskrivning Nr  Beskrivning

1 Kontrollpanel (for detaljer se avsnitt = 9.2) 6  Vinkelvag for hyvelanslag

2 Hyvelanslag 7  Justeringshjul ihalig fog / spetsig fog

3 Enhandsspak for hyvelanslag 8 Installning for utmatningsbord

4 Lasbult for hyvelanslag 9 Konsol for ytterligare enheter

5 Hjalpanslag 10 Kopplingsskap med huvudstrombrytare
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9.2 Rikthyvelns kontrollpanel (detaljerad vy)

Detta avsnitt visar en detaljerad vy av kontrollpanelen (1) som visas pa = Figur 13 . De olika mandverelementen
kan visualiseras battre i den har stora vyn.

-

7
¢/

o &

Figur 14: Rikthyvelns kontrollpanel (detaljerad vy)

Pos. Beskrivning Pos. Beskrivning
M | PA/AV-omkopplare for hyvelstal U  Flytta inmatningsbordet uppat
B  Bromsbrytare (vanster lage = lossad) D  Flytta inmatningsbordet nedat
A Display med pekskarm for spantjocklek N Nodstoppsknapp
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10 Driftsattning

Las noga igenom och f6lj bruksanvisningen och sakerhetsforeskrifterna i kapitel = 5 fore idrifttagningen.

Fére pdslagning ska du kontrollera att

f} e det inte finns ndgra l6sa delar pa bordsskivan och att alla verktyg har tagits bort,
e sdkerhetsanordningarna dr monterade i enlighet med gdllande féreskrifter,

e utsugssystemet dr anslutet och fungerar,

e drivremmen dr korrekt spénd,

e hyvelkutterns rotationsriktning dr korrekt

® och inga personer befinner sig i maskinens riskomrdde.

10.1 Paslagning och avstangning av maskinen

& 9 P

o ‘ I o ' o

— / 56
S @ @

Figur 15: Kontrollpanel med huvudstrémbrytare

GR"

7
N\

10.1.1 Paslagning
e Vrid huvudstrombrytaren (H) pa kopplingsskapet i lage ”1”.
e Bromsomkopplaren (B) maste vara installd pa “normal drift” (hoger).
e Paslagning av hyvelkutter med strémbrytare (M):
- Maskinen startar med automatisk stjarn- och deltakoppling.
- Vinta tills hyvelkuttern har uppnatt full hastighet innan du pabérjar arbetet.

10.1.2 Avstangning
e Avstangning av hyvelkuttern med strémbrytare (M):
-> Maskinen dr bromsad.
- Vinta tills hyvelkuttern har stannat helt och hallet.
e Vrid huvudstrémbrytaren (H) pa kopplingsskapet i lage ”O”.

Obs: Maskinen dr utrustad med en motorskyddsbrytare som stéinger av motorn vid éverbe-
@ lastning. Viénta i sa fall nagra minuter tills skyddskontakterna har svalnat igen. Férst ddrefter
kan maskinen startas om.
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11 Anvanda maskinen

A Alla justerings- och mandverarbeten far endast utféras néir hyvelkuttern star stilla!

11.1 Elektrisk justering av spantjocklek

Spantjockleken stalls in med hjalp av knapparna (U) och (D).

Q e Inmatningsbordet sdnks genom att trycka pa knappen (D).
- <) -> Spantjockleken okar.
e Inmatningsbordet héjs genom att trycka pa knappen (U).
@ - Spantjockleken minskar.
e Spantjockleken kan avldsas pa pekskdarmen.
:Hi. ’ Mer information finns i avsnitt = 12.3.
Figur 16:
Spdntjocklek

11.2 Justering av ihaliga och spetsiga fogar

Justeringshjulet (S) under utmatningsbordet kan anvandas for att luta utmatningsbordet mot inmatningsbordet
sa att en ihalig eller spetsig fog erhalls.

Medurs U - uppat -
> spetsig fog <

Hohl- und Spitzfuge
Ein:

Moturs O - ner -
< ihalig fog >

Displayen (A) mojliggor exakt justering
av utmatningsbordet.

Figur 17: Justeringshjul ihdlig led / spetsig led

11.3 Justering av utmatningsbordet

Vid byte av TERSA standardknivar ar det inte nédvandigt att ju-
stera om utmatningsbordet!

Det kan vara nédvandigt att justera utmatningsbordet med hjalp av
handratten (H) endast om andra hyvelkutter anvands och knivarna
slipas om.

+

( @} Medurs U riktning +
< \@ N uppat N
] Moturs O  riktning —

V nedat ¥
Figur 18: Justeringshjul fér utmatningsbord
@ I standardmodellen ér utmatningsbordet instdillt exakt till knivens flygcirkel pa fabriken. Det
ska endast justeras om knivarna har stdillts in pa ett annat sdtt (t.ex. efter omslipning).
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11.4 Manovrering av hyvelanslaget

11.4.1 Linjar justering

Figur 19: Mandéverspakarna fér hyvelanslaget Figur 20: Justera hyvelanslaget linjéirt

Skjut brytstoppet till dnskad position och slapp
bada mandverspakarna igen = Hyvelanslaget
gar i ingrepp och ar positionerat.

1. For att flytta stoppet framat och bakat trycker 2.
du ihop de tva mandverspakarna (1) och (2).

11.4.2 Stalla in vinkeln upp till 35°
For att stalla in en vinkel maste hjalpanslaget forst fallas ned (paraIIeIIt med bordet)

B ‘? "' = TS
7,
k

Figur 21: Aktivera vinkeljustering Figur 22: Stdll in vinkeln p& hyvelanslaget

2. Vinkeln kan stéllas in i 6nskat lage med hjalp
av vinkelskalan (6) genom att féra spaken
framat och bakat samtidigt som den halls at
vanster.

1. For att justera anslagets vinkel, tryck bada spa-
karna (1) och (2) at vanster nar de ar frigjorda
fran varandra och hall kvar detta lage. Laset for
den steglosa vinkeljusteringen dppnas.

3. Aterstall till 0° pa samma satt.
Om det kravs en vinkel som &r storre an 35° ska du ga till vaga enligt beskrivningen pa = nésta sida.

S
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11.4.3 Stallain en vinkel > 35°

1. Tryck spaken (1) at hoger (spaken frikopplas) och skjut den framat eller bakat for att uppna onskat fangst-
avstand. Slapp sedan spaken = Spaken har ett nytt utgangslage.

2. For att justera vinkeln pa hyvelanslaget trycker du spaken (1) at vanster och haller den i detta lage (lasmek-
anismen for den stegl6sa vinkeljusteringen 6ppnas). Genom att fora spaken framat och bakat medan du
haller den till vanster kan vinkeln stéllas in pa 6énskad position pa anslaget.

3. Aterstall till 0° pd samma satt.

4. For att flytta spaken till ett annat lage, tryck spaken at hoger (spaken frikopplas) och skjut den bakat eller
framat och slapp den i 6nskat lage.

11.4.4 Underhall av hyvelanslaget

Om hyvelanslaget inte ldngre gar i korrekt ingrepp nar spakarna (1) och (2) slépps, eller om det kan justeras utan
manoverspaken, eller om anslaget slipar under justeringen och det uppstar skramlande ljud pa lasplattan, maste
anslaget justeras pa nytt.

Folj anvisningarna i avsnitt = 15.4 "Efterjustering av hyvelanslaget”.

11.4.5 Anvanda hjalpanslag

e For hyvling av smala arbetsstycken eller vid fogning, anvand det
nedfadllbara hjidlpanslaget som ar placerat ovanfor hyvelanslaget.

e Nar den inte anvands, dra Idsbulten (B) utat, fall upp stoppet (se
= Figur 23) och snapp fast lasbulten (B) igen.

11.4.6 Tryckblock och tryckhandtag

e Vid rikthyvling av korta arbetsstycken ska du anvdnda tryck-
blocket (Z) som ingar i leveransen, en tryckpinne eller en egentill-
verkad tryckpinne i kombination med tryckhandtaget (S) som
ocksa ingar i leveransen.

e Se = Figur 24: Nar tryckblocket inte anvands kan det forvaras i
verktygsfacket under kontrollpanelen. Det finns ocksa en lamplig
hylla for tryckhandtaget pa baksidan.

Figur 24: Tryckblock och tryckhandtag
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11.5 Hyvelskydd TXF 1570

Standardskyddet fér hyvelmaskinen TXF 1570 bestar av en bro som tal mycket héga belastningar och som hojer
sig parallellt med maskinborden till en maximal héjd av 60 mm.

TXF 1570 komponenter:
A Skyddande bro

B Stod for brygga

C Bryggans lasspak

D Skyddsanordningens arm

E Lasskruv for hojdjustering

Figur 25: Hyvelskydd TXF 1570
11.5.1 Rikthyvling

e Lossa brygglaset (C) och tryck bryggan helt mot hyvel-
anslaget.

e Sakra brygglaset igen.

e Stall in bryggans hojd nagot hogre an arbetsstycket
med hjalp av lasskruven (E).

e Arbetsstycket fors sedan in under bryggan, varvid
bryggan trycks ned med en hand.

Brons undersida ar alltid parallell med borden, oavsett
deras hojd, och halls automatiskt pd plats. Figur 26: Skyddsinstéllning vid rikthyvling
Arbetsstycket fors tillbaka till inmatningsbordet 6ver bron

under flera arbetscykler. Bryggan sdnks och atergar sedan
till sitt utgangslage.

11.5.2 Hyvling av kanter (fogning)

e Stallin bryggan hela vagen ner med hjalp av lasskruven
(E).

e Anvand lasanordningen (C) for att justera bryggan sa
att arbetsstycket precis kan skjutas igenom mellan
bryggan och hyvelanslaget.

Figur 27: Skyddsinstdllning vid fogning

11.6 SUVAMATIC & TX MATIC hyvelskydd som tillval

Foljande hyvelskydd finns som tillval (se dven avsnitt = 16.2):

1. SUVAMATIC med 2-delat gangjarnsforsett lock och fjaderbelastat
kontakttryck.

2. TX MATIC med 2-delat gangjarnsforsett lock och fjaderbelastat
kontakttryck med hjul

Information och anvisningar om drift och underhall finns i
< tillverkarens bruksanvisning.

Figur 28: Exempel SUVAMATIC
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12  Anvanda pekskarmsdisplayen
12.1 Aktivera pekskarmsdisplayen

Displayenheten aktiveras automatiskt vid paslagning av maskinen och startar i huvudmenyn.

= SI3 pa maskinen

335/20 (i IHOKUBEMA

Figur 29: Skdrm under uppstart Figur 30: Skdrmen ndr den dr klar fér drift

e Under uppstart visas huvudmenyn till en borjan grafiskt otydlig, suddig och med ett rot m (se = Figur 29).
e S3snart skarmen &r skarp och klar ar displayenheten och maskinen klara for anvdndning (se = Figur 30).

e Knappen "Maskin” tar dig till normal drift for att visa spantjockleken.

e Menynavigering och inmatningar bekraftas med en akustisk signal for stod. Obs: Vid behov kan den akus-

tiska signalen avaktiveras i den I6senordsskyddade menyn ”Setup >>> Service”.

12.2 Andra menyspraket

Tryck forst pa infosymbolen m och sedan pa flaggan som visas langst ned till vdnster pa skarmen
(standardinstéllningen = tyska) = Sprakmenyn 6ppnas dar olika sprak finns tillgédngliga.

e Om du vill andra sprak trycker du pa motsvarande flagga.
e Klicka sedan pa "Home”-knappen langst ned till hoger.
- Det nya spraket antas och ar aktivt utan ytterligare bekriftelse.

12.3 Instéllning av spantjocklek (normal drift)

Né&r du har tryckt pa knappen ”"Maskin” visas displayen for spantjockleken i mm:

335/20 (i IHOKUBEMA 335/20 (i JHOKUBEMA

0.0 8.0 mn

a A

Figur 31: Bildskdrm for chipets tjocklek Figur 32: Justering av spantjocklek (exempel 8,0 mm)
Den dnskade spantjockleken kan stillas in i jogglage med hjilp av positioneringsknapparna T och {:

e Nar du trycker pa positioneringsknappen T ror sig bordet uppat = Spantjockleken minskar.

e Nar du trycker pa positioneringsknappen 1 ror sig bordet nedat = Spantjockleken ékar.
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12.4 Info-ikon och statusskarm

Statusskdrmen 6ppnas nar du trycker pa info-ikonen i skarmens 6vre rad. Har visas maskinnummer, tillverk-
ningsar, programvaruversion samt alla viktiga driftstatusar och pagaende fel. Olika testfunktioner finns ocksa
tillgangliga.

HOKUBEMA HOKUBEMA

Status Maskin nr. 136022100

Maskin nr. 136022100
StatUS Byggar: 2023 Version: 0.5

Byggar: 2023 Version: 0.5

Encoder A [ Nadstopp B Inkr. rdkn. 21 5468 Encoder &4 [ Nadstopp B inkr. rakn. 71 8468
Encoder B [] Lastspénning ] Encoder B [] Lastspanning 7]
Startknapp B Motorskydd ] Startknapp B Motorskydd
Stoppknapp  [] Bromsbrytaren  [§ Stoppknapp  [] Bromsbrytaren  [§]

Figur 33: Statusskdrm “allt ok” Figur 34: Statusskdrm for felet “Motorskydd”

12.4.1 Operativ beredskap

Om maskinen ar driftklar och det inte finns nagra fel visas infosymbolen m i gront. Om du trycker pa symbolen
Oppnas statusdisplayen och de data och driftstatusar som visas i = Figur 33 blir synliga. Du kan ocksa utféra
tester (se nasta avsnitt).

12.4.2 Testfunktioner

Foljande testfunktioner finns tillgangliga:

Statiska ingdangar Pressad Slippt Kopplingslogik
Stoppknapp (kutter AV) Ll ] normalt sluten kontakt
Startknapp (kutter PA) ] I normalt éppen kontakt

Roterande pulsgivare for avkdnning av bordets position

Encoder A (kodarspar) LB om vridgivaren fungerar korrekt blinkar LED-lamporna for gi-
Encoder B (kodarspar) B ] | varspdr A och B omvéxlande gront nér rikthyvelbordet flyttas.

Internt réikneverk Z1 fér justering av spdntjocklek

Bordet rér sig nedat = Riknaren raknar uppat (vid en spantjocklek pa 8,0 mm visar den ca 3343 inkrement)

Bordet flyttas uppat = Riknaren riaknar ner (efter 8,0 mm tillbaka kommer ridknaren att vara ca 0%)

Om raknaren raknar bortom 0 i negativ riktning visas ett tecken och raknaren blir réd, t.ex. -292.

Detta betyder att rikthyvelbordet ar mekaniskt justerat med ca - 0,7 mm och att pekskdrmen maste
kalibreras enligt avsnitt = 12.6 "Kalibrering av pekskarmen”.

12.4.3 Felifunktion

e Info-symbolen visas i rott m nar ett fel vantar.

e Samtidigt visas ett varnings- eller felmeddelande som motsvarar orsaken pa skdrmen
(se exempel "Motorskydd” i = Figur 34).

e Detaljer om respektive orsak och korrigering finns i féljande avsnitt = 12.5.

1 Rikneverkets avldsning kan variera ndgot beroende pa maskin och setup.
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12.5 Varnings- och felmeddelanden

@ Ndr symbolen dr markerad visas m véntande varningar och fel pa statusskédrmen.

12.5.1 Varning for bromsbrytare

Denna varning signaleras av ett meddelandefonster “Varning” med gul bakgrund.
Varningen visas om kuttern startas nar bromsbrytaren star i fel lage.

Varn-ing

Bromsbrytaren ar installd pa ”lossad”.

Orsak: o . A
Bromsbrytaren &r instélld pa "lossad". Det gar inte att starta kutterns drivning.

Figur 35: Varning fér bromsbrytare

Atgird:  Vrid bromsbrytaren till “normal drift”.

12.5.2 Felmeddelanden

Felmeddelanden ar meddelandefonster med rod bakgrund och texten ”Fel!”. Med dessa meddelanden kan ma-
skinen inte startas och ingen hoéjdjustering av bordet kan utféras utan att felet forst har atgardats.

Orsak: Nodstoppsknappen ar aktiverad/last.
Nédstopp aktiverat!

Atgird:  L3s upp nédstoppsknappen.

Figur 36: Fel ”"Nédstopp”

Orsak: En motorskyddsbrytare for kuttern har utlosts.
Motorskydd utlést!

F1/F5

Kontrollera sdkringarna F1/F5 och aterstall vid behov.

Atgard: ]
Bekrafta felet med "OK” efter atgard.

Figur 37: Fel “Motorskydd”

Orsak: Det finns ett fel i lastspanningen.

Fel pa lastspanningen!

Kontrollera motsvarande sdkring (se kopplingsschema)
Atgird:  och aterstéll den vid behov.

Bekrifta felet med "OK” efter atgard.

Figur 38: Fel “Lastspdnning”
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12.6 Kalibrering av pekskarmen

Pekskarmen maste kalibreras om den faktiska spantjockleken vid normal drift inte langre stammer éverens med
de vdrden som stillts in med positioneringsknapparna T och { pa kontrollpanelen.

@ En nédvindig kalibreringsprocess far endast utféras av behériga personer, varfér atkomst till
kalibreringsprocessen mdste ske via den I6senordsskyddade menyn ”Setup”.

12.6.1 Kalibrera displayen for spantjocklek

For det forsta maste man kontrollera om det kravs en kalibrering av spantjockleken.

e FOr att gora detta anvander du positioneringsknappen
: ; 8 napP 335/20 i JHOKUBEMA

T for att flytta inmatningsbordet hela viagen upp till
blocket eller mot dndstoppet for hojdjustering.

e Om displayen visar 0,0 mm” &r allt som det ska och
displayen behover inte kalibreras.

e Om inte (se exempel pa = Figur 39) maste displayen- 0 n 3 mm

heten kalibreras om.

e Detta gor du genom att trycka pa “Home”-knappen
langst ned till hoger sa att startskdrmen visas. /ﬁ\

e Vilj sedan knappen ”Setup”.

En I6senordsuppmaning visas: Ange nu lésenordet

7440 med hjalp av tangentbordet och bekrafta med 335/20 o HOKUBEMA

Enter «'.
e Tryck pa “Kalibrera” -knappen pa féljande skdarm Kalibrera tl" Vérde
- Kalibreringsmenyn 6ppnas (se = Figur 40).
e FOr att aterstalla visningen till kalibreringsvardet 0,0
mm, tryck en gang pa knappen ”Set” - Displayen

atergar till normal drift (se = Figur 39) och visar nu

0,0 mm.

Figur 39: Spantjockleken mdste kalibreras

e Processen &r slutford. vSET ﬁ

Figur 40: Kalibreringsmenyn med kalibreringsvdérde

12.6.2 Andra kalibreringsvardet

Som standard ar kalibreringsvardet 0,0 mm lagrat i pekskarmsenheten, vilket motsvarar spantjockleken 0,0 mm
eller andstoppspositionen. | sillsynta undantagsfall (t.ex. om bordet har rort sig mekaniskt) kan det vara nédvan-
digt att justera kalibreringsvardet for att kompensera for den avvikelse som uppstar.

e For att kompensera for detta maste den befintliga avvikelsen (t.ex. — 0,7 mm) definieras som det nya kalibre-
ringsvardet.

e Detta gor du genom att trycka pa faltet "Kal varde” i kalibreringsmenyn.
e Ange avvikelsen —0,7 med inmatningstangentbordet och bekrafta med Enter <.

e Tryck sedan pa knappen ”Set” for att kalibrera displayen till det nyligen definierade vardet
- Displayen atergar till normal drift (se = Figur 39) och visar nu 0,0 mm.
e Processen ar slutford.

@} Displayen dr alltid kalibrerad till det véiirde som anges i fdltet “Kal. Viirde”.

12.7 Menyn ”Service”

Den lésenordsskyddade service-menyn innehaller olika menypunkter med vilka grundldggande grundinstall-
ningar (parametrar och masterdata) kan goras och olika drifttider kan avldsas. Parametrarna och masterdata ar
redan lagrade pa fabriken innan maskinen levereras och behdver endast i undantagsfall visas och dndras (t.ex.
av en PANHANS-servicetekniker). En intern driftstidsraknare ger ytterligare information om maskinens och kut-
terns tillstand.
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13  Byte av hyvelknivar

c Stdng av maskinen vid underhdlls- och reparationsarbeten och sékra den sa att den inte ovdn-
tat kan slds pa igen! Lds huvudstrombrytaren med ett héinglas!

Aven i stillastdende Iéige finns risk for skérskador frén knivarna!

Anvdnd alltid skyddshandskar ndir du arbetar med knivarna!

13.1 Byte av hyvelknivarna pa Tersakutter

Anvand endast original utbyteshyvelknivar fran tillverkaren. Hyvelknivarna maste alltid vara lika langa som den
maximala hyvelbredden (typ 334 =410 mm / typ 335 =510 mm / typ 336 = 630 mm).

e Slatillbaka spannelementen (2) med hjalp av den medféljande
matkilen (3) eller med en trabit och en hammare. Anvand inte
en skruvmejsel av stal eller liknande, eftersom det kan skada
knivarna!

e Dra ut hyvelkniven (1) at sidan = Vrid pa kniven eller byt ut
den vid behov och skjut in den igen.

e Knivarna spanns automatiskt till ratt knivcirkel genom den @\57
centrifugalkraft som verkar pa spannelementen (2).

e FOr att sakerstalla absolut fastspanning av knivarna efter kniv-
bytet krdvs en testkdrning genom att hyvla med |6vtra over
hela hyvelbredden.

Figur 41: Byte av TERSA-knivar

Lampliga ersattningsknivar och andra tillbehor till din Tersakutter hittar du i avsnitt = 16.1.1.
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13.2 Byte av hyvelknivarna pa PANHANS hyvelkutter med 4 knivar (tillval)

Auktoriserade hyvelknivar: 35 x 3 x 410 (334) | 35x3 x 510 (335) | 35 x 3 x 630 (336)

Korrekt slipade och justerade knivar ar en grundférutsattning for att maskinen ska kunna arbeta rent och exakt.
Folj darfér anvisningarna nedan:

e Rengb6r noggrant hyvelknivarna, sparen, kontakty-
torna pa axeln och kontaktytorna pa installningsverk- '/' max. 1mm
tygen. min. 20mm  _—@ggx =

e Hyvelknivarna maste vassas, slipas och balanseras |
parallellt.

e Kontrollera hyvelknivarna for rakhet och ren slipning
innan de satts in.

e GOr endast justeringen med hjalp av PANHANS in-
stéllningsverktyg (se = 13.2.1 eller & 13.2.2). Figur 42: PANHANS hyvelkutter med 4 knivar

e Anvand i allmanhet endast hyvelknivar av hog kvalitet.

e Hyvelknivarna far endast efterslipas i sddan utstrdckning att en minsta spannldangd pa 20 mm kan bibehallas
med ett maximalt knivutsprang pa 1 mm (se = Figur 42).

Fér byte av hyvelknivar fdr du endast anvéinda de PANHANS instdllningsverktyg fér hyvelkutter
@ som ingdr i leveransen eller de magnetiska snabbinstdllningsverktygen typ 1533 som finns som
tillbehér. Vi ansvarar inte for skador som orsakas av ett avvikande eller felaktigt férfarande!

13.2.1 PANHANS installningsverktyg for kutter

Standardversionen av installningsverktygen for slitsaxeln ingar redan i leveransomfattningen vid bestéllning av
tillvalet PANHANS hyvelkutter. Den korrekta instéllningen utfors enligt beskrivningen nedan:

. e Lossa alla skruvar (S) i tur och ordning med en
smal skiftnyckel SW17 och ta bort de trubbiga
knivarna (M), se = Figur 42).

e Efter noggrann rengoring av alla delar och kon-
taktytor, for in den nya eller slipade hyvelkniven
(M) i sparet och dra at latt med tva skruvar (S).

e Dra at de tva justeringsverktygen (E) med de
réfflade skruvarna (R) i de géngade halen pa kut-
terblocket.

e Lossa de tva skruvarna (R) igen = Tryckfjad-
rarna pressar kniven mot justeringsverktygen.

Figur 43: Instdllningsverktyg for kutter (standard)

e Borja med den mittersta skruven och dra at alla hyvelknivarnas skruvar vaxelvis i utatgaende riktning.
e Dra at skruvarna till hyvelknivarna igen efter ca 5 minuters drift.

@ Maximalt tillatet bladutsprdng éver axelns bas = 1 mm.
@ Det optimala datdragningsmomentet for hyvelknivarnas skruvar édr 32 Nm.
Anvdnd inte férldngare eller hammare!

Lampliga ersattningsblad och tillbehor finns i avsnitt = 16.1.2.
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13.2.2 Magnetiska snabbinstallningsverktygen typ 1533 (tillval)

Hyvelknivarna kan stdllas in annu snabbare, exaktare och
bekvdmare med de tva magnetiska snabbinstaliningsverkty-
gen typ 1533 som finns som tillval (se tillbehor = 16.1.2).

For det forsta maste man se till att hyvelkutterns klamytor
och knivkilarna ar rengjorda. Hyvelknivarna maste alltid vas-
sas, slipas och balanseras parallellt.

Fortsatt sedan enligt beskrivningen nedan:

e Lossa alla skruvar (8) i tur och ordning med en smal
skiftnyckel SW17 och ta bort de trubbiga knivarna.

e Placera de tva instéllningsverktygen TYP 1533 (see till-
behor = 16.1.2) med magnetskorna (4) pa axelkroppen
(inte i bladomradet) och tryck massingsstoppet (5) med
installningsmuttern (2) upp till axelkroppens diameter.

e Bladets projektion erhalls genom att vrida tillbaka ju-
steringsmuttern (2). En delningspunkt (3) pa stallmut-
terns hals motsvarar 0,1 mm.

e Projektionen for hyvelknivarna pa alla hyvlar ar 1,0
mm. Justeringsmuttern (2) ska vridas tillbaka med 10
pitchpunkter (3).

e Satt sedan i de nya eller slipade bladen (1), tryck in dem
i bladhallaren pa axeln med en trabit och skruva fast
dem Iatt.

e Efter att instdllningsverktygen har justerats placeras de
over hyvelknivarna enligt = Figur 45 s3 att det fjader-
belastade stiftet (6) kommer i kontakt med axelkrop-
pen (klamskruvssidan). h 280 ... 145 mm

e Kniven kan tryckas mot méassingsstoppet med hjalp av Figur 45: Instdllning av hyvelknivarna
fiadern (7).

o Drasedan at spannkilen (9) fran mitten med skruvarna (8) och justeringen ar klar. Justeringsverktygen far
inte vara vinklade eller avfasade, annars blir justeringen felaktig

e Dra at skruvarna till hyvelknivarna igen efter ca 5 minuters drift.

@} Maximalt tillatet bladutsprdng éver axelns bas = 1 mm.
@ Det optimala dtdragningsmomentet for hyvelknivarnas skruvar ér 32 Nm.
Anvdnd inte férldngare eller hammare!

Lampliga ersattningsblad och tillbehor finns i avsnitt = 16.1.2.
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13.3 Byte av hyvelknivar med PANHANS spiralkutter (tillval)

> B " PANHANS spiralkutter som finns som tillval bestar av 6 spiral-
' ‘ formade knivrader, var och en segmenterad med (beroende
pa maskintyp 16, 22 eller 27) speciella vandbara fyrdubbla
hardmetallskar.

For vridning eller byte av skarplattor far endast PANHANS ser-
vicesats for spiralkutter? (se avsnitt = 16.1.3) anvindas.

| denna ingar en momentnyckel for Torx-skruvarna M6 x 15,
som sdkerstaller ratt atdragningsmoment vid montering av
skarplattorna och darmed optimal funktion.

b

Figur 46: PANHANS spiralkutter

13.3.1 Procedur for byte av hyvelknivar

Proceduren for att byta eller vdanda skarplattorna ar mycket enkel:

Skruva loss Torx-skruvarna pa skarplattan och ta bort den fran hallaren.
Rengor skarplattans uttag med de tillbehor som ingar i satsen.

Om skarplattan ska vandas ska den rengoras fran alla sidor

(plattorna ar numrerade for att underlatta orienteringen).

Satt nu i en ny skarplatta eller vrid skarplattan till positionen for nasta
siffra och dra at den med momentnyckeln upp till Iaspunkten.

Anvdnd endast PANHANS servicesats for spiralkutter som dir avsedd fér detta éindamal for
@} att byta och vrida skérplattorna. Vi ansvarar inte for skador som orsakas av ett annat eller
felaktigt forfarande!

13.3.2 Fordelar med PANHANS spiralkutter

1.

w

Ett “dragande snitt” forbattrar avsevart snittkvaliteten och darmed hyvlingsresultatet jamfért med konvent-
ionella skarblock for bandhyvlar.

Forenklat knivbyte tack vare segmentering och kortare knivbytestider. Vid mindre skador eller trubbiga punk-
ter racker det oftast med att vanda eller byta ut skarplattorna vid de skadade punkterna. Det ar inte nédvan-
digt att byta ut hela klingan.

Spiralkuttern producerar betydligt mindre span och skyddar darmed ocksa utsugningssystemet.

4. Anvandningen av en PANHANS spiralkutter ger lagre energiférbrukning och mindre buller.

2

Satsen innehaller dven 1 liter hartsuppldsande koncentrat, en rengéringsborste i stal och massing, 10 fyrdubbla
vandbara skarplattor i hardmetall (15 x 15 x 2,5 mm), 5 Torx-skruvar (M 6 x 15) och tva T20-bitsinsatser for
momentnyckeln. Satsen levereras i en praktisk forvaringsvaska.

Detta och andra tillbehor till spiralkuttern hittar du i avsnitt = 16.1.3.
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Ga systematiskt till vaga nar du soker efter orsaken till ett fel. Om du inte kan hitta felet eller avhjalpa felet,
ring var kundtjanst pa @ 00 49 7571 / 755 - 0.

Innan du ringer oss, vanligen notera foljande punkter:

e Anteckna typ, maskinnummer och tillverkningsar fér din maskin.

e Hall denna bruksanvisning (och eventuella kopplingsscheman) néra till hands.

e Beskriv felet for oss i detalj s3 att vi kan atgarda situationen.

Hyvelkuttern startar inte

Maskinen bromsar inte langre
(inom 10 sekunder)

Hyvelkuttern startar inte rent

Maskinen hyvlar ihalig fog eller
spetsig fog, trots korrekt install-
ning pa inmatningsbordet

Pekskarmsdisplayen visar inte
exakt 0,0 mm vid dndstoppet.

BA_PH_335-20_SE_26-24.docx

Ingen spanning

Styrsakring defekt

Huvudstrombrytaren defekt
Motorn ar defekt
Brott pa kilremmen

Nodstoppsknappen ar aktiv

Bromsbeldggen ar slitna

Kilremmen sitter for 16st

Utmatningsbordet stammer inte
overens med knivens flygcirkel

Displayenheten maste kalibreras

-> Kontrollera stromférsérjningen

-> Byt ut sdkringen
(se kopplingsschema)

-> Byt ut huvudstrombrytaren
-> Byt ut motorn

- Byt ut kilremmen

- Las upp knappen

-> Justering av bromsen (= 15.2)
- Kontakta kundtjanst vid behov

-> Spéanning av kilremmen
(se avsnitt = 15.3)

-> Justera om utmatningsbordet
(se avsnitt = 11.3)

-> Kalibrera displayenheten
(se avsnitt = 12.6)
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15 Underhall och kontroll

@5 Innan underhdlls- och kontrollarbeten pabérjas mdste kapitel = 5 ”Sikerhet” Idsas igenom
och beaktas!

Funktionsfel som orsakas av otillrackligt eller felaktigt underhall kan leda till mycket héga reparationskostnader
och langa stillestandstider for maskinen. Regelbundet underhall &r darfér mycket viktigt.

e Rengodr maskinen dagligen.

e Kontrollera varje vecka att alla glidande eller rullande delar ar lattrérliga och smorj vid behov med en olja
med lag viskositet.

e Kontrollera varje vecka den elektriska utrustningen/komponenterna med avseende pa yttre synliga skador
och I3t vid behov en behorig elektriker reparera dem.

e Avlagsna och byt ut skadade skyddsanordningar omedelbart. Arbeta aldrig med skadade delar!

e Kontrollera att utsugssystemet ar fullt funktionsdugligt varje dag innan arbetet paborjas.

e Fore forsta idrifttagningen maste utsugssystemet kontrolleras dagligen med avseende pa uppenbara defek-
ter och varje manad med avseende pa effektivitet.

e Lufthastigheten till utsugssystemet maste kontrolleras fore forsta idrifttagningen och efter alla betydande
foréndringar.

e Anviand inte maskinen forrdn dessa villkor har uppfylits.

Pa grund av de olika driftsforhallandena ar det inte maojligt att i forvag faststélla hur ofta en slitagekontroll, in-
spektion eller underhall krdvs. Lampliga inspektionsintervaller bor faststallas med hansyn till dina driftsforhallan-
den.

15.1 Instruktioner fér smorjning

c Stdng av maskinen vid underhdlls- och reparationsarbeten och séikra den sa att den inte ovdn-
tat kan slds pa igen! Las huvudstrémbrytaren med ett hénglds!

Maskinen har genomgatt en lang provkérning pa fabriken och ar redan smord och klar for drift. Eftersmorjning
fore idrifttagningen ar darfor inte nédvandig.

Maskinens rullager dr underhallsfria.

e Kontrollera varje vecka att alla glidande eller rullande delar &r lattrorliga och smorj vid behov med en olja
med lag viskositet.

e Applicera nagra droppar olja pa gdngorna pa spann- och justeringsspakarna varje vecka.

e Anvind alltid samma typ av fett/olja.
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15.2 Justera motorbromsen

Om maskinen inte ldngre stannar inom 10 sekunder vid inbroms-
ning maste motorbromsen justeras.

Sting av maskinen vid underhdlls- och reparationsar-
A beten och séikra den sd att den inte ovdntat kan slds
pd igen! Lds huvudstrémbrytaren med ett hinglds!

Forfarande:

e Avstangning och lasning av huvudstrombrytaren (H).

e For justering kréavs en hylsnyckel SW 17.

Figur 47: Justera motorbromsen

e Sitt hylsnyckeln pa justeringsmuttern (se = Figur 47)
och vrid den medurs U ca 1/8 varv.

15.2.1 Kontroll av instéllningen

e Innan du kontrollerar installningen ska du se till att kilremmen &r ordentligt spand (se = 15.3).

e Las upp huvudstréombrytaren och paslagning (lage ”1”).

e Stall bromsbrytaren i lage “lossad”.
- Det maste nu ga att flytta kilremsskivan fér hand. Genom att vrida pa remskivan kan du nu kontrollera
om bromsen slapar och om fér mycket justering har gjorts.
- Om bromsen sldpar maste justerskruven vridas nagot i motsatt riktning O.

Risk for kapning! Anvédnd skyddshandskar vid hantering av hyvelkuttern!

e Stall nu tillbaka bromsbrytaren till “normal drift”.

e Starta hyvelkuttern och vanta tills maskinen har natt full hastighet.

e GOr sedan en avstangning av maskinen och kontrollera bromsningstiden till stillastdende.

e Om bromstiden fortfarande ar 6ver 10 sekunder, upprepa justeringsprocessen (se avsnitt = 15.2)
och kontrollera installningen igen.

e Om justeringen inte lyckas, vanligen kontakta var kundtjanst.

@ Om det uppstar skramlande ljud i néirheten av fldktbladet ndr motorn snurrar, kontakta kund-
tjdnst. Bromsbeldigget kan vara slitet.

15.2.2 Byte av motorbroms

Om den ovan beskrivna justeringen av motorbromsen inte ger 6nskat resultat maste motorbromsen bytas ut.
For att gora detta, notera forst typbeteckningen och andra detaljer pa markskylten pa din motor. Kontakta sedan
var kundtjanst (@ 0049 7571 / 755 - 0) for att bestilla en lamplig ny broms.
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15.3 Spanning/byte av kilremmen

c Stdng av maskinen vid underhdlls- och reparationsarbeten och séikra den sd att den inte ovdn-
tat kan slds pa igen! Las huvudstrémbrytaren med ett hénglds!

e Avstdngning och |dsning av huvudstrombrytaren (H).

e Tasedan bort locket till remdrivningen pa maskinens baksida. ‘/Q@@

e Flytta hyvelanslaget helt framat.

—_— g
e Lossa muttrarna (M) pa vinkelplattan (W) och tryck motorblocket

nedat. En spak gjord av en trabit ar mycket lamplig for detta. Dra

sedan &t muttrarna (M) igen. /\ ND

e Spann inte kilremmen (R) for hart. Remmen ar korrekt spand nar

den kan tryckas igenom mellan remskivorna med ca 1 cm med en @
sidokraft pa ca 2 kg.

e Montera slutligen tillbaka locket.

Figur 48: Spdnning av kilremmen

For att byta kilremmen lossar du skruvarna och lyfter motorn. Dra sedan av remmen fran remskivorna och mon-
tera en ny kilrem. F6r att spanna remmen, gor enligt beskrivningen ovan.
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15.4 Efterjustering av hyvelanslaget

Om foéljande problem uppstar maste hyvelanslaget justeras pa nytt:

e Om hyvelanslaget inte langre gar i korrekt ingrepp nar mandverspa-
karna (1) och (2) som visas = Figur 19 sldpps, eller om anslaget kan
flyttas eller justeras utan att de tva mandverspakarna anvands.

e Om hyvelanslaget slipar under justeringen och det uppstar slipande
eller skramlande ljud pa lasplattan (B).

- For att justera, fortsatt enligt beskrivningen nedan.

Figur 52: Justera ldsbulten

3. Satt tillbaka fjadern (F) och
spann sedan for hand med
muttern (M).

Figur 50: Ta bort mutter + fjéider

Figur 51: Kontrollera mekaniken

1. Lossa muttern (M), skruva loss
den helt och ta bort spannfja-
dern (F).

2. Kontrollera att styrblocket ror
sig smidigt genom att féra det
upp och ner. Om den &r svar

att flytta 4r mekanismen 4. Justera de tva lasbultarna (R)
smutsig eller skadad.

sa att de griper in ordentligt i
Iasplattan (B) och hyvelansla-
get inte langre kan justeras for
hand (se punkt 5.).

Figur 54: Spénning av bowdenkabeln Figur 55: Kontrollera spénningen

Figur 53: Kontrollera IGsmekanismen

5. Kor fram och tillbaka for att 7. Forspanningen av bowdenka- 8. Spann bowdenkabeln sa att

o

sakerstalla att hyvelanslaget
inte kan flyttas utan mandver-
spaken.

Justera instédllningen (se punkt
4.) nagot om det behovs.
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beln maste sedan justeras. For
att gora detta, lossa lasmut-
tern (K) och justera spannmut-
tern (S) i enlighet med detta:
U = Oka spdnningen

U = Minska spdnningen

sparrmekanismen lyfter rent
nar de tva mandverspakarna
trycks ihop (se pilens rikt-
ning) och hyvelanslaget inte
vidror botten pa spérrplattan
(B) vid justering med mano-
verspakarna (1) och (2).
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Extrautrustning och tillbehor

16.1 Hyvelkutter och hyvelknivar

16.1.1 Tillbehor for standard Tersakutter

Artikel
TERSA vandbar
engangskniv fér 334|20
TERSA vandbar
engangskniv for 335|20
TERSA vandbar
engangskniv fér 33620
TERSA vindbar engangs-
kniv av HSS for 334|20

TERSA vidndbar engangs-
kniv av HSS for 335|20

TERSA vidndbar engangs-
kniv av HSS foér 336|20

Massingskil

Beskrivning

Standardkvalitet - 410 mm for Tersakutter.
Standardkvalitet - 510 mm for Tersakutter.
Standardkvalitet - 630 mm for Tersakutter.
HSS-stal - 410 mm for Tersakutter.
HSS-stal - 510 mm fér Tersakutter .
HSS-stal - 630 mm for Tersakutter.

For att lossa spannelementen vid byte av knivar.

16.1.2 Tillboehor for PANHANS hyvelkutter med 4 knivar

Artikel

Justerbara magnetiska
snabbinstallningsverktyg
typ 1533

Hyvelkniv 1505
standard for 33420

Hyvelkniv 1505
standard for 335|20

Hyvelkniv 1505
standard for 33620

Hyvelkniv 1505
HSS fér 33420

Hyvelkniv 1505
HSS fér 33520

Hyvelkniv 1505
HSS for 336] 20

410 mm spannelement for
hyvelkutter typ 335|20

510 mm spannelement for
hyvelkutter typ 335|20

630 mm spannelement for
hyvelkutter typ 335|20

Ersattningsskruvar
for hyvelkutter

Smal gaffelnyckel SW17
for hyvelkutter

Tryckfjader for
hyvelkutter

BA_PH_335-20_SE_26-24.docx

Beskrivning

Med stark magnetisk vidhaftning dr hyvelbladets projektion exakt till 1/10
mm tack vare finjusteringen. Satsen &r lamplig for alla kutterblocksdia-
metrar fran 80 - 145 mm.

PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm, standardkvalitet for PANHANS kutter
med 4 knivar av hogkolhaltigt stal

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm, standardkvalitet for PANHANS kutter
med 4 knivar av hogkolhaltigt stal

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, standardkvalitet for PANHANS kutter
med 4 knivar av hogkolhaltigt stal

PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm, standardkvalitet for PANHANS kutter
med 4 knivar av HSS-stal

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm, standardkvalitet for PANHANS kutter
med 4 knivar av HSS-stal

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, standardkvalitet for PANHANS kutter
med 4 knivar av HSS-stal

Balanserad, med skruvar R 1/4", SW 17 (levereras i par)

Balanserad, med skruvar R 1/4", SW 17 (levereras i par)

Balanserad, med skruvar R 1/4", SW 17 (levereras i par)

Standardutférande, héjd ca 21 mm (hérdad, R 1/4", SW 17)

For skruvar till hyvelkutter med nyckelbredd 17 mm

For att lyfta knivarna och underlatta instéliningen av knivarna med hjalp
av magnetiska snabbinstallningsverktyg (se artikelnummer 2004 ovan).

Artikelnr.

4094

4095

4096

4121

4122

4126

7003.0050

Artikelnr.

2004

3304

3306

3308

3313

3315

3316

4087

4088

4131

4107

4113

4114
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16.1.3 Tillbehor for spiralkutter

Artikel

Spiralkutter i massivt
stal for typ 334|20

Spiralkutter i massivt
stal for typ 335|20

Spiralkutter i massivt
stal for typ 33620

HM ersattningskniv
for spiralkutter

HM ersattningskniv
for spiralkutter

Servicesats for
spiralkutter

Ersattningsskruvar
for spiralkutter

Beskrivning

Med 6 rader spiralknivar, 16 roterande och utbytbara hardmetallskar per rad
(4-vags reversibel) for forbattrad skarkvalitet genom "dragande skarning",
langre livslangd och enorm bullerminskning.

Med 6 rader spiralknivar, 22 roterande och utbytbara hardmetallskar per rad
(4-vags reversibel) for forbattrad skarkvalitet genom "dragande skarning",
langre livslangd och enorm bullerminskning.

Med 6 rader spiralknivar, 27 roterande och utbytbara hardmetallskar per rad
(4-vags reversibel) for forbattrad skarkvalitet genom "dragande skarning",
langre livslangd och enorm bullerminskning.

10 hardmetallskar, roterbara och utbytbara, 15 x 15 x 2,5 mm, 30°, med 4
skareggar.

162 hardmetallskar, roterbara och utbytbara, 15 x 15 x 2,5 mm, 30°, med 4
skareggar (for hela hyvelkuttern).

Véaska med 1 liter hartsupplésande koncentrat, 1 rengdéringsborste i stal och 1
i massing, 10 hardmetallskar (15 x 15 x 2,5 mm), inkl. 5 skruvar (Torx M6 x 15
mm), 1 momentnyckel och 2 bitsinsatser for montering.

10 utbytesskruvar (Torx M6 x 15 mm).

16.2 Valfria hyvelskydd

Artikel

Hyvelskydd
SUVAMATIC for
33420 och 335|20

Hyvelskydd
SUVAMATIC for 336|20

Hyvelskydd
TX MATIC for
33420 och 33520

Hyvelskydd
TX MATIC for 336|20

Beskrivning

Med 2-delat, gangjarnsforsett lock och fjaderbelastat kontakttryck

Med 2-delat, gangjarnsforsett lock och fjaderbelastat kontakttryck

Med 2-delat, gangjarnsforsett lock och fjaderbelastat kontakttryck med hjul.

Med 2-delat, gangjarnsforsett lock och fjaderbelastat kontakttryck med hjul.

16.3 Specialtillbehor

Artikel

Maskinuttag

Beskrivning

For leverans av ytterligare komponenter, t.ex. en kraftmatare.

Artikelnr.

4639

4640

4472

4641

4641.6

4647

4642

Artikelnr.

3281

3285

3283

3284

Artikelnr.

4005

A

Anvdnd endast de tillbehor och reservdelar som anges av tillverkaren. Anvéndning av andra tillbehér
eller reservdelar kan leda till personskador och skador pa maskinen. Tillverkaren tar inget ansvar for
skador som uppstar till féljd av anvédndning av icke féreskrivna tillbehér och reservdelar eller till-
dggskomponenter fran tredje part!

BA_PH_335-20_SE_26-24.docx



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

17 Demontering och skrotning

Vid demontering och skrotning av maskinen maste géllande EU-bestammelser och respektive bestammelser och
lagar i det land dar maskinen anvands, som féreskrivs for korrekt demontering och avfallshantering, foljas. Malet
ar att demontera maskinen och dess olika material och komponenter pa ett korrekt satt, atervinna ateranvand-
bara delar och kassera icke ateranvdandbara komponenter pa ett sa miljévanligt satt som mojligt.

2 Var séirskilt uppmdrksam pa féljande punkter:

e Demontering av maskinen i arbetsomrddet

e Korrekt demontering av maskin och tillbehér

e Sdiker och korrekt borttagning av maskinen

e Korrekt separering av maskindelar och material

Vid demontering och avfallshantering av maskinen maste géllande lagar och forordningar om héalso- och milj6-
skydd pa anvandningsorten foljas.

N\, Avldgsna alla rester av olja, fett och andra smérjmedel frén maskinen och It en behérig av-
L Vi fallshanteringsfirma ta hand om dem pa riéitt sdtt.

Nar du separerar, kasserar eller atervinner maskinens material ska du félja de miljoskyddslagar som géller pa
platsen fér anvandningen nar det géller bortskaffande av fast industriavfall, giftigt och farligt avfall.

e Slangar och plastdelar samt andra komponenter som inte dr tillverkade av metall mdste

n, demonteras och dtervinnas eller kasseras separat.
L Q e Elektriska komponenter som kablar, strombrytare, kontaktdon, transformatorer etc.
madste tas bort och (om mdjligt) atervinnas eller pa annat sétt bortskaffas pa ett kvalifi-
cerat sditt.

e Pneumatiska och hydrauliska delar som ventiler, magnetventiler, tryckregulatorer etc.
madste tas bort och (om mdjligt) atervinnas eller pa annat sétt bortskaffas pa ett kvalifi-
cerat sditt.

e Demontera maskinens ramverk och alla metalldelar pG maskinen och sortera dem efter
materialtyp. Metaller kan smédiltas ned och Gtervinnas.

Felaktig avfallshantering av smorjmedel medfér féljande kvarstaende risker fér miljé och hilsa:

Férorening av miljén genom léckage till grundvattnet eller avloppssystemet.

Forgiftning av personal som ansvarar fér omhdndertagandet.

Notera: Smérjmedel som anses vara giftiga och farliga maste omhandertas i enlighet med de bestammelser och
lagar som géller pa respektive anvandningsstalle. Endast kvalificerade avfallshanteringsféretag som har tillstand
att ta hand om forbrukad olja och smorjmedel far ta hand om avfallet.
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EG-forsakran om Overensstammelse

enligt definitionen i EG:s maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga Il A

Tillverkare:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH

Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger Str. 28 | Halle 120 Telefon: +49 (0) 7571/ 755-0
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland) Fax: +49 (0) 7571/ 755 - 222

Vi férklarar hiarmed att tillverkningen av

Rikthyvlarna TYP 33420, 335/20 och 336/20
Maskin nr. ..ooooeveeveeiiiiinnnnns

Tillverkningsar .................

i det av oss levererade utférandet 6verensstimmer med foljande riktlinjer:
- Maskindirektivet 2006/42/EG
- EMC-direktivet 2014/30/EU

Det anmalda organet (0392)

DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
Fachbereich Holz und Metall
VollmoellerstraBe 11

DE 70563 Stuttgart

har utfort en EG-typkontroll fér den ovan ndamnda maskinen.

Herr Andreas Ganter, Graf-Stauffenberg-Kaserne, Binger Str. 28 | Halle 120, DE 72488 Sigmaringen ar
behdrig att sammanstalla den tekniska dokumentationen.

Typprovningsintygets nummer: HO 111004 fran 28/01/2011

Sigmaringen, 25/06/2024
Reinhold Beck
Verkstéllande direktor
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