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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger StraRe 28 | Halle 120

DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Tel.: +49 (0)7571-755-0

Fax: +49 (0)7571-755-222

Erklaering om overlevering

Maskintype:

Maskinens nummer:

Byggear:
Kundeadresse (maskinens placering):

Navn:

Gade:

Posthummer/sted:
Telefon: Fax:

E-mail:

Garanti:

Pa grundlag af vores nuvaerende salgs-, leverings- og betalingsbetingelser patager vi os en garanti pa 12 ma-
neder for ovennavnte maskine for materialefejl og ejendomsfejl i forbindelse med leveringen, beregnet fra
leveringsdatoen.

Garantikrav:

Garantikrav fra HOKUBEMA Maschinenbau GmbH er kun gyldige, hvis vi har modtaget denne underskrevne
overdragelseserkleering, og maskinen er blevet korrekt idriftsat. Vi beder dig derfor om at returnere maskinen
med det samme.

Vigtigt: Lees og fglg instruktionerne i kapitel = 1 ”Ansvar og garanti”.

Bekraeftelse af kgberen:

v' Den ovenfor beskrevne maskine er kgbt af mig.

v Den gaeldende brugsanvisning til maskinen blev udleveret til mig sammen med denne overdragelseser-
klzering (udgave: )

v’ Brugsanvisningen er laest og forstdet af mig og alle personer, der er ansvarlige for at betjene den
angivne maskine. Jeg vil sikre, at personer, der arbejder pa maskinen pa et senere tidspunkt, ogsa
instrueres i overensstemmelse hermed.

Navn og funktion Dato Kundens underskrift

Specialforhandlerens adresse (firmastempel): Maskinen blev sammen med brugsanvisningen overdra-
get til kgberen og installeret i overensstemmelse med
oplysningerne i brugsanvisningen.

Dato Underskrift fra kundeservice
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1 Ansvar og garanti

Ved kgb af en maskine eller en ekstra komponent (i det fglgende benaevnt »maskine«) gaelder altid de generelle
salgs- og leveringsbetingelser fra HOKUBEMA Maschinenbau GmbH. Disse stilles til radighed for kgberen eller
brugeren senest ved kontraktindgaelsen.

@ VIGTIGT: Ansvaret og garantikravene begynder fgrst fra det tidspunkt, hvor HOKUBEMA Maschi-
nenbau GmbH skriftligt har modtaget den af forhandleren og/eller slutkunden underskrevne
overdragelseserklaering (se = side 3 eller = side 5) for den leverede maskine.

Ansvars- og garantikrav for person- og tingskade er generelt udelukket, hvis de kan tilskrives en eller flere af
folgende arsager:

e Ibrugtagning af maskinen uden forudgdende maskininstruktion af en autoriseret og tilstraekkeligt uddannet
fagmand, som er bekendt med maskinens funktion og farer.

e Elektrisk tilslutning samt reparations- og/eller vedligeholdelsesarbejde pa elektriske komponenter af perso-
nale, der ikke har de relevante kvalifikationer.

e Tilslutning, reparation og/eller vedligeholdelse af hydrauliske eller pneumatiske komponenter af personale,
der ikke har de ngdvendige kvalifikationer.

e Manglende overholdelse af anvisningerne i brugsanvisningen, iseer kapitlet »Sikkerhed«.

e Ukorrekt brug eller drift i et uautoriseret anvendelsesomrade.

e Forkert montering, idriftsaettelse, betjening og vedligeholdelse af maskinen.

e Uautoriserede ombygninger eller &endringer pa maskinen eller en ekstra komponent.

e Betjening af maskinen uden brug af alle de beskyttelsesanordninger, der er tilgaengelige for arbejdsprocessen.

o Utilstraekkelig overvagning og vedligeholdelse af maskinens komponenter og beskyttelsesanordninger.
e Fortsat drift af maskinen i tilfeelde af funktionsfejl, skader eller defekter.

e Bearbejdning af materialer, der ikke svarer til maskinens anvendelsesomrade.

e Udfgrelse af operationer, der ikke er godkendt til den leverede maskine.

e Brug af veerktgj, der ikke er godkendt til den leverede maskine.

e Brug af maskinen udendgrs eller i fugtige, vade eller eksplosionsfarlige omgivelser.

e Brug af maskinen uden for de tilladte omgivelsestemperaturer eller den tilladte luftfugtighed.
e Groft uagtsom adfeerd ved handtering eller betjening af maskinen.

e Slag fra fremmedlegemer, f.eks. sten, metaldele osv.

e Ukorrekt udfgrte reparationer.

e Katastrofale haendelser pa grund af force majeure.
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2 Indledning

Denne brugsanvisning skal ggre det lettere at blive fortrolig i
med maskinen og bruge den optimalt til det formal, den er "
beregnet til. Den indeholder ogsa vigtige oplysninger om,
hvordan man betjener maskinen sikkert, korrekt og gkono-
misk.

Ved at overholde dem undgar man farer, reducerer repara- s
tionsomkostninger og stilstandstider og gger maskinens pa- oy

L . N
lidelighed og levetid. - S— :

Denne brugsanvisning tjener ogsa som supplement til in- =

struktioner baseret pa nationale bestemmelser om forebyg-

gelse af ulykker og miljgbeskyttelse. Figur 1: 546/100

Denne brugsanvisning skal altid vaere tilgaengelig pd maskinens anvendelsessted. Den skal
laeses og anvendes af alle personer, der er autoriseret til at arbejde pa maskinen, f.eks.

e under drift, herunder opstilling, fejlfinding i arbejdsprocessen, fjernelse af produktionsspild
og vedligeholdelse,

e under vedligeholdelse (service, inspektion, reparation)

e og/eller under transport.

Ud over brugsanvisningen og de bindende forskrifter til forebyggelse af ulykker, der geelder i anvendelseslandet
og pa anvendelsesstedet, skal de anerkendte tekniske regler for sikkert og professionelt arbejde ogsa overholdes.

2.1 Juridiske oplysninger

Altindhold i denne brugsanvisning er underlagt brugs- og ophavsret hos producenten (Hokubema Maschinenbau
GmbH). Enhver mangfoldigggrelse, aendring, videreanvendelse og offentligggrelse i andre elektroniske eller
trykte medier samt offentligggrelse pa internettet kraever forudgaende skriftlig tilladelse fra Hokubema Maschi-
nenbau GmbH.

2.2 lllustrationer

Alle fotos, figurer og grafikker i dette dokument er kun til illustrative formal og for at lette forstaelsen. De kan
afvige fra maskinens aktuelle status.

3  Symboler

3.1 Generelle symboler

Symbol  Betydning

@ Angiver punkter i brugsanvisningen, som kraever saerlig opmarksomhed for at undga fejl eller ska-
der pa maskinen.

l:> Linkede krydshenvisninger til kapitler, afsnit eller figurer i dette dokument.

< Henvisning til et separat dokument eller til en ekstern kilde fra en tredjepartsleverandgr.
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3.2 Symboler i sikkerhedsanvisninger

Symbol

P @IPPPoeeaRB bbb

Sikkerhedsanvisninger

Generelt advarselsskilt, der kreever gget opmaerksomhed!

Hvis du ikke ggr det, kan det resultere i personskade eller materielle skader.

Advarsel om mulig fare fra gaffeltrucktrafik!

Hvis man ikke ggr det, kan det resultere i livstruende skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en mulig fare fra haengende last!
Hvis man ikke gar det, kan det resultere i livstruende skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en mulig risiko for fald!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i alvorlig personskade.

Denne sikkerhedsinstruktion angiver en potentielt farlig skaerefare!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Henvisning til forpligtelsen til at baere beskyttelseshandsker!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i personskade.

Henvisning til forpligtelsen til at baere hgrevaern!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i personskade.

Henvisning til forpligtelsen til at baere sikkerhedsbriller!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i gjenskader.

Henvisning til forpligtelsen til at beere andedraetsveern!

Manglende overholdelse af disse instruktioner vil resultere i Gndedraetsbesveer og lungeskader.

Mulig fare for knusning i omradet med stationzere genstande!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Angiver en potentielt farlig klemningsfare!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Vaer opmaerksom pa mulige farer pa grund af elektrisk spaending!

Hvis du ikke g@r det, kan det resultere i livstruende kvaestelser og materielle skader.

Brandfare! Der ma ikke ryges eller taendes aben ild.

Ingen adgang for uautoriserede personer!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en potentielt farlig indtraeksfare!
Det er forbudt at baere langt Igst hdr og lgstsiddende tgj!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.
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4 Generel information

Denne kombinerede afretter og tykkelseshgvl blev produceret af HOKUBEMA Maschinenbau GmbH i overens-
stemmelse med det nyeste tekniske niveau og markedsfgrt som en komplet maskine. Alle lovmaessige og stan-
dardiserede bestemmelser blev overholdt.

e Maskinen har en hgvlebredde pa 630 mm.

e Den maksimale hgvlehgjde til tykkelseshgvling er 250 mm med en bordlaeengde pa 1100 mm.

e Den maksimale spanfjernelse ved tykkelseshgvling er 8 mm og ved overfladehgvling 5 mm.

e Alle malevagte er fremstillet til ngjagtighedsklasse 2 i overensstemmelse med kalibreringsbestemmelserne.

4.1 Malgruppe og forudgaende viden

Denne drifts- og vedligeholdelsesvejledning er beregnet til maskinens drifts- og vedligeholdelsespersonale. Be-
tjeningspersonalet skal udpeges af ejeren og opfylde fglgende krav:

e Grundlaeggende teknisk viden (f.eks. leerlingeuddannelse som tgmrer, lasesmed osv. og/eller gvelse i at be-
tjene treebearbejdningsmaskiner)

e Laesning og forstaelse af denne brugsanvisning

For at tilegne sig den viden, der kraeves for at betjene denne maskine, skal operatgren udfgre fglgende foran-
staltninger:

e Produkttraening for alle operatgrer (inklusive eksternt personale)

e Regelmaessig sikkerhedsinstruktion

4.2 Krav til betjeningspersonalet

e Denne maskine ma kun betjenes af uddannet personale, som ogsa har laest denne brugsanvisning.

e Inspektion, vedligeholdelse, renggring og reparation ma kun udfgres af specialiseret teknisk personale med
produktspecifik uddannelse og mekanisk og/eller elektrisk uddannelse.

e Specialister med produktspecifik uddannelse skal udpeges og holdes ansvarlige for planlaegning og overvag-
ning af arbejdet.

e Den lovbestemte minimumsalder skal overholdes.

e De nationale beskyttelsesbestemmelser for medarbejdere skal overholdes.

4.3 Information om forebyggelse af ulykker

Fglgende punkter skal blandt andet overholdes ved betjening af en maskine for at forebygge ulykker:

e Forhindr uautoriserede personer i at fa adgang til maskinen.
e Hold fremmede vk fra farezoner og farepunkter.
¢ Informer gentagne gange alle tilstedevaerende tredjeparter om eksisterende restrisici (se afsnit & 5.1.3).

e Udfgr tilbagevendende traening og instruktion af personer, der befinder sig i naerheden af maskinen, og do-
kumenter dem.

¢ Nye medarbejdere skal oplaeres internt pa maskinen, og denne opleaering skal dokumentere.

BA_PH_546-100_DK_33-24.docx 15



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

4.4 Generelle sikkerhedsforskrifter

Generelt gelder falgende sikkerhedsforskrifter og -forpligtelser ved handtering af maskinen:

Maskinen ma kun bruges, hvis den er i perfekt og ren stand.
Det er forbudt at fierne, aendre, forbiga eller omga beskyttelses-, sikkerheds- eller overvagningsudstyr.
Det er forbudt at ombygge eller @ndre maskinen uden skriftlig godkendelse fra producenten/leverandgren.

Fejl eller skader skal straks meldes til den ansvarlige person. De skal afhjeelpes med det samme og repareres,
hvis det er ngdvendigt.

Der méa kun bruges originale reservedele til reparationer.

Alt beskyttelses-, sikkerheds- og overvagningsudstyr skal kontrolleres og vedligeholdes regelmaessigt af eje-
ren.

Kun instruerede, uddannede eller kvalificerede personer ma arbejde pa denne maskine.

Vedligeholdelsesarbejde skal udfgres og dokumenteres i overensstemmelse med vedligeholdelsesinstruktio-
nerne.

Efter vedligeholdelse eller reparation ma maskinen kun startes, nar alle beskyttelsesanordninger er monteret.
Det er vigtigt at udpege en ansvarlig person, som kontrollerer, at beskyttelsesanordningerne er monteret
korrekt.

De respektive nationale sikkerhedsforskrifter for medarbejdere og de nationale forskrifter for sikkerhed og
forebyggelse af ulykker gaelder for betjening af denne maskine.
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4.5 Struktur og funktion

e Maskinen har et tungt, elegant design og opfylder alle krav til moderne traeforarbejdning.
e Det store maskinstativ garanterer et sikkert fodfaeste og vibrationsfri drift.

e Hgvlebordet har fire fgringer og er udstyret med to justerbare, kuglelejrede sengeruller (se kapitel = 12)
som en saerlig mulighed.

e Hgjdejusteringen af hgvlebordet er motoriseret via en positioneringskontrol (se afsnit = 11.7). Den ngjag-
tige dimension indtastes som en nominel vaerdi og positioneres automatisk ved ”Start”.

e Bordene er kraftigt ribbede for sikker stgtte og fas i en lang version med asymmetriske bordlaengder og
savtakkede bordlaeber. Udlgbsbordet har en justeringsmulighed for hul- og spidsfuger. Indfgringsbordets
hgjde justeres ved hjaelp af en elektrisk motor for at indstille spantykkelsen. Spantykkelsen vises pa et digi-
talt display.

e Afretteranslaget med letlgbende rullestyring kan hurtigt justeres over hele bordbredden. Det kan ogsa vip-
pes fra 0° til 45° ved hjaelp af et justeringshandtag.

e Tersa-hgvlakslen, der er installeret i standardversionen, er en dynamisk afbalanceret sikkerhedshgvlakslen
med fire knive. Hgvlakslen kgrer i specielle kuglelejer. Andre typer hgvleaksler er ogsa tilgeengelige som
ekstraudstyr (se afsnit = 16.1).

o Tykkelseshgvlens fodres af en polskiftende trefaset motor. Foderhastighederne pa 7 og 14 m/min kan ind-
stilles under drift ved hjeelp af en drejekontakt. En trinlgs variabel fodring fra 3 til 24 m/min fas som ekstra-
udstyr (se afsnit = 10.1.2).

e De to udsugningsdyser er permanent installeret i maskinen.

e Udsugningsstuden til tykkelseshgvling er placeret bag afretteranslaget. Nar der skiftes til tykkelseshgvling,
skal afretteranslaget skubbes fremad.

e  Maskinen drives af en trefaset motor med en elektrisk, slidfri motorbremse. Den har en central styreenhed
med trykknap og motorbeskyttelseskontakt.

e Alle kontakter (hovedafbryder, hgvleaksel ON/OFF med elektronisk softstart, to-trins kontakt til fodring og
trykknapper til hgjdejustering) er brugervenlige og, afhaengigt af arbejdssekvensen, let tilgaengelige pa be-
tjeningssiden.

e Sikkerhedsanordningerne er i overensstemmelse med forskrifterne fra den tyske brancheforening for trae.

4.6 Maskinens fordele og sarlige egenskaber

546|100 kan bruges til overfladehgvling med op til 5 mm spanfjernelse og tykkelseshgvling med op til 8 mm
spanfjernelse over den fulde hgvlebredde pa 630 mm.

Den stgrste fordel ved maskinen er, at den ikke skal ombygges for at kunne bruges som afretter eller tykkelses-
hgvl, da afretterbordene ikke skal klappes op. Der er heller ikke behov for det beskyttelsesdaeksel, som normalt
monteres ved tykkelseshgvling.

En anden fordel er, at maskinen kan bruges til kombineret arbejde. Til dette formal skubbes afretteranslaget til
halvdelen af hgvlebredden pd 315 mm (laseanordning). Dette opdeler arbejdsomradet. De forreste 315 mm kan
bruges til overfladehgvling og fugning, mens bagsiden af hgvleakslen kan bruges til tykkelseshgvling i den mod-
satte retning.
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4.7 Standardudstyr

e  Kraftig trefaset motor pa 7,5 kW (10 hk)

e TXF 1570-afretterbeskyttelse med haengslet daeksel

e Elektromotorisk justering af indfgringsbordet via trykknapbetjening
e Hgvleaksel i massivt stal med TERSA-knive

e Afretteranslag med nedfaeldeligt hjaelpeanslag

e Vinkelbeslag til fastggrelse af fremfgringsenhed

e Positioneringskontrol med touchscreen-betjening

e Tandede bordlzeber for at minimere stgj

e Hgvlebord med 4 hgjdejusterbare spindler

e Ensegmenteret indfgringsvalse af gummi og to segmenterede udfgringsvalser af gummi
e Segmenteret trykbjzelke

e 2 foderhastigheder (7 og 14 m/min)

e  Elektrisk, slidfri motorbremse

e Elektrisk hgjdejustering af hgvlebordet

o 1 fedtsprgjte (hult mundstykke)

e 2 udsugningsstuds @ 160 mm

e 1 skubbeblok til sikker overfladehgvling af korte emner

e  Messingkile til skift af Tersa-knivaksel

e CE-overensstemmende og GS-testet

4.8 Tilgengeligt specialtilbehgr

e 2 sengeruller, indfgringsruller i stal og udfgringsruller i gummi (se = 16.2)

e Udlgbsbord med to ruller (se = 16.2)

e Konventionel PANHANS 4-knivs hgvleaksel med justervaerktgjer og ngdvendigt tilbehgr (se = 16.1)

e Spiral rundkutter af massivt stal, bestaende af 6 spiralformede knivraekker med forbedret skaerekvalitet
takket vaere "traekkende" snit, inkl. 10 udskiftningsknive, monteringsmateriale og veerktgj (se = 16.1)

e Fodring kan indstilles trinlgst via potentiometer fra 3 - 24 m/min (i stedet for 7 + 14 m/min) inklusive ha-
stighedsvisning via kontrol pa bergringsskarm (se = 16.2).

e  SUVAMATIC-afretterbeskyttelse (se afsnit = 11.5)
e TX MATIC-afretterbeskyttelse (se afsnit = 11.5)

Yderligere tilbehgr og de tilhgrende artikelnumre findes i kapitel = 16.
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5 Sikkerhed

5.1 Grundlaeggende sikkerhedsinstruktioner

Traebearbejdningsmaskiner kan vaere farlige, hvis de bruges forkert. Overhold derfor sikkerhedsanvisningerne i
dette kapitel og ulykkesforebyggelsesbestemmelserne i Traeets Arbejdsgiverforening!

Producenten pdtager sig intet ansvar for skader og funktionsfejl, der skyldes manglende
overholdelse af brugsanvisningen

5.1.1 Anvendelsesomrade og tilsigtet brug

Q Den kombinerede afretter og tykkelseshgvl 5461100 bruges udelukkende til bearbejdning af
massivt trae (ndletrae og hdrdttrae) samt plast og traeholdige pladematerialer.

Denne maskine er ikke egnet til bearbejdning af metal eller affaldstrae - som indeholder som
kan indeholde sgm, skruer og andre metaldele.

Maskinen ma kun anvendes pad et jaevnt, asfalteret underlag med en belastningskapacitet
pa mindst 1.000 kg/m?.

Enhver forarbejdning af andre materialer kraever forudgaende samrad med og godkendelse fra producenten.

Ukorrekt brug kan bringe personer i fare og beskadige maskinen.

Kun hgvleaksler og udskiftningsknive, der skal kabes hos producenten i overensstemmelse
med EN 847-1, er tilladt som veerktgj. Disse skal vaere maerket MAN!

A
A

Type af bearbejdning Laengde Hgjde Bredde
Overfladehgvling 5500 mm 75 mm 630 mm
Kanthgvling 5500 mm 1000 mm 100 mm
Tykkelseshgvling 5500 mm 250 mm 630 mm

Maskinen er ikke egnet til brug udendgrs eller i potentielt eksplosive atmosfaerer.

o Tilladt omgivelsestemperatur: +5 til +40° C
o Tilladt luftfugtighed: 30 til 90 %

Tilsigtet brug omfatter ogsa tilslutning af maskinen til et tilstraekkeligt dimensioneret udsugningssystem og over-
holdelse af de drifts-, vedligeholdelses- og servicebetingelser, der er angivet i brugsanvisningen.

Enhver anden brug betragtes som ukorrekt og er forbudt.

5.1.2 Ombygninger og sendringer af maskinen

Uautoriserede ombygninger og andringer af maskinen er strengt forbudt af sikkerhedsmees-
@ sige drsager. Dette vil ggre CE-overensstemmelseserklaeringen ugyldig! Producenten er ikke
ansvarlig for eventuelle skader. Risikoen bzeres udelukkende af ejeren/operatgren.
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5.1.3 Restrisici

Maskinen er bygget i henhold til det nyeste tekniske niveau og anerkendte sikkerhedsbestemmelser. Alligevel
kan brugen af den udggre en risiko for brugerens eller tredjemands liv og lemmer eller forarsage skader pa ma-
skinen og anden ejendom. Selv om maskinen anvendes efter hensigten, kan fglgende restrisici stadig forekomme,
selv om alle relevante sikkerhedsforskrifter er overholdt, pa grund af maskinens konstruktion og dens tilsigtede
anvendelse:

Det er obligatorisk for betjeningspersonalet at laese og anvende brugsanvisningen.

‘ Vaer opmaerksom pa den mulige risiko for knusning:
U\ LN a) ved transport af maskinen med en gaffeltruck: mellem gafler og palle/maskine
b) nar maskinen samles op: mellem maskine/palle og gulv
c) ved nedtagning af maskinen: mellem maskinen og fastmonteret udstyr
A Veer opmaerksom pa den mulige risiko for knusning, nar systemet saettes ned (fra palle/container
A@J CANN | til gulv) ved hj=elp af en gaffeltruck eller traverskran.
‘ Se¢rg for, at der ikke falder genstande ned fra gaffeltrucken/kranen. Efterlad ikke gen-
stande/vaerktgj pa maskinen.
g? Det er strengt forbudt at sidde pa eller klatre op pa maskinen under en Igfteoperation (med tra-

verskranen eller gaffeltrucken). Der er risiko for at falde ned!

Uautoriserede personer ma ikke fa adgang til maskinens installationsomrade (ejerens ansvar).

sikre, at gulvet er stgvfrit, og at gulvbelaegningen i bevaegelsesomradet omkring maskinen holdes
ren og skridsikker.

c @ Vaer opmaerksom pa risikoen for nedfaldende genstande som f.eks. arbejdsemner, veerktgj eller
lignende. Brug derfor sikkerhedssko, isaer ved transport og opstilling af maskinen.

‘% Vaer opmaerksom pa risikoen for at skaere i hgvlknivene. Rak aldrig ind i den kgrende hgvleaksel!
Brug beskyttelseshandsker, nar du skifter hgvlknivene.

Vaer opmaerksom pa risikoen for at skaere sig pa spaner og splinter, og fjern dem aldrig fra farezo-

nen med handen. Brug egnede redskaber, f.eks. bgrster eller handbgrster.

f f Var opmaerksom pa potentielle snuble- og skridfare pa gulvet. Forebyg potentielle farer ved at

Var opmaerksom pa en mulig risiko for at blive fanget af bevaegelige og roterende maskindele
eller veerktgj. Det kan medfgre, at tgj eller har kommer i klemme. Baer altid teetsiddende tgj eller
undga lgstsiddende tgj, og brug om ngdvendigt et harnet.

Fare for elektrisk stgd! Der er farer forbundet med at arbejde pa det elektriske system. Dette ar-
bejde ma kun udfgres af kvalificeret personale!

Fare for elektrisk stgd! Det er strengt forbudt at omga sikkerhedsanordninger (f.eks. sikkerheds-
afbrydere).

Elektrisk udstyr skal vedligeholdes og renggres regelmaessigt.
Vaer opmaerksom pa risikoen for knusning af emnefgringer og bevaegelige maskindele.

Serg for, at ingen uautoriserede personer befinder sig i neerheden af maskinen.

Vaer opmaerksom pa risikoen for skader fra flyvende vaerktgjsdele, hvis vaerktgjet gar i stykker.
Brug derfor sikkerhedsbriller.

Vaer opmaerksom pa risikoen for skader fra flyvende emnedele og spaner, splinter og stgv, der
kommer ud af maskinen. Brug derfor sikkerhedsbriller.

Vaer opmaerksom pa den ggede stgjemission og brug hgrevaern.

Vaer opmaerksom pa den ggede stgvudvikling. Brug udsugningsanordningen og baer stgvmaske,
hvis det er ngdvendigt.

Ngdstopknappen skal altid vaere frit tilgeengelig. Kontrollér ngdstopkontaktens funktion dagligt (fer
systemet tages i brug).

Brandfare pa grund af traestgv i forbindelse med gnistregn og/eller aben ild!

S > oeoebb>b b b
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5.1.4 Overhold reglerne for miljgbeskyttelse

Ved alt arbejde pa og med maskinen skal de miljgbeskyttelsesbestemmelser, -forpligtelser og -love, der gaelder
pa anvendelsesstedet for at undga affald og korrekt genbrug og/eller bortskaffelse, overholdes. Dette gaelder
isaer for installations-, reparations- og vedligeholdelsesarbejde med stoffer, der kan forurene grundvandet (f.eks.
olier, kgle- og smgremidler, hydraulikolier og renggringsmidler samt vaesker, der indeholder oplgsningsmidler).
Disse ma under ingen omstaendigheder sive ned i jorden eller ud i kloaksystemet.

De ovennaevnte farlige stoffer ma kun opbevares og transporteres i egnede beholdere.

% L’}_') Undga lzekage df farlige stoffer med egnede opsamlingsbeholdere.
Fa de ovennaevnte stoffer bortskaffet af et kvalificeret bortskaffelsesfirma.

5.1.5 Organisatoriske foranstaltninger

M Opbevar altid brugsanvisningen pd maskinens anvendelsessted.
M Ud over brugsanvisningen skal du overholde de generelt gaeldende lovmaessige og andre bindende bestem-
melser om forebyggelse af ulykker og miljgbeskyttelse.

A\ Suppler brugsanvisningen med anvisninger, herunder tilsyns- og rapporteringspligt, for at tage hgjde for
seerlige driftsmaessige forhold, f.eks. med hensyn til arbejdsorganisation, arbejdsprocesser, indsat perso-

nale.

M Det personale, der skal arbejde pa maskinen, skal have laest driftsvejledningen, iseer kapitlet = 5 ”Sikker-
hed”, fgr arbejdet pabegyndes. Det er for sent under driften. Dette galder isaer for personale, der kun lej-
lighedsvis arbejder pa maskinen, f.eks. i forbindelse med opstilling eller vedligeholdelse.

M\ Kontrollér, at arbejdet udfgres sikkerheds- og risikobevidst i overensstemmelse med brugsanvisningen.

M Betjeningspersonalet ma ikke baere langt lgst har, lgstsiddende tgj eller smykker, herunder ringe. Der er
risiko for at komme til skade, f.eks. ved at blive fanget eller trukket ind.

M Overhold alle sikkerheds- og fareoplysninger pd maskinen, og hold dem i laesbar stand.

M| tilfeelde af sikkerhedsrelevante sndringer af maskinen eller dens driftsadfeerd skal du straks stoppe ma-
skinen og melde fejlen til det ansvarlige kontor/den ansvarlige person.

/N Foretag ikke andringer eller ombygninger pd maskinen, som kan forringe sikkerheden, uden producentens
tilladelse! Dette galder ogsa for montering og justering af sikkerhedsanordninger og ventiler samt for svej-
searbejde pa baerende dele.

/N Foretag ikke andringer eller ombygninger pd maskinen, som kan forringe sikkerheden, uden producentens
tilladelse! Dette galder ogsa for montering og justering af sikkerhedsanordninger og ventiler samt for svej-
searbejde pa baerende dele.

Reservedele skal opfylde de tekniske krav, der er specificeret af producenten. Dette er altid tilfeeldet med
originale reservedele.

M Overhold mulighederne for branddetektering og brandbekampelse. Ggr dig bekendt med placering og be-
tjening af brandslukkere (brandklasse ABC). Brug ikke vand!

5.1.6 Udveelgelse og kvalificering af personale - grundlaeggende forpligtelser

/M Maskinens design og betjening er beregnet til hgjrehdndede brugere.

A Arbejde pd/med maskinen ma kun udfgres af palideligt personale. Overhold den lovpligtige minimumsalder!

A Brug kun uddannet eller instrueret personale, og definer tydeligt personalets ansvar for betjening, opsaet-
ning, vedligeholdelse og reparation!

N\ Sgrg for, at kun autoriseret personale arbejder pa maskinen!

M\ Personale, der skal oplzeres, instrueres eller gennemga en generel uddannelse, ma kun arbejde pa maskinen
under konstant opsyn af en erfaren person.

A\ Arbejde p3 maskinens elektriske udstyr ma kun udfgres af en kvalificeret elektriker eller af uuddannede

personer under ledelse og opsyn af en kvalificeret elektriker i overensstemmelse med de elektrotekniske
forskrifter.
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5.2  Sikkerhedsinstruktioner for specifikke driftsfaser

Fejl og skader paG maskinen skal straks anmeldes, ndr de opdages.

Alle arbejdsmetoder, der bringer sikkerheden i fare, skal undgds!

Der skal sikres tilstraekkelig belysning (min. 500 lux) ved maskinen!

Maskinen mad ikke bruges, hvis griberne til tilbageslagssikringen er beskadiget eller ikke fal-
der tilbage uhindret af deres egen vagt!

> BB B

5.2.1 Normal drift

A

BA |

Beskyttelsesanordninger: Trzaf foranstaltninger for at sikre, at maskinen kun kan betjenes i en sikker og
funktionel tilstand. Brug kun maskinen, hvis alle beskyttelsesanordninger og alt sikkerhedsrelateret udstyr
som f.eks.

- aftagelige beskyttelsesanordninger (f.eks. TXF 1570, TX MATIC eller SUVAMATIC afretterbeskyttelse),

- tilbageslagssikring,

- ngdstopanordning,

- lydisolering,

- adskillelse af beskyttelsesanordninger

- og udsugningssystem

er til stede og fungerer.

Justeringsarbejde: Hgvlknivene skal skiftes og justeres i henhold til kapitel = 13.

Afretteranslaget skal altid vaere forsvarligt fastgjort.

Arbejdsemnet: Fgr arbejdet pabegyndes, skal arbejdsemnet kontrolleres for
- fremmede indeslutninger

- knuder

- vridninger (forvridninger)

og andre uregelmaessigheder.

Arbejdsemner, der er leengere end indfgrings- eller udlgbsbordet, skal understgttes yderligere (f.eks. med
stgtteruller eller lignende).

Ved automatisk fodring skal du sgrge for, at der er tilstraekkelig plads pa aftagningssiden foran faste for-
hindringer (risiko for knusning!).

Hjeelpemidler: Til bearbejdning og sammenfgjning af korte emner, der ikke kan stgttes sikkert med han-
den, skal der bruges egnede traestykker som skubbehjselpemidler. Formen pa et sddant hjeelpemiddel skal
tilpasses arbejdsemnet.

Maskinens tilstand: Kontrollér maskinen for udvendigt synlige skader og defekter mindst én gang pr. skift!
Eventuelle endringer (herunder andringer i driftsadfaerd) skal straks rapporteres til det ansvarlige kontor
eller den ansvarlige person! Stop om ngdvendigt maskinen med det samme, og sikr den!

Udsugning: Maskinen skal vaere tilsluttet et effektivt udsugningssystem. Dette kraever en gennemsnitlig
strgmningshastighed pa 20 m/s.

Arbejdsomrade: Et hindringsfrit arbejdsomrade omkring maskinen er afggrende for sikker drift. Sgrg for,
at der er tilstraekkelig plads pa aftagningssiden. Ved brug af en foderautomat er der risiko for knusning af
arbejdsemnet. Gulvet skal vaere plant, velholdt og fri for affald som spaner og afskarne arbejdsemner.

Hgvleomrade under drift: Forsgg aldrig at fijerne afklip, spaner eller andre dele fra hgvleomradet, mens
maskinen kgrer! Brug aldrig haenderne til at fjerne dem!

Affasninger og skra kanter: For at fremstille affasninger eller skra kanter skal der bruges en passende ska-
belon til at styre emnet og fremstille den gnskede vinkel. Der skal monteres faste fgringer pa skabelonen
for at forhindre, at arbejdsemnet bevaeger sig sidelaens. Skabelonens bundplade skal vaere udstyret med
staenger, der holder skabelonen pa plads pa begge sider af hgvlebordet for at forhindre, at den bevaeger
sig under fremfgringen af arbejdsemnet.
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Inspektion af arbejdsemnet: Undersgg arbejdsemnet for fremmedlegemer, knuder, forvraengninger (vrid-
ninger) og andre uregelmaessigheder.

Belysning: Arbejdspladsen skal vaere tilstraekkeligt lys pa grund af generel eller lokal belysning.

Afbrydelser i arbejdet: Sluk for maskinen, selv om arbejdet afbrydes kortvarigt! Lad aldrig maskinen kgre
uden opsyn!

Forlader maskinen: Sluk for styrespaendingen og hovedafbryderen, fgr du forlader maskinen. Efterlad al-
drig maskinen uden opsyn i usikret tilstand.

2.2 Seerligt arbejde som led i vedligeholdelsesarbejde og fejlfinding i arbejdsgangen

Overhold de vedligeholdelsesintervaller og inspektionsaktiviteter, der er angivet i brugsanvisningen!
Disse aktiviteter, savel som alt andet reparationsarbejde, ma kun udfgres af specialiseret personale!

Ved alt arbejde i forbindelse med betjening, produktionstilpasning, ombygning eller justering af maskinen
og dens sikkerhedsrelaterede udstyr samt vedligeholdelse og reparation skal til- og frakoblingsprocedu-
rerne i henhold til brugsanvisningen og vejledningen til vedligeholdelsesarbejde overholdes!

Beskyt maskinen mod uventet genstart under vedligeholdelses- og reparationsarbejde.

=>» Las hovedafbryderen med en haengelas!

Efterspaend altid de skrueforbindelser, der er Igsnet under vedligeholdelses- og reparationsarbejde!

Hvis det er ngdvendigt at afmontere sikkerhedsanordninger under opsaetning, vedligeholdelse og repara-
tion, skal sikkerhedsanordningerne samles igen og kontrolleres umiddelbart efter afslutningen af vedlige-
holdelses- og reparationsarbejdet!

Se¢rg for sikker og miljgvenlig bortskaffelse af drifts- og hjeelpematerialer (f.eks. olier) og reservedele (elek-
troniske komponenter)!

5.2.3 Sikker arbejdspraksis

B BB B PBPBPEP PBPBPBBPBBE P

Arbejd altid med alle sikkerhedsanordninger! De skal sidde de rigtige steder og veere i perfekt stand. De-
fekte afskaermninger skal straks udskiftes.

Begynd fgrst at hgvle, ndr motoren/vaerktgjet har naet fuld hastighed.
Brug kun veerktgj, der er egnet til opgaven.

Overskrid ikke veerktgjets tilladte hastighed.

Brug ikke beskadigede vaerktgjer/hgvleaksler.

Beskadigede dele skal udskiftes med nye.

Arbejdsemner, der er laengere end indfgrings- eller udlgbsbord, skal understgttes yderligere (f.eks. bord-
forleengelse, stgtteruller osv.).

Reparationer ma kun udfgres af specialiseret personale med hovedafbryderen I3st.
Omrader af hgvleakslen, der ikke er ngdvendige, skal altid vaere daekket til.

Fremfgr arbejdsemner med en lzengde < 400 mm, tynde arbejdsemner eller arbejdsemner med en meget
glat overflade med en skubbeblok eller skubbepind.

Fremfgr altid emnet med en lukket, flad handstilling og tommelfingeren pa plads. Fremfgr emnet med
konstant hastighed og med konstant tryk pa bordet.

Fjern ikke splinter og chips med handen, mens hgvleaksel kgrer.
Ved kanthgvling af hgje emner skal der sikres et kontrolleret tryk i siden (undga at vippe) og fuldsteendig
daekning af hgvleakslen.

Fare for udslyngede dele under tykkelsesbearbejdning! Hold altid indfgringsabningen fri, nar hgvleakslen
kgrer, og kig ikke ind i abningen.
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5.3 Farezoner

5.3.1 Generel farezone

Stdj og stov Omkring maskinen pa grund af den stgj og det stgv, der genereres

@ @ e Var opmaerksom pa det ggede stgjniveau og brug hgrevaern.
e Var opmaerksom pa den ggede stgvudvikling, og brug normalt en udsugningsanord-

ning. Brug en stgvmaske, hvis det er ngdvendigt.

5.3.2 Farezoner under overfladehgvling

i

=. Farezone 2
I—r"—u‘}&fﬂlfﬂ‘ﬂ —

Hjeelpeperson ’
—

Operatgr
Farezone 1

Figur 2: Farezoner under overfladehgvling

Type af fare Undgaelse

Fare;for g2y trae{(ke ind og skeere! 1. Rk aldrigind ifarezone 1 (se = Figur ovenfor), mens hgv-
Omraddet omkring hgvleakslen er leakslen karer.

1
en abslo.lutfarezone. DI Gl 2. Deek altid den ubrugte del af hgvleakslen med en afretter-
gget f'IS{kO for skade‘r og. endda beskyttelse.
d¢d,ohws ety rakkera/nd ! dette‘ 3. For at skubbe arbejdsemnet frem skal haenderne hvile fladt
omrdde. Der er ogsd en gget ri-

. - pa arbejdsemnet med lukkede fingre og tommelfingrene i
s:kofqr, at tgj, haf, ure og smyk- position. Vigtigt: Tag ikke fat i emnets kanter!
ker bliver trukket ind. 4. Deterforbudt at baere lgstsiddende tgj, handsker, Igsthaen-
2 Risiko for tilbageslag! gc'ende hé'r, ure 'og smykker. Der skal bruges egnede skubbe-
Fare for kvaestelser som falge af, hjelpemidler til korte, meget flade og smalle emner.

at arbejdsemnet sldr tilbage, eller 5. Operatgren skal altid sta foran afretterbordet. Det er for-
A at arbejdsemner og arbejdse,mne- budt at std i farezone 2 (= Figur) , nar hgvleakslen kgrer.

eller vaerktgjsdele slynges ud Det geelder bade operatgren og eventuelt hjaelpeperso-
(f.eks. veerktgjsbrud). nale.

5.3.3 Arbejdsomrader og beskyttelsesforanstaltninger

e  Ved hgvling skal operatgren altid sta foran hgvlebordet, til hgjre for hgvieaksel- eller afretterbeskyttelsen.
Det er forbudt at ga ind i den markerede farezone 2 (se = Figur 2), nar hgvleakslen kgrer.

° En assistent, der skal fjerne arbejdsemner, skal generelt sta pa venstre side af bordet (dvs. ved udlgbsbor-
det). De griber ikke ind i bearbejdningsprocessen, men fjerner blot de feerdige emner. Det er forbudt at sta
ved indfgringsbordet eller i farezonen.

° Observatgrer skal generelt holde sig uden for farezonen og sta i en halvcirkel i tilstreekkelig afstand til, at
maskinfgreren og eventuelle hjelpere ikke hindres i deres arbejde.
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Farezone 3

Farezoner under tykkelseshgvling
Operatgr
ol 1l
Q. ’ Hjeelpeperson
, L] N -3
== =au N p"
9 A Hechver
——7 ischverlangerung
I | S, N 1
™~ P
Farezone 2 Farezone 1

Figur 3: Farezoner under tykkelseshgvling

Type af fare Undgaelse

1.

Fare for at traekke ind og skaere!

Selvom hgvleakselet ikke er tilgaengeligt
udefra, er det teoretisk muligt at gribe ind
i maskinens abning og dermed ind i det ro-
terende hgvleaksel fra ind- eller udfgrings-
siden. Dette udggr en alvorlig risiko for
kveestelser og endda dgd!

2 Risiko for tilbageslag!

Pa trods af at arbejdsemnet er sikret med
tilbageslagssikring, kan det i undtagelses-
tilfeelde sparke farligt tilbage og fordrsage
meget alvorlige skader og bringe menne-
skers liv i fare. Det kan f.eks. veere tilfel-
det, hvis arbejdsemnet haelder pd en sG-
dan made, at tilbageslagssikringen ikke
leengere kan ga i indgreb.

3 Risiko for knusning!
Det bearbejdede emne fodres konstant ud
af tykkelseshgvlens udfgringsside ved
é hjeelp af en automatisk fremfgring. Hvis
der er en forhindring pd udfgringssiden, er
der risiko for knusning for en person, der
star der.

Forhindring

(f.eks. veeg osv.)

Grib aldrig ind i tykkelseshgvlens dbning, nar
hgvleaksel kgrer eller maskinen er taendt (se
farezone 1 ovenfor).

Fgr du udfgrer vedligeholdelsesarbejde eller
fjerner materialer, skal du altid slukke for ho-
vedafbryderen og sikre den med en hangelas.
Hvis der ikke hgvles i hele bredden (eller i kom-
bination), skal den udsatte del af hgvleakselet
(pverste afretterside) deekkes med afretterbe-
skyttelsen.

Operatgren skal altid sta ved siden af maskinen
og aldrig foran indfgringsskakten. Desuden ma
arbejdsemnet aldrig skubbes med kroppen.
Det er forbudt at opholde sig i farezone 2 (se fi-
guren ovenfor), nar hgvleakslen kgrer. Dette
geelder bade for operatgren og en hjaelpeper-
son.

Hold altid udfgringssiden fri, og placer ikke for-
hindringer som f.eks. veegge, materialevogne,
gaffeltrucks osv. i farezonen 3, som vist i figuren
ovenfor.

5.3.5 Arbejdsomrader og beskyttelsesforanstaltninger

Ved tykkelseshg@vling skal operatgren altid sta pa maskinens indfgringsside, i skaereretningen og med krop-
pen pa siden af maskinbordet. Det er forbudt at ga ind i farezonen 2, der er markeret i = Figur 3, der er

markeret i figur 2, mens hgvleakslen kgrer.

Der bgr bruges en bordforlaengelse for at forhindre, at leengere arbejdsemner veelter.

En hjlpeperson, der skal fjerne arbejdsemner, skal normalt sta pa maskinens udfgringsside. De griber ikke
ind i bearbejdningsprocessen, men fjerner blot de faerdige emner. Det er forbudt at sta pa indfgringssiden

og i farezonen.

Eventuelle observatgrer skal generelt holde sig uden for farezonen. Der skal holdes en tilstraekkelig stor
afstand, sa maskinens operatgr og eventuelle hjelpere ikke kan blive forhindret i at udfgre deres arbejde.
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5.4 Eksisterende sikkerhedsudstyr

Maskinen er allerede udstyret med fglgende sikkerhedsanordninger som standard:

5.4.1 |Intelligent kontrol

Den intelligente touchscreen-kontrol forhindrer effektivt farlige situatio-
ner ved at informere betjeningspersonalet om eventuelle fejl eller for-
kerte indstillinger ved hjzlp af klare fejlmeddelelser og advarsler (se ogsa
afsnit = 11.13) og forhindrer en farlig start af maskinen.

Samtidig visualiseres de tilsvarende Igsningsforslag i meddelelsesvindu-
erne. Maskinen kan fgrst genstartes, nar fejlen er udbedret.

Figur 4: Advarsel pd skaermen

5.4.2 Lasbar hovedafbryder

Den lasbare hovedafbryder i kombination med en haengelas forhindrer uai
toriserede personer i at teende for maskinen under justerings-, vedligehol-
delses- og reparationsarbejde samt under laengere stilstandsperioder og e
ter endt arbejde.

Figur 5: Hovedafbryder

5.4.3 Ngdstop-funktion

Maskinen er udstyret med en hurtigt tilgeengelig ngdstopknap ved begge
arbejdsstationer.

Det ggr det muligt at stoppe maskinen med det samme i tilfeelde af fare
(motorbremsetid < 10 sekunder).

Figur 6: Ngdstopknap

5.4.4 Afretterbeskyttelse TX 1570 (Afretter)

Afretterbeskyttelsen 1570 er fremstillet af robuste materialer og er en

i todelt, haengslet brobeskyttelse til at deekke skeereblokken pa afretter-
I = bordet.

Den beskytter effektivt hgvleoperatgren mod skader fordrsaget af hgvle-

akslen og muligggr samtidig en sikker og effektiv bearbejdning af em-
nerne.

Det todelte design gor det muligt at arbejde komfortabelt selv med store
emner, da der ikke er nogen hindrende kant.

Figur 7: Afretterbeskyttelse
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5.4.5 Hjalpeanslag (Afretter)

Det vipbare hjelpeanslag kombineret med afretteranslaget er en ideel til-
fojelse til sikkerheden pa afretterbordet.

Det skaber ekstra plads og giver en sikker handstgtte ved overfladehgv-
ling af smalle emner. Samtidig er hgvleaksen skjult i dette omrade. Hjzel-
peanslaget er ogsa meget nyttigt i kombination med skubbeblokken (se
nedenfor).

Hjeelpeanslaget kan hurtigt og nemt foldes ned og vk igen, hvis det er

/ i ngdvendigt. For yderligere detaljer, se afsnit = 11.3.5.
Figur 8: Hjeelpeanslag

5.4.6 Skubbeblok (Afretter)

Leveringsomfanget omfatter ogsa en skubbeblok, som tjener til at be-
skytte haenderne under overfladehgvling eller manuel fremfgring af em-
net.

Arbejdsemner med en laengde pa mindre end 400 mm, smalle arbejdsem-
ner eller arbejdsemner med en meget glat overflade bgr derfor generelt
fremfgres ved hjzelp af skubbeblokken.

Figur 9: Skubbeblok

5.4.7 Tilbageslagssikring (tykkelseshgvl)

Maskinen er udstyret med en effektiv tilbageslagssikring, der bestar af in-
dividuelle, solide gribere i hele hgvlens bredde. Griberne forhindrer ukon-
trolleret tilbageslag af arbejdsemner mod operatgren pa fremfgringssi-
den.

"
i
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I

For at sikre perfekt funktion skal griberne kontrolleres fgr hvert arbejds-
skift og om ngdvendigt justeres i henhold til afsnit = 15.10.
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Figur 10: Griberen (tilbageslagssikring)

5.4.8 Udsugning

Bade overflade- og tykkelseshgvlen er hver iszer udstyret med en separat
udsugningsstuds for effektivt at beskytte betjeningspersonalet og deres
omgivelser mod indanding af farligt traestgv med en genergs diameter pa
160 mm.

Maskinen har ogsa to afbryderkontakter til automatisk styring af udsug-

L N  ningssystemet (se afsnit = 8.6).

" e
Figur 11: Udsugningsstuds (@verst)
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5.4.9 Elektronisk motorbremse

Maskinen er udstyret med en slidfri, elektronisk motorbremse.

Dette er designet til at bringe drivmotoren til hgvleakslen til stilstand in-
den for den foreskrevne tid pa < 10 sekunder ved slukning eller i en ngds-
topssituation.

———
Figur 12: Drivmotor

5.4.10 Elektriske beskyttelseskredslgb

Maskinen er udstyret med de elektriske beskyttelsesanordninger, der
kraeves i henhold til DIN-VDE 0113/EN 60204. Disse omfatter en frit ud-
Igsende motorbeskyttelsesafbryder, termisk overbelastningsbeskyttelse,
- overstrgms- og underspandingsudlgsning og elektrisk kortslutningsud-
eIt et [l s Igsning.

; mJ

Figur 13: Beskyttelseskredslgb

Hvis en af ovenstdende udkoblinger sker, forhindrer kontrolenheden ma-
skinen i at starte, indtil arsagen til fejlen er udbedret, og den tilsvarende
afbryder er blevet nulstillet.
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6 Maskindata
6.1 Tekniske data

Hgvlebredde:

Hovlehgjde (tykkelseshgvl):
Bordlaengde (afretter):
Bordlaengde (tykkelseshgvl):
Spanfjernelse (afretter):
Spanfjernelse (tykkelseshgvl):
Hgvleakslens hastighed
Hgvleakselens diameter
Drivmotorens effekt:
Drivmotorens spaending:
Fodermotor Effekt:

Foderhastighed:
Beskyttelsesklasse:
Krav til plads:
Vaegt:
Udsugningsstuds:

Producent:

630 mm

3-250 mm

2555 mm

1100 + 400 mm
maks. 5 mm
maks. 8 mm

5000 o/min

125 mm

7,5 kW /10 hk
400V /50 Hz

0,55 kw /0,8 hk
0,75 kW / 1,0 hk

7 + 14 m/min

IP54

4250 x 3300 mm*
ca. 1210 kg (netto)
160 mm / 160 mm

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne
Binger Str. 28 | Halle 120
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0) 7571 / 755-0
Fax: +49 (0) 7571 / 755-2 22
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HOKUBEMA GmbH ¢ D-72488 Sigmaringen

PANHANG

HOKUBEMA

Telefon/phone +49(0)7571 755-0
www.hokubema-panhans.de

Abricht- und (@)
Dickenhobelmaschine

Baureihe
line

Typ
type

Maschinen-Nr.
machine no.

Baujahr
year of construction

Bemessungsspannung U =
nominal voltage U =

Frequenz/Phasenzahl
frequence/phases

Stromart
kind of current

Volllaststrom | =
operating current | =

Uberstromschutz, intern
excess current protection, internal

5461100

>
(@)

N
o

Figur 14: Typeskilt

*) Baseret pa de eksterne dimensioner (se kapitel = 7) + 800 mm sikkerhedsafstand pa alle sider.

6.2 Tekniske egenskaber

Generelt:

e To udsugningsdyser for optimal udsugning ved overflade- og tykkelseshgvling.
o Elektromotorisk justering af bordhgjde for tykkelsesh@vl og afretterbord med visualisering

(ngjagtighed 0,1 mm).

Afretter:

e Vipbart afretteranslag til hurtig og nem justering af forskellige vinkler (0° - 45°)
e Integreret hjeelpeanslag (ogsa vipbart) til sikker handstgtte ved smalle emner

e 2555 mm langt maskinbord med fint hgvlet overflade og de typiske egenskaber fra de

gennemprgvede PANHANS afretterhgvle

o Afretterbeskyttelse TXF 1570 med foldbart daeksel

Tykkelseshgvl:

e Ergonomisk arbejdsmetode takket vaere tykkelseshgvlefunktion uden omstillingsarbejde

e 1100 + 400 mm langt hgvlebord med fint hgvlet overflade

e Oscillerende indfgringsruller

e Segmenteret ind- og udfgringsvalse af gummi
o 2 foderhastigheder med polskiftende fodermotor eller valgfri trinlgs styring

e Segmenterede trykbjzelker

e Hgvlebord uden glideruller pa bordet
e Positioneringsstyring med touchscreen

BA_PH_546-100_DK_33-24.docx
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6.3 Emissionsvaerdier

6.3.1 Information om stgj

De angivne vaerdier er emissionsniveauer og repraesenterer derfor ikke ngdvendigvis sikre arbejdspladsvaerdier.
Selvom der er en sammenhang mellem emissions- og immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed udledes
heraf, om der er behov for yderligere sikkerhedsforanstaltninger.

Faktorer, der kan pavirke det aktuelle immissionsniveau pa arbejdspladsen, omfatter arbejdsomradets beskaf-
fenhed, andre stgjkilder, f.eks. antallet af maskiner og andre nzerliggende arbejdsprocesser. De tilladte veerdier
pa arbejdspladsen kan ogsa variere fra land til land. Disse oplysninger bgr dog ggre det muligt for brugeren at
foretage en bedre vurdering af faren og risikoen.

6.3.2 Veerdier for stgjemission

De angivne maleveaerdier er bestemt i overensstemmelse med EN 860.

Usikkerhedstilleeg K = 4 dB(A)

Arbejdspladsrelateret emissionsvaerdi (afretter) Arbejdspladsrelateret emissionsvaerdi (tykkelseshgvl)

Arbejdsplads 1 = 86 dB(A)

Tomgang 83 dB(A) Tomgang
Arbejdsplads 2 = 84 dB(A)
o o Arbejdsplads 1 = 87 dB(A)
Forarbejdning 88 dB(A) Forarbejdning
Arbejdsplads 2 = 85 dB(A)
Lydeffektniveau (afretter) Lydeffektniveau (tykkelseshgvl)
Tomgang Lwa =102 dB(A) Tomgang Lwa =102 dB(A)
Forarbejdning Lwa =104 dB(A) Forarbejdning = Lwa =101 dB(A)

Bemaerk: Stgjvaerdierne ovenfor blev bestemt med et standard Tersa hgvleaksel. Med en spiral rundkutter
(ekstraudstyr) er lydeffektniveauerne tilsvarende lavere.

@ Sa snart maskinens arbejdspladsrelaterede stgjemissionsvardier overstiger 85 dB(A) over-
skrides, skal personalet udstyres med passende hgrevaern!

Vaerdi for arbejdspladsrelateret stgvemission

) Tykkelseshgvl ¥ s Tykkelsesh(z)vl
(tilladt 2,0 mg/m3 luft) arbejdsplads 1 ‘ T i arbejdsplads 2
Overfladehgvling = 0,43 mg/m3 luft b * .
. , —-
Tykkelseshgvling 1,72 mg/m?3 luft = =]
Veerdi for stgvemission: -— -—
Bestemt i henhold til GS-HO-0

Afretter arbejdsplads
Figur 15: Arbejdspladser (fra oven)
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7 Dimensioner

7.1 Set forfra og oppefra

[ ] Afretterens
a “ EJ indfgringsside
El: . . . o . 3 Q@ Iﬁ S
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Tykkelseshgvlens %FF
indfgringsside
° =l I ' 4
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Figur 16: Dimensioner - set forfra og oppefra

Med forbehold for design- og dimensionsaendringer!
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7.2 Set fra siden

1960

1150

880

1700

-t -

Udsugningsstuds
tykkelseshgvl

Udsugningsstuds

afretter b

1100

Figur 17: Dimensioner - set fra siden

Med forbehold for design- og dimensionsaendringer!
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8 Installation og tilslutninger

8.1 Overtagelse

Kontrollér forsendelsen for fuldstandighed og eventuelle transportskader. | tilfaelde af transportskader skal du
opbevare emballagen og straks informere transportgren og producenten! Senere reklamationer kan ikke aner-
kende.

8.2 Transport

Maskinen leveres pa en transportpalle og er boltet fast i
bunden af pallen. Maskinens tyngdepunkt ligger omtrent
midt pa transportpallen.

o Loft pallen fra transportkgretgjet med en gaffeltruck i
overensstemmelse med sikkerhedsforskrifterne.

Fjern maskinens skruefastggrelser pa transportpallen.

Kgr ind under maskinen forfra med gaffeltrucken, og lgft
den kun nogle fa centimeter.

Laft derefter forsigtigt maskinen af pallen med gaffel-
trucken.

Kgr ind mellem maskinen forfra med en pallelgfter, Igft Figur 18: Mulighed for transport
den et par centimeter og kgr til det endelige monterings-
sted.

Gaffeltruckens gaffellengde skal vaere mindst 1,20 m!

A Vaer opmaerksom pa risikoen for at vaelte under transport!

Livsfare ved bruqg af gaffeltruck! Hold tilstraekkelig afstand til gaffeltrucken, og vaer op-

@ maerksom pa dens hastighed. Koretgjer med forbraendingsmotorer producerer ogsa gif-
tige udstgdningsgasser. Brug om ngdvendigt en dndedraetsmaske.

8.3 Opseetning af maskinen

Et fundament er ikke pakraevet. Gulvet skal have en baereevne,
der svarer til maskinens vaegt .

Fgr maskinen saettes pa jorden, skal de fire medfglgende fodpla-
der (U) monteres under fgdderne. En gevindbolt (G) er fastgjort
til hver maskinfod. Maskinen skal vaere korrekt nivelleret med et
maskinvaterpas 0,1 mm/1 m.

Der er et ¢ 13 mm hul (B) pa hver af maskinens fire fgdder. Disse
huller kan bruges til at skrue maskinen fast i gulvet, hvis det er
ngdvendigt.

e Maskinens nggne dele er smurt for at beskytte mod korrosion. Figur 19: Fodplade
De rustbeskyttede dele affedtes forsigtigt med petroleum eller
rensebenzin.

Maskinens nggne dele er smurt for at beskytte mod korrosion. De rustbeskyttede dele affedtes forsigtigt
med petroleum eller rensebenzin.

Vaer opmaerksom pa mulige risici for knusning, nar du saetter maskinen ned (fra pallen til
gulvet) ved hjaelp af en gaffeltruck. Vzer szerlig opomaerksom pd dine haender og fadder, og

brug sikkerhedssko og beskyttelseshandsker som en sikkerhedsforanstaltning.
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Livsfare ved brug af gaffeltruck! Hold tilstraekkelig afstand til gaffeltrucken, og vaer op-

@ maerksom pa dens hastighed. Kgretgjer med forbraendingsmotorer producerer ogsa giftige
udstddningsgasser. Brug om ngdvendigt en Gndedraetsmaske.

Maskinen skal altid veere nivelleret! Tjek med et vaterpas!

% Bortskaf emballagematerialet pa en miljgvenlig made!

Brug ikke nitrofortynder til renggring. Maskinens lakerede overflader kan blive beskadiget.

@ @ Brandfare! Der ma ikke ryges eller taendes dben ild.

8.4 Mellemlagring

Hvis maskinen ikke tages i brug straks efter levering, skal den opbevares omhyggeligt pa et beskyttet sted. Daek
maskinen til, sa hverken stgv eller fugt kan treenge ind. De nggne, ikke-overfladebehandlede dele, som f.eks.
bordpladen, er belagt med et konserveringsmiddel. Dette skal kontrolleres for effektivitet fra tid til anden og
fornyes, hvis det er ngdvendigt.

8.5 Surring i et transportkgretgj

For at transportere den palleterede maskine i et transportkgretgj fastggres et
surringspunkt () til en surringsstrop pa hver af de fire sider af maskinen.

é Der skal bruges en separat surringsstrop til hvert af de 4 surrings-
punkter, som hver isaer er spaendt fast til gulvet i ladet! Pallen skal
ogsd sikres mod at glide!

~
Figur 20: Surringspunkter (4x)  Ansvaret for sikker lastning ligger hos den respektive afsender!

Vaer opmaerksom pa fglgende, nar du surrer i transportkgretgjet:

e Transportkgretgjets laesseomrade skal altid vaere rent og tg@rt.
e De anvendte surringsstropper skal vaere egnede til maskinens samlede veegt (ca. 1210 kg).

e Transporten udfgres ved at surre nedad (mod laesseomradet): Her sikres maskinens palle ved hjaelp af frikti-
onsforbindelse. Lasten trykkes sa fast pa lassefladen, at den ikke lzengere kan glide. Spaendevaerktgjet skal
have en hgj STF-vaerdi for friktionsforbindelsen, f.eks. lange skraldehandtag.

e Der bgr ogsa bruges skridsikre matter for at sikre endnu stgrre sikkerhed.

e Den ideelle surringsvinkel (a) for surring er 83° til 90°. Surringsstropperne skal derfor traekke nzesten lodret
nedad. Nar vinklen mindskes, reduceres surringsudstyrets forspaendingskraft.

e Overhold transportkgretgjets tilladte totalveegt under transporten.

e Sgrg for, at transportkgretgjets tilladte akseltryk overholdes. Belastningen skal vaere jeevnt fordelt pa alle
kgretpjets aksler.
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8.6  Tilslutning af udsugningssystem

e Maskinen skal tilsluttes et stgvtestet udsug- 0
ningssystem pa stedet. o>

e De to udsugningsstudsene har hver en diame- \ Udsugningsstuds
ter pa 160 mm.

o Alle dele af udsugningssystemet, inklusive slan-
ger, skal vaere omfattet af jordforbindelsen.

Huvis der bruges fleksible sugeslanger,
skal de veere flammehaemmende.

JU 7]

g 160 <

Udsugningssystemet skal starte auto-
matisk, nar maskinen taendes.

To signallinjer til automatisk omskiftning af ud-
sugningssystemet kan tilsluttes kontakt 03 og 04 o .

pa kontaktor K2. Figur 21: Tilslutninger til udsugning

A Ma kun installeres af en kvalificeret elektriker!

Lufthastigheden skal indstilles saledes, at der med tilsluttet udsugningsledning og stillestaende veaerktgj opnas
en gennemsnitlig lufthastighed pa

-20 m/s (1450 m3/t) for tgrre spaner,
- 28 m/s (2050 m3/t) for fugtige spaner (fugtighed 18 % eller mere)

opnas ved udsugningsstudsene.
Ngdvendigt undertryk (ved 20 m/s)
Afretter 900 Pa

Tykkelseshgvl = 550 Pa

Hvis maskinen er korrekt tilsluttet udsugningssystemet, kan det antages, at vurderingsveerdien for traestgv er
(permanent) sikkert overholdt.

o Lufthastigheden skal kontrolleres far farste ibrugtagning og efter alle vasentlige eendringer.
@ e Efter den forste ibrugtagning skal udsugningssystemet kontrolleres dagligt for abenlyse fejl
og madnedligt for effektivitet.
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8.7 Elektrisk tilslutning

A Tilslutningen skal udfgres af en autoriseret elektriker!

De elektriske kredslgbsdiagrammer er placeret i kontrolskabet.

Overhold den angivne nominelle spaending 400 VAC / 50 Hz (3 faser / N / PE)!

e Forsyningskablet fgres gennem kabelforskruningen i bunden af ho-
vedafbryderens hus.

e Tilslutningen til netforsyningen (3 faser) sker pa klemraekken i klem-
meboksen. De 3 faser skal tilsluttes klemmerne ”L1”, ”L2” og "L3".

e Den beskyttende jordledning (gul/gren) skal forbindes til klemmen
maerket "PE”.

e Ved specialudstyret "trinlgs fodring” skal nullederen ogsa tilsluttes
klemmen market ”"N” pa hovedafbryderen (bemaerk: “N” er bela-
stet!).

e Forsegl derefter kabelforskruningen stgvteet igen.

Vigtigt: Kontrollér ogsa den korrekte rotationsretning
for hgvleakslen (M) og fodringsretningen (V), se pile-

I b =
nes retning i = Figur 23. qu //L tﬂ
— T M) —
vis hgvlakslens rotationsretning : : AT ES —
Hvis hgvlaksl, ] ing (M) @J Kﬁ W%@
er forkert og/eller fodringsretningen N = "y
a [\ i ]
(V) er forkert, skal der byttes om pa 2 N
yderledere ved den tilsvarende motor-
tilslutning. el [ L L

Figur 23: Rotationsretning og fodringsretning

Vigtigt: Der gives kun garanti for motoren, hvis tilslutningen er udfgrt af en autoriseret elektriker. | tilfeelde af
reklamation kraeves der en skriftlig bekraeftelse fra denne specialist pa, at maskinen er tilsluttet korrekt.

8.7.1 Back-up sikring

Motoreffekt 7,5 kW Fejlslgjfeimpedansen og enhedens egnethed til
@5 overstromsbeskyttelse skal kontrolleres pG ma-
400V 32 Aeller 35A skinens installationssted.

8.7.2 Forsyningskabel

Cu, 5-leder. Tvaersnittet skal bestemmes pa stedet af en kvalificeret elektriker!

Den elektriske ledningsfgring og tilslutning skal udfgres af en fagmand i overensstemmelse med de galdende
regler for det lokale elselskab.

8.8 Stikkontakt til ekstra enheder

Maskinen kan udstyres med et valgfrit stik til tilslutning af ekstra enheder (se afsnit = 16.4).

8.8.1 Tilslutning af ekstra enheder

Yderligere enheder som f.eks. foderautomater kan monteres pa en konsol. Dette beslag medfglger som standard
med maskinen. Bemaerk venligst: Der ma kun bruges foderautomater, der er udstyret med en separat taend/sluk-
kontakt.
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Komponenter og betjeningselementer

Maskinkomponenter

Set forfra

A ?”ﬁép%/@ 7@@

e ' \®

&)

5

Vis A

2

— | 1

Ve

Figur 24: Komponenter og betjeningselementer - set forfra

Beskrivelse

Kontrolpanel til afretter (se = 9.2)
Hgvleaksel ON/OFF (afretter)
Hgjdejustering af indfgringsbord
Positionsindikator afretter
Afretteranslag

Hjzelpeanslag

Udsugningsstuds (afretter)
Ngdstopknap (afretter)
Frontdaeksel

Indfgringsbord

Udlgbsbord

Afretterbeskyttelse

BA_PH_546-100_DK_33-24.docx

Beskrivelse

Betjeningspanel til tykkelseshgvl (se = 9.3)
Hovleaksel ON/OFF (tykkelseshgvl)

Fodring til tykkelsesh@gvl ON/OFF
Potentiometer til foderhastighed (ekstraudstyr)
Lasebolt til afretteranslag

Udsugningsstuds (tykkelseshgvl)

Ngdstopknap (tykkelseshgvl)

Hgvlebord (tykkelseshgvl)

Bordforlaengelse pa udtagningssiden

Omskifter mellem tykkelseshgvl og afretterhgvl
ON/OFF-kontakt til udlgbstransportgr (ekstraudstyr)
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Set bagfra

vo

Set oppefra

il

Ty

? . | //@
@ N | 1 B
£

Figur 25: Komponenter og betjeningselementer - set bagfra og oppefra

Nr.  Beskrivelse Nr.  Beskrivelse

21 Bordforleengelse udgangsside 31  Gradskala til afretteranslag

22  Bordforlaengelse indfgringsside 32 Bageste deksel til indfgringsbord

23  Lasebolt til hjelpeanslag 33  Bagdaeksel til udlgbsbord

24  Spzendegreb til afretteranslag 34  Hus til hovedafbryder

25 | Justeringshandtag til afretteranslag 35  Hovedafbryder

26  Spandegreb til anslagsfgring 36 Hgvlebord (valgfrit med udlgbstransportgr)
30 | Dgr til kontrolskabet 37 | Positioneringskontrol (tykkelsesbordets hgjde)
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9.2 Afretterens kontrolpanel (detaljeret visning)

Dette afsnit viser en detaljeret visning af betjeningspanelet (13) til den afretter, der er vist i = Figur 24 . De
respektive betjeningselementer kan visualiseres bedre i denne store visning.

Nr.  Beskrivelse

@ e e Q 2  Hgvleaksel ON/OFF (afretter)

7 = Hgjdejustering af indfgringsbord
c.J ] 4  Positionsindikator (afretter)
mm
@/ Bemazerk: Afretteren er kun aktiv, nar valgkontakten

(28) star i positionen “hgjre” (se = Figur 27). Drifts-

Figur 26: Afretterens kontrolpanel klarhed signaleres ved, at knappen (3) lyser.

9.3 Tykkelseshgvlens kontrolpanel (detaljeret visning)
Dette afsnit viser en detaljeret visning af betjeningspanelet (1) til tykkelseshgvlen vist i = Figur 24. | denne store

visning kan de respektive betjeningselementer, der varierer som standard og med ekstraudstyr, visualiseres
bedre.

Standard

Ekstraudstyr

Figur 27: Kontrolpanel (standard) Figur 28: Kontrolpanel med ekstraudstyr

Nr. Kontrolpanel til standardmaskine Nr. Kontrolpanel med ekstraudstyr

14 Hgvleaksel ON/OFF (tykkelseshgvl) 14 Hgvleaksel ON/OFF (tykkelseshgvl)

15 Drejekontakt til fodring DH ON/OFF 15 Trykafbryder til fodring ON/OFF (ekstraudstyr)
a) med foderhastighed | pd 7 m/min 16 Potentiometer til foderhastighed (ekstraudstyr)
b) med foderhastighed Il pé 14 m/min 28 Valgerkontakt (afretter aktiv / inaktiv)

28 | Vealgerkontakt (afretter aktiv / inaktiv) 29 ON/OFF-kontakt til udlgbstransportgr (ekstraudstyr)
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10 Ibrugtagning

Lzes og overhold omhyggeligt brugsanvisningen og sikkerhedsanvisningerne (= 5) a fgr ibrugtagning.

For du taender, skal du kontrollere, at

A o der ikke er nogen Igse dele pa hgviebordet, og at alt veerktgj er fjernet,

e sikkerhedsanordningerne er monteret i overensstemmelse med forskrifterne,
e udsugningssystemet er tilsluttet og fungerer,

e at drivcemmen er korrekt spaendt,

e hgvleakslens rotationsretning er korrekt

e 0g der befinder sig ingen personer i maskinens farezone.

10.1 Teende og slukke for maskinen
10.1.1 Overfladehgvling

Ved overfladehgvling > 300 mm i bredden skal bordforlaengelserne haegtes pd i begge sider.
@ Begge bordforlaengelser kontrolleres internt. Hvis de ikke er tilsluttet, vises en fejlmedde-
lelse (se afsnit 5> 11.13.1), og maskinen kan ikke startes!!

Tend

e Drej hovedafbryderen (35) til position ”I” (= Figur 25). © ——_ @

e Drej vaelgerkontakten (28) til hgjre til den skra position @ 6 9 Q
drej (= Figur 27) = Knap (3) lyser op.

e Flyt afretteranslaget til den gnskede position.

e Indstil spanfjernelse +/- med dobbelte trykknapper (3).

e Start hgvleaksel med trykknap (2).

Sluk @

e Stop hgvleakslen med trykknap (2).
e Sluk for hovedafbryderen (35). Figur 29: Kontrolpanel til overfladehgvling

Yderligere oplysninger om betjening under overfladehgvling og kanthgvling findes i 11.3.

c.5

mm

|

10.1.2 Tykkelseshgvling

Tend
e Taend for hovedafbryderen (35).
Drej veelgerkontakten (28) til venstre position (= Figur 27).
I denne position er kontrolpanelet til overfladehgvling deaktiveret.
e Skub afretteranslaget helt frem. Udsugningsenheden sidder pa afretteranslaget.

@ Afretteranslagets position forespgrges internt. Tykkelseshgvling i hele 630 mm bredde er kun
mulig, ndr anslaget stdr i den forreste position.

e Indstil hgvlebordets hgjde til den pnskede dimension ved hjaelp af positioneringskontrollen (37). For proce-
dure, se afsnit = 11.10.1). Tryk pa Start-knappen for at flytte hgvlebordet til den gnskede dimension.

e Start hgvleaksel med trykknappen (14), og vent, indtil fuld hastighed er naet.
To-trins fodring (standard): Brug drejekontakten (15) til at vaelge foderhastighed I eller I
(kontaktposition I = 7 m/min / position Il = 14 m/min) = Foderet kgrer (se afsnit = 9.3).
Trinlgs fodring (ekstraudstyr): Drej potentiometeret (16) helt til venstre, og taend for fodringen ved hjzelp af
trykafbryderen (15). Indstil derefter den gnskede foderhastighed (3 ... 24 m/min) med potentiometeret (16),
se afsnit = 9.3. Den aktuelle hastighed vises pa touchscreen-kontrollen (se afsnit = 11.12).

e Hvis indstillingen "automatisk udlgbstransportgr af arbejdsemner fra hgvlebordet” (36) er tilgeengelig, og
arbejdsemnerne er korte, taendes den dobbelte trykknap (29) ”1”.

e Arbejdet kan nu begynde.
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Sluk

10.1.3 Kombineret arbejde

Hgvlemaskinen 546|100 kan bruges til kombineret arbejde. Det betyder, at
det forreste omrade er overfladehgvlet, og det bageste (modroterende) om-
rade er tykkelseshgvlet.

Fglgende punkter skal overholdes:
Skub afretteranslaget til halvdelen af hgvlebredden pa 315 mm

For et hgvlebord (36) med valgfri udlgbstransportgr skal dette slas fra ved
hjalp af den dobbelte trykknap (29).

Sluk for fodringen (afhaengigt af versionen) ved hjzelp af trykknappen (15)
eller valgkontakten (15).

Stop hgvleakslen med trykknappen (14), og vent p3, at den star helt stille.
Sluk for hovedafbryderen (35).

BN
e
foi

G-D
)

og las det i midterstilling med I&sebolten (17). Figur 30: Tykkelseshgvlens
. . . o .. betjeningselementer
Drej veelgerkontakten (28) til hgjre til den skra position.

Drej hovedafbryderen (35) til positionen ”1”.

Indstil indfgringsbordet og hgvlebordet til de gnskede dimensioner som beskrevet ovenfor.

Start hgvleaksel med trykknap (2) eller (14).

Dette giver dig mulighed for at overfladehgvle en maksimal bredde pa 315 mm foran og tykkelseshgvling en

maksimal bredde pa 315 mm bagpa.

é Overfladehgvling og tykkelseshgvling ma kun udfores efter hinanden, ikke samtidig!
Hgvleaksel ma kun belastes med én arbejdsgang.

@} Arbejdsemner, der overstiger dimensionen 315 mm under tykkelseshgvling, slukker
maskinen automatisk via et klapstop.

10.1.4 Ngdstop-funktion

| tilfeelde af en n@dsituation kan maskinen slukkes ved hjaelp af fglgende ngdstopknapper:

A

I‘E'E

!

&
gob . . . H . . [Ee8)| 19
Ll

— 19 - T e

. ol m e R

Figur 31: Ngdstopknapper

Ngdstopknap (19) ved arbejdspladsen til tykkelseshgvling
Ngdstopknap (8) pa arbejdspladsen til overfladehgvling
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11 Betjening

11.1 Generelle sikkerhedsinstruktioner

A Alt justerings- og indstillingsarbejde er kun tilladt, nar havleakslen star stille!

A Der ma ikke udfgres bearbejdning pa maskinen, hvor hele emnets lzengde ikke bearbejdes.

11.2 Arbejde med afretterhgvl

Figur 32: Arbejde med afretterhgvl (eksempel)

11.2.1 Sikkert arbejde med afretter

Q For at arbejde sikkert med afretteren skal du overholde falgende anvisninger og ogsa laese kapi-
tel = 5 ”Sikkerhed” og afsnit = 5.3 ”“Farezoner”.

e Overhold sikkerhedsanvisningerne (= 5) og farezonerne (= 5.3.2) ved overfladehgvling og kanthgvling.

e Sgrg ogsa for, at afretteren arbejder i den rigtige retning (indfgringssiden i = Figur 15).

e Arbejdsemnet ma aldrig fgres ind eller ud via den frie hgvleaksel.

e Hgvleaksen skal altid veere daekket af en afretterbeskyttelse.

e Ved bearbejdning af smalle eller korte emner skal der anvendes passende sikkerhedstilbehgr (f.eks. hjelpe-
anslag til smalle emner / skubbeblok eller skubbepind til korte emner etc.).

e Ved skaeve eller buede emner skal den hule side placeres pa indfgringsbordet.

e Ved bearbejdning af buede overflader skal du starte med lav spanfjernelse.

e Emnet skal altid fgres frem med en lukket, flad handstilling, ensartet hastighed og konstant tryk pa udlgbs-
bordet.

o Lgft aldrig det bearbejdede emne med handen pa bagsiden (i retning af hgvleaksel)! Lange arbejdsemner kan
skubbes ud over bordkanten for at blive taget ud og vippes opad ved kanten, sa bagsiden kan gribes med
handen uden risiko.

¢ Ved kanthgvling af hgje emner skal du sgrge for et kontrolleret sidetryk (undga at vippe) og sikre, at hgvle-
akslen er helt daekket.

e Hvis maskinen stopper pludseligt (f.eks. i tilfeelde af strgmsvigt, kileremsbrist osv.), skal du straks stoppe
fremfgringen af emnet.
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11.3 Overfladehgvling og kanthgvling
11.3.1 Elektrisk justering af indfgringsbordet

e Spantykkelsen indstilles ved hjzelp af knappen (3), @ 9 a — ]

se = Figur 33.
o Flyt f@rst vaelgerkontakten (28) til hgjre til den skra
position, se = Figur 27.

ru
LM

|

e Tryk pa knappen (3) for at sanke eller haeve indfg-

mm

ringsbordet, afhangigt af pilens retning.

e Pilen peger opad:

Figur 33: Betjening under overfladehgvling og kanthgvling

-> Spantykkelsen falder.

e Pilen peger nedad:
- Spantykkelsen gges.

Spantykkelsen vises pa det digitale display (4). Trykkontakten (2) kan bruges til at taende og slukke for hgvleaks-
len. Yderligere oplysninger findes i afsnit = 10.1.1.

11.3.2 Justering af udlgbsbordet

@ | standardmodellen er udlgbsbordet indstillet przecist til knivens flyvecirkel pa fabrikken og
kan kun justeres af specialiseret personale

11.3.3 Justerbart udlgbsbord (ekstraudstyr)

Det justerbare udlgbsbord til hgvlknive (ekstraudstyr) bruges til at
justere udlgbsbordet til hgvlakslens flyvecirkel.

Denne mulighed anbefales kun, hvis standard Tersa-knivene eller
den valgfri konventionel PANHANS 4-knivs hgvleaksel skal eftersli-

bes.

Procedure: )

e Lgsn pinolskruen (S) til fastspaending af spindlen med en SW 4 +
unbrakonggle. Figur 34: Justeringshjul til udlgbsbord

e Drej justeringshjulet (H) 2 omgange mod uret U for at kompensere
for slgr i spindlen > Udlgbsbordet er saenket.
e Drej justeringshjulet (H) U med uret, og indstil den gnskede dimension
- Udlgbsbordet er haevet.
e Drej derefter justeringshjulet (H) 1/3 omgang mod uret for at reducere forspandingen.
e Spaend spindelklemmen (S) igen (spaendikke for hardt, da det kan forarsage skader)
- 9 gradueringsmaerker pa skalaen svarer til ca. 0,1 mm hgjdejustering af udlgbsbordet.
-> Tip: UdIgbsbordet kan indstilles endnu mere praecist ved hjzelp af en maleklokke med magnetisk stativ.
e Artikelnummeret for denne ekstraudstyr findes i afsnit = 16.2.

@ UdlIgbsbordet er fra fabrikken indstillet ngjagtigt til knivens flyvecirkel og bgr kun justeres,
hvis knivene er blevet slebet eller justeret.

BA_PH_546-100_DK_33-24.docx
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11.3.4 Betjening af afretteranslaget

e Lgsn spaendegrebet (26) for at flytte afretteranslaget frem og tilbage.
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For at stille vinklen pa anslaget til 45° skal du slippe spaendegrebet (24) med den ene hand og traekke juste-

ringsgrebet (25) fremad med den anden hand - Afretteranslaget bevaeger sig automatisk til 45°-positionen

under sin egen vaegt. Stram derefter spandegrebet (24) igen.
e Antallet af grader kan aflaeses pa vinkelskalaen (31).

1.131 .
= i

Risiko for knusning

Figur 35: Afretteranslag set fra oven

e For at nulstille anslaget til position 0 (£ 90°) skal du slippe spandegrebet (24) igen og bevaege indstillings-

grebet (25) i den anden retning (bagud).

Vigtigt: Tryk afretteranslaget med justeringsgrebet (25) helt tilbage med kraft (sa langt som anslaget raek-

ker, linealen skal Igfte sig lidt). Stram derefter spaendegrebet (24) igen.

For at kalibrere afretteranslagets vinkel skal du leese afsnit = 11.3.7 og = 11.3.8.

kel og under malinger eller andet justeringsarbejde.

Forsigtig: Risiko for knusning af fingre og haender mellem justeringsgrebet (25) og hjelpeanslaget
é (se = Figur 35) ! Fold altid hjaelpeanslaget ned mod bordet, ndr du justerer afretteranslagets vin-

11.3.5 Brug hjzelpeanslag

e Det vipbare hjlpeanslag (6), som er placeret pa afretteranslaget
(5), skal bruges til hgvling af smalle emner eller ved kanthgvling.

e Nar det ikke er i brug, skal du treekke lasebolten (23) udad, vippe an-
slaget opad (se = Figur 36) og saette lasebolten (23) i igen.

11.3.6 Skubbeblok

e Ved overfladehgvling af korte emner skal du bruge skubbeblokken
(2), der er inkluderet i leveringsomfanget, eller en skubbepind.

e Nar skubbeblokken ikke er i brug, skal den placeres i opbevarings-
rummet (A) pa maskinens stativ (se = Figur 37).

BA_PH_546-100_DK_33-24.docx

Figur 37: Skubbeblok
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11.3.7 Kalibrer afretteranslaget (90° position)

Afretteranslagets vinkel skal kontrolleres regelmaessigt. Hvis den ikke laengere er praecis 90°, er det ngdvendigt

med en kalibreringsprocedure. Ggr som fglger for at kalibrere afretteranslaget til position 0 (£ 90°):

1. Narspandegrebet (24) er spaendt, skal du placere en 90° anslagsvinkel (W) pa afretteranslaget i startposi-
tion O (se = Figur 38) = Huvis vinklen ikke er praecis 90°, skal den justeres igen.

2. For at korrigere skal du abne spaendegrebet (24) og traekke justeringsgrebet (25) helt frem (til 45° position).
Lgsn den nu tilgengelige lasemgtrik (M) med en gaffelnggle SW13 (se = Figur 39). Juster derefter skruen (S)
enten indad eller udad (efter behov), indtil afretteranslaget igen er praecis 90° (se = Figur 39).

3. For at kontrollere, om du drejer i den rigtige retning, skal du trykke justeringsgrebet (25) - som vist i = Figur
38- helt tilbage (sa langt anslag som muligt, anslagsskinnen skal lgfte sig lidt) og lukke spandegrebet (24).
Gentag trin 1. og 2., indtil vinklen er korrekt.

Bemaeerk: Under justeringen skal justeringsgrebet (25) altid bevaeges helt fremad (mod toiletbordet), og for at
kontrollere vinklen skal det bevaeges helt bagud med kraft (sa anslagsskinnen haever sig lidt).

M

= Ini
] ]

O©©@§“@ Nl | ‘\/: ——
—(25) 5 T

T
— : i
Figur 38: Tjek 90 graders vinkel Figur 39: Kalibrer 90 graders vinkel

4. Til sidst strammes spandegrebet (24) igen = Anslaget er nu kalibreret.

11.3.8 Kalibrer afretteranslaget (45° position)

Som med 90°-vinklen anbefales det ogsa at kontrollere 45°-vinklen regelmaessigt med en vinkelmaler og kali-
brere den, hvis det er ngdvendigt. Ggr som fglger for at justere 45°-vinklen:

1. Nar spaendegrebet (24) er dbent, skal du

flytte justeringsgrebet (25) fremad (mod @
bordpladen), se = Figur 40 N - - 24
- Anslaget foldes automatisk til 45°. . = T~/
2. Tjek 45°-vinklen med en vinkelmaler. - ‘™M /7_'
3. For at justere igen skal du dbne spaendegre-
bet (24) og Igsne Idsemgtrikken (M) med en k@x
10 mm fastnggle. Juster derefter vinklen —
ved hjaelp af pinolskruen (S) og en unbrako- ﬂ
nggle SW3.
L/

Figur 40: Kalibrer 45 graders vinkel
Gentag trin 2. og 3., indtil vinklen er helt rigtig.

Bemaerk: Spaendegrebet (24) skal altid vaere abent, nar skruen justeres, og i fastspaendt tilstand under vinkel-
kontrollen.
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11.4 TXF 1570-afretterbeskyttelse

Standard TXF 1570-afretterbeskyttelse bestar af en bro, der kan modsta meget hgje belastninger, og som haeves

parallelt med maskinbordene til en maksimal hgjde pa 60 mm.

m

Figur 41: TXF 1570-afretterbeskyttelse

11.4.1 Overfladehgvling

Slip brolasen (C), og skub broen helt ind mod afret-
teranslaget.

Spaend lasemekanismen fast igen.

Indstil hgjden pa broen lidt hgjere end arbejdsemnet
ved hjelp af laseskruen (E).

F@r nu arbejdsemnet under broen, og tryk broen ned
med den ene hand.

Broens underside er altid parallel med bordene, uanset
deres hgjde, og holdes automatisk pa plads.

Figur 43: Indstilling til kanthgvling

Brostgtte

teranslaget.
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TXF 1570-komponenter:
A  Beskyttende bro

B
C  Broens lasegreb
D  Beskyttelsesanordningens arm

Laseskrue til hgjdejustering

Figur 42: Indstilling til flad overfladehgvling

Arbejdsemnet fgres tilbage til indfgringsbordet over broen i
flere arbejdscyklusser. Broen sankes og vender derefter til-
bage til sin startposition.

11.4.2 Kanthgvling

e Szt broen helt ned ved hjelp af laseskruen (E).
e Brug laseanordningen (C) til at justere broen, sa ar-
bejdsemnet lige kan passere mellem broen og afret-

11.5 Valgfri SUVAMATIC & TX MATIC afretterbeskyttelse

Folgende afretterbeskyttelser fas som ekstraudstyr
(se ogsa ekstraudstyr i afsnit = 16.3):

1.

SUVAMATIC - med 2-delt haengslet deksel og fje-
derbelastet kontakttryk.

TX MATIC - med 2-delt haengslet deksel og fjeder-
belastet kontakttryk med ruller.

Se & producentens brugsanvisning for oplysninger og in-
struktioner om betjening og vedligeholdelse.

BA_PH_546-100_DK_33-24.docx

Figur 44: Eksempel pG SUVAMATIC
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11.6 Arbejde med tykkelseshgvl

\ —
Figur 45: Arbejde med tykkelseshgvlen (eksempel)

11.6.1 Ombygning af maskinen til tykkelseshgvling

e For at kunne betjene maskinen som tykkelseshgvl skal valgkontakten (28), der er vist i = Figur 27 , der er vist
i 0 figur 27, fgrst drejes til venstre position.

e Fjern derefter det haengebord, der er ngdvendigt til overfladehgvling, fra toppen af indfgringssiden, og haeng
det pa bunden som emneholder for hgvlebordet (se = Figur 45 gverst pa denne side).

e Fjern ogsa hangebordet pa udleveringssiden, og anbring det et sikkert sted.

e Ved arbejdsemner > 310 mm skal afretteranslaget traekkes helt frem og fastggres der.

e Ved kombineret overfladehgvling og tykkelseshg@vling skal du ogsa leese afsnit = 10.1.3.

11.6.2 Sikkert arbejde med tykkelseshgvl

c For at arbejde sikkert med tykkelseshgvlen skal du overholde fglgende anvisninger og ogsd laese
kapitel = 5 ”Sikkerhed” og afsnit = 5.3 “Farezoner”.

c Nar den bruges som tykkelseshgvl, ma der ikke bearbejdes emner med tvaersnit, der ikke kan
gribes fuldt ud af tilbageslagsbeskyttelsen!

e Overhold sikkerhedsanvisningerne (= 5) og farezonerne (= 5.3.4) ved tykkelseshgvling.

e Ved arbejdsemner med forskellig tykkelse i begge ender skal du fgrst fremfgre enden med den stgrste tyk-
kelse for at undga fastklemning.

e Maskinen kan bruges til tykkelseshgvling op til en maksimal spanfjernelse pa 8 mm.

e Hvis spanfjernelse > 8 mm er ngdvendig, kan dette ggres i flere arbejdstrin op til maksimalt 8 mm, hvor den
sidste spanfjernelse bgr vaere ca. 1 - 2 mm for at sikre et godt hgvleresultat.

e Hvis emnet er kilet fast og ikke bevaeger sig, skal spanfjernelsen reduceres.

o Til meget lange emner, der er lengere end hgvlebordet inklusive standard bordforlaengelser, skal der bruges
ekstra rullestgtter eller bordforleengelser. Dette forhindrer, at arbejdsemnet valter.

e Arbejdsemner med leengder < 320 mm og tykkelser < 5 mm ma ikke bearbejdes, da de ikke kan transporteres
sikkert af maskinens ruller.
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11.7 Tykkelseshgvling med positioneringskontrol

Hvis du vil bruge maskinen som tykkelseshgvl, skal du fgrst dreje valgkontakten (28) til venstre position
(se = Figur 27). Fortsaet derefter som beskrevet i afsnit = 11.8.

Den touchscreen-enhed, der allerede er installeret i stan-
dardmodellen, bruges til fglgende formal:

Hgjdepositionering af hgvlebordet
e Kalibrering af hgvlebordets hgjde
(kun med adgangskode)
e Visning af maskinens driftsstatus
(ngdstop, motorbeskyttelse, motorspaendinger)
Visning af status- og fejlmeddelelser
e Valgfri visning af foderhastighed
(kun for frekvensstyret fodermotor)
e Indlaesning af maskinparametre for tykkelseshgvl
(kun for autoriseret personale, se separat < servicemanual)

Figur 46: Positioneringskontrol med touchscreen

11.7.1 Knapper og symboler

Afhaengigt af tilstanden vises der forskellige symboler og knapper pa betjeningsenhedens touchscreen under
drift. De respektive funktioner er beskrevet i den fglgende tabel:

Knap/symbol Funktion

Knappen "Home” fgrer dig altid tilbage til hovedmenuen.

<D Start Denne knap starter positioneringsprocessen til den indstillede dimension.

@ Stop Denne knap kan bruges til at stoppe en igangvaerende positioneringsproces.
= Inc Denne knap bruges til at skifte til inkrementel tilstand.

— Abs Brug denne knap til at skifte tilbage fra inkrementel tilstand til absolut tilstand.

Denne knap bruges til at starte kalibreringen af bordhgjden i “Setup”-tilstand.

Ndr du har indtastet kalibreringsvaerdien, bliver knappen ”Set” rgd. Dette indikerer, at
der nu skal trykkes pa knappen. Sa snart kalibreringsvaerdien er accepteret, skifter
knappen tilbage til den gré baggrund.

nens driftsstatus, f.eks. ngdstop, motorbeskyttelse og motorspaendinger.

Hvis det ovenfor beskrevne symbol vises med radt, er der en fejl (f.eks. at maskinen be-
finder sig i slutpositionsomradet). Arbejdet kan farst udfares, ndr fejlen er udbedret.

Valg af sprog i menuen "Info" (tysk, engelsk og fransk er tilgaengelige).

Dette symbol blinker, ndr en vigtig advarsel er pd vej, og tykkelseshgvlens fodring er
inaktiv. Tryk derefter pd symbolet for at finde ud af mere om fejlen.

\A
' Set
m Dette symbol Gbner menuen “Info” med relevante yderligere oplysninger, f.eks. maski-
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11.8 Aktivering af kontrolenheden

Positioneringskontrollen aktiveres automatisk, nar maskinen tandes, og starter i hovedmenuen.

=>» Taend for maskinen

546 - 100 (i JHOKUBEMA

—

— ¢

Figur 47: Skaerm under opstart Figur 48: Skaerm, ndr den er klar til brug

Under opstart vises hovedmenuen fgrst grafisk uklar, slgret og med et rgdt m (= Figur 47).

e Sasnart hovedmenuen viser et klart, skarpt billede, er kontrolenheden og maskinen klar til brug (= Figur 48).
e Knappen "Maschine” fgrer dig til normal positioneringstilstand (se afsnit = 11.8).

e For at kalibrere bordhgjden skal du trykke pa knappen ”Setup” (for procedure se afsnit = 11.11).

Symbol Hvis symbolet ”Info” stadig vises med r@dt efter opstart, skal du trykke pa ikonet for at
m dbne menuen ”Info” og diskutere Grsagen til problemet. Du kan finde yderligere oplysnin-
geriafsnit = 11.90og = 11.13.

11.9 Driftstilstande og sprog (menuen ”Info”)

Hvis du trykker pa symboletmellerm kommer du til menuen "Info". Her vises forskellige driftstilstande,
maskin- og versionsnummer, maskinens produktionsar og forskellige meddelelser.

11.9.1 Menusprog

Fgrst skal du indstille menu sproget. Tryk pa flagsymbolet nederst til venstre for at dbne sprogmenuen (se =
Figur 49). Her kan du veaelge det gnskede sprog (i gjeblikket tysk, engelsk eller fransk) til menuen pa kontrolen-
heden - Vaelg venligst engelsk her, da denne manual er lavet med engelsksprogede skarmbilleder.

546 - 100 (i JHOKUBEMA

546 - 100 i IHOKUBEMA

. Machine no . 156822166 Jimit
Language Settl ng Status Built: 2622z Wersion: 1.4 O 0 fimits
10's Error
[ E-stop Monitoring 48V Thicknesser
9
[F] Matorpratec Monitoring 24y Planing Table
o Monitoring 24¥ Auto-Outfeed
[F] Braking
Vaoltage

Figur 49: Menu for sprogindstillinger Figur 50: Info-menu med statusmeddelelser

e Statusmeddelelser (eksempel = Figur 50): De spaendinger, der kraeves til drift af tykkelseshgvlen, den auto-
matiske udlgbstransportgr (ekstraudstyr) og afretterhgvlens bord, mangler her. Driften er fgrst mulig, nar
fejlen er udbedret. Hvis endestopkontakt-symbolet "End Sw.” er aktivt, skal du f@rst kgre ud af endestop-
kontakt-omradet i den modsatte retning, sa meddelelsen bliver inaktiv og kan positioneres igen med kon-
trolenheden (= 11.10.1).

e Detaljerede oplysninger om alle fejl- og advarselsmeddelelser findes i afsnit = 11.13.
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11.10 Positioneringstilstand (menu “Machine”)
11.10.1 Positioner bordhgjden i absolut tilstand

| absolut tilstand indstilles den absolutte position til den dimension, der er angivet i feltet ”Set:”.

546 - 100 i IHOKUBEMA 546 - 100 i JHOKUBEMA
Act: ™  89.0 mm Act: ™ 100.0 mm

Set: . IOM0] mm S 100, 0 Bl

= Inc @sStop {PStart @A = Inc @sStop PStart A

Figur 51: Indtastning af seetpunkt i absolut tilstand Figur 52: Absolut position ndet

e Absolut tilstand er altid aktiv, nar knappen ”Inc” er synlig pa skeermen, og der vises et lille “Abs” i inputfel-
terne i gverste venstre hjgrne (se ®Figur 51 og = Figur 52).

e Tryk nu pa feltet "Set:”, og indtast den gnskede nominelle veerdi, f.eks. 100,00 mm (se = Figur 51).

e Tryk pa "Start” for at starte positioneringen:
- Feltet "Act:” er fremhaevet med rgdt, indtil malvaerdien for ”Set:” er naet (se = Figur 51).
-> Feltet ”"Act:” skifter til grgnt, sé snart den nominelle veerdi “Set:” er naet (se = Figur 52).

e Tryk pa knappen “Stop”, hvis du vil afbryde positioneringsprocessen.

Du kan til enhver tid fortseette positioneringen ved at trykke pa ”Start” igen.

Bemaerk: Ved positionering til en nominel veerdi > faktisk vaerdi overskrides denne fgrst med ca. 1 mm, og der
kgres derefter nedefra for at kompensere for spindelspillet.

11.10.2 Positioner bordhgjden i inkrementel tilstand

I inkrementel dimensionstilstand er positioneringen inkrementel (relativ). Den dimension, der er indtastet i feltet
"Set:”, treekkes fra den aktuelle faktiske vaerdi ved hver startproces. Den indstillede dimension definerer span-
tykkelsen (maks. 8 mm).

546 - 100 i JIHOKUBEMA
Act: ™ 97.0 mm

546 - 100 i IHOKUBEMA
Act: © 100.0 mm

— Abs @sStop {sStart A

— Abs @sStop {Start @A

Figur 53: Indtast inkrementel dimension Figur 54: Inkrementel dimension ndet

o Tryk fgrst pa “Inc”-knappen for at skifte til inkrementel tilstand.
e Tryk nu pa feltet “Set:”, og indtast den gnskede inkrementelle dimension, f.eks. 3,00 mm (se = Figur 53).
Vigtigt: Inkrementelle dimensioner eller spantykkelser > 8,00 mm er ikke mulige. Der lyder en advarselstone.
e Tryk pa ”Start” for at starte positioneringen:
- Feltet "Act:” er fremhaevet med rgdt, indtil malvaerdien for ”Set:” er naet (se = Figur 53).
- Feltet "Act:” skifter til grgnt, sa snart den nominelle vaerdi ”Set:” er naet (se = Figur 54).
-> Denne proces kan nu gentages sa ofte som ngdvendigt ved at trykke pa ”Start”.
e Tryk pa knappen ”Stop”, hvis du vil afbryde positioneringsprocessen.
Du kan til enhver tid fortsaette positioneringen ved at trykke pa ”Start” igen.

e Tryk pa knappen ”Abs” for at vende tilbage til absolut tilstand.
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11.11 Kalibrering af hgvlebordets hgjde (menu "Setup”)

Hgvlebordets hgjde kan kalibreres meget nemt ved hjeelp af positioneringskontrollen. For at ggre dette skal du
f@rst skifte fra normal positioneringstilstand til menuen ”Setup”.

e Tryk pa knappen "Home” for at skifte til hovedmenuen.
e Tryk derefter pa knappen ”Setup” for at fa adgang til menuen ”Setup”:
- Der vises et alfanumerisk tastatur med en adgangskodeprompt
Indtast adgangskoden 7550 her, og bekraeft med “ENT” (Enter).
-> Hvis adgangskoden er indtastet korrekt, vises knappen ”Calibrate” nu pa skaeermen.
e Tryk nu pa knappen ”Calibrate” for at fa adgang til kalibreringsmenuen:
- Kalibreringsskarmen vises (se = Figur 55)

546 - 100 i IHOKUBEMA
Cal. to Value

546 - 100 i IHOKUBEMA
Cal. to Value

Cal. Value mm

Figur 55: Kalibreringsmaske Figur 56: Indtastningsfelt for kalibreringsveerdi

CIREIEE 101.3 Kl

e Brug nu et prgveemne, der allerede er afrettet, og indstil bordet til en hgvlehgjde, der er egnet til en test-
hgvling med testemnet.

e Start hgvleprocessen med prgveemnet.

e Mal det hgvlede pregveemne med et egnet maleinstrument (skydelaere anbefales!)

e Indtast den malte veerdi (f.eks. 101,3 mm) i feltet ”Cal. Value” (se = Figur 56):
- Knappen ”Set” er fremhavet med rgdt.

e Tryk til sidst pa knappen ”Set”:
-> Bordet kalibreres automatisk til referencedimensionen.

e Knappen "Home” fgrer dig tilbage til hovedmenuen.

11.12 11.6 Hastighedsvisning for fodring (ekstraudstyr)
Pa maskiner med trinlgs fodermotor (ekstraudstyr, se af-

546 - 100 0 HOKUBEMA snit = 16.2) visualiseres den aktuelle foderhastighed i
MR - fbs venstre halvdel af skaermen, som vist i figuren til venstre.
Act: 89.0 mm

-
m;/ Bemazerk: Dette display er inaktivt pa maskiner med to-

min s trins fodring (standard).
S 100. 0

= Inc @Stop PStart A

Figur 57: Hastighedsvisning for fodring
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Fejlmeddelelser er pop op-vinduer med rgd baggrund og meddelelsen “Error”. Med disse meddelelser kan ma-
skinen eller positioneringen ikke startes, uden at fejlen er rettet fgrst.

Arsag:
Emergency stop actuated!
L@sning:
Figur 58: Fejlmeddelelse 1
Arsag:
Circuit breaker F1 tripped!
Knife shaft.
L@sning:
Figur 59: Fejlmeddelelse 2
Arsag:
Start/brake unit fault.
L@sning:
Figur 60: Fejlmeddelelse 3
Arsag:
Check "feed switch"!
L@sning:
Figur 61: Fejlmeddelelse 4
Arsag:
Mount hook-in tables o.
check fence/extraction
L@sning:
Figur 62: Fejlmeddelelse 5
Arsag:
Planing table
deactivated!
L@sning:

Figur 63: Fejlmeddelelse 6

En af de eksisterende ngdstopkontakter er aktiveret.

Las den tilsvarende ngdstopkontakt op.

Der er en fejl pa motorbeskyttelsen til hgvleakslen.

Kontrollér motorafbryderen og, om ngdvendigt, de
eksisterende sikringer og forbindelser.

Der er en fejl i start/bremse-enheden. Dette kan udlgses
af termisk overbelastning af hovedmotoren eller under-
spaending.

Lad maskinen kgle af, og kontroller alle motorbeskyttel-
seskontakter i kontrolskabet. For at nulstille fejlen skal
maskinen genstartes.

Maskinen starter ikke, fordi kontakten til fodringen er

o

sat pa "ON”, og fodringen er aktiv.

Seet kontakten til fodring i positionen ”OFF” for at kunne
starte maskinen

a) Afretteranslaget er for langt tilbage
b) Hengebordene er ikke monteret

a) Placer afretteranslaget pa »midten«
b) Monter begge hangeborde

Veaelgerkontakten (28), se = Figur 27, er indstillet til den
forkerte position.

Veaelgerkontakten (28) skal vaere indstillet til “hgjre” posi-
tion, for at overfladehgvling kan finde sted.

Andre (ikke-kontrolrelaterede) fejlfunktioner er beskrevet i kapitel = 14.
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11.13.2 Advarsler

A\

[ A Preeemm——
warning

Check fence position &
extraction

OK

A\ i

Figur 64: Advarsel 1

e Med disse advarsler kan overfladehgvling kun udfgres (oven pa afretterbordet).

[ A Prem———
Warning

Position fence & extraction
check max. planing width 315mm

OK

Figur 65: Advarsel 2

Arsag:

Losning:

e Tykkelseshgvl-funktionen er ikke mulig, fordi fodringen ikke kan startes.
e For at kunne hgvle emner med en tykkelse pa > 315 mm skal afretteranslaget vaere helt lukket.

Andre (ikke-kontrolrelaterede) fejlfunktioner er beskrevet i kapitel = 14.
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Advarsler signaleres med en gul, blinkende advarselstrekant (se til venstre). Hvis man trykker pa sym-
bolet, vises vinduet "Warning” med de relevante oplysninger.

Afretteranslag / sugeen-
hed er placeret i uauto-
riseret omrade.

Flyt anslaget / sugeen-

heden ind i det tilladte
omrade
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12  Sengeruller med finjustering (ekstraudstyr)

12.1 Justering af sengerullerne

Nar den er udstyret med denne mulighed, er der indbygget to justerbare
sengeruller i hgvlebordet for at forbedre traets glidning. \ TL.U .

e Det riflede handtag (G) bruges til at justere rullerne afhaengigt af traeets [
tilstand. Justeringsomradet er ca. 1 mm. Jo hgjere sengerullerne erind- =~ —— -
stillet, jo darligere bliver hgvleresultatet sandsynligvis. T

e Ved fuldt stop (til venstre) er rullerne i laveste position
- Brug denne indstilling til tgrt, velbehandlet tree.

e Ved fuldt stop (til hgjre) er rullerne i gverste position
- Brug denne indstilling pa fugtigt, harpiksrigt eller ubehandlet

tree for at sikre, at det absorberes sikkert. \

Figur 66: Justering af sengerullerne
Artikelnummeret for dette ekstraudstyr findes i afsnit = 16.2.

13  Udskiftning af hgvlknivene

c Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-
ret genstart! Lds hovedafbryderen med en hangelds!

Selv ndr den star stille, er det muligt at skaere sig pa hgvlknivene!

Brug altid beskyttelseshandsker, nar du arbejder pa hgvlknivene!

13.1 Udskiftning af Tersa-knive med hgvleaksel i massivt stal (standard)

Brug kun originale udskiftningsknive fra producenten. Knivene skal altid have samme leengde som den maksi-
male hgvlebredde (630 mm for type 546|100).

e Sl3 spaendeelementerne (2) tilbage med den medfglgende
messingkile (3) eller et stykke tre og en hammer. Brug ikke
en stalskruetraekker eller lignende, da det vil beskadige kni-
vene!

e Traek kniven (1) ud til siden = Vend kniven, eller udskift den
om ngdvendigt, og skub den ind igen.

e Knivene spaendes automatisk til den korrekte knivflyvecirkel
af centrifugalkraften, der virker pa spaendingselementerne
(2).

e For at sikre absolut fastspaending af knivene efter knivskiftet
er det ngdvendigt at hgvle en gang med hardt trae i hele hgv-
lebredden.

Figur 67: Udskiftning af TERSA-knive

Passende udskiftningsknive og andet tilbehgr til din Tersa hgvleaksel kan findes i afsnit = 16.
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13.2 Knivskift med konventionel PANHANS-hgvlaksel (ekstraudstyr)
Autoriserede udskiftningsknive for type 436]100: 35 x 3 x 630 mm

Korrekt slebne og justerede knive er den grundlaeggende forudsaetning for en ren og preecis drift af maskinen.
Vi anbefaler derfor pa det kraftigste fglgende:

e Renggr hgvlknivene, speendeelementerne, kontakt-
fladerne pa akslen og kontaktfladerne pa juster-
vaerktgjerne grundigt.

e Hgvlknivene skal skaerpes, slibes og afbalanceres
parallelt.

e Kontrollér, at knivene er lige og har et rent snit, fgr
du szetter dem i.

e Brug kun PANHANS justervaerktgjer til justering (se
de to afsnit = 13.2.1 oder = 13.2.2).

e Brug generelt kun hgvlknive af hgj kvalitet.

e Hgvlknivene (M) ma kun efterslibes i et sadant omfang, at der kan opretholdes en mindste indspaen-
dingsleengde pa 20 mm med et maksimalt knivfremspring pd 1 mm (se= Figur 68).

Figur 68: Konventionel PANHANS-hgvlaksel

Til udskiftning af hevlknivene ma du kun bruge PANHANS justervaerktgjer, der er inkluderet
@ i leveringsomfanget, eller de magnetiske indstillingsvzerktgjer type 1533, der fds som tilbe-
hgr. Vi hafter ikke for skader, der skyldes en afvigende eller ukorrekt fremgangsmadde!

13.2.1 PANHANS justerveaerktgjer til hgvleaksler

Standard justerveerktgjer til hgvleaksel er allerede inkluderet i leveringsomfanget ved bestilling af det konventi-
onelle PANHANS hgvleaksel (ekstraudstyr). Den korrekte indstilling udfgres som beskrevet nedenfor:

| o Brug en flad skruenggle SW 17 til at Igsne alle
skruer (S) i reekkefglge og fjerne de stumpe knive
(M), se = Figur 68).

e Efter grundig renggring af alle dele og kontaktfla-
der saettes den nye eller slebne hgvlknive (M) ind
i hgvleakslens rille, og den strammes let med de
to skruer (S).

e Skru de to justerveerktgjer (E) ind i hgvleakslens
gevindhuller ved hjelp af de riflede skruer (R).

e Lgsn de to skruer (R) igen. Trykfjedrene presser
kniven mod justerveerktgjerne.

Figur 69: Justerveerktgjer til hgvleaksler (standard)

e Begynd med den midterste skrue, og spaend alle skruerne pa hgvleakslen skiftevis mod ydersiden.
e Efter ca. 5 minutters kgrsel efterspaendes skruerne til hgvleakslen.

@ Maksimalt tilladt fremspring af knivene over akselbunden = 1 mm!
@ Det optimale tilspaendingsmoment for skruerne pa hovleakslen er 32 Nm.
Brug ikke en forlenger eller en hammer!

Du finder passende udskiftningsknive og tilbehgr til PANHANS hgvleaksel i afsnit= 16.
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13.2.2 Magnetiske justerveerktgjer type 1533 (ekstraudstyr)

Hgvlknivene kan indstilles endnu hurtigere, mere przecist og
mere bekvemt med de to magnetiske justeringsvaerktgjer
1533, der fas som ekstraudstyr (se tilbehgr i afsnit = 16).

Serg ferst for, at hgvlakslens spandeflader er grundigt ren-
gjorte. Hgvlknivene skal ogsa renggres, altid parallelskaerpes,
slibes og afbalanceres.

Fortseet derefter som beskrevet nedenfor:

e Brug en flad skruenggle SW17 til at Igsne alle skruer (8) i
rekkefglge, og fjern de stumpe knive.

e Placer de to justerveerktgjer TYPE 1533 (se tilbehgr i afsnit
= 16) med magnetskoene (4) pa akselhuset (ikke i klinge-
omradet), og tryk messingstopstykket (5) med indstillings-
mgtrikken (2) op til akselhusets diameter.

e Knivens fremspring opnas ved at dreje justeringsmgtrikken
(2) tilbage. Et delingspunkt (3) pa halsen af justeringsmg-
trikken svarer til 0,1 mm.

e Fremspringet pa knivene pa alle hgvelmaskiner er 1,0 mm.
Justeringsmgtrikken (2) skal drejes tilbage med 10 delings-
punkter (3).

e Szt derefter de nye eller slebne knive (1) i, tryk dem ind i
knivholderen pa hgvleakslen med et stykke tree, og skru
dem let fast.

e Efter justering af justerveerktgjerne placeres de over hgvl-
knivene som vist i = Figur 71 sa den fjederbelastede stift
(6) er i kontakt med akselhuset (klemskruesiden). #80.. 145 mm

e Kniven kan presses mod messingstopstykket ved hjzlp af
fjederen (7). Speendekilen (9) strammes derefter fra midten
og udad med skruerne (8), og justeringen er faerdig.
Justervaerktgjer ma ikke vaere placeret i en vinkel eller pa skra, da justeringen ellers vil veere ungjagtig.

Figur 71: Justering af hgvlknivene

e Efter ca. 5 minutters kgrsel efterspaendes skruerne til hgvleakslen.

@ Maksimalt tilladt fremspring af knivene over akselbunden = 1 mm!
@ Det optimale tilspaendingsmoment for skruerne pa hovleakslen er 32 Nm.
Brug ikke en forlenger eller en hammer!

Du finder passende udskiftningsknive og tilbehgr til PANHANS hgvleaksel i afsnit = 16.
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13.3 Udskiftning af knive med spiral rundkutter (ekstraudstyr)

"

PANHANS spiral rundkutter, der fas som ekstraudstyr, bestar
af 6 spiralformede raekker af knive, der hver iszer er segmen-
teret med eller 27 specielle firedobbelte hardmetals indek-
sérbare skeer.

Til drejning eller udskiftning af skeereindsatserne ma der kun
bruges det dertil beregnede PANHANS serviceszet til spiral
rundkuttere?® (se afsnit @ 16.1.3) . Dette inkluderer en mo-
mentnggle til M6 x 15 Torx-skruerne, som sikrer det korrekte
tilspaendingsmoment til montering af skaerepladerne og der-
med optimal funktion.

Figur 72: PANHANS spiral rundkutter

13.3.1 Fremgangsmade ved udskiftning af indeksérbare skaer

e Skru Torx-skruerne ud pa den tilsvarende indeksérbare skaer, og tag den ud af holderen.
e Renggr skaereindsatsholderen med det tilbehgr, der fglger med saettet.
e Hvis skeerepladen skal vendes, skal den renggres fra alle sider
(pladerne er maerket med numre for bedre at kunne orientere sig).
e Szt nu skaerepladen pa plads, eller drej den til positionen for det naeste tal,
og spaend den med momentngglen op til [asepunktet.

Brug kun PANHANS servicesaet til spiral rundkuttere, der er beregnet til dette formdl, til at
@ skifte og dreje skaerepladerne. Vi haefter ikke for skader, der skyldes en anden eller ukorrekt
fremgangsmadde.

13.3.2 Fordele ved spiral rundkutteren

1. Det "traekkende snit” forbedrer skeerekvaliteten og dermed hgvleresultatet betydeligt sammenlignet med
konventionelle hgvlaksler.

2. Forenklet klingeudskiftning takket vaere segmentering og reduceret klingeudskiftningstid. | tilfaelde af mindre
skader eller stumpe punkter er det normalt tilstreekkeligt blot at dreje eller udskifte skeerepladerne ved de
beskadigede punkter. Det er ikke ngdvendigt at udskifte hele klingen.

3. Spiral rundkutteren producerer betydeligt mindre spaner og beskytter dermed ogsa udsugningssystemet.

4. Brugen af en spiral rundkutter sikrer lavere strgmforbrug og reduceret stgjemission.

1 Seettet indeholder ogsa 1 liter harpiksoplgsende koncentrat, en renggringsberste i stal og en i messing, 10 fir-
dobbelte hardmetalskaer (15 x 15 x 2,5 mm), 5 Torx-skruer (M 6 x 15) og to T20-bitindsatser til momentngglen.
Seettet leveres i en praktisk opbevaringskuffert.

Du kan finde dette og andet tilbehgr til din spiral rundkutter i afsnit = Fehler! Verweisquelle konnte nicht
gefunden werden..
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Ga systematisk til vaerks, nar du sgger efter arsagen til en fejl. Hvis du ikke kan finde eller udbedre fejlen, skal
du ringe til vores kundeservice pd @ 00 49 7571 / 755 - 0.

For du ringer til os, skal du veere opmaerksom pa fglgende punkter:

e Notér din maskines type, maskinnummer og produktionsar.

e Opbevar denne brugsanvisning (og eventuelle koblingsdiagrammer) lige ved handen.
e Beskriv fejlen for os i detaljer, sa vi kan afhjzelpe situationen.

Hgvleaksel starter ikke

Motorbremsens bremsetid
er over 10 sekunder

Hgvleakslen Igber ikke rent op

Udfgringsvalserne af gummi
traekkes ikke laengere ud

Foderet er ujeevnt

Materiale traekkes ikke ind

Materialet traekkes ikke ud

Materialet er trukket
ind pa den ene side
Darligt hgvleresultat med
ujeevnheder eller maerker

Display til hgjdejustering
teeller ikke med

Trinlgs fodring uden funktion

Slag i treeet pa de fgrste eller
sidste ca. 50 mm

Ingen spaending
Kontrolsikring defekt

Hovedafbryder defekt

Motor defekt

Kilerem defekt/Igs

Kontakten til fodring star pa “ON”
Ngdstopknappen er aktiv

Drejekontaktens position

Bordforlaengelser ikke monteret
Afretteranslag i forkert position

Elektrisk bremseanordning er defekt

Kileremmen er for Igs

Slidte gummibelaegninger

Drivkaeden er slidt

Indfgringsvalsen er indstillet for
hgjt eller fjederspaendingen for lav

Udfgringsvalsen er indstillet for
hgjt eller fjederspaending for lav
Ujeevnt fjedertryk
Sengerullerne er ikke

indstillet korrekt

Forbindelseskablet mellem enkode-
ren og elektronikken er Igst, eller
enkoderen er defekt

Termisk overbelastning

Trykbjaelken bagpa
er indstillet forkert

-> Tjek strgmforsyningen
-> Udskift sikringen
(se < kredslgbsdiagram)
-> Udskift hovedafbryderen
-> Udskift motoren
- Udskift/spaend remmene
- Seet kontakten pa "OFF”.
- Las knappen op
-> Tjek om tykkelseshgvl eller
kombination
-> Anbring bordforlaengelser
-> Positioner anslaget korrekt

- Udskift bremseenheden
Kontakt kundeservice

-> Efterspaending
(se afsnit = 15.4)
-> Justering/udskiftning
Kontakt fabriksservice
- Udskift, se = 15.5

-> Juster indfgringsvalsen
Kontakt fabriksservice

-> Juster udfgringsvalsen
Kontakt fabriksservice

- Juster fjedertryk
Kontakt fabriksservice

- Juster sengerullerne
(se afsnit = 12.1)

- Tjek forbindelserne og stram
om ngdvendigt, eller udskift
enkoderen

- Tjek sikringen
(se kredslgbsdiagram)

- Justering af trykbjaelken
Kontakt fabriksservice

Yderligere driftsfejl signaleres af positioneringsstyringen. Disse er beskrevet i detaljer i afsnit = 11.13.
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14.1 Opfgrsel i tilfelde af strgmsvigt

Da maskinen har en elektrisk motorbremse, er den ikke i stand til at bremse knivhovedets drev ordentligt i til-
feelde af strgmsvigt eller strgmafbrydelse > Hgvleakslen fortsaetter med at rotere uden at bremse, indtil den
standser af sig selv.

é I tilfeelde af stremsvigt eller stremafbrydelse skal du vente, indtil maskinen og hgvleakslen stdr
helt stille, for du foretager dig yderligere.

Sa snart stremforsyningen er genoprettet, er maskinen klar til brug igen.
Hgvleakslen kan derefter genstartes som normalt.

15 Vedligeholdelse og inspektion

Lzes og overhold omhyggeligt kapitlet = 5 “Sikkerhed”, f@r du udfgrer vedligeholdelses- og in-
spektionsarbejde!

fares af kvalificeret personale!

Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-

ﬁ Vedligeholdelses- og reparationsarbejde pa mekaniske og elektriske komponenter ma kun ud-
A ret genstart! Las hovedafbryderen med en haengelds!

Fejl, der skyldes utilstraekkelig eller forkert vedligeholdelse, kan resultere i meget hgje reparationsomkostninger
og lange nedetider for maskinen. Regelmaessig vedligeholdelse er derfor afggrende.

Renggr maskinen dagligt (for detaljer se afsnit = 15.3).

Kontrollér ugentligt, at alle glidende eller rullende dele er letbevaegelige, og smgr om ngdvendigt med en
olie med lav viskositet.

Hovlebordets tilbageslagssikring skal altid holdes i god stand: Kontroller derfor kontaktfladen pa griberne
for skader mindst én gang pr. arbejdsskift, og s@rg for, at griberne falder frit ned under deres egen vaegt (se
detaljer i afsnit = 15.9). Juster om ngdvendigt griberen i henhold til afsnit = 15.10.

Kontrollér ugentligt elektriske udstyr/komponenter for udvendigt synlige skader, og fa det repareret af en

kvalificeret elektriker, hvis det er ngdvendigt.

Fjern og udskift straks beskadigede beskyttelsesanordninger. Arbejd aldrig med beskadigede dele!
Kontrollér ugentligt de to ngdstopknappers funktion (se afsnit = 15.6 for detaljer).

Kontrollér, at udsugningssystemet er fuldt funktionsdygtigt hver dag, fgr arbejdet pabegyndes.

Udsugningssystemet skal kontrolleres dagligt for abenlyse fejl fgr fgrste ibrugtagning og manedligt for ef-
fektivitet.
Lufthastigheden til udsugningssystemet skal kontrolleres fgr fgrste ibrugtagning og efter alle vaesentlige

&@ndringer.
Gasfjedrenes effekt bgr kontrolleres med jeevne mellemrum. Hvis det kraever stor kraft at abne beskyttel-

sesdaxkslet (gverst), skal gasfjedrene udskiftes.
Brug ikke maskinen, fgr disse betingelser er opfyldt.

Pa grund af de forskellige driftsforhold er det ikke muligt pa forhand at afggre, hvor ofte der er behov for slid-
kontrol, inspektion eller vedligeholdelse. Passende inspektionsintervaller bgr bestemmes under hensyntagen til
dine driftsforhold.
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15.1 Kontrol af sikkerhedsmaerkning

Kontrollér regelmaessigt, at al sikkerhedsmaerkning pa maskinen er til stede og i laesbar stand. Sikkerhedsmaerk-
ningen skal vaere komplet og altid letlaeselig. Hvis ikke, skal de udskiftes.

15.2 Instruktioner for smgring

é Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautoriseret
genstart! Lds hovedafbryderen med en hangelds!

Maskinen har gennemgaet en lang prgvekgrsel pa fabrikken
og er allerede smurt, sa den er klar til brug. Eftersmegring fgr
idriftseettelse er derfor ikke ngdvendig. Maskinen ma kun
smgres med specialfedt, f.eks.

o PANHANS VE-MO0-0002

e ARCANOL BN 102

e CALIPSOL H4428B

e Shell Gadus S2 V100 3 (ehemals SHELL Alvania 3)

- . . . Figur 73: Smgrenippel pd justeringsspindlerne
Til oliesmgring anbefaler vi Motorolie 20 W 40.

Brug altid samme fedt/olie og den medfglgende fedtsprgjte!
Kontrollér ugentligt, at alle glidende eller rullende dele er letbevaegelige, og smgr om ngdvendigt med en

olie med lav viskositet.

Pafgr et par draber olie pa speende- og justeringsgrebenes gevind hver uge.

Pa tykkelseshgvlen smgres de 4 justeringsspindler (N) pa hgvlebordet manedligt med 2 klatter fedt
(se = Figur 73).

Smgr foderkaaden med et egnet fedtstof hver 6. maned.

15.3 Renggring

c Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-
ret genstart! Lds hovedafbryderen med en hangelds!

Regelmaessig og grundig renggring garanterer en lang levetid for maskinen og bidrager ogsa til sikkerheden.

e Sluk og |Ias hovedafbryderen (35) under alt renggringsarbejde.

e Efter hvert arbejdsskift skal maskinen og alle dens dele renggres grundigt ved at suge stgv og spaner ud
gennem udsugningssystemet og fjerne alt andet affald.

e Hgvlebordet og afretterbordet skal renggres dagligt. Brug en klud fugtet med terpentin til renggringen. Vig-
tigt: Behandl aldrig bordene med olie eller fedt. Olier og fedtstoffer absorberes af treeemnet og ggr det
ubrugeligt til limning, bejdsning eller lakering.

e Efter ca. 200 driftstimer, men senest efter 6 maneder, skal du bruge en blgd bgrste til at renggre alle remme
pa maskinen for at fjerne stgv og spaner (se afsnit = 15.3.1).

15.3.1 Renggring og vedligeholdelse af kileremme

Forurening af remmene med olie, fedt, oplgsningsmidler, maling osv. skal undgas. Renggr og tgr kun remmene
og remskivekanalerne med en blgd bgrste eller en ren bomulds- eller papirklud. Brug ikke oplgsningsmidler eller
lignende renggringsmidler, og brug aldrig vand.
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15.4 Efterspaending og udskiftning af kileremmene

C Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-
ret genstart! Lds hovedafbryderen med en hangelds!

Den type kilerem, der skal bruges, og artikelnummeret kan findes i afsnit = 16.4.

1. Fjern dekpladen pa bagsiden ved siden af kontrolskabets dgr.

2. Flyt afretteranslaget helt frem.

3. For at efterspaende Igsnes de to skruer (S) og lasemgtrikken
(K), og motorblokken spaendes ved at dreje den med uret U
nedad ved hjelp af justeringsskruen (V) med en gaffelnggle
SW13. Spaend derefter lasemgtrikken (K) igen.

Vigtigt: Kileremmene m3 ikke spaendes for hardt. Spaend

remmene, og kontrollér remspaendingen i henhold til afsnit
= 15.4.1.

4. For at skifte remmene Igsnes (S), (K) og (V), sa motoren kan
Igftes tilstraekkeligt til, at remmene kan afmonteres og udskif-
tes. Alle 3 remme skal altid udskiftes pa samme tid!

- For at stramme, fortsset som beskrevet i trin 4. til 5.

Figur 74: Remskiver

15.4.1 Kontrol af remspaending

Den korrekte forspaending af drivremmene kan kontrol-
leres pa fglgende made:

1. Tryk hardt med tommelfingeren (ca. 2 kg) ovenfra pa
den pageeldende drivrem (i midten mellem de to rem-
skiver).

2. Med den korrekte forspaending ma baltet hgjst presse:
5 mm nedad (X).

3. Hvis der monteres en ny rem, ma den hgjst presses 2

mm nedad (X). Figur 75: Kontrol af remspaending
@ Hvis remspaendingen er for lav, vil det fgre til gget slid eller brud pdg remmen.
Hvis remspaendingen er for hgj, kan det medfare lejeskader pa enhederne.

15.5 Efterspaending af foderkaeden

Foderkaeden er udstyret med en automatisk kaedestrammer, der altid holder kaeden i den korrekte spaending.
Manuel efterspaending er derfor ikke ngdvendig. Kaeden skal kun udskiftes, hvis den er meget slidt.

15.6 Kontrol af ngdstopknappens funktion

Kontrollér ngdstopfunktionen en gang om ugen. Det ggres ved at trykke pa begge ngdstopknapper efter hinan-
den, mens maskinen kgrer > Maskinen skal standse inden for den foreskrevne bremsetid (< 10 s).

15.7 Kontrol af motorens bremsetid

Kontrollér maskinens motorbremsetid mindst en gang om maneden. Hvis motorbremsen ikke laengere bremser
inden for den foreskrevne bremsetid (< 10 s), skal du kontakte kundeservice.
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15.8 Arbejde pa frekvensomformeren (ekstraudstyr)

Maskiner med trinlgs foderhastighed (ekstraudstyr) er udstyret med en frekvensomformer. Fglgende instrukti-
oner skal overholdes ved vedligeholdelses- og reparationsarbejde:

ﬁ Vedligeholdelses- og reparationsarbejde pa frekvensomformeren ma kun udfores af autorise-
rede PANHANS-fabriksteknikere eller kvalificerede elektrikere.

ﬁ Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-
ret genstart! Lds hovedafbryderen med en hangelds!

/\ Risiko for elektrisk st@d fra frekvensomformeren! Efter slukning af hovedafbryderen vent
6 mindst 15 minutter, for du udforer arbejde pa frekvensomformeren.

15.9 Test af griberne for tilbageslagssikring

c Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-
ret genstart! Lds hovedafbryderen med en hangelds!

De gribere, der er installeret i maskinen, tjener til at beskytte betjeningspersonalet mod farlige tilbageslag fra
emnet. Derfor er det vigtigt, at gribernes funktionalitet kontrolleres mindst én gang pr. arbejdsskift.

e Hver enkelt griber skal bevaege sig tilbage til den nederste startposition ved hjelp af sin egen tyngdekraft,
nar den er blevet drejet opad.

e Teenderne pa griberne skal altid vaere skarpe. Ellers er der gget risiko for, at emnet sparker tilbage.

e Griberne, der er svaere at bevaege og tilsmudset med harpiks, kan renggres med en bgrste og terpentin og
tgrres med trykluft for at fa dem til at bevaege sig jaevnt igen.

e Beskadigede gribere skal straks udskiftes med nye (for artikelnummer se afsnit = 16.6).

15.10 Justering af griberen til tilbageslagssikring

Figur 76: To af de fire justeringsskruer Figur 77: Kvadreret trae som hjaelp til justering

e Lgsn de tre M6-justeringsskruer (E) i keervhullerne e  Forbered et tidligere afrettet stykke trae (K) med
med en 10 mm gaffelnggle, skub dem helt op, og en laengde pa ca. 620 mm og en hgjde pa mindst
stram dem let. 150 mm som justeringshjzelp.

e Mal den faktiske hgjde pa det kvadrerede tree, og seet 2 mm mere pa tykkelseshgvlen.

Eksempel: Hgjde pa kvadreret tree = 200 mm | Indstilling af tykkelseshgvl = 202 mm

e Lgsn de let strammede justeringsskruer (E), og s@rg for, at alle griberne hviler pa det kvadrerede tree.
e Tryk nu de tre justeringsskruer (E) helt ned, og stram dem igen.
e Processen er afsluttet.
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15.11 Udskiftning af gummiruller

c Sluk for maskinen under vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og sikr den mod uautorise-
ret genstart! Lds hovedafbryderen med en hangelds!

Bemaerk: Artikelnummeret for de ngdvendige gummisegmenter kan findes i afsnit= 16.5.

Forberedelse:

o Sgrg for 2 stgtteblokke til at stgtte den forreste pladedaeksel.

e Hovl et stykke kvadratisk trae pa mindst 150 mm ud pa hgjre side af hgvlebordet (leengde ca. 1,5 m).
e Sluk derefter for fodringen = Traestykket skal hvile under ind- og udfgringsvalsen som stgtte.

e Sluk for maskinen, sluk for hovedafbryderen, og Ias den!

Trin 1 Supplement til trin 1

Fjern det forreste pladedaksel, og placer det pa Foto til information:

siden af de 2 stgtteblokke. Forsigtig: Undgaet be- venstre = 1 x indfgringsvalse af gummi,
laste kablet (se foto nedenfor): hgjre > 2 x udfgringsvalse af gummi

Figur 78: Udskiftning af gummiruller - trin 1a Figur 79: Udskiftning af gummiruller - trin 1b
Trin 2 Trin 3

Lgsn M8-skruen pa indfgringsvalsens Trzek det selvjusterende leje fremad, og fiern
selvjusterende leje med en SW13-nggle: bgsningen og mellemstykket:

Figur 80: Udskiftning af gummiruller - trin 2

Trin4

Traek gummisegmenterne fremad fra hovedakslen. Skub segmenterne 2-5 med handen over hgvlebordet
- helst med hjaelp fra en anden person (det forberedte kvadratiske traee med en tykkelse pad 150 mm bruges
til dette). Skub nu de nye segmenter tilbage pa akslen.
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Trin 5

Seet bgsningen og mellemlagsskiven pa, og skub den ind. Forsigtig, den sorte teetningsring skal veere
placeret korrekt. Brug et indpresningsrgr eller et stykke trae og en gummihammer til forsigtigt at banke
det selvjusterende leje indad, og spaend det fast med M8-skruen (SW 13) og skiven.

X

Figur 82: Udskiftning af gummiruller - trin 5a Figur 83: Udskiftning af gummiruller - trin 5b

Udfgringsvalserne udskiftes derefter pa samme made.
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Ekstraudstyr og tilbehgr

16.1 Hgvleaksel og hgvlknive

16.1.1 Tilbehor til Tersa-hgvleaksel

Artikel

TERSA vendbar
engangskniv

TERSA vendbar
engangskniv HSS

Messingkile

Beskrivelse

Standardkvalitet 630 mm til TERSA-hgvleaksel.

HSS-stal 630 mm til TERSA-hgvleaksel.

Til friggrelse af spaendeelementerne ved udskiftning af knive.

16.1.2 Tilbehgr til valgfri, konventionel PANHANS hgvleaksel

Artikel

Justerbare magnetiske
justerveerktgjer type
1533 til hgvlknive
Standard hgvlknive
1505

HSS hgvlknive
1505

Spandeelementer til
hgvleaksler

Udskiftningsskruer
til hgvleaksler

Flad gaffelnggle SW17
til hgvleaksler

Trykfjeder til
hgvleaksler

Beskrivelse

Med staerk magnetisk vedhaftning er klingens fremspring ngjagtigt ned
til 1/10 mm takket veere finjusteringen. Seettet passer til alle hgvleaksel-
diametre fra 80 - 145 mm.

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, standardkvalitet lavet af knivstal til
konventionel PANHANS firedobbelt hgvleaksel.

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, standardkvalitet lavet af HSS-stal til
konventionel PANHANS firedobbelt hgvleaksel.

Afbalanceret, med skruer R 1/4", SW 17 (leveres i par).

Standardversion, hgjde ca. 21 mm (hzerdet, R 1/4", SW 17).

Til hgvleaksel-skruer med ngglevidde 17 mm.

Til at Igfte knivene og ggre det lettere at justere knivene i forbindelse
med de magnetiske justervaerktgjer til hgvlknivene (se art. nr. 2004).

16.1.3 Tilbehgr til valgfri spiral rundkutter

Artikel

Spiral rundkutter i
massivt stal

HM udskiftningskniv
til spiral rundkutter

HM udskiftningskniv
til spiral rundkutter

Serviceszet til
spiral rundkutter

Udskiftningsskruer til
spiral rundkutter
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Beskrivelse

Med 6 raekker spiralknive, 27 vendbare og udskiftelige hardmetalskaer
med 4 skaerekanter pr. raekke for forbedret skaerekvalitet gennem
"traekkende snit", leengere levetid og enorm stgjreduktion.

10 hardmetalskeer med 4 skaerekanter, drejelige og udskiftelige, 15 x 15
X 2,5 mm, 30°.

162 hardmetalskaer med 4 skeerekanter, drejelige og udskiftelige, 15 x
15 x 2,5 mm, 30° til hele hgvleakslen.

Kuffert med 1 | harpiksoplgsningskoncentrat, 1 renggringsbgrste i stal
og 1i messing, 10 vendbare hardmetalskaer med 4 skaerekanter (15 x 15
x 2,5 mm), inkl. 5 skruer (Torx M6 x 15 mm), 1 momentnggle og 2 bit-
indsatser til montering.

10 udskiftningsskruer (Torx M6 x 15 mm).

Artikelnr.

4096

4126

7003.0050

Artikelnr.

2004

3308

3316

4131

4107

4113

4114

Artikelnr.

4472

4641

4641.6

4647

4642
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16.2 Valgfrie bordsystemer

Artikel

Justerbar
udigbsbord

Forlaengelse af
hgvlebord 1000 mm

Justerbare
sengeruller

Indfgringsvalse i stal

Segmenteret
indfgringsvalse i stal

Automatisk
udigbstransportgr

Frekvensstyret
fodermotor

Beskrivelse

Til hgvlknive, der kan slibes igen, til justering af hgvlebordet
afretterens udlgbsbord til skaerehovedets flyvecirkel.

L =1000 mm, B =630 mm med automatisk hgjdejustering

2 stykker med finjustering i hgvlebordet, inklusive ribbet indfgrings-
valse i stal og udfgringsvalse i gummi

Spiraltandede i stedet for indfgringsvalse af gummi.
Justerbare sengeruller er helt afggrende!

Oscillerende leje til samtidig hgvling af lister
med en maksimal tykkelsestolerance pa 3,0 mm.
Justerbare sengeruller er helt afggrende!

Omskiftelig udlgbstransportgr i stedet for bordforlaengelse som stan-
dard. L = 400 mm, forleengelse med 2 drevne stgtteruller pa tykkelses-
bordet. Ideel til korte dele fra ca. 320 mm laengde.

Foderhastighed trinlgst variabel via potentiometer fra 3 - 24 m/min.
(i stedet for 7 + 14 m/min.) + hastighedsvisning via styreenhed.

16.3 Valgfrie afretterbeskyttelse

Artikel

Afretterbeskyttelse
type SUVAMATIC

Afretterbeskyttelse
type TX MATIC

Beskrivelse

Med 2-delt, haengslet daeksel og fjederbelastet kontakttryk.

Med 2-delt, haengslet lag, fiederbelastet kontakttryk og ruller.

16.4 Drivrem (hovedmotor)

Artikel

1 stk. drivrem

16.5
Artikel

1 stk. gummisegment
til indfgringsvalse

BA_PH_546-100_DK_33-24.docx

Beskrivelse

Kilerem til hovedmotoren som erstatning (type: SPZ 1600 Lw).

Profil: SPZ | Bredde: 9,7 mm | Hgjde: 8 mm | Effektiv laengde: 1600 mm (Lw)
Bestil mindst 3 styk, da alle 3 remme altid skal udskiftes pa samme tid for
at sikre korrekt funktion.

Gummisegmenter til ind- og udfgringsvalse

Beskrivelse

Indfgringsakslen og de to udfgringsaksler er hver segmenteret med 5 gum-
miruller=> For at kunne udskifte alle gummirullerne pa maskinen skal der

bestilles 15 styk.

QUALITAT SEIT 1918

Artikelnr.

4643

4339

4482

4646

4484

4343

4645

Artikelnr.

3282

3295

Artikelnr.

4472

Artikelnr.

5104.0602
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16.6 Griberne til tilbageslagssikring

Artikel Beskrivelse Artikelnr.
1 stk. griber til Maskinens tilbageslagssikring bestar af 45 gribere = For at kunne udskifte 6103.2145
tilbageslagssikring = alle maskinens gribere skal der bestilles 45 styk. '
16.7 Specialtilbehgr
Artikel Beskrivelse Artikelnr.
Stikkontakt | Til strgmforsyning af ekstra komponenter, f.eks. en foderautomat 4005
. Til centraliseret fedtforsyning til alle smgrepunkter pa maskinen via en
| . . 4
Centralsmoring handpumpe med 400 g fedtpatron. Det maksimale udgangstryk er 350 bar. 859
Specialspanding 230 VAC / 50 Hz (op til maks. 7,5 kW) 4601

Brug kun det tilbehgr og de reservedele, der er angivet af producenten. Brug af andet tilbehgr
A eller andre reservedele kan medfare personskader og skader pd maskinen. Producenten pata-
ger sig intet ansvar for skader som falge af brug af ikke-foreskrevet tilbehgr og reservedele
eller ekstra komponenter fra tredjeparter!
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17 Demontering og skrotning

Ved demontering og skrotning af maskinen skal de gaeldende EU-regler og de respektive regler og love i det land,
hvor maskinen anvendes, som er foreskrevet for korrekt demontering og bortskaffelse, overholdes. Malet er at
afmontere maskinen og maskinens forskellige materialer og komponenter korrekt, genbruge genanvendelige
dele og bortskaffe ikke-genanvendelige komponenter pa den mest miljgvenlige made.

2 Vaer szerlig opmaerksom pa
¢ afmontering af maskinen i arbejdsomrddet
e professionel afmontering af maskine og tilbehgr
o sikker og korrekt fjernelse af maskinen
e korrekt adskillelse af maskinkomponenter og materialer.

Ved demontering og bortskaffelse af maskinen skal de gaeldende love og bestemmelser om sundheds- og miljg-
beskyttelse pa anvendelsesstedet overholdes.

N\, Fjern alle rester af olie, fedt og andre smgremidler fra maskinen, og fG dem bortskaffet korrekt
L Vi af et kvalificeret bortskaffelsesfirma.

Nar du adskiller, bortskaffer eller genbruger maskinens materialer, skal du overholde de miljgbeskyttelseslove,
der gelder pa anvendelsesstedet med hensyn til bortskaffelse af fast industriaffald, giftigt og farligt affald.

n, e Slanger og plastdele samt andre komponenter, der ikke er lavet af metal, skal afmonte-

L P} res og genbruges eller bortskaffes separat.

e Elektriske komponenter som kabler, kontakter, stik, transformatorer osv. skal fjernes og
(hvis muligt) genbruges eller pg anden made bortskaffes pa en kvalificeret made.

* Pneumatiske og hydrauliske dele som ventiler, magnetventiler, trykregulatorer osv. skal
afmonteres og (om muligt) genbruges eller bortskaffes pa anden kvalificeret vis.

e Demonter maskinrammen og alle metaldele pG maskinen, og sorter dem efter materiale-
type. Metaller kan smeltes om og genbruges.

Forkert bortskaffelse af smgremidler medfgrer fglgende restrisici for miljg og sundhed:

Forurening af miljget gennem nedsivning til grundvandet eller kloaksystemet.

Forgiftning af det personale, der er ansvarligt for bortskaffelsen.

Bemaerk: Smgremidler, der betragtes som giftige og farlige, skal bortskaffes i overensstemmelse med de regler
og love, der glder pa det pageeldende anvendelsessted. Kun kvalificerede bortskaffelsesfirmaer, der har de
relevante tilladelser til bortskaffelse af brugt olie og smgremidler, bgr overdrages bortskaffelsen.
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EF-overensstemmelseserklzaering

i overensstemmelse med EF-maskindirektivet 2006/42/EF, bilag Il A

Producent:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH

Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger Str. 28 | Halle 120 Telefon: +49 (0) 7571/ 755-0
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland) Fax: +49 (0) 7571/ 755 - 222

Vi erkleerer hermed, at konstruktionen af

Afretter og tykkelseshgvl type 5461100
Maskinens NUMMEr: ........ccccceeeuveeenns

Byggear: ...............

i den af os leverede version er i overensstemmelse med fglgende retningslinjer:

- Maskindirektivet 2006/42/EF
- EMC-direktiv 2014/30/EU
- EF-direktiv om lavspaending 2006/95 EF G

Anvendte harmoniserede regler og standarder i seerdeleshed:

- prEN 861 - EN 349

- prEN 860 - EN 847-1
- prEN 859 - EN 418

- ENISO 13849

Det bemyndigede organ (0392)

DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
Fachbereich Holz und Metall
VollmoellerstraBe 11

DE 70563 Stuttgart

har udfgrt en EF-typeafprgvning af ovennavnte maskine.

Andreas Ganter, Graf-Stauffenberg-Kaserne, Binger Str. 28 | Halle 120, DE 72488 Sigmaringen, er autori-
seret til at udarbejde den tekniske dokumentation.

Typeafprgvningsattest nr.: HO 131064 dateret 17/07/2013

Sigmaringen, 15/08/2024
Reinhold Beck
Adm. direktgr
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