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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger StraRe 28 | Halle 120

DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0)7571-755-0

Fax: +49 (0)7571-755-222

Overlatelseférklaring

Typ av maskin:

Maskin nr:

Tillverkningsar:
Kundens adress (maskinens placering):

Namn:

Gata/husnummer:

Posthummer/stad:
Telefon: Fax:

E-post:

Garanti:

Med stdd av vara gallande forsaljnings-, leverans- och betalningsvillkor Iamnar vi fér ovan ndamnda maskin en
garanti pa 12 manader for material- och dganderéattsfel i samband med leveransen, raknat fran leveransdagen.

Garantiansprak:

Garantiansprak fran HOKUBEMA Maschinenbau GmbH foreligger endast om vi har fatt denna underteck-
nade overlatelseférklaring och om maskinen har tagits i drift pa ratt satt. Vi ber dig darfér att omedelbart
aterlamna maskinen.

Viktigt: Las och folj instruktionerna i kapitel = 1 ”Ansvar och garanti”.

Bekraftelse av koparen:

v" Den maskin som beskrivs ovan képtes av mig.

v’ Tillsammans med denna éverlatelseférklaring fick jag den bruksanvisning som géller fér maskinen
(utgava: ).

v Bruksanvisningen har lasts och forstatts av mig och alla personer som ansvarar fér driften av den
angivna maskinen. Jag kommer att se till att &ven personer som senare arbetar med maskinen far
motsvarande instruktioner.

Namn och funktion Datum Kundens underskrift

Specialhandlarens adress (foretagsstampel): Maskinen, inklusive bruksanvisning, éverlamnades till ko-
paren och installerades i enlighet med informationen i
bruksanvisningen.

Datum Underskrift av kundtjanst
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1  Ansvar och garanti

Vid kép av en maskin eller en tillkommande komponent (nedan kallad “maskin”) géller de allmanna férsaljnings-
och leveransvillkoren fér HOKUBEMA Maschinenbau GmbH. Dessa kommer att goras tillgangliga for kdparen
eller operatoren senast nar avtalet ingas.

@ VIKTIGT: Ansvars- och garantiansprdk bérjar gdlla férst fran den tidpunkt ddé HOKUBEMA Ma-
schinenbau GmbH har mottagit den undertecknade éverldatelseférklaringen (se sidan = 3 eller
5> 5) for den levererade maskinen fran aterférsdljaren och/eller slutkunden i skriftlig form.

Ansvars- och garantiansprak for person- och sakskada ar i allménhet uteslutna om de kan hénféras till en eller
flera av féljande orsaker:

e Idrifttagning av maskinen utan féregaende maskininstruktion av en behdrig och tillrdckligt utbildad fackman
som &ar fértrogen med maskinens funktion och faror.

e Elektrisk anslutning samt reparations- och/eller underhallsarbeten pa elektriska komponenter av personal
som inte har motsvarande kvalifikationer.

¢ Inkoppling, reparation och/eller underhall av hydrauliska eller pneumatiska komponenter av personal som
inte har motsvarande kvalifikationer.

e Asidosittande av anvisningarna i bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet ”Sakerhet”.

e Felaktig anvandning eller drift i ett icke godkant anvdandningsomrade.

e Felaktig montering, idrifttagning, drift och underhall av maskinen.

e Otillatna ombyggnader eller andringar pa maskinen eller en tillkommande komponent.
e Anvandning av maskinen utan att anvanda alla skyddsanordningar som ar tillgangliga for arbetsprocessen.
e otillracklig 6vervakning och underhall av maskinkomponenter och skyddsanordningar.
e Fortsatt drift av maskinen vid funktionsstérningar, skador eller defekter.

e Bearbetning av material som inte motsvarar maskinens anvandningsomrade.

e Utfora arbeten som inte éar tilldtna fér den levererade maskinen.

e Anvéanda verktyg som inte ar godkdnda for den levererade maskinen.

e Anvinda maskinen utomhus eller i fuktiga, vata eller explosionsfarliga miljoer.

e Anvandning av maskinen utanfor tillaten omgivningstemperatur eller luftfuktighet.

e Grov vardsloshet vid hantering eller drift av maskinen.

e Paverkan fran frimmande féremal, till exempel stenar, metalldelar etcetera.

e Felaktigt utférda reparationer.

e Katastrofala handelser pa grund av force majeure.
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2 Inledning

Denna bruksanvisning dr avsedd att gora det |lattare att be- i
kanta sig med maskinen och anvanda den pa basta satt for "
avsett andamal. Den innehaller ocksa viktig information om
hur du anvander maskinen pa ett sdkert, anda-malsenligt
och ekonomiskt satt.

Genom att folja anvisningarna kan du undvika faror, minska
reparationskostnader och stillestandstider samt 6ka maski-

s

nens tillférlitlighet och livslingd. &
g g y S::y =l

Denna bruksanvisning kompletterar dven anvisningar som %

grundar sig pa nationella bestammelser om férebyggande
av olyckor och miljéskydd. Figur 1: Kombinerad rikt- och planhyvel 546100

Denna bruksanvisning ska alltid finnas tillgédnglig pG maskinens anvédndningsstéille. Den mdste
ldsas och anviindas av alla personer som ér behériga att arbeta pa maskinen, t.ex.

e under drift, inklusive uppstdllning, felsékning i arbetsprocessen, bortforsling av produkt-
ionsspill och underhadll,

o vid underhdll (service, inspektion, reparation)

e och/eller under transport.

Forutom bruksanvisningen och de bindande foreskrifter om forebyggande av olyckor som géller i anvandnings-
landet och pa anvandningsplatsen maste dven de erkdnda tekniska reglerna for sakert och fackmassigt arbete
foljas.

2.1 Juridisk information

Allt innehall i denna bruksanvisning omfattas av anvandningsrattigheter och upphovsratt som tillhér tillverkaren
Hokubema Maschinenbau GmbH. For mangfaldigande, dndring, vidare anvandning och publicering i andra
elektroniska eller tryckta medier samt publicering pa Internet kravs skriftligt tillstand fran Hokubema Maschi-
nenbau GmbH.

2.2 lllustrationer

Alla foton, figurer och grafik i detta dokument ar endast avsedda som illustrationer och for att underlatta foérsta-
elsen. De kan skilja sig fran maskinens aktuella status.

3  Symboler

3.1 Allmanna symboler

Symbol  Betydelse

@ Anger punkter i bruksanvisningen som kraver sarskild uppmarksamhet for att forhindra fel eller ska-

dor pa maskinen. skador pa maskinen.

I:> Lankade korsreferenser till kapitel, avsnitt eller figurer i detta dokument.

< Hanvisning till ett separat dokument eller till en extern kélla fran en tredjepartsleverantor.
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3.2 Symboler i sakerhetsanvisningarna

Symbol Sikerhetsanmdirkning

Allman varningstext som kraver extra uppmarksamhet!

Om denna varning inte beaktas kan det leda till person- eller sakskador.

Varning for mojlig fara pa grund av gaffeltruckstrafik!

Om denna varning inte beaktas kan det leda till livshotande skador.

Denna varning indikerar en magjlig fara fran hangande laster!

Om denna varning inte beaktas kan det leda till livshotande personskador.

Denna sdkerhetsanvisning indikerar en mojlig fallrisk!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till allvarliga personskador.

Denna sdkerhetsanvisning indikerar en potentiellt farlig kapningsrisk!

Risk for personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Observera skyldigheten att anvanda skyddshandskar!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Héanvisning till skyldigheten att anvanda horselskydd!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Observera att det ar obligatoriskt att bara skyddsglaségon!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Héanvisning till skyldigheten att bara andningsmask! Underlatenhet att félja
av dessa anvisningar kan leda till andningssvarigheter och lungskador.

Hanvisning till skyldigheten att bara skyddsskor!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Potentiellt farlig klamrisk i ndrheten av stillastaende foremal!

Risk for personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Indikerar en potentiellt farlig klamrisk!

Risk for personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Anvisning om mojliga faror pa grund av elektrisk spanning!

Bristande efterlevnad kan leda till livshotande personskador och skador pG egendom.
Brandfara! Rok inte och tand inte 6ppen eld.

Ingen atkomst for obehdoriga personer!

Risk fér personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Den har sdkerhetsanvisningen gor dig uppmarksam pa en potentiellt farlig klamrisk!

P @IBPPPROOOADBDBB

Bér inte langt I6st har eller |6st sittande klader!
Risk fér personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.
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4 Allman information

Denna kombinerade rikt- och planhyvel har tillverkats av HOKUBEMA Maschinenbau GmbH enligt senaste teknik
och marknadsfors som en komplett maskin. Alla lagstadgade och standardiserade foreskrifter har foljts.

e Planhyveln har en hyvelbredd pa 630 mm.

e Den maximala hyvlingshdjden for planhyvling &r 250 mm med en bordslangd pa 1100 mm.

e Den maximala spanavverkningen vid planhyvling &r 8 mm och vid rikthyvling 5 mm.

e Alla vagar for mattbestamning tillverkas i noggrannhetsklass 2 i enlighet med kalibreringsforeskrifterna.

4.1 Malgrupp och forkunskaper

Denna drifts- och underhallsinstruktion dr avsedd for maskinens drifts- och underhallspersonal. Driftspersonalen
ska utses av operatoren. Driftspersonalen maste uppfylla féljande krav:

e Grundldggande tekniska kunskaper (t.ex. larlingsutbildning som snickare, montor etc. och/eller erfarenhet av
att anvanda trabearbetningsmaskiner)
e Ldsa och forsta denna bruks- och underhallsanvisning

For att forvarva den kunskap som kravs for att anvanda denna maskin maste operatéren genomfora foljande
atgérder:

e Produktutbildning for alla operatérer (inklusive eventuell extern personal)
e Regelbundna sdkerhetsinstruktioner

4.2 Krav pa operatoren

e Maskinen far endast anvandas av utbildad personal som ocksa har last dessa drifts- och underhallsinstrukt-
ioner.

¢ Inspektion, underhall, rengdring och reparation far endast utféras av fackpersonal med produktspecifik ut-
bildning samt mekanisk och/eller elektrisk utbildning.

e For planering och kontroll av arbetet ska det utses fackpersonal med produktspecifik utbildning som ansvarar
for detta.

e Den lagstadgade minimidldern maste féljas.

¢ De nationella sakerhetsforeskrifterna for anstallda maste folja.

4.3  Anvisningar for forebyggande av olyckor

Vid anvandning av en maskin maste bland annat féljande punkter beaktas for att forhindra olyckor:

e Forhindra att obehoriga personer far tilltrade till maskinen.

e Hall obehoriga personer borta fran riskomraden och riskpunkter.

e Informera upprepade ganger obehdoriga personer om befintliga kvarvarande risker (se avsnitt & 5.1.3).

e Genomfora regelbundna utbildningar och instruktioner for personer som maste vistas i narheten av maski-
nen, vilka ocksa dokumenteras.

¢ Nyanstillda maste fa intern utbildning pa maskinen och denna utbildning maste dokumenteras.
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4.4 Allmanna sakerhetsforeskrifter

| allménhet galler féljande sakerhetsforeskrifter och skyldigheter vid hantering av maskinen:

e  Maskinen far endast anviandas om den &r i perfekt och rent skick.
e Det ar forbjudet att ta bort, andra, kringga eller kringga skydds-, sékerhets- eller 6vervakningsutrustning.

e Det dr forbjudet att modifiera eller bygga om maskinen utan skriftligt tillstand fran tillverkaren/leveranto-
ren.

e Fel eller skador maste omedelbart anmalas till operatéren. Dessa maste atgardas omedelbart och vid be-
hov repareras.

e Vid reparationer far endast originalreservdelar anvdndas.

e  All skydds-, sékerhets- och évervakningsutrustning maste regelbundet kontrolleras och underhallas av an-
vandaren.

e Endastinstruerade, utbildade eller kvalificerade personer far arbeta pa denna maskin.
e Underhallsarbeten maste utforas och dokumenteras i enlighet med underhallsinstruktionerna.

e Efter underhall eller reparation far maskinen endast startas med alla skyddsanordningar monterade. En
ansvarig person maste utses for att kontrollera att skyddsanordningarna ar korrekt monterade.

e  For anvandning av maskinen géller de nationella sdkerhetsféreskrifterna for arbetstagare och de nation-
ella sdkerhets- och olycksforebyggande foreskrifterna.

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx 16
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4.5 Struktur och funktion

e Maskinen har en tung och elegant design och uppfyller alla krav som stélls pa modern trabearbetning.

e Stativet ger maskinen en perfekt stallning och smidig gdng. Den sldta fronten och det indragna stativet i
botten mojliggdr problemfri drift.

e Planhyvelbordet har fyra styrningar och ar som tillval utrustat med tva justerbara, kullagrade bordsrullar
(se avsnitt = 12).

e Hojdjusteringen av planhyvelbordet dr motoriserad via en positioneringsstyrning (se avsnitt = 11.7). D Det
exakta mattet anges som ett malvarde och positioneras automatiskt vid ”Start”.

e Borden ar kraftigt rafflade for sékert stéd och finns i ett Iangt utférande med asymmetriska bordslangder
och tandade bordsldppar. Utmatningsbordet har en ihalig och spetsig ledjustering. Inmatningsbordets hojd
justeras med hjalp av en elmotor for att stélla in spantjockleken. Spantjockleken visas pa en display med
pekskarm.

e Hyvelanslaget med lattgaende rullstyrning kan snabbt justeras 6ver hela bordsbredden. Det kan ocksa lutas
fran 0° till 45° med hjélp av en instéllningsspak.

e Tersakuttern som &r installerad i standardmodellen har 4 knivar, ar dynamiskt balanserad och Iéper i speci-
ella kullager. Som tillval finns daven andra typer av kutteraxlar (se avsnitt = 16.1).

e Matningen for planhyvling sker med en polvédxlande trefasmotor. Matningshastigheterna pa 7 och 14
m/min. kan stéllas in under arbetet med hjalp av en vridomkopplare. En steglost installbar matningshastig-
het fran 3 till 24 m/min finns som tillval (se avsnitt = 10.1.2).

e De tva utsugsmunstycken ar permanent installerade i maskinen.

e  Utsugsmunstycket fér planhyvling &r placerat bakom hyvelanslaget. Nar du vaxlar till planhyvling maste hy-
velanslaget skjutas framat.

e Dendrivs av en trefasmotor med mekanisk motorbroms. Den har en central tryckvaktsstyrning och en mo-
torskyddsbrytare.

e Alla brytare (huvudbrytare, hyvelkutter ON/OFF med elektronisk mjukstart, brytare foér tvastegsinmatning
och tryckknapparna for hojdjustering) ar lattatkomliga pa manoversidan beroende pa driftlage.

e Sikerhetsanordningarna 6verensstammer med foreskrifterna fran branschorganisationen for tra.

4.6 Maskinens fordelar och speciella egenskaper

Maskinen av typ 546|100 kan anvandas pa hela hyvelbredden pa 630 mm som en rikthyvel fér spanavverkning
upp till 5 mm och som en planhyvel for spanavverkning upp till 8 mm.

Den storsta fordelen med maskinen ar att den inte behdver byggas om for att anvandas som rikthyvel eller plan-
hyvel, eftersom rikthyvelborden inte behover fallas upp. Det finns inte heller nagot behov av den skyddskapa
som normalt monteras vid planhyvling.

En annan fordel ar att maskinen kan anvandas for kombinerat arbete. For detta andamal skjuts hyvelanslaget
upp till halva hyvelbredden pa 315 mm (lasanordning). Detta delar upp arbetsomradet. Maskinen kan anvandas
som rikthyvel pa framsidan 315 mm och som planhyvel pa baksidan av hyvelkuttern i motsatt riktning.
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4.7 Standardutrustning

Trefasmotor 7,5 kW (10 hk)

TXF 1570 hyvelskydd med gangjarnsforsett lock
Elektromotorisk justering av inmatningsbordet via tryckknapp
Tersakutter i massivt stal med TERSA-knivar

Hyvelanslag med svangbart hjdlpanslag

Konsol fér montering av kraftmatare

Vinkelfaste for montering av kraftmatare

Tandade bordslappar for bullerddmpning

Planhyvelbord med 4 hojdjusterbara spindlar
Segmenterade inmatnings- och utmatningsrullar av gummi
Segmenterade tryckbalkar

2 matningshastigheter (7 och 14 m/min)

Elektrisk, slitagefri motorbroms

Elektrisk hojdjustering av planhyvelbordet

1 fettspruta (ihaligt munstycke)

2 utsugsmunstycken 160 mm @

1 tryckblock for saker rikthyvel av korta arbetsstycken
Massingskil for byte av Tersa-kniv

CE-kompatibel och GS-testad

4.8 Tillgangliga specialtillbehor

BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

2 glidrullar for planhyvelbordet, inmatningsrullar av stal och utmatningsrullar av gummi (se = 16.1.2)

Utmatningsbord med tva rullar (se = 16.1.2)

PANHANS hyvelkutter med 4 knivar, installningsverktyg i massing samt nodvandiga verktyg (se = 16.1)

Spiralkutter av massivt stal, bestaende av 6 spiralbladsrader med forbattrad skarkvalitet tack vare ”dra-

gande” skarning, inkl. 10 utbytesblad, monteringsmaterial och verktyg (se = 16.1)

Matningshastighet steglost instillbar via potentiometer fran 3 - 24 m/min (i stallet for 7 + 14 m/min) in-

klusive hastighetsvisning via pekskarmskontroll (se = 16.1.2).
SUVAMATIC hyvelskydd (se = 11.5)
TX MATIC hyvelskydd (se = 11.5)

Ytterligare tillbehor och motsvarande artikelnummer finns i kapitlet = 16 "Extrautrustning och tillbehor”.

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx
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5 Sakerhet

5.1 Grundlaggande sakerhetsinstruktioner

Trdbearbetningsmaskiner kan vara farliga om de anvands felaktigt. Folj darfor sakerhetsanvisningarna i detta
kapitel och de olycksfallsforebyggande féreskrifterna fran branschorganisationen for trabearbetning!

Tillverkaren ansvarar inte for skador och funktionsstérningar som beror pa att bruksanvis-
ningen inte har féljts.

5.1.1 Tillampningsomrade och avsedd anvandning

Q Den kombinerade rikt- och planhyveln typ 5461100 anvéinds uteslutande for rikthyvling, plan-
hyvling och fogning av massivt trd (barr- och lévtréd) samt plast och trdinnehdllande skiv-
material.

Denna maskin dr inte Iéimplig for bearbetning av metall eller trié som kan innehdlla spikar,
skruvar eller andra metalldelar.

Maskinen fdr endast anvindas pd en jamn, hdrdgjord yta med en minsta belastnings-
kapacitet pa 1000 kg/m?.

All bearbetning av andra material kraver samrad med och godkannande fran tillverkaren.

Felaktig anvéndning kan leda till fara for personer och skador pG maskinen.

é Som verktyg far endast anvindas hyvelkutter och erséttningsknivar som kan képas fran till-
verkaren i enlighet med EN 847-1. Dessa mdste vara mérkta med MAN!

Typ av bearbetning Ldngd Héjd Bredd
Rikthyvling 5500 mm 75 mm 630 mm
Fogning 5500 mm 1000 mm 100 mm
Planhyvling 5500 mm 250 mm 630 mm

Maskinen ar inte lamplig for anvandning utomhus eller i explosionsfarliga miljoer.

e Tillaten omgivningstemperatur: +5 till +40° C
e Tillaten luftfuktighet: +30 till +90 %

Till avsedd anvandning hor ocksa att maskinen ansluts till ett tillrackligt dimensionerat utsugssystem och att de
villkor for drift, underhall och service som anges i bruksanvisningen féljs. All annan anvandning anses vara felaktig
och ar forbjuden.

5.1.2 Ombyggnader och modifieringar av maskinen

Otillatna ombyggnader och modifieringar av maskinen éir av sikerhetsskdl stréingt férbjudna.
@ Detta gor CE-forséikran om éverensstéimmelse ogiltig! Tillverkaren ansvarar inte for eventuella
skador som uppstdr. Risken béirs av operatéren/anvindaren.
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5.1.3 Kvarstaende risker

Maskinen ar byggd enligt senaste teknik och erkdnda sdkerhetstekniska regler. Trots detta kan det vid anvand-
ning uppsta fara for anvandarens eller tredje mans liv och lem eller skador pd maskinen och annan egendom.
Aven om maskinen anvinds p& avsett satt kan féljande kvarstadende risker uppsta trots att alla relevanta siker-
hetsbestammelser har foljts, pa grund av maskinens konstruktion och avsedda anvandning:

Det ar obligatoriskt for driftspersonalen att lasa och tillampa bruksanvisningen.

‘ Var uppmarksam pa eventuella klamrisker:
‘ a) vid transport av maskinen med en gaffeltruck: mellan gafflarna och pallen/maskinen

b) vid upplockning av maskinen: mellan maskin/pall och golv

¢) nar du staller ner komponenten: mellan maskinen och fast utrustning

‘ Var uppmarksam pa eventuella klamrisker nar du stéller ner maskinen (fran pall/container till
golv) med hjalp av en gaffeltruck eller traverskran.

i”

!\h
i”

Se till att inga féremal faller ned fran gaffeltrucken/kranen. Limna inga féremal/verktyg pa ma-
skinen.

Det ar strangt forbjudet att sitta pa maskinen under en lyftoperation (med traverskran eller gaf-
feltruck) och dka med. Det finns risk for fall!

@

@ Obehoriga personer far inte betrada maskinens uppstaliningsomrade (dgarens ansvar).

rérelseomradet runt maskinen halls rena och halksakra.
é Var medveten om risken for fallande foremal, t.ex. arbetsstycken, verktyg eller liknande. Anvand
darfor skyddsskor, sarskilt vid transport och uppstallning av maskinen.

‘% Var uppmarksam pa risken for sné pa hyvelknivarna. Stick aldrig in handen i en hyvelkniv som &r i
drift! Anvand skyddshandskar nar du byter hyvelknivar

Var medveten om risken for skarskador fran span och splitter och ta aldrig bort dem fran riskom-
radet for hand. Anvand lampliga verktyg, t.ex. borstar eller handborstar.

Var uppmarksam pa risken att dras in av roterande maskindelar och hyvelkuttern. Detta kan leda
till att kladesplagg eller har fastnar. Bar alltid atsittande klader eller undvik 16st sittande klader
och anvand harnat om det behovs.

ﬁ ﬁ Forhindra potentiella faror genom att se till att golvet &r dammfritt och att golvbelaggningarna i

Risk for elektrisk stot! Det finns faror vid arbete pa det elektriska systemet. Detta arbete far end-
ast utforas av kvalificerad personal!

Risk for elektriska stotar! Det ar strangt forbjudet att kringga sdkerhetsanordningar.

Elektrisk utrustning maste underhallas och rengodras regelbundet.
Var medveten om risken att klammas pa arbetsstyckets styrningar och rorliga maskindelar.

Se till att inga obehdriga personer befinner sig i narheten av maskinen.

Var medveten om risken for skador fran kringflygande verktygsdelar om verktyget gar sonder.
Anvand darfor skyddsglasogon.

Var medveten om risken for skador pa grund av flygande arbetsstycken och span, splitter och
damm som kommer ut fran maskinen. Anvand darfor skyddsglaségon.

Var uppmérksam pa den dkade bullernivan och anvand horselskydd.

Var uppmarksam pa den 6kade dammutvecklingen, anvand utsugningsanordning och bar and-
ningsmask om det behovs.

Nodstoppsknapparna maste alltid vara fritt atkomliga. De far inte vara dvertédckta av foremal. Kon-
trollera nédstoppsknapparnas funktion dagligen (fére idrifttagning av systemet).

Brandrisk pa grund av tradamm i samband med gnistbildning och/eller 6ppen eld!

2> oeoebb>b b b
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5.1.4 Beakta miljoskyddsbestammelser

Vid allt arbete pa och med maskinen maste de miljoskyddsbestammelser, skyldigheter och lagar som galler pa
anvandningsplatsen for undvikande av avfall och korrekt dtervinning och/eller bortskaffande foljas. Detta galler
sarskilt for monterings-, reparations- och underhallsarbeten med @mnen som kan férorena grundvattnet (t.ex.
oljor, kyl- och smérjmedel, hydrauloljor samt rengorings- och |6sningsmedelshaltiga vatskor). Dessa far under
inga omstandigheter tranga ner i marken eller ut i avloppssystemet.

Ovan ndmnda farliga émnen far endast forvaras och transporteras i limpliga behdllare.
% L’}'_) Undvik Iéickage av farliga émnen med Iimpliga uppsamlingsbehdillare.
Lat en behérig avfallshanteringsfirma ta hand om de ovan ndmnda édmnena.

5.1.5 Organisatoriska atgarder

A\ Hall alltid bruksanvisningen tillgénglig p& maskinens anvindningsstille.

M Beakta och félj férutom bruksanvisningen dven allmént géllande lagstadgade och andra bindande fére-
skrifter om forebyggande av olyckor och miljéskydd.

M Komplettera bruksanvisningen med instruktioner, inklusive dvervaknings- och rapporteringsskyldigheter,
for att ta hansyn till speciella driftsforhallanden, t.ex. nar det galler arbetsorganisation, arbetsprocesser och
personal.

B>

Personal som arbetar pa maskinen maste ha last bruksanvisningen, sarskilt kapitel = 5 “Sdkerhet”, innan
arbetet paborjas. Under drift ar det for sent. Detta galler i synnerhet for personal som endast arbetar spo-
radiskt pa maskinen, t.ex. vid uppstallning eller underhall.

Kontrollera att arbetet utfors pa ett sdkert och riskmedvetet sitt i enlighet med bruksanvisningen.
Driftspersonal far inte bara langt |6st har, 16sa klader eller smycken, inklusive ringar. Det finns risk for ska-
dor, t.ex. genom att de fastnar eller dras in.

Beakta alla sdkerhets- och faroangivelser pa maskinen och férvara dem i lasbart skick.

Vid sakerhetsrelevanta forandringar av maskinen eller dess driftsbeteende ska du omedelbart stoppa ma-
skinen och rapportera felet till ansvarig myndighet/person.

Anvéand personlig skyddsutrustning om det ar nédvandigt eller om det kravs enligt foéreskrifterna.

GOr inga andringar eller ombyggnader pa maskinen som kan paverka sidkerheten utan tillstand fran tillver-
karen! Detta galler aven montering och justering av sakerhetsanordningar och ventiler samt svetsarbeten
pa barande delar.

Reservdelar maste uppfylla de tekniska krav som tillverkaren har angett. Detta géller alltid for originalre-
servdelar.

Beakta branddetekterings- och brandbekdmpningsalternativen. Bekanta dig med var brandslackare (brand-
klass ABC) finns och hur de anvands. Anvand inte vatten!

BE BB BBb

B>

B>

1.6 Urval och kvalificering av personal - grundlaggande skyldigheter

Maskinens konstruktion och drift ar avsedd for hogerhanta anvandare.

Maskinen ar avsedd att anvandas av en enda person. Andra personer som befinner sig i ndrheten av ma-
skinen maste halla ett lampligt sdkerhetsavstand.

Arbete pa/med maskinen far endast utforas av tillforlitlig personal.

Beakta den lagstadgade minimialdern!

Anvand endast utbildad eller instruerad personal, definiera tydligt personalens ansvar for drift, uppstall-
ning, underhall och reparation!

Se till att endast behorig personal arbetar pa maskinen!

Personal som ska utbildas, instrueras eller genomga allman utbildning far endast arbeta pa maskinen un-
der standig uppsikt av en erfaren person.

Arbeten pa maskinens elektriska utrustning far endast utforas av en behorig elektriker eller av instruerade
personer under ledning och dvervakning av en behorig elektriker i enlighet med de elektrotekniska fore-
skrifterna.

B BE BPBEE BBV
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5.2 Sakerhetsanvisningar for specifika driftsfaser

Fel och skador pa maskinen mdste anmdilas omedelbart nér de upptdicks.

Alla arbetsmetoder som éiventyrar siikerheten mdste undvikas!

Tillréicklig belysning (min. 500 lux) mdste séikerstdllas vid maskinen!

Maskinen far inte anvéindas om segmenten fér bakslagshindret ér skadade eller inte faller
tillbaka obehindrat av sin egen vikt!

> B BB

5.2.1 Under normal drift

/M Skyddsanordningar: Vidta atgérder for att sikerstilla att maskinen endast kan anvédndas i sdkert och
funktionsdugligt skick. Anvand endast maskinen om alla skyddsanordningar och all sakerhetsrelaterad ut-
rustning, t.ex.

- bakslagshinder,

- |6stagbara skyddsanordningar (t.ex. hyvelskydd TXF 1570, TX MATIC eller SUVAMATIC),
- ndédstoppsanordning,

- ljudisolering,

- utsugssystem

- och avskiljande skyddsanordningar

finns och ar funktionsdugliga.

A\ Justeringsarbete: Byte och justering av hyvelstal maste ske enligt kapitel = 13.
Hyvelanslaget maste alltid vara ordentligt fastsatt.

M\ Arbetsstycke: Innan operationen pabérjas, forbered arbetsstycket
- frammande inneslutningar
- knutar
- vridningar (snedvridningar)
och andra oegentligheter.
Arbetsstycken som ar langre dn inmatningsbordet, utmatningsbordet eller planhyvelbordet maste stédjas

ytterligare (t.ex. med stodrullar eller liknande). Pa grund av den automatiska matningen maste man se till
att det finns tillrackligt med utrymme pa utmatningssidan framfor fasta hinder (klamrisk!)

A\ Hjilpmedel: Vid rikthyvling och fogning av korta arbetsstycken, som inte kan hanteras manuellt p3 ett sikert
satt, maste lampliga hjadlpmedel for matning anvdndas. Hjdlpmedlets form maste vara anpassad till arbets-
styckets form.

B>

Maskinens skick: Kontrollera maskinen minst en gang per skift med avseende pa skador och defekter som
kan upptackas utifran! Alla forandringar som har intraffat (dven férandringar i driftsbeteendet) maste ome-
delbart rapporteras till ansvarig enhet eller person! Vid behov ska maskinen omedelbart stoppas och sakras!

Utsugssystem: Maskinen maste vara ansluten till ett effektivt utsugssystem. Detta krdaver en genomsnittlig
flodeshastighet pa 20 m/s.

Arbetsomrade: Ett hinderfritt arbetsomrade runt maskinen ar avgérande for sdker drift. Golvet ska vara
jamnt, val underhallet och fritt fran skrap som span och avskurna arbetsstycken.

Hyvlingsomrade under drift: Forsok aldrig att avldgsna span, flis eller andra delar fran hyvelomradet medan
maskinen ar i gang! Anvand aldrig handerna for att ta bort dem!

BB B P

Fasning och avfasning: For att tillverka avfasningar eller fasade kanter maste en lamplig mall anvandas for
att styra arbetsstycket och skapa onskad vinkel. Mallen maste vara férsedd med fasta styrningar for att
forhindra att arbetsstycket ror sig i sidled. Mallens bottenplatta maste vara forsedd med stanger som haller
mallen pa plats pa bada sidor av planhyvelbordet for att férhindra att den rér sig under matningen av ar-
betsstycket.
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Inspektion av arbetsstycke: Inspektera arbetsstycket for frammande inneslutningar, kvistar, distorsioner
(vridningar) och andra oregelbundenheter.

Belysning: Arbetsplatsen ska vara tillrackligt ljus tack vare allmén eller lokal belysning.

Avbrott i arbetet: Stiang av maskinen dven om arbetet avbryts en kort stund! Limna aldrig maskinen i gang
utan uppsikt!

Lamnar maskinen: Stiang av styrspanningen och huvudstréombrytaren innan du lamnar maskinen. Limna
aldrig maskinen obevakad i osakrat tillstand.

2.2 Specialarbete som en del av underhallsarbete och felsékning i arbetsprocessen

Observera de underhalls- och kontrollatgarder som anges i bruksanvisningen!
Dessa atgarder, liksom alla andra reparationsarbeten, far endast utforas av specialiserad personal!

Vid alla arbeten som ror drift, produktionsanpassning, ombyggnad eller justering av maskinen och dess sa-
kerhetsanordningar samt vid underhall och reparation ska till- och frankopplingsférfarandena enligt bruks-
anvisningen och anvisningarna fér underhallsarbeten féljas!

Sakra maskinen mot ovantad omstart vid underhalls- och reparationsarbeten.
=>» Las huvudstrémbrytaren med ett hinglas!
Efter underhalls- och reparationsarbeten ska alla skruvférband som har lossnat dras at igen!

Om det dr nodvandigt att demontera sakerhetsanordningarna under monterings-, underhalls- och reparat-
ionsarbeten, maste sdkerhetsanordningarna omedelbart efter avslutat underhalls- och reparationsarbete
atermonteras och kontrolleras!

Se till att drift- och hjalpmaterial (t.ex. oljor) samt reservdelar (elektroniska komponenter) tas om hand pa
ett sakert och miljovanligt satt!

2.3 Sakra arbetsmetoder

Arbeta alltid med alla sékerhetsanordningar! Dessa maste vara korrekt placerade och i perfekt funktions-
dugligt skick. Defekta skydd maste omedelbart bytas ut.

Borja hyvla forst nar motorn/verktyget har uppnatt full hastighet.
Anvand endast verktyg som ar lampliga for uppgiften.

Overskrid inte det tilldtna varvtalet for verktyget.

Anvand inte skadade hyvelstal eller hyvelkutter.

Skadade delar maste bytas ut mot nya.

Arbetsstycken som &r langre dn inmatningsbordet, utmatningsbordet eller planhyvelbordet maste stédjas
extra (t.ex. med en bordsforlangning, stodrullar eller liknande).
Reparationer far endast utféras av specialiserad personal med huvudstrémbrytaren last.

De delar av hyvelkuttern som inte behévs maste alltid vara tackta (dven vid kombinerad drift).

Mata arbetsstycken med en langd < 400 mm, tunna arbetsstycken eller arbetsstycken med mycket slat yta
med ett tryckblock eller en tryckpinne.

Vid rikthyvling ska du alltid féra fram arbetsstycket med stangd, platt handstéalining och tummen pa plats. For
upp arbetsstycket pa bordet med jamn hastighet och med konstant tryck.

Ta inte bort splitter och flisor for hand medan hyvelkuttern ar i gang.

Vid fogning av hoga arbetsstycken, se till att det finns ett kontrollerat tryck i sidled (férhindra lutning) och
att hyvelkuttern ar helt tackt.

Fara pa grund av utslungade delar! Hall alltid inmatningsoppningen fri nar hyvelkuttern ar i gang och titta
inte in i 6ppningen.
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5.3 Riskomraden

5.3.1 Allméant riskomrade

Buller och damm Runt maskinen, pa grund av det buller och damm som genereras

e Var uppmarksam pa den 6kade ljudnivan och anvand horselskydd.
@ e Var uppmarksam pa den 6kade dammutvecklingen och anvand i
allmanhet ett utsugssystem. Bar skyddsmask om det behdvs.

5.3.2 Riskomraden vid rikthyvling

Hidlpperson ‘ N. | Riskomrade 2
L] i

\

Operator
Riskomrade 1

Figur 2: Riskomrdden vid rikthyvling

Typ av fara Undvikande

Risk for att dra in och skéira! 1. Strack dig aldrigin i riskomrade 1 nar hyvelkuttern ar i géng
Omradet runt hyvelkuttern dr en (se = Figur ovan).

1
absolut riskzon. Det finns en 6kad | 2. Den oanvinda delen av hyvelkuttern m3ste alltid tickas
.%} risk for skador och till och med med ett hyvelskydd.
Zédsfall or?ddu strdc.ker d’gkma’ 3. For att mata maste handerna ligga plant pa arbetsstycket
i e, (s S med fingrarna stangda och tummarna placerade. Viktigt:

Okad risk for att kldder, har, . .
. Ta inte tag i arbetsstyckets kanter!
klockor och smycken dras in. e L .
4. Det ar forbjudet att bara 16st sittande klader, handskar,

2 Risk fér bakslaal |6st sittande har, klockor och smycken. For korta, mycket
R;:k}{grrp:rsiggléador genom att platta och smala arbetsstycken maste lampliga hjalpmedel
arbetsstycket sldr tillbaka eller (tryckpinne, tryckblock etc.) anvénda.
genom att arbetsstycken eller 5. Operat6ren maste alltid sta framfor rikthyvelbordet. Det

ar forbjudet att befinna sig i riskzon 2 (se = Figur ovan)
nar hyvelkuttern ar i gang. Detta géller bade f6r operato-
ren och eventuella hjalppersoner.

verktygsdelar slungas i vig
(t.ex. verktygsbrott).

5.3.3 Arbetsomraden och skyddsatgarder

° Vid rikthyvling maste operatoren alltid sta framfor rikthyvelbordet, till héger om hyvelkuttern eller rikthy-
velns skydd. Det ar forbjudet att ga in i riskzonen 2 som dr markerad pa = Figur 2 nar hyvelkuttern ar i gang.

° En hjalpperson som behovs for att ta bort arbetsstycken star i allmanhet pa vanster sida om rikthyvelbordet.
De ingriper inte i bearbetningsprocessen, utan tar bara bort de fardiga arbetsstyckena. Det ar férbjudet att
std pa arbetsstyckets matarsida eller i riskomradet.

° Eventuella observatorer maste i allmanhet halla sig utanfor riskomradet. Ett tillrdckligt stort avstand maste
hallas sa att maskinens forare och eventuella medhjalpare inte kan hindras i sitt arbete.
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Riskomrade 3

Hjalpperson

v S

Riskomrade 2

Forlangning av
planhyvelbord

B

Figur 3: Riskomrdden vid planhyvling

Typ av fara Undvikande

1
A\

VAN

Risk for att dra in och skdra!

Aven om hyvelkuttern inte ér Gtkomlig frén
utsidan dr det teoretiskt méjligt att nd in i
maskinens éppning och dédrmed in i den ro-
terande hyvelkuttern fran inmatnings- eller
utmatningssidan. Detta innebdr en allvar-
lig risk for personskador och till och med
dédsfall!

Risk for bakslag!

Trots att arbetsstycket dr sdkrat med hjdlp
av bakslagshinder kan det i undantagsfall
sla tillbaka pa ett farligt sdtt och orsaka
mycket allvarliga skador och fara fér mén-
niskors liv. Detta kan t.ex. vara fallet om ar-
betsstycket lutar pd ett sGdant sdtt att bak-
slagshindret inte ldngre kan greppa.

Risk for krossning!

Det bearbetade arbetsstycket matas hela
tiden ut fran planhyvelns utmatningssida
med hjélp av en automatisk matning. Om
det finns ett hinder pa utmatningssidan
finns det risk fér krossning fér en person
som stdr ddr.

5.3.5 Arbetsomraden och skyddsatgarder

Riskomrade 1

2.

Hinder

(t.ex. vagg etc.)

Strack dig aldrig in i planhyvelns 6ppning nar
hyvelkuttern ar i gang eller maskinen &r
paslagen (se riskomrade 1 ovan).

Fore underhallsarbeten eller borttagning av
material ska huvudstrombrytaren alltid stangas
av och sdkras med ett hanglas.

Operatoren ska alltid sta bredvid maskinen
och aldrig framfér inmatningséppningen.
Dessutom far arbetsstycket aldrig skjutas
med kroppen.

Det ar forbjudet att vistas i riskomrade 2 (se
ovan) nar hyveln &r i gang. Detta géller bade for
operatoren och for hjalppersonal.

Hall alltid utmatningssidan fri och placera inga
hinder sasom vaggar, materialvagnar, gaf-
feltruckar etc. i riskomradet 3 som visas ovan.

Vid planhyvling maste maskinoperatéren alltid std pa maskinens inmatningssida, i kapriktningen och med
kroppen vid sidan av maskinbordet. Det &dr forbjudet att ga in i riskzonen 2 som &r markerad i = Figur 3 nér
hyvelkuttern &r i gang.

En bordsforlangning bor anvandas for att forhindra att langre arbetsstycken tippar éver.

En hjalppersonal som behdvs for borttagning av arbetsstycken maste i allmanhet std pa maskinens leve-
ranssida. De ingriper inte i bearbetningsprocessen, utan tar endast bort de fardiga arbetsstyckena. Det ar

forbjudet att sta pa inmatningssidan och i riskomradet.

Eventuella observatorer maste i allmanhet hélla sig utanfor riskomradet. Ett tillrdckligt stort avstand maste
hallas sa att maskinens operator och eventuella hjalppersonal inte kan hindras i sitt arbete.

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx
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5.4 Befintlig sakerhetsutrustning

Maskinen ar redan utrustad med féljande sdkerhetsanordningar som standard:

5.4.1 |Intelligent styrning med pekskarm

Den intelligenta pekskarmsstyrningen forebygger effektivt farliga situat-
ioner genom att informera driftspersonalen om eventuella fel eller fel-
aktiga installningar med hjalp av tydliga felmeddelanden och varningar
(se daven avsnitt = 11.11) och forhindrar en farlig start av maskinen.

Samtidigt visas motsvarande |6sningsforslag i meddelandefénstren. Ma-
skinen kan startas om forst efter att felet eller stérningen har atgardats.

Figur 4: Varning i styrenheten

5.4.2 Lasbar huvudstrombrytare

Den héanglasbara huvudstrombrytaren forhindrar obehoriga fran att
paslagning av maskinen under justerings-, underhalls- och reparationsar-
beten samt under langre stillestand och vid arbetets slut.

Figur 5: Huvudstrémbrytare

5.4.3 Nodstoppsanordning

Maskinen &r utrustad med en snabbt atkomlig nédstoppsknapp vid bada
arbetsstationerna.

Detta gor att maskinen kan stoppas omedelbart i handelse av fara (mo-
torbromsningstid < 10 sekunder).

Figur 6: Nédstoppsknapp

5.4.4 Hyvelskydd TX 1570 (rikthyvel)

Hyvelskyddet 1570 ar tillverkat av robusta material och ar ett tvadelat,
gangjarnsforsett bryggskydd som tacker hyvelkuttern pa rikthyvelbordet.

Det skyddar effektivt hyveloperatoren fran skador orsakade av hyvelkut-
tern och majliggor samtidigt en sdker och effektiv bearbetning av arbets-
styckena.

Den tvadelade konstruktionen gér det mojligt att arbeta bekvamt dven
med stora arbetsstycken, eftersom det inte finns nagon hindrande kant.

Figur 7: Hyvelskydd TX 1570
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5.4.5 Hjalpanslag (rikthyvel)

Det svangbara hjdlpanslaget i kombination med hyvelanslaget ar ett per-
fekt komplement for sikerheten pa rikthyvelbordet.

Det skapar extra utrymme och ger ett sakert handstod nar smala arbets-
stycken rikthyvlar. Samtidigt ar hyvelkuttern dold i detta omrade. Hjalp-
anslaget ar ocksa mycket anvéndbart i kombination med tryckblocket (se
nedan).

Hjalpanslaget kan snabbt och enkelt fallas ned och bort igen om det be-

/ i hovs. For ytterligare detaljer, se avsnitt = 11.3.5.
Figur 8: Hjdlpanslag

5.4.6 Tryckblock (rikthyvel)

| leveransen ingar dven ett tryckblock som skyddar hdanderna vid rikthy-
veln eller vid manuell matning av arbetsstycket.

Arbetsstycken med en langd pa mindre an 400 mm, smala arbetsstycken
eller arbetsstycken med en mycket slat yta bor darfor i allmdanhet matas
med hjalp av tryckblocket.

Figur 9: Medféljande tryckblock

5.4.7 Bakslagshinder (planhyvel)

Maskinen ar utrustad med ett effektivt bakslagshinder som bestar av in-
dividuella, solida gripare over hela hyvelns bredd.

Segmenten férhindrar att arbetsstycken okontrollerat kastas tillbaka mot
operatbren pa matningssidan.

"
i
1n
I

(3
(S

Y

o8

<

L8

Ce

<

<

3

£9
rai | |
5
33
Q|

444
<LL

For att sakerstélla perfekt funktion bor segmenten kontrolleras fére varje
arbetsskift och vid behov justeras enligt avsnitt = 15.10.
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Figur 10: Segment for bakslagshinder

5.4.8 Utsugssystem

Bade rikt- och planhyveln ar utrustade med varsitt separat utsugsmun-
stycke for att effektivt skydda driftspersonalen och deras omgivning fran
att andas in farligt tradamm med en generés diameter pa 160 mm.

Maskinen har ocksa tva brytarkontakter fér automatisk styrning av ut-
sugssystemet (se avsnitt = 8.6).

L

" e
Figur 11: Utsugsmunstycke (6verst)
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5.4.9 Elektronisk motorbroms

Maskinen &r utrustad med en slitagefri, elektronisk motorbromsanord-
ning.

Detta ar utformat for att fa drivmotorn for hyvelkuttern att stanna inom
den foreskrivna bromstiden pa < 10 sekunder vid avstingning eller i en
nddstoppssituation.

———
Figur 12: Drivmotor

5.4.10 Elektriska skyddskretsar

Maskinen ar utrustad med de elektriska skyddsanordningar som kravs
enligt DIN-VDE 0113/EN 60204. Dessa inkluderar en motorskyddsbrytare
med fri utlésning, termiskt 6verbelastningsskydd, éverstréms- och un-
derspanningsutlosning samt elektrisk kortslutningsutlésning.

Om nagon av dessa utléses forhindrar styrenheten att maskinen startas
tills orsaken till felet har atgardats och motsvarande skyddsbrytare har
aterstallts.
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6.1 Tekniska data
Hyvelbredd (rikt- och planhyvel) : = 630 mm Nl-ln
Hyvlingshojd (planhyvel): = 3 -250 mm EH NE
by
Bordslangd (rikthyvel): = 2555 mm HORBERE Bkt D’;‘;‘;ggnﬁslfm )
. mbH e D- igmaringen
Bordslangd (planhyvel): 1100 + 400 mm Telefon/phone +49(0)7571 755-0
Spanavverkning (rikthyvel): = max. 5 mm WWW'hOkbema'panhans‘de
Spanavverkning (planhyvel): = max. 8 mm y Abricht- und - @
Hastighet pa hyvelkutter: = 5000 rpm DICkenhObelmaSChlne
Diameter pa hyvelkutter: = 125 mm Baureihe _
Drivmotorns effekt: = 7,5 kW / 10 hk line
Drivmotorns spanning: = 400V /50 Hz B’;’e _
Matningsmotor: = 0,55 kW /0,8 hk Sy
0,75 kW / 1,0 hk el 5461100
Matningshastighet: = 7 + 14 m/min gggrizr;rconstmcﬁon
Kapslingsklass: = IP54
Bem_essungsspannung U=
Utrymmesbehov: = 4250 x 3300 mm* nominal voltage U =
Vikt: = ca 1210 kg (netto) rr;eélull:ﬁczz;\haas:&zahl _
Diameter pa sugmunstycke: = 160 mm /160 mm Stromart
kind of current
HOKUBEMA Maschinenbau GmbH operating current | =
Graf-Stauffenberg-Kaserne Uberstromschutz, intern
Binger Str. 28 | Halle 120 excess current protection, internal
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland) 1]
inu it et —
Fax: +49 (0) 7571/ 755-2 22

Figur 14: Typskylt

*) Baserat pa yttermatten (se kapitel = 7) + 800 mm sikerhetsavstand pa alla sidor.

6.2

Tekniska egenskaper

Allmant:

Tva utsugsmunstycken fér optimalt utsugssystem vid bade rikthyvel och planhyvling.
Elektromotorisk bordshojdjustering for rikthyvelbord och planhyvelbord med visualisering
(noggrannhet 0,1 mm).

Rikthyvel:

Svéngbart hyvelanslag for snabb och enkel justering av olika vinklar (0° - 45°).

Integrerat hjalpanslag (ocksa svangbart) for sakert manuellt stod vid smala arbetsstycken.

2555 mm langt rikthyvelbord med finhyvlad yta och de typiska egenskaperna hos de beprévade
rikthyvlarna fran PANHANS.

Hyvelskydd TXF 1570 (skyddet kan fallas bort)

Planhyvel:

Ergonomisk drift tack vare planhyvel-lage utan omstallningsarbete

1100 + 400 mm langt planhyvelbord med finhyvlad yta

Oscillerande matarvalsar

Segmenterade inmatnings- och utmatningsrullar av gummi

2 matningshastigheter tack vare polvaxlande matningsmotor eller steglds styrning som tillval
Segmenterade tryckbalkar

Planhyvelbord utan glidrullar fér bordet

Elektrisk hojdjustering av planhyvelbordet via positioneringskontroll med pekskarm
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6.3 Emissionsvarden enligt EN I1SO 3746:2010

6.3.1 Information om buller

De varden som anges ar utslappsnivaer och representerar darfor inte nodvandigtvis sikra arbetsplatsvarden.
Aven om det finns ett samband mellan emissions- och immissionsnivéerna kan man inte pa ett tillforlitligt satt
avgora om ytterligare forsiktighetsatgarder ar nédvandiga.

Faktorer som kan paverka den aktuella immissionsnivan pa arbetsplatsen ar t.ex. arbetsutrymmets beskaffenhet,
andra bullerkallor, t.ex. antalet maskiner och andra narliggande arbetsprocesser. De tilldtna vardena pa arbets-
platsen kan ocksa variera fran land till land. Denna information bor dock géra det maojligt for anvandaren att géra
en battre bedémning av faran och risken.

6.3.2 Varden for bulleremissioner

De angivna matvardena ar faststallda i enlighet med EN 860.

Osakerhetstillagg K = 4 dB(A)

Arbetsplatsrelaterat Arbetsplatsrelaterat
Utslédppsvidrde (rikthyvel) Utsléppsvdirde (planhyvel)
Arbetsplats 1 = 86 dB(A)
Inaktiv = 83 dB(A) Inaktiv
Arbetsplats 2 = 84 dB(A)
Arbetsplats 1 = 87 dB(A)
Bearbetning 88 dB(A) Bearbetning
Arbetsplats 2 = 85 dB(A)
Ljudeffektniva (rikthyvel) Ljudeffektniva (planhyvel)
Inaktiv = Lwa =102 dB(A) Inaktiv  Lwa =102 dB(A)
Bearbetning Lwa =104 dB(A) Bearbetning Lwa =101 dB(A)

Notera: De bullervarden som anges ovan har faststéllts med en standard Tersakutter. Med en spiralkutter som
tillval ar ljudeffektnivaerna motsvarande lagre.

Om maskinens arbetsplatsrelaterade bullervirden 6verstiger 85 dB(A) mdste personalen
forses med Idmpligt hérselskydd!

(tillatet 2,0 mg/m? luft) arbetsplats 1

Arbetsplatsrelaterat virde for dammutslépp Planhyvel ‘ - - " Planhyvel
T 1 arbetsplats 2

Rikthyvel 0,43 mg/m?3 Luft

Planhyvel 1,72 mg/m?3 Luft .

Emissionsvarden for damm: -
Bestams enligt GS-HO-05

Rikthyvel arbetsplats
Figur 15: Arbetsplatser
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7 Dimensioner

7.1  Vy framifran och vy uppifran

Inmatningssida
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Figur 16: Dimensioner - vy framifrdn och vy uppifrdn

Med reservation fér konstruktions- och dimensionséndringar!
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7.2 Vyfransidan
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Figur 17: Dimensioner - vy fran sidan

Med reservation fér konstruktions- och dimensionséndringar!

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx 32



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

8 Installation och anslutningar

8.1 Overtagande

Kontrollera att forsandelsen dr komplett och att den inte ar transportskadad. Vid transportskador ska du spara
foérpackningen och omedelbart informera fraktbolaget och tillverkaren! Senare reklamationer kan inte godkan-
nas.

8.2 Transport

Maskinen levereras pa en transportpall och ar fastbultad i
pallens botten. Maskinens tyngdpunkt ligger ungefar i mit-
ten av transportpallen.

e Lyft pallen fran transportfordonet med hjalp av en gaf-
feltruck i enlighet med sidkerhetsforeskrifterna.

Ta bort maskinens skruvfasten pa transportpallen.

Ko6r in under maskinen framifran med gaffeltrucken och
lyft den bara nagra centimeter.

Lyft sedan forsiktigt av maskinen fran pallen med gaf-
feltrucken. Figur 18: Transportméjlighet

Kor in mellan maskinen framifran med en pallyftare, lyft den bara nagra centimeter och kor till den slutliga
installationsplatsen.

A
A

Gaffeltruckens gaffelliingd mdste vara minst 1,20 m!

Var uppmdrksam pa risken fér tippning under transport!

Livsfara vid anvéindning av gaffeltruck! Hdll tillréickligt avstdnd till gaffeltrucken och var

@ uppmdrksam pad dess hastighet. Fordon med férbridnningsmotorer avger ocksa giftiga av-
gaser. Bér andningsmask om det behévs.

8.3 Installation av maskinen

Ett fundament &r inte nodvandigt. Golvet maste ha en bérig-
het som motsvarar maskinens vikt.

e Innan maskinen stélls pa marken maste de fyra medféljande
stoden (U) monteras under fotterna. En gangad bult (G) ar
fast vid varje maskinfot. Maskinen maste vara ordentligt ni-
vellerad med hjalp av ett vattenpass 0,1 mm/ 1 m.

Det finns ett @ 13 mm hal (B) pa var och en av maskinens fyra
fotter. Dessa hal kan anvandas for att skruva fast maskinen i
golvet om det behdvs.

e Maskinens nakna delar ar smorda for att skydda mot korros-
ion. Anvand petroleum eller lacknafta for att noggrant avfetta Figur 19: Montera maskinens fétter
de delar som ar skyddade mot rost.

Var uppmdrksam pa eventuella kidmrisker néir du stdller ner maskinen (fran pallen till gol-

@ vet) med hjdlp av en gaffeltruck eller traverskran. Var séirskilt uppmérksam pa dina hdnder
och fétter och anvind skyddsskor och skyddshandskar som en forsiktighetsatgéird.
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Maskinen madste alltid vara i niva! Kontrollera med ett vattenpass!

Anvdind inte nitrofértunning fér rengoring, eftersom det kan skada maskinens lackerade ytor.

% Kassera férpackningsmaterialet pa ett miljévénligt sétt!

@ @ Brandfara! Rék inte och tdnd inte 6ppen eld.

8.4 Mellanlagring

Om maskinen inte tas i drift omedelbart efter leveransen maste den férvaras omsorgsfullt pa en skyddad plats.
Tack 6ver maskinen sa att varken damm eller fukt kan tranga in. De nakna, icke ytbehandlade delarna, t.ex.
bordsskivan, dr behandlade med ett konserveringsmedel. Detta maste kontrolleras med jamna mellanrum och
fornyas vid behov.

8.5 Surrning i ett transportfordon

For transport av den palleterade maskinen i ett transportfordon fasts en surr-
ningsogla (Z) for ett surrningsband pa var och en av de fyra maskinsidorna.

é Ett separat surrningsband mdste anvéndas fér var och en av de 4
surrningséglorna, som var och en dr individuellt spéinda mot last-
flakets golv! Pallen mdste ocksd vara séikrad mot att glida!

~
Figur 20: Surrningségla (4 st.) — Ansvaret for siker lastning ligger hos respektive transportor!

Observera féljande vid surrning i transportfordonet:

e Transportfordonets lastutrymme ska alltid vara rent och torrt.
e De surrningsband som anvands maste vara lampliga for maskinens totalvikt (ca 1210 kg netto).

e Transporten sker genom surrning: Maskinpallen sdkras med hjalp av en friktionsférbindelse. Lasten pressas
sa hart mot lastytan att den inte langre kan glida. Spannverktyget bor ha ett hogt STF-varde, t.ex. sparrhakar
med lang spak.

e For annu hogre sdkerhet bor daven halkskyddsmattor anvandas.

e Den ideala surrningsvinkeln (a) fér surrning av surrningsband ar 83° till och med 90°. Surrningsbanden ska
darfor dras nastan lodratt nedat. Nar vinkeln minskar reduceras surrningsutrustningens forspanningskraft.

e Beakta transportfordonets tillatna totalvikt under transporten.

e Se till att transportfordonets tillatna axellaster foljs. Lasten maste vara jamnt fordelad over fordonets alla
axlar.
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8.6  Anslutning av utsugssystemet

e Maskinen maste vara ansluten till ett A0
dammtestat utsugssystem pa plats. ¢
B ‘ Utsugsmunstycke
e De tva utsugsmunstycken har vardera en har
vardera en diameter pa 160 mm. A
o Alla delar av utsugssystemet, inklusive slangar, . s 1 »

maste inga i jordningsatgarden.

Om flexibla sugslangar anvénds
madste de vara flamskyddade.

g 160 <

Utsugningssystemet mdste starta
automatiskt ndr maskinen slds pa.

o ponecy

Figur 21: Utsugsmunstycke

Tva signalledningar for automatisk omkoppling av utsugssystemet kan anslutas till kontakt 03 och 04 pa kon-
taktor K2 (se kopplingsschema).

A Installationen fdr endast utféras av behérig elektriker!

Lufthastigheten maste stéllas in sa att det med ansluten utsugsledning och stillastdende verktyg uppstar en ge-
nomsnittlig lufthastighet pa

- 20 m/s (1450 m3/h) for torrt span,
- 28 m/s (2050 m3/h) for fuktigt span (fukthalt 18 % eller mer)

uppnas vid sugmunstyckena.

Nédvéindigt undertryck (vid 20 m/s)

Rikthyvel =900 Pa

Planhyvel 550 Pa

Om maskinen ar korrekt ansluten till utsugssystemet kan man anta att bedomningsvardet for tradamm (perma-
nent) uppfylls pa ett sakert satt.

e Lufthastigheten maste kontrolleras fére forsta idrifttagningen och efter alla betydande éind-

ringar.
@ o Efter den forsta idrifttagningen mdste utsugssystemet kontrolleras dagligen med avseende
pa uppenbara defekter och manadsvis med avseende pa effektivitet.
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8.7 Elektrisk anslutning

Anslutningen mdste utféras av en behérig elektriker!

De elektriska kretsschemana finns i kopplingsskapet.

Observera den angivna mérkspanningen 400 VAC / 50 Hz (3 faser / N / PE)!

e Matningskabeln fors in genom kabelgenomféringen pa undersidan av
huvudstrombrytarens holje.

e Anslutningen till elnatet (3 faser) sker via huvudstrombrytaren i hu-
vudstrombrytarens holje. De 3 faserna maste anslutas till plintarna
”L1”, ”L2” och "L3".

e Den skyddande jordledningen (gul/grén) maste anslutas till plinten
markt ”PE”.

e Vid specialutrustningen "steglos matning" maste dven neutralledaren
anslutas till plinten ”N” pa huvudbrytaren (observera: ”N” ar laddad!).

e Forslut sedan kabelférskruvningen dammtatt igen.

Viktigt: Kontrollera ocksa att hyvelkutterns (M) rotat-
ionsriktning och matningens (V) rérelseriktning ar kor-

. L = =
rekta, se pilarna i = Figur 23. Wj‘{ //L ﬁ
i n‘: M :
Om hyvelkuttern (M) roterar at fel hall 54‘ . . ATy . . %ﬁ
A och/eller matningen (V) roterar at fel SN = LT
o o . (V p——— 1
hdll maste 2 ytterledare bytas ut vid =
motsvarande motoranslutning.
el [ e A

Figur 23: Rotationsriktning och rérelseriktning

Viktigt: Motorgarantin géller endast om anslutningen har utférts av en auktoriserad elektriker. Vid reklamation
kravs en skriftlig bekraftelse fran denna fackman pa att maskinen har anslutits korrekt.

8.7.1 Sakringar

Motoreffekt 7,5 kw Felslingans impedans och éverstromsskyddets
@ ldmplighet maste kontrolleras pa maskinens in-
400V 32 Aeller35A stallationsplats.

8.7.2 Matningskabel

Cu, 5-kdrnig. Tvarsnittet maste bestimmas pa plats av en behérig elektriker!

Elektrisk kabeldragning och anslutning maste utféras av en behorig elektriker i enlighet med géllande foreskrifter
fran det lokala elbolaget.

8.8 Maskinuttag

Som tillval finns ett maskinuttag fér anslutning av ytterligare enheter (t.ex. kraftmatare), se avsnitt = 16.4.

8.8.1 Anslutning av ytterligare enheter

Ytterligare enheter som t.ex. kraftmatare kan monteras pa en konsol. Detta faste ingar som standard i maskinens
utrustning. Vanligen notera: Endast matarverk som ar utrustade med en separat avstangning far anvandas.

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx
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Komponenter och manéverelement

9.1 Maskinens komponenter
Vy framifran
A — : ;
, . @
8 ) ?}@@
= l |—=
Visa A
5 =
N - = m s e
5 1=
14) 2 \.
./ — 19
Figur 24: Komponenter och manéverelement - vy framifran
Nr  Beskrivning Nr  Beskrivning
1 Kontrollpanel for rikthyvel (se avsnitt = 9.2) 13  Kontrollpanel fér planhyvel (se avsnitt = 9.3)
2  ON/OFF-brytare for hyvelkutter (rikthyvel) 14 ON/OFF-brytare for hyvelkutter (planhyvel)
3 Hojdjustering av inmatningsbord 15  Planhyvel matning ON/OFF
4 Positionsindikator for rikthyvel 16 Potentiometer for matningshastighet (tillval)
5 Hyvelanslag 17  Lasbult for hyvelanslag
6 Hjalpanslag 18 Utsugsmunstycke (planhyvelns arbetsstation)
7 Utsugsmunstycke (rikthyvelns arbetsstation) 19 Nodstoppsknapp (planhyvelns arbetsstation)
8 Nodstoppsknapp (rikthyvelns arbetsstation) 20 Stédbord for planhyvel
9 Frontlucka 21  Bordsforlangning utmatningssida
10 Inmatningsbord 28  Valjarbrytare for planhyvel / rikthyvel
11  Utmatningsbord 29 ON/OFF-brytare for utmatningsbord (tillval)
12 Hyvelskydd

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx
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Vy bakifran

% @

Vy uppifran

=

3

Figur 25: Komponenter och mandéverelement - bakifrén och uppifran

Beskrivning

Bordsforlangning utmatningssida
Bordsforlangning inmatningssida
Lasbult for hjalpanslag

Klamspak for hyvelanslag
Installningsspak for hyvelanslag
Klamspak for anslagsstyrning

Dorr till kopplingsskap

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx

Nr Beskrivning

31 Gradskala

32 Bakre lock till inmatningsbord

33 Bakre lock till utmatningsbord

34 Holje for huvudstrombrytare

35 Huvudstrombrytare

36 Planhyvelbord (tillval med utmatningstransportor)

37 Kontroll for planhyvelbordets hojd
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Rikthyvelns kontrollpanel (detaljerad vy)

Detta avsnitt visar en detaljerad vy av kontrollpanelen (13) for rikthyveln som visas i = Figur 24. De olika mano-

verelementen kan visualiseras battre i denna stora vy.

9.3

T s

¢ ———

ru
L

n
\&/

mm

Figur 26: Rikthyvelns kontrollpanel

Nr
2
3
4

Beskrivning
Hyvelkutter ON/OFF (rikthyvel)
Hojdjustering av inmatningsbordet

Positionsindikator for rikthyvel

Notera: Rikthyveln dr endast aktiv nar véaljaren (28)
starilage "hoéger” (se = Figur 27). Driftberedskap sig-
naleras genom att knappen (3) ténds.

Planhyvelns kontrollpanel (detaljerad vy)

Detta avsnitt visar en detaljerad vy av kontrollpanelen (1) for planhyveln som visas i = Figur 24. | denna stora vy
kan respektive mandverelement, som varierar som standard och med tillvalsutrustning, visualiseras battre.

Nr
14

15

28

Standard

Figur 27: Planhyvelns kontrollpanel (standard)

Kontrollpanel for standardmaskin
Hyvelkutter ON/OFF (planhyvel)

Vridbrytare fér matning ON/OFF
a) med matningshastighet | = 7 m/min
b) med matningshastighet Il > 14 m/min

Viéljarbrytare for rikthyvel aktiv / inaktiv
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Nr
14
15
16
28
29

Tillval

®
N

)(
©
4

G-
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Figur 28: Planhyvelns kontrollpanel (tillval)

Kontrollpanel med tillvalsutrustning
Hyvelkutter ON/OFF (planhyvel)

Tryckvakt fér matning ON/OFF (tillval)
Potentiometer fér matningshastighet (tillval)
Viéljarbrytare for rikthyvel aktiv / inaktiv
ON/OFF-brytare for utmatning (tillval)
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10 Driftsattning

Las noga igenom och f6lj bruksanvisningen och sakerhetsforeskrifterna i kapitel = 5 fore idrifttagningen.

A

Fére pdslagning ska du kontrollera att
e det inte finns ndgra lésa delar pa planhyvelbordet och alla verktyg har tagits bort,
e sdkerhetsanordningarna dr monterade i enlighet med gdllande féreskrifter,
e utsugssystemet dr anslutet och fungerar,
e drivremmen dr korrekt spénd,
e hyvelkutterns rotationsriktning dr korrekt
® och inga personer befinner sig i maskinens riskomrdde.

10.1 Paslagning och avstangning av maskinen
10.1.1 Rikthyvling

¢

Vid rikthyvling med bredd > 300 mm madste bordsférlingningarna monteras pd bada sidor.
Bada bordsférliingningarna efterfrdgas av kontrollenheten. Om de inte dr inkopplade visas
ett felmeddelande (se avsnitt 5> 11.11.1) och maskinen kan inte startas!

Paslagning

e Vrid huvudstrombrytaren (35) till lage ”1” (= Figur 25). 6 e — ]
e Vrid valjarbrytaren (28) at hoger till det lutande laget Q

(se = Figur 27) = Knappen (3) tidnds.
e Flytta hyvelanslaget till 6nskad position.

e Still in spanavverkning +/- med tryckknapp (3).
e Starta hyvelkuttern med tryckknapp (2).

Avstidngning

é

M
L

e Stoppa hyvelkuttern med tryckknapp (2). Figur 29: Kontrollpanel fér rikthyvling

e Avstdngning av huvudstrémbrytaren (35).

Mer information om rikthyvling och fogning finns i avsnitt 11.3.

10.1.2 Planhyvling

Paslagning

e Vrid huvudstrémbrytaren (35) till lage ”1” (= Figur 25).

Vrid valjarbrytaren (28) till vanster lage (= Figur 27). Planhyveln &r aktiv i denna position.

e Skjut hyvelanslaget hela vagen framat. Utsugshuvudet sitter pa hyvelanslaget.

¢

Hyvelanslagets position fragas internt. Planhyvling till hela bredden 630 mm ér endast
mdjlig néir hyvelanslaget dr i det framsta ldget.

e Stillin héjden pa 6nskat matt med hjalp av kontrollenheten (37), se avsnitt = 11.8.1.

Tryck pa ”Start”-knappen for att flytta bordet till installd hojd.

e Starta hyvelkuttern med tryckknappen (14) och véanta tills full hastighet har uppnatts.

e Tvastegs matning (standard): Valj matningshastighet I eller Il med vridomkopplaren (15) - ldge I =7 m/min /

lage Il = 14 m/min) = Matningen kors (se avsnitt = 9.3).

Steglds matning (tillval): Vrid potentiometern (16) hela végen till vanster och paslagning av matningen med

tryckknappen (15). Still sedan in 6nskad matningshastighet (3 ... 24 m/min) med potentiometern (16), se av-
snitt = 9.3. Hastigheten visas i kontrollenheten (se avsnitt = 11.10).

e Om tillvalet "automatisk utmatning av planhyvelbordet” (36) finns tillgdngligt och arbetsstyckena ar korta,

paslagning av tryckknappen (29) genom att trycka pa

”I”.

e Nu kan du borja planhyvlingen.
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Avstdngning

Om tillvalet “automatisk utmatning av planhyvelbordet” (36) finns till-
gangligt, stang av utmatningen genom att trycka pa ”O” pa tryckknap-
pen (29).

Avstangning av matningen med tryckknappen eller valjarbrytaren (15).
Stoppa hyvelkuttern med tryckknappen (14) och véanta tills hyvelkuttern
har stannat helt och hallet.

Avstangning av huvudstrombrytaren (35).

10.1.3 Kombinerat arbete

Hyveln 546|100 kan anvandas fér kombinerat arbete. Detta innebar att den
framre delen ar rikthyvlad och den bakre (motroterande) delen ar planhyvlad.

F6ljande punkter maste beaktas:

Skjut hyvelanslaget till halva hyvelbredden pa 315 mm och las i mittlaget
med lasbulten (17).
Vrid valjarbrytaren (28) at hoger till det lutande laget.

IIIII.

Vrid huvudstrombrytaren (35) till lage
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Figur 30: Kontrollpanel
foér planhyvling

Stall in inmatningsbordet och planhyvelbordet pa 6nskade matt enligt beskrivningen ovan.

Starta hyvelkuttern med tryckknapp (2) eller (14).

Den kan rikthyvlad pa framsidan upp till en maximal bredd pa 315 mm och planhyvlad pa baksidan upp till

en maximal bredd pa 315 mm.

A

far endast belastas med en passning.

Planhyvling och rikthyvling fdar endast utféras efter varandra, inte samtidigt! Hyvelkuttern

¢

automatiskt via ett klaffstopp.

Arbetsstycken som éverstiger dimensionen 315 mm under planhyvling, sténgs maskinen av

10.1.4 Nodstoppsanordning

| en nodsituation kan maskinen stdngas av med hjalp av foljande nédstoppsknappar:

T"!"E

ol =] ¢ pal

Figur 31: Nédstoppsknappar

Nodstoppsknapp (19) vid arbetsstationen for planhyvling
Nodstoppsknapp (8) vid arbetsstationen for rikthyvel

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx
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11 Anvandning

11.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

A Alla justerings- och instdllningsarbeten far endast utféras nér hyvelkuttern star stilla!

é Inga bearbetningsoperationer far utféras pad maskinen dér arbetsstyckets hela léngd inte dir
bearbetad.

11.2 Anvandning som rikthyvel

Figur 32: Arbeta pd rikthyveln (exempel)

11.2.1 Sakert arbete med rikthyveln

c For séiker rikthyvling mdste du félja féljande anvisningar och éiven ldsa kapitel = 5 ”Scikerhet”
och avsnitt = 5.3 “Riskomrdaden”.

e Beakta sakerhetsanvisningarna (= 5) och riskomradena (= 5.3.2) vid rikthyvling och fogning.

e Se ocksa till att bearbetningsmaskinen arbetar i ratt riktning (inmatningssidan i = Figur 15).

e Arbetsstycket far aldrig matas in eller ut via den fria hyvelkuttern.

e Hyvelkuttern maste alltid tackas med ett hyvelskydd.

e Anvand lampliga sakerhetstillbehor vid bearbetning av smala eller korta arbetsstycken (t.ex. hjalpanslag for
smala arbetsstycken / tryckblock eller skjutbart trd fér korta arbetsstycken etc.).

e For skeva eller bojda arbetsstycken, placera den ihaliga sidan pa inmatningsbordet.

e Vid bearbetning av krokta ytor ska du borja med 1ag spanavverkning.

o Arbetsstycket maste alltid foras fram med stangd, plan handstallning, jamn hastighet och konstant tryck pa
utmatningsbordet.

e Lyft aldrig det bearbetade arbetsstycket for hand pa baksidan (i riktning mot hyvelkuttern)! Langa arbets-
stycken kan skjutas 6ver bordskanten for borttagning och lutas uppat vid kanten s3 att baksidan kan gripas
for hand utan risk.

e Vid fogning av hoga arbetsstycken, sakerstall kontrollerat tryck i sidled (férhindra lutning) och se till att hy-
velkuttern ar helt tackt.

e Om maskinen stannar plotsligt (t.ex. vid stromavbrott, kilremsbrott etc.) ska du omedelbart sluta mata ar-
betsstycket.
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11.3 Rikthyvel och fogning
11.3.1 Elektrisk justering av inmatningsbordet

e Spanavverkningen stills in med hjilp av den dubbla @ e e —_]

tryckknappen (3), se = Figur 33.

e Flytta forst vdljaren (28) at hoger till det lutande laget,
se = Figur 27.
e Tryck pa knappen (3) for att sdnka eller héja inmat-

ru
LM

& u

&/ &

Figur 33: Mandvrering under rikthyvel och fogning

mm

ningsbordet, beroende pa pilens riktning.
e Pil som pekar uppat:

-> Spantjockleken minskar.
e Pilen pekar nedat:
-> Spantjockleken 6kar.

Flisningsstyrkan visas pa den digitala displayen (4). Tryckbrytaren (2) kan anvandas for till- och avstdngning av
hyvelkuttern. Mer information finns i avsnitt = 10.1.1.

11.3.2 Justering av utmatningsbordet

@ | standardmodellen ér utmatningsbordet exakt instdllt pa knivens flygcirkel pa fabriken och
kan endast justeras av specialiserad personal.

11.3.3 Justerbart utmatningsbord (tillval)

Det justerbara utmatningsbordet for hyvelknivar som finns som till-
val anvands vid en central punkt for att justera utmatningsbordet
till hyvelkutterns flygcirkel.

Detta alternativ rekommenderas endast om standard Tersa-kni-
varna eller den konventionella Tersakuttern (tillval) ska slipas om.

Forfarande:

e Lossa skruven (S) for fastspanning av spindeln med en

insexnyckel SW 4. Figur 34: Justeringshjul fér utmatningsbord
e Vrid justeringshjulet (H) 2 varv moturs O for att kompensera for spindelns spel.
- Utmatningsbordet ar nedsénkt.
e Vrid justeringshjulet (H) U medurs och stall in 6nskad dimension.
- Utmatningsbordet héjs darmed.
e Vrid sedan justeringshjulet (H) 1/3 varv moturs U for att minska férspdnningen.
e Dra at spindelklamman (S) igen (dra inte at for hart eftersom det kan orsaka skador)

- 9 delmarkeringar pa skalan motsvarar ca 0,1 mm hdjdjustering av utmatningsbordet.
- Tips: Utmatningsbordet kan stéllas in &nnu mer exakt med hjalp av en méatklocka med magnetstativ.
o Artikelnumret for detta tillval finns i avsnitt = 16.1.2.

@ Utmatningsbordet dr fabriksinstdllt exakt till klingans flygcirkel och bér endast justeras om
klingorna har slipats om eller justerats.
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11.3.4 Manovrering av hyvelanslaget

e Lossa pa klamspaken (26) for att flytta hyvelanslaget framat och bakat.

e For att stélla in vinkeln pa anslaget till 45°, lossa kldmspaken (24) med ena handen och dra installningsspa-
ken (25) framat med den andra handen = Hyvelanslaget flyttas automatiskt till 45°-ldget pa grund av sin
egen vikt. Dra sedan at klamspaken (24) igen.

e Det installda antalet grader kan avlasas pa vinkelskalan (31).

Risk for krossning

Figur 35: Hyvelanslag fran ovan

e FOr att aterstdlla hyvelanslaget till lage 0 (£ 90°) slapper du klamspaken (24) igen och for installningsspaken
(25) i motsatt riktning (bakat).
Viktigt: Tryck hyvelanslaget med installningsspaken (25) hela vigen bakat med kraft (sa langt det gar, linja-
len maste lyfta nagot). Dra sedan at klamspaken (24) igen.

For att kalibrera hyvelanslagets vinkel, |ds avsnitt = 11.3.7 och = 11.3.8.

anslaget (se = Figur 35)! Fdll alltid ner hjdlpanslaget mot bordet néir du justerar vinkeln pa

2 Forsiktighet: Risk for krossning av fingrar och hdnder mellan instdllningsspaken (25) och hjdilp-
hyvelanslaget och vid mdétningar eller andra justeringsarbeten.

11.3.5 Anvandning av hjalpanslag

e For hyvling av smala arbetsstycken eller vid fogning, anvand det
nedféllbara hjdlpanslaget (6), som ar placerat pa hyvelanslaget (5).

e Dra lasbulten (23) utat nar den inte anvands, svang anslaget uppat
(se = Figur 36) och las lasbulten (23) igen.

11.3.6 Tryckblock

e Anviand tryckblocket (Z) som ingar i leveransen eller en tryckpinne
nar du ska rikthyveln korta arbetsstycken.

e Nar tryckblocket inte anvands (som visas i = Figur 37 ska den place-
ras i det avsedda forvaringsfacket (A) pa maskinens stativ.

Figur 37: Tryckblock
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11.3.7 Kalibrera hyvelanslaget (90°-position)

Hyvelanslagets vinkel bor kontrolleras regelbundet. Om den inte langre ar exakt 90° kravs ett kalibreringsforfa-

rande. Gor pa foljande satt for att kalibrera hyvelanslaget till position 0 (£ 90°):

1. = Figur 38: Placera en 90° stoppvinkel (W) pa hyvelanslaget i startposition 0 och i det fastklamda laget (24)
- Om vinkeln inte dr exakt 90° maste den kalibreras.

2. For att korrigera, 6ppna klamspaken (24) och dra instéllningsspaken (25) hela vdagen framat (till 45°-lage).
Lossa den nu atkomliga lasmuttern (M) med en skiftnyckel SW13 (se = Figur 39). Justera sedan skruven (S)
antingen inat eller utat (efter behov) tills hyvelanslaget ar exakt 90° igen (se = Figur 39).

3. For att kontrollera om du vrider i ratt riktning trycker du instéllningsspaken (25) - enligt = Figur 38 - hela
vagen bakat (sa langt det gar, anslagsskenan maste lyfta nagot) och stanger klamspaken (24). Upprepa steg
1. och 2. tills vinkeln ar korrekt.

Notera: Vid justeringen maste instéllningsspaken (25) alltid foras helt framat (mot rikthyvelbordet) och for att
kontrollera vinkeln maste den med kraft foras helt bakat (sa att anslagsskenan héjs nagot).

M

= Ini
] ]

O©©@§“@ Nl | ‘\/: ——
—(25) 5 T

T
— : i
Figur 38: Kontrollera 90 graders vinkel Figur 39: Kalibrera 90 graders vinkel

4. Draslutligen at klamspaken (24) igen = Hyvelanslaget ar nu kalibrerat.

11.3.8 Kalibrera hyvelanslaget (45°-position)

Pa samma satt som for 90°-vinkeln ar det lampligt att regelbundet kontrollera 45°-vinkeln med en gradskiva
och vid behov kalibrera den. Gor pa foljande satt for att justera 45°-vinkeln:

1. = Figur 40: Nar klamspaken (24) ar 6ppen

flyttar du instillningsspaken (25) framat ©
(mot rikthyvelbordet) = Hyvelanslaget falls : 24
automatiskt till 45°. = T~/

2. Kontrollera 45°-vinkeln med en gradskiva. - ‘™M /;

3. For kalibrering, 6ppna klamspaken (24) och X
lossa lasmuttern (M) med en 10 mm fast
nyckel. Justera sedan vinkeln med hjalp av —
skruven (S) och insexnyckeln SW3. ﬂ

Upprepa steg 2. och 3. tills vinkeln ar exakt ratt. |/

Figur 40: Kalibrera 45 graders vinkel

Notera: Spannspaken (24) maste alltid vara 6ppen nar skruven justeras och i klamt lage under vinkelkontrollen.
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11.4 Hyvelskydd TXF 1570

Standardskyddet fér hyvelmaskinen TXF 1570 bestar av en bro som tal mycket héga belastningar och som héjer
sig parallellt med maskinborden till en maximal héjd av 60 mm.

TXF 1570 komponenter:

A Skyddande bro

B Stod for brygga

C Bryggans lasspak

D Skyddsanordningens arm

E Lasskruv for hojdjustering

Figur 41: Hyvelskydd TXF 1570

11.4.1 Rikthyvling

e Lossa brygglaset (C) och tryck bryggan helt mot hyvel-
anslaget.

e Sakra brygglaset igen.

e Stall in bryggans hojd nagot hogre an arbetsstycket
med hjalp av lasskruven (E).

e Arbetsstycket fors sedan in under bryggan, varvid
bryggan trycks ned med en hand.

Brons undersida ar alltid parallell med borden, oavsett
deras hdjd, och halls automatiskt pa plats. Figur 42: Skyddsinstillning vid rikthyvling

Arbetsstycket fors tillbaka till inmatningsbordet 6ver bron
under flera arbetscykler. Bryggan sdnks och atergar sedan
till sitt utgangslage.

11.4.2 Hyvling av kanter (fogning)

e Stallin bryggan hela vagen ner med hjalp av lasskruven
(E).

e Anvind ldsanordningen (C) for att justera bryggan sa
att arbetsstycket precis kan skjutas igenom mellan

bryggan och hyvelanslaget.

Figur 43: Skyddsinstdllning vid fogning

11.5 SUVAMATIC & TX MATIC hyvelskydd som tillval
Foljande hyvelskydd finns som tillval (se dven avsnitt = 16.3):

1. SUVAMATIC med 2-delat gangjarnsforsett lock och fjader-
belastat kontakttryck.

2. TX MATIC med 2-delat gangjarnsforsett lock och fjaderbe-
lastat kontakttryck med hjul

Information och anvisningar om drift och underhall finns i
< tillverkarens bruksanvisning.

Figur 44: Exempel SUVAMATIC
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11.6 Anvandning som planhyvel

\ —
Figur 45: Arbete pd planhyveln (exempel)

11.6.1 Vaxla till planhyvel-drift

e For att kunna anvanda maskinen som planhyvel maste véljaren (28) som visas i = Figur 27 forst vridas till
vanster lage.

e Tasedan bort det hdngande bord som kréavs for rikthyveln pa ovansidan av inmatningssidan och hang det pa
undersidan som ett arbetsstyckesstdd for planhyvelbordet (se = Figur 45 hogst upp pa denna sida).

e Ta dven bort det hdngande bordet pa utmatningssidan och placera det pa en siker plats.

e For arbetsstycken > 310 mm maste hyvelanslaget dras hela viagen fram och fixeras dar.

e For kombinerad rikthyvling och planhyvling, Ids dven avsnitt = 10.1.3.

11.6.2 S&kert arbete pa planhyveln

c For sdker rikthyvling maste du félja féljande anvisningar och éven ldsa kapitel => 5 ”Séikerhet”
och avsnitt = 5.3 “Riskomraden”.

c Under drift som planhyvel far arbetsstycken med tvéirsnitt som inte kan gripas helt av bakslag-
segmenten inte bearbetas.

e Beakta sdkerhetsanvisningarna (= 5) och riskomradena (= 5.3.4) vid planhyvling.

e For arbetsstycken med olika tjocklek i bada dndarna, mata férst den ande som har den storsta tjockleken for
att undvika kilning.

e Maskinen kan anvandas for planhyvling upp till en maximal spanavverkning pa 8 mm.

e Om spanavverkning > 8 mm kravs kan detta goras i flera arbetssteg upp till maximalt 8 mm, varvid den sista
spanavverkningen bor vara ca 1 - 2 mm for att sdkerstalla ett bra hyvlingsresultat.

e Om arbetsstycket ar fastkilat och inte ror sig maste spanavverkningen minskas.

e For mycket langa arbetsstycken som ar langre dn planhyvelbordet inklusive de medféljande bordsforlang-
ningarna maste ytterligare rullstod eller bordsférlangningar anvandas. Detta forhindrar att arbetsstycket tip-
par éver.

e Arbetsstycken med langder < 320 mm och tjocklekar < 5 mm far inte bearbetas, eftersom de inte kan trans-
porteras sakert av maskinens rullar.
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11.7 Planhyvling med positioneringskontroll

Om du vill anvdnda maskinen som planhyvel vrider du forst véljarbrytaren (28) till vanster lage (se = Figur 27).
Fortsatt sedan enligt beskrivningen fran avsnitt = 11.8 och framat.

Positioneringskontrollen med pekskdrm som ér instal-
lerad pa arbetsstationen ”planhyvling” anvands fér
féljande andamal:

Hojdjustering av planhyvelbordet

Kalibrering av hojden (I6senordsskyddad)

Visning av maskinens driftstatus

(n6dstopp, motorskydd, motorspanningar)

Visning av status-, varnings- och felmeddelanden
Visning av matningshastigheten som tillval

(endast med frekvensstyrd matningsmotor)

e Inmatning av maskinparametrar for planhyveln (end-
ast for auktoriserad personal, se separat

< serviceinstruktion)

Figur 46: Positioneringskontroll med pekskérm

11.7.1 Knappar och symboler

Beroende pa lage visas olika symboler och knappar pa mandéverenhetens skarm under drift. Respektive funkt-
ion beskrivs i féljande tabell:

Atgdrd

Funktion

Med knappen "Home” kommer du alltid tillbaka till huvudmenyn.

Den hdér knappen startar positioneringsprocessen till den instéllda dimensionen.

Den hdr knappen kan anvdndas fér att pausa en pagdende positioneringsprocess.

Denna knapp anvénds fér att véxla till inkrementell drift.

Detta vdxlar tillbaka fran inkrementellt Idge till absolut ldge.

Detta startar processen fér kalibrering av bordshéjden i menyn “Setup”.

Ndr du har angett kalibreringsvdrdet blir knappen “Set” réd. Detta for att indikera att
knappen nu mdste tryckas in. SG snart kalibreringsvdrdet har accepterats dGtergdr
knappen till gré bakgrund.

Denna symbol 6ppnar menyn “Info” med relevant tilliggsinformation, t.ex. Maskinens
driftstatus, t.ex. nédstopp, motorskydd och motorspdnningar.

Om symbolen som beskrivs ovan visas i rétt, féreligger ett fel (t.ex. maskinen befinner
sig i dndldgesomrddet). Arbetet kan endast utféras efter att felet har dtgdrdats.

Sprakval i menyn ”Info” (fér ndrvarande finns tyska, engelska och franska tillgéngliga).

Den hdr symbolen blinkar ndr en viktig varning véntar och planhyvelns matning dr in-
aktiv. Tryck sedan pa symbolen for att fG veta mer om felet.
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11.7.2 Aktivering av pekskarmskontrollen

Pekskarmskontrollen aktiveras automatiskt vid paslagning av maskinen och startar i huvudmenyn.

=>» SIa pa maskinen

546 - 100 i JHOKUBEMA

———

i 2

Wy s

Figur 47: Skdrm under uppstart Figur 48: Skdrmen ndr den dr klar for drift

e Under uppstart visas huvudmenyn till en borjan grafiskt otydlig, suddig och med ett rét m(se = Figur 47).

e Sa snart huvudmenyn visar en klar och tydlig bild ar positioneringskontrollen och maskinen redo for drift
(se = Figur 48).

e Med knappen ”“Maschine” kommer du till det normala positioneringslaget (se avsnitt = 11.8).

e FOr att kalibrera bordshojden trycker du pa knappen "Setup" (for procedur se avsnitt = 11.9).

Symbol Om symbolen ”Info” fortfarande visas i rétt efter uppstarten, tryck pa symbolen fér att 6ppna

m menyn ”Info” och diskutera orsaken till problemet. Mer information finns i avsnitten => 11.7.3
och 5 11.11.

11.7.3 Drifttillstand och sprak (menyn ”Info”)

Om du trycker pa symbolen mellerm kommer du till menyn ”Info”. Har visas olika driftstatusar, maskin- och
versionsnummer, maskinens tillverkningsar samt olika meddelanden.

11.7.3.1 Menysprak

Forst bor du stalla in menyspraket. Tryck pa flaggsymbolen langst ner till vanster for att 6ppna sprakmenyn
(se = Figur 49). Har kan du vélja 6nskat sprak (fér narvarande tyska, engelska eller franska) for reglagen.

- Vilj engelska hér, eftersom denna bruksanvisning har skapats med engelsksprakiga skarmdumpar.

546 - 100 i S HOKUBEMA

546 - 100 (i IHOKUBEMA

. Machine no . 156822100 Jirnit
La n g u ag e Settl n g StatUS Built: 2822 ‘ersion:1.4 O O limits
10's Error
[ E-stop Monitoring 48V Thicknesser
[ Motorpratec Monitoring 24%¥ Planing Table

Monitoring 24% Auto-Outfeed

[F] Braking
Voltage

Figur 49: Sprékmeny Figur 50: Infomeny med statusmeddelanden

e Statusmeddelanden (exempel = Figur 50): Har saknas de spdnningar som kravs for drift av planhyveln, den
automatiska utmatningen (tillval) och rikthyvelbordet. Driften ar mojlig forst efter att felen har atgardats.
Om symbolen for andlage ar aktiv maste du forst kora ut ur andlagesomradet i motsatt riktning sa att med-
delandet blir inaktivt och kan positioneras igen med kontrollenheten (= 11.8.1).

e Detaljerad information om alla fel- och varningsmeddelanden finns i avsnitt = 11.11.
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11.8 Positioneringslage (menyn “Machine”)

11.8.1 Positionera bordshojden i absolut lage

| absolutlage sker absolut (direkt) positionering till det matt som stallts in i faltet ”Set:” under startprocessen.

I  IHokuBEMA| HTEEET N : |HOKUBEMA
Act: ™ 89.0 mm Act: ™ 100.0 mm

Sl 100, 0 il Sl 100, 0 Kl

= Inc @sStop PStart A = Inc @sStop PHStart A

Figur 51: Ange mdlpositionen i absolut ldge Figur 52: Position nadd i absolut ldge

e Absolutlaget ar alltid aktivt ndr knappen “Inc” syns pa skarmen och ”Abs” visas i inmatningsfalten langst
upp till vénster (se = Figur 51 och = Figur 52).
e Tryck pa inmatningsfaltet ”Set:” for att ange 6nskad malposition, t.ex. 100,00 mm (= Figur 51).
e Tryck pa ”Start” for att starta positioneringen:
- Faltet ”Act:” &r markerat med rétt tills positionen ”Set:” har uppnatts (se = Figur 51).
- Filtet "Act:” andras till gront sa snart positionen ”Set:” har uppnatts (se = Figur 52).
e Tryck pa ”"Stop”-knappen om du vill avbryta positioneringsprocessen.
Du kan nar som helst fortsatta positioneringen genom att trycka pa ”Start” igen.

Notera: Vid positionering till ett borvarde > arvdrde 6verskrids detta forst med ca 1 mm och ndarmas sedan un-

derifran for att kompensera for spindelspelet (loopkorning).

11.8.2 Positionera bordshéjden i inkrementellt lage

| inkrementellt 1age ar positioneringen relativ. Detta innebar att det matt som anges i faltet ”Set:” subtraheras fran
det aktuella faktiska vardet vid varje “Start”. Det inkrementella mattet definierar spanavverkningen (max. 8 mm).

TTESET  i |HOKUBEMA| IR EEN i |HOKUBEMA
Act: © 100.0 mm Act: ©  97.0 mm

— Abs @sStop {>Start @A — Abs @Stop {dStart A

Figur 53: Inmatning av inkrementell dimension Figur 54: Inkrementell dimensionsposition dr nadd

e Tryck forst pa ”Inc”-knappen for att vaxla till inkrementellt lage.
e Tryck pa faltet “Set:” for att ange dnskat inkrementellt matt, t.ex. 3,00 mm 3,00 mm (= Figur 53).
Obs: Spanavverkning > 8,00 mm &r inte majlig. En kort varningssignal hors.
e Tryck pd "Start” for att starta positioneringen:
-> Filtet "Act:” ar markerat med rétt tills positionen ”Set:” har uppnatts (se = Figur 53).
- Filtet ”"Act:” dndras till gront sa snart positionen ”Set:” har uppnatts (se = Figur 54).
-> Denna process kan nu upprepas sa manga ganger som behdvs med ”Start”.
e Tryck pa "Stop”-knappen om du vill avbryta positioneringsprocessen.
Du kan nar som helst fortsatta positioneringen genom att trycka pa ”Start” igen.
e FOr att aterga till absolutlage, tryck pa ”Abs”-knappen.
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11.9 Kalibrering av planhyvelbordets hojd (menyn "Setup")

Planhyvelbordets hojd kan kalibreras mycket enkelt med hjalp av pekskdarmskontrollen. For att gora detta
maste du forst vaxla fran det normala positioneringslaget till menyn ”Setup”.

e Tryck pa "Home”-knappen for att vaxla till huvudmenyn.
e Tryck sedan pa knappen ”Setup” fér att komma till menyn ”Setup”:
- En alfanumerisk knappsats visas med en lésenordsuppmaning.
Ange |l6senordet 7550 har och bekradfta med "ENT” (Enter).
- Om lésenordet har angetts korrekt kommer nu knappen ”Calibrate” att visas pa skarmen.
e Tryck nu pa ”Calibrate”-knappen for att komma till kalibreringsmenyn:

-> Kalibreringsskarmen visas (se = Figur 55)

546 - 100 i IHOKUBEMA
Cal. to Value

546 - 100 i IHOKUBEMA
Cal. to Value

Cal. Value mm
V. #

Figur 55: Kalibreringsskdrmen Figur 56: Ange kalibreringsvérdet

CIREINEE>  101.3 [l

e Anvand nu ett rikthyvlat provstycke och stéll in bordet pa en hyvelh6jd som ar lamplig for en testhyvling
med provstycket.

e Starta testhyvlingskdrningen med provstycket.

e Mat det hyvlade provstycket med en lamplig matanordning (skjutmatt rekommenderas!).

e Ange det uppmatta vardet (t.ex. 101,3 mm) i filtet ”Cal. Value:” (se =Figur 56):
- Knappen ”“Set” &r markerad med rott.

e Tryck slutligen pa ”Set”-knappen:
-> Bordet kalibreras automatiskt till referensdimensionen.

e Med knappen “"Home” kommer du tillbaka till huvudmenyn.

11.10 Hastighetsvisning for matning (tillval)

Pa maskiner med en frekvensstyrd eller steglost regler-
546 - 100 i IHOKUBEMA Y g e

bar matningsmotor (tillval, se avsnitt = 16.1.2) , visas
AP den aktuella matningshastigheten i den vénstra halvan av

fibs
*‘E—m/ ACt: 8 9 . 0 WAMAN skirmen, som i bilden till vénster.
min s Notera: Denna display ar inte aktiv pa maskiner med
Set: 100 .0 Bialaall tvastegs standardmatning.

= Inc §sStop {HStart @A

Figur 57: Visning av matningshastighet
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11.11 Varningar och felmeddelanden

11.11.1 Felmeddelanden
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Felmeddelanden signaleras med en réd bakgrund med ordet "Error”. Med dessa felmeddelanden kan maskinen

inte startas utan att felet foérst har atgardats.

Orsak:
Emergency stop actuated!
Atgird:
Figur 58: Felmeddelande 1
Orsak:
Circuit breaker F1 tripped!
Knife shaft.
Atgird:
Orsak:
Atgird:
Figur 60: Felmeddelande 3
Orsak:
Check "feed switch"!
Atgard:
Orsak:
Mount hook-in tables o.
check fence/extraction
Atgird:
Orsak:
Planing table
deactivated!
Atgird:

Figur 63: Felmeddelande 6

En nodstoppsknapp ar aktiverad.

L3s upp nédstoppsknappen.

Det finns ett fel pa motorskyddet for hyvelkuttern.

Kontrollera motorskyddsbrytaren och vid behov befint-
liga
befintliga sdkringar och anslutningar.

Det finns ett fel i start-/bromsenheten. Detta kan utlosas
av termisk éverbelastning av huvudmotorn eller av un-
derspanning.

Lat maskinen svalna och kontrollera alla motorskydds-

brytare i styrskapet. For att aterstalla felet maste maski-
nen startas om.

Maskinen startar inte eftersom matningsbrytaren ar in-
stalld pa “ON” och matningen ar aktiv.

Stall matningsbrytaren i lage "OFF” for att kunna starta
maskinen.

a) Hyvelanslaget ar for langt bak
b) Upphangningsborden ar inte monterade

a) Stall in hyvelanslaget pd "mitten"
b) Montera bada upphangningsborden

Vaéljarbrytaren (28), se d Bild 27, ar i fel lage.

Valjaren (28) maste stallas i lage "hoger” for att lage sa
att rikthyvling kan ske.

Andra funktionsstérningar (som inte har med kontrollen att géra) beskrivs i kapitel = 14.
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11.11.2 Varningar

BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

ﬁ Varningar signaleras med en gul, blinkande varningstriangel (se vanster). Om du trycker pa symbolen

visas fonstret “Warning” med motsvarande information.

[RP NVART Y _TVWY

Wa rr:1ing

(TP NVART Y YWY

Wa rr:1ing

Position fence & extraction
check max. planing width 315mm

Check fence position &
extraction

Figur 64: Varningar 1 Figur 65: Varningar 2

Orsak:

Atgird:

Hyvelanslag och/eller
utsugssystem finns i det
otilldtna omradet.

Flytta hyvelanslaget och
utsugssystemet inom
det tillatna omradet.

e Med dessa varningsmeddelanden kan rikthyvling endast utféras (ovanpa rikthyvelbordet).
e Funktionen ”planhyvling” ar inte mojlig eftersom matningen inte kan startas.
e For att kunna utfora planhyvling av arbetsstycken > 315 mm maste hyvelanslaget vara helt stangt.

Andra funktionsstérningar (som inte har med kontrollen att géra) beskrivs i kapitel = 14.
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12 Bordets rullar med finjustering (tillval)

12.1 Justering av bordets rullar

N&r den &r utrustad med detta alternativ dr tva justerbara bordsrullar in-

byggda i planhyvelbordet for att forbattra traets glidning.

BEANHANG
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Det rafflade handtaget (G) anvéands for att justera rullarna beroende pa

traets beskaffenhet. Justeringsintervallet 4r ca 1 mm. Ju hégre bordets \E

rullar ar instdllda, desto samre blir sannolikt hyvlingsresultatet.

Vid full stopp vanster ar rullarna i det Iagsta laget

-> Anvand denna instéllning pa torrt, val rikthyvlat tra.

Vid full stopp hoger ar rullarna i det dversta laget

- Anviand denna instéllning pa fuktigt, hartsrikt eller
obehandlat tra for att garantera saker dragning.

Artikelnumret for detta tillval finns i avsnitt = 16.1.2.

13  Byte av hyvelknivar

Figur 66: Justering av bordets rullar

Stdng av maskinen vid underhdlls- och reparationsarbeten och séikra den sa att den inte ovén-
tat kan slds pa igen! Las huvudstrémbrytaren med ett héinglds!

Aven i stillastGende léige finns risk for skéirskador frén knivarna!

Anvdnd alltid skyddshandskar ndr du arbetar med knivarna!

13.1 Byte av hyvelknivarna pa Tersakutter (standard)

Anvand endast original utbyteshyvelknivar fran tillverkaren. Hyvelknivarna maste alltid vara lika langa som den
maximala hyvelbredden (maskin typ 546|100 = 630 mm).

Sla tillbaka spdnnelementen (2) med hjalp av den medféljande
matkilen (3) eller med en trabit och en hammare. Anvénd inte
en skruvmejsel av stal eller liknande, eftersom det kan skada
knivarna!

Dra ut hyvelkniven (1) at sidan = Vrid pa kniven eller byt ut
den vid behov och skjut in den igen.

Knivarna spanns automatiskt till ratt knivcirkel genom den
centrifugalkraft som verkar pa spannelementen (2).

For att sakerstédlla absolut fastspanning av knivarna efter kniv-
bytet kravs en testkérning genom att hyvla med l6vtra éver
hela hyvelbredden.

(
2

Figur 67: Byte av TERSA-knivar

Lampliga ersattningsknivar och andra tillbehor till din Tersakutter hittar du i avsnitt = 16.1.1.
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13.2 Byte av hyvelknivarna pa PANHANS hyvelkutter med 4 knivar (tillval)

Auktoriserade hyvelknivar: 35 x 3 x 630 (TYP 546|100)

Korrekt slipade och justerade knivar ar en grundférutsattning for att maskinen ska kunna arbeta rent och exakt.
Folj darfér anvisningarna nedan:

e Reng6r noggrant hyvelknivarna, sparen, kontakt-

ytorna pa axeln och kontaktytorna pa install- / max. Imm
ningsverktygen. min. 20mm  ___—gz——
e Hyvelknivarna maste vissas, slipas och balanse-

ras parallellt.
e Kontrollera hyvelknivarna for rakhet och ren slip-
ning innan de satts in.
e Gor endast justeringen med hjalp av PANHANS in-
stillningsverktyg (se = 13.2.1 eller = 13.2.2).
e Anvéand i allmanhet endast hyvelknivar av hog kvalitet.
e Hyvelknivarna far endast efterslipas i sddan utstrdckning att en minsta spannldangd pa 20 mm kan bibehallas

Figur 68: PANHANS hyvelkutter med 4 knivar

med ett maximalt knivutsprang pa 1 mm (se = Figur 68).

Fér byte av hyvelknivar fdr du endast anvinda de PANHANS instdllningsverktyg fér hyvel-
@ kutter som ingdr i leveransen eller de magnetiska snabbinstdllningsverktygen typ 1533 som

finns som tillbehér. Vi ansvarar inte fér skador som orsakas av ett avvikande eller felaktigt
férfarande!

13.2.1 PANHANS installningsverktyg for kutter

Standardversionen av installningsverktygen for slitsaxeln ingar redan i leveransomfattningen vid bestéllning av
tillvalet PANHANS hyvelkutter. Den korrekta instéllningen utfors enligt beskrivningen nedan:

| e Lossa alla skruvar (S) i tur och ordning med en smal
skiftnyckel SW17 och ta bort de trubbiga knivarna
(M), se Figur 68 ovan.

e Efter noggrann rengdring av alla delar och kontak-
tytor, fér in den nya eller slipade hyvelkniven (M) i
sparet och dra at latt med tva skruvar (S).

e Dra at de tva justeringsverktygen (E) med de raff-
lade skruvarna (R) i de gdngade halen pa kutter-
blocket.

e Lossa de tva skruvarna (R) igen = Tryckfjadrarna
pressar kniven mot justeringsverktygen.

Figur 69: Instdllningsverktyg fér kutter (standard)

e Borja med den mittersta skruven och dra at alla hyvelknivarnas skruvar véxelvis i utatgdende riktning.
e Dra at skruvarna till hyvelknivarna igen efter ca 5 minuters drift.

@ Maximalt tillatet bladutsprdng éver axelns bas = 1 mm.
@ Det optimala datdragningsmomentet for hyvelknivarnas skruvar édr 32 Nm.
Anvdnd inte férldngare eller hammare!

Lampliga ersattningsblad och tillbehor finns i kapitel = 16.
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13.2.2 Magnetiska snabbinstallningsverktygen typ 1533 (tillval)

Hyvelknivarna kan stéllas in annu snabbare, exaktare och be-
kvdmare med de tva magnetiska snabbinstéliningsverktygen
typ 1533 som finns som tillval (se tillbehér = 16).

For det forsta maste man se till att hyvelkutterns klamytor och
knivkilarna ar rengjorda. Hyvelknivarna maste alltid véssas, sli-
pas och balanseras parallellt.

Fortsatt sedan enligt beskrivningen nedan:

e Lossa alla skruvar (8) i tur och ordning med en smal skift-
nyckel SW17 och ta bort de trubbiga knivarna.

e Placera de tva installningsverktygen TYP 1533 (see tilloehor
= 16) med magnetskorna (4) pa axelkroppen (inte i blad-
omradet) och tryck massingsstoppet (5) med instéllnings-
muttern (2) upp till axelkroppens diameter.

e Bladets projektion erhalls genom att vrida tillbaka juste-
ringsmuttern (2). En delningspunkt (3) pa stallmutterns hals
motsvarar 0,1 mm.

e Projektionen for hyvelknivarna pa alla hyvlar ar 1,0 mm. Ju-
steringsmuttern (2) ska vridas tillbaka med 10 pitchpunkter
(3).

e Sitt sedan i de nya eller slipade bladen (1), tryck in dem i
bladhallaren pa axeln med en trabit och skruva fast dem
latt.

e Efter att instdllningsverktygen har justerats placeras de ‘
over hyvelknivarna enligt = Figur 71 sa att det fjaderbelas- - .

tade stiftet (6) kommer i kontakt med axelkroppen 280 ... 145 mm
(klamskruvssidan). Figur 71: Instdllning av hyvelknivarna

e Kniven kan tryckas mot massingsstoppet med hjalp av fjadern (7).

e Dra sedan at spannkilen (9) fran mitten med skruvarna (8) och justeringen &r klar. Justeringsverktygen far inte
vara vinklade eller avfasade, annars blir justeringen felaktig.

e Dra at skruvarna till hyvelknivarna igen efter ca 5 minuters drift.

@ Maximalt tillatet bladutsprdng éver axelns bas = 1 mm.
@ Det optimala dtdragningsmomentet for hyvelknivarnas skruvar ér 32 Nm.
Anvdnd inte forldngare eller hammare!

Lampliga ersattningsblad och tillbehor finns i kapitel = 16.
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13.3 Byte av hyvelknivar med PANHANS spiralkutter (tillval)

™ PANHANS spiralkutter som finns som tillval bestar av 6 spi-
ralformade knivrader, var och en segmenterad med 27 spe-
ciella vandbara fyrdubbla hardmetallskar.

For vridning eller byte av skarplattor far endast PANHANS
servicesats for spiralkutter! (se avsnitt = 16.1.3) anvindas.

| denna ingar en momentnyckel for Torx-skruvarna M6 x 15,
som sakerstéller ratt atdragningsmoment vid montering av
skarplattorna och darmed optimal funktion.

Figur 72: PANHANS spiralkutter

13.3.1 Procedur for byte av hyvelknivar

Proceduren for att byta eller vdanda skarplattorna ar mycket enkel:

e Skruva loss Torx-skruvarna pa skarplattan och ta bort den fran hallaren.
e Rengor skarplattans uttag med de tillbehor som ingar i satsen.
e Om skarplattan ska vandas ska den rengoéras fran alla sidor
(plattorna dr numrerade for att underlatta orienteringen).
e Satt nuien ny skdrplatta eller vrid skarplattan till positionen for nasta
siffra och dra at den med momentnyckeln upp till [aspunkten.

Anvdnd endast PANHANS servicesats fér spiralkutter som dr avsedd fér detta dndamadl for
@ att byta och vrida skérplattorna. Vi ansvarar inte for skador som orsakas av ett annat eller
felaktigt forfarande!

13.3.2 Fordelar med PANHANS spiralkutter

1. Ett”dragande snitt” forbattrar avsevart snittkvaliteten och darmed hyvlingsresultatet jamfért med konvent-
ionella skarblock for bandhyvlar.

2. Forenklat knivbyte tack vare segmentering och kortare knivbytestider. Vid mindre skador eller trubbiga punk-
ter racker det oftast med att vanda eller byta ut skarplattorna vid de skadade punkterna. Det ar inte nddvan-
digt att byta ut hela klingan.

3. Spiralkuttern producerar betydligt mindre span och skyddar darmed ocksa utsugningssystemet.

4. Anvandningen av en PANHANS spiralkutter ger ldgre energiférbrukning och mindre buller.

1 Satsen innehaller dven 1 liter hartsupplésande koncentrat, en rengéringsborste i stal och méssing, 10 fyrdubbla
vandbara skarplattor i hardmetall (15 x 15 x 2,5 mm), 5 Torx-skruvar (M 6 x 15) och tva T20-bitsinsatser for
momentnyckeln. Satsen levereras i en praktisk forvaringsvaska.

Detta och andra tillbehor till spiralkuttern hittar du i avsnitt = 16.1.3.
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14  Felsokning

BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

Ga systematiskt till vaga nar du soker efter orsaken till ett fel. Om du inte kan hitta felet eller avhjalpa felet,
ring var kundtjanst pa @ 00 49 7571 / 755 - 0.

Innan du ringer oss, vanligen notera foljande punkter:

e Anteckna typ, maskinnummer och tillverkningsar fér din maskin.

e Hall denna bruksanvisning (och eventuella kopplingsscheman) néra till hands.
e Beskriv felet for oss i detalj s att vi kan atgarda situationen.

Hyvelkuttern startar inte

Motorn bromsar inte langre inom
den angivna tiden (10 sek.)

Hyvelkuttern startar inte rent

Utmatningsrullar av gummi
drar inte langre ut materialet

Matningen fungerar ojamnt

Materialet ar inte indraget

Materialet ar inte borttaget

Maskinen drar in pa ena sidan

Daligt hyvlingsresultat med
ojamnheter eller marken

Indikatorn for hojdjustering
raknas inte

Steglos matning utan funktion

Inslag i traet pa den forsta
eller sista ca 50 mm

Ingen spanning
Styrsakring defekt

Huvudstrombrytaren defekt
Huvudmotor ar defekt
Kilremmen defekt/|6s
Matningsvaljarbrytare "ON”
Nodstoppsknappen ar aktiv

Vridomkopplarens lage

Bordsforlangningarna
har inte hakats fast
Hyvelanslag i fel position

Elektrisk bromsanordning ar defekt

Kilremmen sitter for [6st

Sliten gummibeldggning

Drivkedjan &r sliten

Inmatningsrullen ar for hogt installd
eller fjaderspanningen for lag

Utmatningsrullen &r for hogt installd
eller fjaderspanningen for lag

Ojamnt fjadertryck

Bordets glidrullar ar
inte korrekt justerade

Anslutningskabeln mellan
pulsgivaren och elektroniken ar 16s
eller pulsgivaren ar defekt

Termisk 6verbelastning

Bakre tryckstang feljusterad

-> Kontrollera stromférsorjningen
—> Byt ut sdkringen
(se kopplingsschema)
- Byt ut huvudstrombrytaren
- Byt ut motorn
- Byt ut/spann remmen
-> Stéll omkopplaren i lage "OFF”
- Las upp knappen

- Kontrollera planhyvel eller
kombination

- Hakaiigen

-> Positionera korrekt

- Byt ut bromsenheten
Kontakta kundtjanst!

- Spéanning av kilremmen
(se avsnitt = 15.4)

- Justering/utbyte
Kontakta kundtjanst!

- Byt ut kedjan, se = 15.5

- Justera inmatningsrullen
Kontakta kundtjanst!

-> Justering av utmatningsrullen
Kontakta kundtjanst!

- Instéllning av fjadertryck
Kontakta kundtjanst!

- Justering av bordets glidrullar
(se avsnitt = 12.1)

- Kontrollera anslutningarna och
dra at vid behov eller byt ut den
roterande pulsgivaren.

- Kontrollera sakringen
(se kopplingsschema)

-> Justering av tryckstangen
Kontakta kundtjanst!

Ytterligare driftstérningar signaleras av pekskarmskontrollen.
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14.1 Beteende i handelse av stromavbrott

Eftersom maskinen har en elektrisk motorbroms kan den inte bromsa hyvelkutterns drivning ordentligt i han-
delse av strémavbrott = Hyvelkuttern fortsatter att rotera utan att bromsas tills den stannar av sig sjalv.

é Vid stromavbrott ska du viéinta tills maskinen och hyvelkuttern har stannat helt innan du vidtar
ndgra ytterligare atgérder.

e Sasnart stromforsérjningen har aterstallts ar maskinen redo for drift igen.
e Hyvelkuttern kan sedan startas om pa normalt satt.

15 Underhall och kontroll

Innan underhdlls- och kontrollarbeten pabérjas madste kapitel = 5 ”Séikerhet” lisas igenom
och beaktas!

féras av kvalificerad personal!

Stdng av maskinen vid underhadills- och reparationsarbeten och séikra den mot obehérig

ﬁ Underhdlls- och reparationsarbeten pg mekaniska och elektriska komponenter far endast ut-
A aterstart! Lashuvudstrémbrytaren med ett héinglds!

Funktionsfel som orsakas av otillrdckligt eller felaktigt underhall kan leda till mycket héga reparationskostnader
och langa stillestandstider for maskinen. Regelbundet underhall dr darfér mycket viktigt.

e Rengor maskinen dagligen (for mer information se avsnitt = 15.3).

e Kontrollera varje vecka att alla glidande eller rullande delar ar lattrérliga och smorj vid behov med en olja
med lag viskositet.

e Planhyvelbordets bakslagshinder maste alltid hallas i gott skick: Kontrollera darfér minst en gang per arbets-

skift att segmentens for bakslagshinder kontaktyta inte dr skadad och att de faller ned fritt under sin egen
vikt (se avsnitt = 15.9). Justera vid behov segmenten i enlighet med avsnitt = 15.10.

e Kontrollera varje vecka den elektriska utrustningen/komponenterna med avseende pa yttre synliga skador
och I3t vid behov en behorig elektriker reparera dem.

e Avlagsna och byt ut skadade skyddsanordningar omedelbart. Arbeta aldrig med skadade delar!

e Kontrollera nodstoppsknappens funktion en gang i veckan (for detaljer, se avsnitt = 15.6).

e Kontrollera utsugssystemets fulla funktion dagligen innan arbetet paboérjas.

e Fore forsta idrifttagningen maste utsugssystemet kontrolleras dagligen med avseende pa uppenbara defek-
ter och varje manad med avseende pa effektivitet.

e Lufthastigheten till utsugssystemet maste kontrolleras fére forsta idrifttagningen och efter alla betydande
foréndringar.

e Gasfjadrarnas effekt bor kontrolleras med jamna mellanrum. Om det kravs mycket kraft for att 6ppna
locket (6verdelen) maste gasfjadrarna bytas ut.

e Anvand inte maskinen forran dessa villkor har uppfylits.

Pa grund av de olika driftsférhallandena ar det inte mojligt att i forvag faststélla hur ofta en slitagekontroll, in-
spektion eller underhall kravs. Lampliga inspektionsintervaller bor faststallas med hansyn till dina driftsforhallan-
den.
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15.1 Kontroll av sakerhetsmarkningen

Kontrollera regelbundet att all sdkerhetsmarkning pa maskinen finns pa plats och ar lasbar. Sakerhetsmarkningen
maste vara komplett och alltid tydligt ldsbar. Om s3 inte &r fallet maste de bytas ut.

15.2 Instruktioner for smorjning

é Stdng av maskinen vid underhdlls- och reparationsarbeten och séikra den mot obehérig
dterstart! Lashuvudstrémbrytaren med ett héinglds!

Maskinen har genomgatt en lang provkorning pa fabriken
och ar redan smord och klar for drift. Eftersmorjning fore
idrifttagningen ar darfor inte nédvandig. Smorj endast ma-
skinen med specialfett, t.ex.

o PANHANS VE-MO0-0002

e ARCANOL BN 102

e CALIPSOL H4428B

e Shell Gadus S2 V100 3 (tidigare SHELL Alvania 3)

Figur 73: Smérjnippel pa instdllningsspindlarna

For oljesmorjning rekommenderar vi: Motorolja 20 W 40

e Anvand alltid samma fett/olja och den medféljande fettsprutan!

e Kontrollera varje vecka att alla glidande eller rullande delar ar lattrorliga och smorj vid behov med en olja
med |3g viskositet. Innan maskinen smorjs invandigt ska remmar och remskivor tackas éver for att forhindra
att olja och fett kommer i kontakt med dem.

e Applicera nagra droppar olja pa géngorna pa spann- och justeringsspakarna varje vecka.

e Varje manad ska du flytta planhyvelbordet uppat och smérja de 4 installningsspindlarna (N) med 2 klickar fett
vardera (se = Figur 73).

e Smorj matningskedjan med lampligt fett var 6 manad.

15.3 Rengoring

é Stdng av maskinen vid underhdlls- och reparationsarbeten och séikra den mot obehérig
aterstart! Lashuvudstrémbrytaren med ett héinglds!

Regelbunden och noggrann rengoring garanterar en lang livslangd for maskinen och bidrar ocksa till sdkerheten.

e Huvudstrombrytaren (35) maste vara avstangd och last under allt rengoringsarbete.

e Efter varje arbetsskift maste maskinen och alla dess delar rengéras noggrant genom att damm och span
utsugs genom utsugssystemet och allt annat avfall avlagsnas.

e Planhyvelbordet maste rengoras dagligen. Anvand en trasa fuktad med terpentin fér rengéringen. Viktigt:
Behandla aldrig borden med olja eller fett. Oljor och fetter sugs upp av trastycket och gér det oanvéandbart

for limning, betsning eller malning.
e Efter ca 200 driftstimmar, dock senast efter 6 manader, ska du rengéra maskinens alla remmar fran damm
och span med en mjuk borste (se = 15.3.1).

15.3.1 Rengoring och underhall av kilremmar

Fororening av remmarna med olja, fett, [6sningsmedel, farg etc. maste undvikas. Rengor och torka endast rem-
marna och remskivornas kanaler med en mjuk borste eller en ren bomulls- eller pappersduk. Anvand inte |6s-
ningsmedel eller liknande rengéringsmedel och anvand aldrig vatten.
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15.4 Byte och efterspanning av kilremmar

ﬁ Stdng av maskinen vid underhdlls- och reparationsarbeten och séikra den mot obehérig
aterstart! Lashuvudstrombrytaren med ett héinglds!

Vilken typ av kilrem som ska anvdndas och artikelnummer finns i avsnitt = 16.4.

1. Ta bort tackplaten pa baksidan bredvid kopplingsskapsluckan.

2. Flytta hyvelanslaget helt framat.

3. Spdnn kilremmarna genom att lossa de tva skruvarna (S) och
lasmuttern (K) och dra at motorblocket genom att vrida det
medurs U nedat med hjalp av justerskruven (V) med en skift-
nyckel SW13. Dra sedan at lasmuttern (K) igen.

Viktigt: Kilremmarna far inte spannas for hart.

Spann remmarna och kontrollera remspanningen
enligt beskrivningen i avsnitt = 15.4.1.

4. For byte av remmar lossas (S), (K) och (V) sa att motorn kan
lyftas tillrackligt for att remmarna ska kunna tas bort och by-
tas. Alla 3 remmar maste alltid bytas ut samtidigt!

- For att dra &t, fortsatt enligt beskrivningen i steg 4. till 5.
Figur 74: Remskivor

15.4.1 Kontrollera remspanningen

Pa foljande satt kan man kontrollera att drivremmarna ar X
korrekt spanda:

1. Tryck hart med tummen (ca 2 kg) uppifran pa respek-
tive drivrem (i mitten mellan de tva remskivorna).

2. Med ratt spanning far baltet endast tryckas nedat (X)
med maximalt 5 mm.

3. Om en ny rem monteras far den endast tryckas nedat
(X) med maximalt 2 mm.

Figur 75: Kontrollera remspénningen n

@ Om remspdinningen dir for Iag leder detta till 6kat slitage eller att remmen gar sénder.
Om remspdinningen ér for hég kan detta orsaka lagerskador pa enheterna.

15.5 Spanning av matningskedjan

Matningskedjan ar utrustad med en automatisk kedjespannare som alltid haller kedjan i ratt spanning. Manuell
efterspanning ar darfor inte nédvandig. Kedjan behdver endast bytas ut om den ar alltfor sliten.

15.6 Kontroll av nédstoppsknappens funktion

Kontrollera nodstoppsfunktionen en gang i veckan. Tryck da pa nédstoppsknappen medan maskinen &r i gang
- Maskinen maste stanna inom den féreskrivna bromstiden (< 10 s).

15.7 Kontroll av motorbromsningstiden

Kontrollera maskinens motorbromsningstid minst en gang i manaden. Om motorbromsen inte langre bromsar
inom den féreskrivna bromstiden (< 10 s) ska du informera fabrikens kundtjanst.
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15.8 Underhallsarbete pa frekvensomriktaren (tillval)

Maskiner med steglost instdllbar matningshastighet (tillval) ar utrustade med en frekvensomriktare. Vid under-
halls- och reparationsarbeten maste foljande anvisningar féljas:

ﬁ Underhalls- och reparationsarbeten pa frekvensomriktaren far endast utféras av auktoriserad
PANHANS-fabrikstekniker eller behérig elektriker

ﬁ Stdng av maskinen vid underhalls- och reparationsarbeten och séikra den mot obehérig
aterstart! Lashuvudstrombrytaren med ett héinglds!

/\ Risk for elektrisk stot fran frekvensomriktaren! Efter avstidngning av huvudstréombrytaren
1 védnta minst 15 minuter innan du utfér nagra arbeten pa frekvensomriktaren

15.9 Kontrollera segmenten for bakslagshinder

é Stédng av maskinen vid underhdlls- och reparationsarbeten och séikra den mot obehérig
dterstart! Lashuvudstrémbrytaren med ett héinglds!

De segmenten for bakslagshinder som ar installerade i maskinen skyddar personalen mot farliga bakslag fran
arbetsstycket. Darfor ar det viktigt att kontrollera att lankarna fungerar minst en gang per arbetsskift.

e Varje enskilt segment ska av egen kraft rora sig tillbaka till det nedre utgangslaget efter att det har vridits
uppat.

e Segmentens tdnder maste alltid vara vassa. Annars okar risken for att arbetsstycket sparkar tillbaka.

e Svarflyttade och hartsfororenade segment kan rengéras med en borste och terpentin och torkas med tryck-
luft sa att de blir latta att flytta igen.

e Skadade segment maste omedelbart ersattas med nya (for artikelnummer, se avsnitt = 16.6).

15.10 16.10 Justera segmenten for bakslagshinder

Figur 76: Tvd av de fyra justerskruvarna Figur 77: Fyrkantstimmer fér justeringshjélp

e Lossa alla fyra M6-justerskruvarna (E) i de slitsade e Forbered ett rikthyvlat fyrkantstimmer (K) med
halen med en 10 mm mutternyckel, skjut upp dem en langd p& ca 620 mm och en hdjd p& minst 150
hela vagen och dra at dem latt. mm som justeringshjalp.

e Mat den faktiska hojden pa fyrkantstimmer och stéll in 2 mm mer pa planhyveln.

Exempel: HOjd pa fyrkantstimmer = 200 mm | Installning planhyvel = 202 mm

e Lossa de latt atdragna justerskruvarna (E) och se till att alla lankar vilar pa fyrkantstimmer.
e Tryck nu de tre justerskruvarna (E) hela vagen ned och dra &t dem igen.
e Processen ar slutférd.

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx 62



BANHANS

QUALITAT SEIT 1918

15.11 Byte av gummirullar

c Stdng av maskinen vid underhadills- och reparationsarbeten och séikra den mot obehérig
dterstart! Lashuvudstrémbrytaren med ett héinglds!

Notera: Artikelnumret fér de nodvandiga gummisegmenten finns i avsnitt = 16.5.

Férberedelser:

¢ Tillhandahall 2 stédblock for att stédja den framre platbeklddnaden.

e Hyvla ut en bit fyrkantstimmer pa minst 150 mm pa planhyvelbordets hégra sida (langd ca 1,5 m).
e Stdng av matningen > Arbetsstycket maste vila under inmatnings- och utmatningsrullen som stéd.
e Stdng av maskinen, sl3 ifran huvudstrémbrytaren och |3s den!

Steg 1 Kompletterande till steg 1

Ta bort den framre tackplaten och placera den pa Bild for information

sidan av de 2 stodblocken. Varning: Kabeln far inte Vénster = 1 inmatningsrulle av gummi
utsattas for nagon belastning (se bilden nedan): Hoger -> 2 utmatningsrullar av gummi

Figur 78: Byte av gummirullar - Steg 1a Figur 79: Byte av gummirullar - Steg 1b

Steg 2 Steg 3

Lossa M8-skruven pa inmatningsrullens Dra det sjalvjusterande lagret framat och ta bort
sjalvjusterande lager med en SW 13-nyckel: hylsan och mellanlagget:

Figur 80: Byte av gummirullar - Steg 2 Figur 81: Byte av gummirullar - Steg 3
Steg 4

Dra ut gummisegmenten framifran fran huvudaxeln, skjut segmenten 2-5 for hand (helst med hjalp av en
andra person) 6ver planhyvelbordet (har anvands fyrkantstimmer med en minsta tjocklek pa 150 mm). Skjut
nu tillbaka de nya segmenten pa axeln.
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Steg 5

Satt tillbaka hylsan och brickan och tryck in dem. Observera att den svarta tatningsringen maste vara
korrekt placerad. Anvand ett ror for inpressning eller en trabit och en gummiklubba for att Iatt knacka det
sjdlvjusterande lagret inat och dra &t med M8-skruven (SW 13) och brickan.

X

Figur 82: Byte av gummirullar - Steg 5a Figur 83: Byte av gummirullar - Steg 5b

Utmatningsrullarna byts sedan ut pa samma satt.
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Extrautrustning och tillbehor

16.1 Hyvelkutter och hyvelknivar

16.1.1 Tillbehor for standard Tersakutter

Artikel

TERSA vandbar
engangskniv

TERSA vandbar
engangskniv HSS

Massingskil

Beskrivning

Standardkvalitet - 630 mm for Tersakutter.

HSS-stal - 630 mm for Tersakutter.

For att lossa spannelementen vid byte av knivar.

16.1.2 Tillbehor for PANHANS hyvelkutter med 4 knivar

Artikel

Justerbara magnetiska
snabbinstallningsverk-
tyg typ 1533

Hyvelkniv 1505
standard

Hyvelkniv 1505
HSS

Spannelement for
hyvelkutter (630 mm)

Ersattningsskruvar
for hyvelkutter

Smal gaffelnyckel
SW17 for hyvelkutter

Tryckfjader for
hyvelkutter

Beskrivning

Med stark magnetisk vidhaftning ar hyvelbladets projektion exakt till
1/10 mm tack vare finjusteringen. Satsen ar lamplig for alla kutter-
blocksdiametrar fran 80 - 145 mm.

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, standardkvalitet for PANHANS kutter
med 4 knivar av hogkolhaltigt stal.

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, standardkvalitet for PANHANS kut-
ter med 4 knivar av HSS-stal.

Balanserad, med skruvar R 1/4", SW 17 (levereras i par).

Standardutférande, héjd ca 21 mm (hirdad, R 1/4", SW 17)

For skruvar till hyvelkutter med nyckelbredd 17 mm

For att lyfta knivarna och underlatta installningen av knivarna med hjalp
av magnetiska snabbinstallningsverktyg (se artikelnummer 2004 ovan).

16.1.3 Tillbehor for spiralkutter

Artikel

Spiralkutter i
massivt stal

HM ersattningskniv
for spiralkutter

HM ersattningskniv
for spiralkutter

Servicesats for
spiralkutter

Ersattningsskruvar
for spiralkutter
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Beskrivning

Med 6 rader spiralknivar, 27 roterande och utbytbara hardmetallskar
per rad (4-vags reversibel) for forbattrad skarkvalitet genom "dragande
skarning", langre livslangd och enorm bullerminskning.

10 hardmetallskar, roterbara och utbytbara, 15 x 15 x 2,5 mm, 30°, med
4 skareggar.

162 hardmetallskar, roterbara och utbytbara, 15 x 15 x 2,5 mm, 30°,
med 4 skareggar (for hela hyvelkuttern).

Vaska med 1 liter hartsupplosande koncentrat, 1 reng6ringsborste i stal
och 1imassing, 10 hardmetallskar (15 x 15 x 2,5 mm), inkl. 5 skruvar
(Torx M6 x 15 mm), 1 momentnyckel och 2 bitsinsatser fér montering.

10 utbytesskruvar (Torx M6 x 15 mm).

Artikelnr.

4096

4126

7003.0050

Artikelnr.

2004

3308

3316

4131

4107

4113

4114

Artikelnr.

4472

4641

4641.6

4647

4642
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16.2 Valfria bordssystem

Artikel

Justerbar
utmatningsbord

F6rlangning av planhy-
velbord 1000 mm

Bordets glidrullar

Inmatningsrulle i stal
Segmenterad inmat-
ningsrulle i stal

Automatisk utmatning
(kan kopplas in)

Frekvensstyrd
matningsmotor

Beskrivning

Anvands for omslipade hyvelknivar for att justera utmatningsbordet
(rikthyvling) till hyvelkutterns flygcirkel.

L =1000 mm, B =630 mm, med automatisk hoéjdjustering.

2 delar med finjustering i planhyvelbordet, inklusive inmatningsrulle i
rafflat stal och utmatningsrulle i gummi.

Spiraltandad, i stallet for den vanliga inmatningsrullen av gummi.
Bordets glidrullar absolut nédvandigt!!

Oscillerande lager for samtidig hyvling av lister med en maximal tjock-
lekstolerans pa 3,0 mm. Bordets glidrullar absolut n6dvéandigt!!

| stallet for den vanliga bordsforlangningen. L = 400 mm, forlangning med
2 drivna stodrullar pa planhyvelbordet. Idealisk for korta delar fran ca
320 mm langd.

Matning steglost installbar via potentiometer fran 3 - 24 m/min
(i stallet for 7 + 14 m/min) + hastighetsvisning via pekskarmskontrol.

16.3 Valfria hyvelskydd

Artikel

Hyvelskydd SUVAMATIC

Hyvelskydd TX MATIC

Beskrivning

Med 2-delat, gangjarnsforsett lock och fjaderbelastat kontakttryck

Med 2-delat, gangjarnsforsett lock och fjaderbelastat kontakttryck med hjul.

16.4 Drivremmar (huvudmotor)

Artikel

Kilrem for drivning

Beskrivning

Kilrem for huvudmotorn som ersattning (typ: SPZ 1600 Lw).

Profil: SPZ | Bredd: 9,7 mm | HGjd: 8 mm | Effektiv ldngd: 1600 mm

Bestall minst 3, eftersom alla 3 remmar alltid maste bytas ut samtidigt for
att sdkerstalla korrekt funktion.

16.5 Gummisegment for inmatnings- och utmatningsrullar

Artikel

Segment av gummi
fér inmatnings- och
utmatningsrullar

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx

Beskrivning

Inmatningsaxeln och de tva utmatningsaxlarna ar vardera segmenterade
med 5 gummirullar = For att byta ut alla gummivalsar pa maskinen maste
15 stycken bestallas.

Artikelnr.

4643

4339

4482

4646

4484

4343

4645

Artikelnr.

3282

3295

Artikelnr.

4472

Artikelnr.

5104.0602
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16.6 Segment for bakslagshinder

Artikel

Beskrivning

QUALITAT SEIT 1918

Artikelnr.
Segment for = Maskinens bakslagshinder bestar av 45 segment
; i . . . . 6103.2145
bakslagshinder > Fgr att kunna byta ut maskinens samtliga segment maste 45 bestillas.
16.7 Specialtillbehor
Artikel Beskrivning Artikelnr.
Maskinuttag = For leverans av ytterligare komponenter, t.ex. en kraftmatare. 4005
Centraliserad = For centraliserad fetttillforsel till alla smérjpunkter pa maskinen via en 4859
smoérjning  handpump med 400 g fettpatron. Maximalt utmatningstryck ar 350 bar.
Speciell spanning 230 VAC / 50 Hz (upp till max. 7,5 kW) 4601
Anvdnd endast de tillbehor och reservdelar som anges av tillverkaren. Anvindning av andra
A tillbehor eller reservdelar kan leda till personskador och skador pG maskinen. Tillverkaren tar

inget ansvar fér skador som uppstar till féljd av anvindning av icke féreskrivna tillbehér och
reservdelar eller tilliggskomponenter fran tredje part!
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17 Demontering och skrotning

Vid demontering och skrotning av maskinen maste géllande EU-bestammelser och respektive bestammelser och
lagar i det land dar maskinen anvands, som féreskrivs for korrekt demontering och avfallshantering, foljas. Malet
ar att demontera maskinen och dess olika material och komponenter pa ett korrekt satt, atervinna ateranvand-
bara delar och kassera icke ateranvdandbara komponenter pa ett sa miljévanligt satt som mojligt.

2 Var séirskilt uppmdrksam pa féljande punkter:

e Demontering av maskinen i arbetsomrddet

e Korrekt demontering av maskin och tillbehér

e Sdiker och korrekt borttagning av maskinen

e Korrekt separering av maskindelar och material

Vid demontering och avfallshantering av maskinen maste géllande lagar och forordningar om héalso- och milj6-
skydd pa anvandningsorten foljas.

N\, Avldgsna alla rester av olja, fett och andra smérjmedel frén maskinen och It en behérig av-
L Vi fallshanteringsfirma ta hand om dem pa riéitt sdtt.

Nar du separerar, kasserar eller atervinner maskinens material ska du félja de miljoskyddslagar som géller pa
platsen fér anvandningen nar det géller bortskaffande av fast industriavfall, giftigt och farligt avfall.

e Slangar och plastdelar samt andra komponenter som inte dr tillverkade av metall mdste

n, demonteras och dtervinnas eller kasseras separat.
L Q e Elektriska komponenter som kablar, strombrytare, kontaktdon, transformatorer etc.
madste tas bort och (om mdjligt) atervinnas eller pa annat sétt bortskaffas pa ett kvalifi-
cerat sditt.

e Pneumatiska och hydrauliska delar som ventiler, magnetventiler, tryckregulatorer etc.
madste tas bort och (om mdjligt) atervinnas eller pa annat sétt bortskaffas pa ett kvalifi-
cerat sditt.

e Demontera maskinens ramverk och alla metalldelar pG maskinen och sortera dem efter
materialtyp. Metaller kan smédiltas ned och Gtervinnas.

Felaktig avfallshantering av smorjmedel medfér féljande kvarstaende risker fér miljé och hilsa:

Férorening av miljén genom léckage till grundvattnet eller avloppssystemet.

Forgiftning av personal som ansvarar fér omhdndertagandet.

Notera: Smérjmedel som anses vara giftiga och farliga maste omhandertas i enlighet med de bestammelser och
lagar som géller pa respektive anvandningsstalle. Endast kvalificerade avfallshanteringsféretag som har tillstand
att ta hand om forbrukad olja och smorjmedel far ta hand om avfallet.
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EG-forsdakran om overensstammelse

enligt definitionen i EG:s maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga Il A

Tillverkare:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH

Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger Str. 28 | Halle 120 Telefon: +49 (0) 7571/ 755-0
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland) Fax: +49 (0) 7571/ 755 - 222

Vi férklarar hdarmed att tillverkningen av

Rikt- och planhyvel TYP 5461100
Maskin nr. cocooeeeevieineennnen.

Tillverkningsar ..................

i det av oss levererade utforandet 6verensstimmer med foljande riktlinjer:

- Maskindirektivet 2006/42/EG
- EMC-direktivet 2014/30/EU
- EG-direktiv om lagspanning 2006/95 EG G

Tillampade harmoniserade regler och standarder, i synnerhet:

- prEN 861 - EN 349

- prEN 860 - EN 847-1
- prEN 859 - EN 418

- ENISO 13849

Det anmalda organet (0392)

DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
Fachbereich Holz und Metall
VollmoellerstraBe 11

DE 70563 Stuttgart

har utfort en EG-typkontroll for den ovan namnda maskinen.

Herr Andreas Ganter, Graf-Stauffenberg-Kaserne, Binger Str. 28 | Halle 120, DE 72488 Sigmaringen ar
behdrig att sammanstalla den tekniska dokumentationen.

Typprovningsintygets nummer: HO 131064 fran 17/07/2013

Sigmaringen, 13/08/2024
Reinhold Beck
Verkstéllande direktor

BA_PH_546-100_SE_33-24.docx



	1 Ansvar och garanti
	2 Inledning
	2.1 Juridisk information
	2.2 Illustrationer

	3 Symboler
	3.1 Allmänna symboler
	3.2 Symboler i säkerhetsanvisningarna

	4 Allmän information
	4.1 Målgrupp och förkunskaper
	4.2 Krav på operatören
	4.3 Anvisningar för förebyggande av olyckor
	4.4 Allmänna säkerhetsföreskrifter
	4.5 Struktur och funktion
	4.6 Maskinens fördelar och speciella egenskaper
	4.7 Standardutrustning
	4.8 Tillgängliga specialtillbehör

	5 Säkerhet
	5.1 Grundläggande säkerhetsinstruktioner
	5.1.1 Tillämpningsområde och avsedd användning
	5.1.2 Ombyggnader och modifieringar av maskinen
	5.1.3 Kvarstående risker
	5.1.4 Beakta miljöskyddsbestämmelser
	5.1.5 Organisatoriska åtgärder
	5.1.6 Urval och kvalificering av personal - grundläggande skyldigheter

	5.2 Säkerhetsanvisningar för specifika driftsfaser
	5.2.1 Under normal drift
	5.2.2 Specialarbete som en del av underhållsarbete och felsökning i arbetsprocessen
	5.2.3 Säkra arbetsmetoder

	5.3 Riskområden
	5.3.1 Allmänt riskområde
	5.3.2 Riskområden vid rikthyvling
	5.3.3 Arbetsområden och skyddsåtgärder
	5.3.4 Riskområden vid planhyvling
	5.3.5 Arbetsområden och skyddsåtgärder

	5.4 Befintlig säkerhetsutrustning
	5.4.1 Intelligent styrning med pekskärm
	5.4.2 Låsbar huvudströmbrytare
	5.4.3 Nödstoppsanordning
	5.4.4 Hyvelskydd TX 1570 (rikthyvel)
	5.4.5 Hjälpanslag (rikthyvel)
	5.4.6 Tryckblock (rikthyvel)
	5.4.7 Bakslagshinder (planhyvel)
	5.4.8 Utsugssystem
	5.4.9 Elektronisk motorbroms
	5.4.10 Elektriska skyddskretsar


	6 Maskindata
	6.1 Tekniska data
	6.2 Tekniska egenskaper
	6.3 Emissionsvärden enligt EN ISO 3746:2010
	6.3.1 Information om buller
	6.3.2 Värden för bulleremissioner


	7 Dimensioner
	7.1 Vy framifrån och vy uppifrån
	7.2  Vy från sidan

	8 Installation och anslutningar
	8.1 Övertagande
	8.2 Transport
	8.3 Installation av maskinen
	8.4 Mellanlagring
	8.5 Surrning i ett transportfordon
	8.6 Anslutning av utsugssystemet
	8.7 Elektrisk anslutning
	8.7.1 Säkringar
	8.7.2 Matningskabel

	8.8 Maskinuttag
	8.8.1 Anslutning av ytterligare enheter


	9 Komponenter och manöverelement
	9.1 Maskinens komponenter
	9.2 Rikthyvelns kontrollpanel (detaljerad vy)
	9.3 Planhyvelns kontrollpanel (detaljerad vy)

	10 Driftsättning
	10.1 Påslagning och avstängning av maskinen
	10.1.1 Rikthyvling
	10.1.2 Planhyvling
	10.1.4 Nödstoppsanordning


	11 Användning
	11.1 Allmänna säkerhetsanvisningar
	11.2 Användning som rikthyvel
	11.2.1 Säkert arbete med rikthyveln

	11.3 Rikthyvel och fogning
	11.3.1 Elektrisk justering av inmatningsbordet
	11.3.2 Justering av utmatningsbordet
	11.3.3 Justerbart utmatningsbord (tillval)
	11.3.4 Manövrering av hyvelanslaget
	11.3.5 Användning av hjälpanslag
	11.3.6 Tryckblock
	11.3.7 Kalibrera hyvelanslaget (90 -position)
	11.3.8 Kalibrera hyvelanslaget (45 -position)

	11.4 Hyvelskydd TXF 1570
	11.5 SUVAMATIC & TX MATIC hyvelskydd som tillval
	11.6 Användning som planhyvel
	11.6.1 Växla till planhyvel-drift
	11.6.2 Säkert arbete på planhyveln

	11.7 Planhyvling med positioneringskontroll
	11.7.1 Knappar och symboler
	11.7.2 Aktivering av pekskärmskontrollen
	11.7.3 Drifttillstånd och språk (menyn ”Info”)
	11.7.3.1 Menyspråk


	11.8 Positioneringsläge (menyn ”Machine”)
	11.8.1 Positionera bordshöjden i absolut läge
	11.8.2 Positionera bordshöjden i inkrementellt läge

	11.9 Kalibrering av planhyvelbordets höjd (menyn "Setup")
	11.10 Hastighetsvisning för matning (tillval)
	11.11 Varningar och felmeddelanden
	11.11.1 Felmeddelanden
	11.11.2 Varningar


	12 Bordets rullar med finjustering (tillval)
	12.1 Justering av bordets rullar

	13 Byte av hyvelknivar
	13.1 Byte av hyvelknivarna på Tersakutter (standard)
	13.2 Byte av hyvelknivarna på PANHANS hyvelkutter med 4 knivar (tillval)
	13.2.1 PANHANS inställningsverktyg för kutter
	13.2.2 Magnetiska snabbinställningsverktygen typ 1533 (tillval)

	13.3 Byte av hyvelknivar med PANHANS spiralkutter (tillval)
	13.3.1 Procedur för byte av hyvelknivar
	13.3.2 Fördelar med PANHANS spiralkutter


	14 Felsökning
	14.1 Beteende i händelse av strömavbrott

	15 Underhåll och kontroll
	15.1 Kontroll av säkerhetsmärkningen
	15.2 Instruktioner för smörjning
	15.3 Rengöring
	15.3.1 Rengöring och underhåll av kilremmar

	15.4 Byte och efterspänning av kilremmar
	15.4.1 Kontrollera remspänningen

	15.5 Spänning av matningskedjan
	15.6 Kontroll av nödstoppsknappens funktion
	15.7 Kontroll av motorbromsningstiden
	15.8 Underhållsarbete  på frekvensomriktaren (tillval)
	15.9 Kontrollera segmenten för bakslagshinder
	15.10 16.10 Justera segmenten för bakslagshinder
	15.11 Byte av gummirullar

	16 Extrautrustning och tillbehör
	16.1 Hyvelkutter och hyvelknivar
	16.1.1 Tillbehör för standard Tersakutter
	16.1.2 Tillbehör för PANHANS hyvelkutter med 4 knivar
	16.1.3 Tillbehör för spiralkutter

	16.2 Valfria bordssystem
	16.3 Valfria hyvelskydd
	16.4 Drivremmar (huvudmotor)
	16.5 Gummisegment för inmatnings- och utmatningsrullar
	16.6 Segment för bakslagshinder
	16.7 Specialtillbehör

	17 Demontering och skrotning

