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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger StraRe 28 | Halle 120
72488 Sigmaringen

Tel.: +49 (0)7571-755-0

Fax: +49 (0)7571-755-222

Ubergabeerkldrung

Maschinentyp:

Maschinen-Nr.:

Baujahr:
Kundenanschrift (Standort der Maschine):

Name:

StraBe:

PLZ/Ort:

Telefon: Fax:
E-Mail:

Gewadhrleistung:

Auf der Grundlage unserer Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen des jeweiligen aktuellen Stan-
des, ibernehmen wir fiir oben genannte Maschine fiir Sach- und Rechtsméangel im Zusammenhang mit der
Lieferung eine Gewahrleistung von 12 Monaten, gerechnet ab dem Tag der Lieferung.

Gewabhrleistungsanspriiche:

Gewabhrleistungsanspriiche seitens der HOKUBEMA Maschinenbau GmbH bestehen nur dann, wenn uns
diese Ubergabeerkldrung unterschrieben vorliegt, und die Maschine ordnungsgemaR in Betrieb genom-
men wurde. Wir bitten deshalb um umgehende Riicksendung.

Wichtig: Lesen und befolgen Sie hierzu bitte die Hinweise in Kapitel = 1 ,Haftung und Gewahrleistung”.

Bestatigung des Kaufers:

v’ Die oben beschriebene Maschine wurde von mir erworben.

v’ Zusammen mit dieser Ubergabeerklarung wurde mir die fiir Maschine giiltige Betriebsanleitung
ausgehandigt (Ausgabe: )

v’ Die Betriebsanleitung wurde von mir, sowie allen fiir die Bedienung der angegebenen Maschine
zustandigen Personen gelesen und verstanden. Ich werde daflir Sorge tragen, dass auch spater an
der Maschine arbeitende Personen entsprechend eingewiesen werden.

Name und Funktion Datum Unterschrift des Kunden

Anschrift des Fachhandlers (Firmenstempel): Die Maschine wurde einschlieBlich der Betriebsanleitung
dem Kaufer Gbergeben und entsprechend den Angaben
in der Betriebsanleitung installiert.

Datum Unterschrift - Kundendienst

BA_PH_BSB-400-900_DE_37-21.docx 3



EENHANG

UALITAT SEIT 1918

Platz fiir Notizen:

BA_PH_BSB-400-900_DE_37-21.docx

I




BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger StraRe 28 | Halle 120
72488 Sigmaringen

Tel.: +49 (0)7571-755-0

Fax: +49 (0)7571-755-222

Ubergabeerkldrung

Maschinentyp:

Maschinen-Nr.:

Baujahr:
Kundenanschrift (Standort der Maschine):

Name:

StraBe:

PLZ/Ort:

Telefon: Fax:
E-Mail:

Gewadhrleistung:

Auf der Grundlage unserer Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen des jeweiligen aktuellen Stan-
des, ibernehmen wir fiir oben genannte Maschine fiir Sach- und Rechtsméangel im Zusammenhang mit der
Lieferung eine Gewahrleistung von 12 Monaten, gerechnet ab dem Tag der Lieferung.

Gewabhrleistungsanspriiche:

Gewabhrleistungsanspriiche seitens der HOKUBEMA Maschinenbau GmbH bestehen nur dann, wenn uns
diese Ubergabeerkldrung unterschrieben vorliegt, und die Maschine ordnungsgemaR in Betrieb genom-
men wurde. Wir bitten deshalb um umgehende Riicksendung.

Wichtig: Lesen und befolgen Sie hierzu bitte die Hinweise in Kapitel = 1 ,Haftung und Gewahrleistung”.

Bestatigung des Kaufers:

v’ Die oben beschriebene Maschine wurde von mir erworben.

v’ Zusammen mit dieser Ubergabeerklarung wurde mir die fiir Maschine giiltige Betriebsanleitung
ausgehandigt (Ausgabe: )

v’ Die Betriebsanleitung wurde von mir, sowie allen fiir die Bedienung der angegebenen Maschine
zustandigen Personen gelesen und verstanden. Ich werde daflir Sorge tragen, dass auch spater an
der Maschine arbeitende Personen entsprechend eingewiesen werden.

Name und Funktion Datum Unterschrift des Kunden

Anschrift des Fachhandlers (Firmenstempel): Die Maschine wurde einschlieBlich der Betriebsanleitung
dem Kaufer Gbergeben und entsprechend den Angaben
in der Betriebsanleitung installiert.

Datum Unterschrift - Kundendienst

BA_PH_BSB-400-900_DE_37-21.docx 5



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

Inhaltsverzeichnis
1 Haftung uUnd GEWENTIEISTUNG ...ccceeiieiiiee et et e e et e e e et re e e s at e e e e sataeeeenntseessanaeeesnreeeans 10
2 10 LT3 U o =TT OO PRSP PO PROPPPPPOP 11
21 RECHEIICNE HINWEISE ...ttt ettt et s e e a e st e me e sare e saeesaneesmneeneesaneeane 11
2.2 FAY o] o 1o [¥ g == o H PSPPSR PSP 11
3 R4 oo USSRt 11
3.1 AlIZEMEINE SYMDOIE ....eiiiiiiiece e ettt e et e e et e e e abe e e sabee e e baeeeasbeeessbaeeesseeeansseeesnbaeesnsseaennens 11
3.2 Symbole in SiICherh@ItSNINWEISEN.......ccoiiiiieiiii et e e st e e etbe e e e bt e e e etbeeesabaeesssteeeanens 12
4 o =T o V= =R SP RSt 13
4.1 AUTDAU DI IMASCRINE ...ttt b e st b et b e et s bt e ab e b e et e bt eanenbeens 13
4.2 ZIelgrupPe UNG VOIKENNTNISSE ....ciiiiiiiiiiieeciiie e eiee ettt e e st e e et e e e e taeeesateeeeeabeeeeasaeeeasseeeesbeseessseeasseeesssaeesnseneennns 13
4.3 ANforderungen an di€ BEAIENET ..........coiuiii ittt e ettt e et e e etbe e e e bae e e e baeeeetbeseebaeeeasaeeesasaeesnseneennens 13
4.4 Hinweise ZUr UNTallVErRUTUNG........cooiiiieie ettt e e e et e e e s ab e e e e bae e e steeeeeabeeeeabaeesantaaaens 14
4.5 Allgemeine SicherheitSheStiMMUNZEN ......ccoiiiiiiiii et e et e e e be e e e bt e e e eaaeeesabaeesseeaeannes 14
4.6 BeSCHIeibUNG Aer IMASCRINE.....cc.viiiiieeecee ettt e e e et e e e et e e e s abeeeeabaee s steeeenabeeesasaeesansaeeans 14
4.7 Uber die Baureihe BSB 400 - 900 ...........cceeuerereiririiissseeseesesesesessssssssssssssssesesesssssssssssssssssesesesesessssssssssssssssesesesns 15
4.8 SEANAArAUSTUSTUNG ...eenvteeiiieieeet ettt ettt st et e st et e st e s st e e bt e s s eesabeesabeebeesaseesbeesabeenneeenseesaneeaneennnes 15
4.9 Verflghbares SONAEIZUDENOT ........coiiiiieciieee ettt et sar e e sbe e s bt e sneeeteesanesneennnes 15
T ol o T=T g o 1= | T OO T PO P TP PSP UT PSR PRRPROPO 16
5.1 Grundlegende SiCherheItSNINWEISE ........cccciiiiiiiie et e ebe e e s ebte e e e aae e e e abeeesbaaeeennaeas 16
5.1.1 Einsatzbereich und bestimmungsgemaRe VErwendUNE ..........cccueiieiiieeiiieeiiiee et et e 16
5.1.2 Umbauten und Veranderungen der MasChine........c.uiecueerieeieenieeeesie e st siee st e et eeeeseeeeneesneeenseens 16
5.1.3 Anschluss an einen zentralen NOt-AuUS SChAITEN ......c..ooviiiiiiiieee e 16
5.14 RESTIISTKEN 1.ttt h e bt e a e bt s bt bt e s e bt e st e bt e atesbeeabeeb e et e sb e e b e bt et e nbeeneennean 17
5.1.5 Umweltschutzvorschriften beachten ... 18
5.1.6 OrganisatorisChe MalNanMEN .......c.uiii it s e e e b e e s bt e e s ssteeeesbeeessbeeeenssaeeans 18
5.1.7 Personalauswahl und Qualifikation - grundsatzliche Pflichten ..........cccocviiiiiiiiiiiii e, 19
5.2 Sicherheitshinweise zu bestimmten BetriebSphasen........c..ooiiiiiiiiiiii e 19
5.21 VO AEM ATDEITEN ..ottt et e s e st esat e et esab e s bt e sabe e bee et e e sanesabeesnneeseesaneenne 19
5.2.2 NOIMAIDETIED ...t 19
5.2.3 Sonderarbeiten im Rahmen von Instandhaltungsarbeiten sowie Stérungsbeseitigung im Arbeitsablauf .. 20
524 SICNEIE ArDEITSWEISEN ...ttt sttt bbbt et sbe e bt s b et e st e nbeennenreene 21
5.2.5 Y10 =T o T= Y= Yol o UY==Yo S 21
5.2.6 L= s o TP PSPPI 21
53 Gefahrenbereiche an der BaNUSEEE. ... .civiiiieeieeee sttt ree et e et s e et e st e e et e e teesseesseesseeenseesseeeneenneeenseean 22
53.1 Gefahrenbereich BandsEgeblatt..........uveuireiieriiceece e e e nne e e 22
5.3.2 Gefahrenbereich Um die MasChine .......ooui oot 22
6 MaASCHINENAALEN.......iiiiiiieiieeee ettt ettt et s s e s et e sreer e e e e emeesneenreerees 23
6.1 Baureihe und AUSDaUFENIGKEIT........cociiiiiiie et e e st e e s bae e s s ta e e esabeeesbaeesantaeeens 23
6.2 TECRNISCNE DALEN ...ttt st b e b et e s bt et e s b e et e s b e et e eb e ea e e sbe et e sbeeneesneenbenbeeneennean 24
6.3 Y o g T=TSY UY==Yo U 24
6.4 Emissionswerte gemaR EN 1SO 3746:2010.......ccccueeriereieereerieeeieeseesaeesteesseesseeseessseessseessessnsesssssssseessessssesssseenns 25
6.4.1 LEMMINFOIMATION 1.ttt b et b e sttt e bt e bt e bt eae e s b e e st e sbe et e sbe et e sbe e b e nbeennennean 25

BA_PH_BSB-400-900_DE_37-21.docx 6



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

6.4.2 GErAUSCREMISSIONSWEITE ...viiiiiiiiiiiieiierit ettt st bbb sbe e bt s bs e st s e e bt sanenre st 25

6.4.3 Staubemission gemaR GS-HO-05 in mg/m? Luft (zuldssig max. 2,0 mg/m3 Luft)......ccceevveveevveveeveenreerennens 25

6.4.4 AADSAUBUNE ...ttt ettt e et e e ettt e e ettt e e e tbae e e abeeeeabeeeaabaeeasseeeesbbeeeeasaaeaastseeesbeeeenseeeeansseesasbeeeensaeeennsreas 25

7 AUFSEEIUNG UN ANSCRIUSSE....ccueiiiiiieeiieee ettt st ettt s e st e et e s b e e eabeesbeesanee s 26
7.1 UDEINANME ..ttt ettt bbbt s s et s et bbb s s e s st et et e bbbt et s e s e s aebeb s s 26
7.2 TransPOrt ZUM AUTSTEIIONT ... .uiiiiiiiie e e e et e e e et e e e e bt e e e sbbeeesabaeesaataeeesreeesnbaeesansaeeans 26
7.2.1 Transport - Modelle BSB 400 biS 700 .........ciiiiuiieeiiieeiitie ettt e esiee e eiveeesitaeeesare e esabeessbaeeessaeeessbeeessseesssseas 26

7.2.2 Transport - Modelle BSB 800 UNA 900........ccouiuiiieiiiieiiirieeeiteeeiieeeetteeesteeeesaaeeeseabeeessaeesssseeesssesessssesssssses 26

7.3 AV o] aqTe] g = =L PP PP PP PTPPPPPPPPPRt 26
7.3.1 Vormontage - Modelle BSB 400 Dis 700 .........cueeiiuiieiiiireiiieeeireeeesieeesiveeessaeeesssseeesssaesessseesssesessssesssssnes 26

7.3.2 Vormontage - Modelle BSB 800 UNA 900 .........ueeeiiiieiiiieeiiiieeiieeeerteeeeivteeesiaeeesetveeessaesessseeesssessssssessssses 26

7.4 M aSCNINENAUTSTEIIUNG .. ..veieiiie et et e e et e e e tb e e e eabae e e tteeeeabeeeeasaeeeassseeensbeeessaeesansaeaans 27
7.5 ZWISCRENIGEEIUNG ..ttt ettt et e sa e et e st e bt e s it e e s ae e e bt e s s eesabeesabeeseesaseenbeeeaneenneeeateenaneenneenanes 27
7.6 Verzurren in €iNem TranSPOrtfanrzeuUE.......ccueiiieiiiiiieece et e e e neesaees 27
7.6.1 BSB 400 / 500 / 600 VEIZUITEN ....vecveeeeerierreireeseesseesessessesseesessessesseessessessessessesssessessesssessssssessesssessesssesses 28

7.6.2 BSB 700 / 800 / 900 VEIZUITEN ....eeuveeveeriereeereeteesseesessesssesseesessesssesseessesseesesseessessssssessesssessesssessesssessesssessen 28

7.7 ANSCHIUSS AEI ADSAUEBUNE «..eeutienteeriiieiee ettt et sit et sit e et e st e bt esate e s st e s bt e s saesabeesaseeabeesateenseesabeenneeenteesanesaneennnes 29
7.8 ElEKEriSCNEI ANSCRIUSS ..c.ueeiitieiie ettt et ettt e st e bt e s ab e st e s bt e st e easeesasesabeesnneenneesaneeane 30

8 Komponenten Und BediENEIEMENTE .......cccciiii it e et e e et e e e tae e e s tb e e e eeataeeseasaeeesnreeaans 31
9 INDEEIIEDNANME ...ttt ettt e e st st sheenb et e et ae e beenbeebeas 32
9.1 Ein- und Ausschalten (BEdiENSCNAITET) .......iiiiuiiiiiiec ettt et eerae e et e e e eeab e e e ebaeesanraeeeas 32
9.1.1 2,2 KW MOAEIIE BINSCRAITEN ...ttt ee e e e e et r e e e e e e e sabereeeeessabeseeeeesesserens 32

9.1.2 3,0 bis 7,5 KW MOdElE @INSCRGITEN......eeiiiiieieeeiie et e e et e e e e e e saaba e e e e e e eeabaneeeeeeennns 32

9.1.3 Einschalten (Maschinen mit elektronischer BremMSE) .......cccueiecuieiiciiieeiiee ettt 33

9.1.4 Einschalten bei stufenloser Regulierung der Bandgeschwindigkeit (Option).......cccceevvvereerieerieeeseeneeenennn. 34

9.2 HAUFIZES EiN- UNA AUSSCRAITEN ...c.eeiiiieeiieee ettt st et s e e sae e s ee e ae e s aseesaeesnteesnsesnneesneeeseesaseanee 34
10 Einstellungen Und BEAIENUNE.........uiiiiieiiie ettt ee et e e et e e e eaee e e st e e e s sate e e ssaaeeeesnsseeeeanseeessnnneeesnnseeeann 35
10.1 Werksseitige GruNAEINSTEIIUNG .....c.vvviuieeiierie ettt et e et e s e et e st e e aeesreeenbeeenseesneeenteesnseenseennes 35
10.2 Tirverriegelung mMit SiCherh@itSSCNAITEN ......ccveiieeee ettt e s e e esneeenteesaneenee 35
10.3 Bandsdgeblatt €iNlegeN UNG SPANNEN ......ocuiiiiie ittt ettt e te e s e s beesseeeteesneesnreesneeenseesaseenne 36
10.4 Oberes Bandsagerad @INSTEIIEN .......cccvirieiiieee ettt st e et s e et e saa e e st e sseeeseesaseenseeenseesseeeseesneeenseean 37
10.5 Hohenverstellung der oberen SAgebIattflNIUNG .......occveiriii i 37
10.6 SChWENKDAIE TISCRPIATEE c..veeeiieeee ettt e e et e s e e te e s st e e aeeenteesseeenseenneeenseesnseenseesnees 37
10.7 F A o N Y- =Y o] o 0] T VT Y=Y o U 38
10.7.1 AUFDAU UNA KOMPONENTEN ...cvtiiiiieceie ettt sttt ste e e s e e ste e sseeeseesnseeseesnseesneeeseesneeenseesnseanes 38
10.7.2 Sageblattflhrungen EINSTEIIEN ....cccuiii e e e et e e e s e e e s tbeeesbeeeesstaeeeas 38
10.7.3 Grundeinstellung der Riicken- und Seitenrollen (UBErsicht).........ccocoeveveeeveeeeverieierieceeeeeeeeeseetees e 39
10.7.4 UMbau auf LINKSAUSTURIUNG....ccccuiiiiiiiece ettt et e e st e e e s ta e e e sabeeesanteeesnsaeas 39
10.7.5 Sageblattfihrungen - FENIErDENEDUNG .....ccc.vviiiiiii e e e e e 40

11 Verwendung des TiISChANSCRIGES ........uviiiiiiiii e e e e e e e e e bt a e e e e e e e e aaasaeeeaeesennneees 41
11.1 Tischanschlag rechts VOM SEZEDIATE .......cccvieiieiieeeeee et e e ee e e e e e saeeeeeesreeeseesneeenseesnneenne 41
12 TisCheinlage @USWECNSEIN ......uviiieiie ettt e et e e ee e e st e e e e nte e e senaeaeesasaeeeennsaeessnnaeeesnseeeann 41
13 Allgemeine BenULZUNGSVOISCNIIFLEN .....oiiiiiiieiccis e e e e e e e e st e e e st e e e snnaeeesnaeeeenn 42

BA_PH_BSB-400-900_DE_37-21.docx 7



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

13.1 L2 Lo - Ted=] o] = d = S O PRUTURRPR 42
13.2 BENULZUNG AEF IMTASCRINE ..cuiiiiiiiiiecee ettt e e et e e et e e s bb e e e saba e e e abeeeasbbeeesasaeesstaeeensseeesnsaeeeansaeaans 42
13.3 BEENAIGUNZ AEI ATDBIT ....viiiiiiiicci et et e et e e et e e e s aba e e e tteeeesabeeesabaeeestaeeenabeeesasaeesansaeeans 44
14 Optionale KOMPONENTEN .....ciiiiiiii ettt ettt et b et e sbee s b et e bt e s bt e e sbee s beeesaeesbeeenneenane 45
14.1 Stufenlose Regulierung der BandgeschwindigKeit ..........cccuviiiiiiiiiiiiiciicceeee e s 45
14.2 MaBRbanNd @M TISCR..c..coiiiii bbbt st s 45
14.3 TiSCNSCNWENKEINTICNTUNG ..ttt e e e et e e et e e e e bt e e e e abb e e e s baeeeaateeessseeesabaeesnnsaeeaas 45
14.4 (C1= oLV = d - Ta o o |- = o] o F PP PSP 46
14.5 TISCNVEIIANGEIUNG ...eeiitiee ettt et e et e e et e e e e ab e e e ebteeeeabaeeeeabaeeesteeeassbeeesabaeessseeesssesesnsaeesansaaeans 46
14.6 KPEISTIX ettt b et b e et b bbb bbbt bbb bbb bt sbe e b sas 46
14.7 FANEEINTICNEUNG ...ei ittt e e et e e e s be e e e ab e e e e bbeeesabaee e staeeesbeeesabaeeesteeeensseeesnsaeesansaeeans 46
14.8 Laser-Richtlicht (Option flir BSB 600 DiS 900) ......cccuutiiiiieeeiiieeeeiieeeeiieeeeitreeeetteeesaeeesstaeeesvaeeesssseeessseeessaeesansaeaens 47
14.8.1 Besonderheiten bei der VErWENAUNE ......ooviiiiiiiiiieeeete ettt et san e s esnneeeee s a7

BT oY (U g F=d o Ty T LT ={ U] =SSR 48
15.1 Verhalten bei @inem Stromausfall ........c..coooiiiiiiiii e 49
16 Wartung Und INSPEKLION. ... .eiiiuieiiii ettt ettt et e e b bt e st esae e e beeesaeesbeeenneenane 50
16.1 KUBEIIAGEr QUSWECNSEIN ...ttt ettt et e st e bt e s et e s b e s bt e s se e eateesasesabeesnneenneesanenane 50
16.2 SChMIErUNE der MASCRINE ..ot ettt e s e bt e s b e e st e s bt e sme e e b e e sareeaneennnes 51
16.3 Wartung und Schmierung der APA-Sageblattflhrungen .......cocuiiiiiiiiiieeee e 51
16.4 BanNdSAZErOlENDEIAE. .. .o eeeeeeeee ettt et e s ar e s b e s nee e reenaneeane 51
16.5 Wechsel des BandSEgebIattes. ......cccuiiiiiiiiiiiie ettt et e e st e e e tbe e e ebaee e e baeeeetbeseessseeeesaeeesnsaeesnseeaesnnns 51
16.6 KeilriEmMEN NACRSPANNEN....c..iiii i e e et e e e stt e e e s ab e e e eabae e e staeeesbeeesasaeesassseeensseeessaeesansaeaans 52
16.7 KeilriEemMEN QUSWECRSEIN ...ttt b et s be b s bt e sbe e b e ebe e b e smeebesas 52
16.8 Hauptmotorbremse (2,2 bis 3,0 KW) NAChjUSTIErEN .......eivuiiiiieiiieeesie ettt e s e et e e e 53
16.8.1 Uberprifen der EINSTRIUNG ......c.cvveveeeeeveteteeeeeee et eeete et aes s et et sesess s eseseseseseasasesesssesesessssssesesesesessanans 53

16.9 Hauptmotorbremse mit (4,0 bis 7,5 kW) NAChJUSTIEIEN ....ccvieriieieerieeieeeeeree et enee 53
16.10 Modelle mit elektrisCher MOTOIrBrEMSE. .....cc.iiiiiiiieeee et st st 53
17  Demontage UNd VersChrOttUNG .....c..uiiiiiee et e e s et e e e e e e s e st b aa e e e e e esnnsaataeeeeeesennsenes 54
R 0T o [T aT=T oW U oo A U] o 1= o Vo 1 oS 55
18.1 BSB 400 - BaNdSAZEDIETEEN . ..eiiieiiieiieeteeee et sttt e ae e st esar e s beesnaeebeenareeane 55
18.2 BSB 400 - Optionen UNA ZUDENOT ..co..eiiiiiiiieie ettt ettt st s bt s b steesas e sabeesnneebeesaneenne 55
18.3 BSB 500 - BaNUSAEEDITEEN . ..eiiiieieeiieetieee ettt s s e ae e st esar e s b e s nae e reenareenne 56
18.4 BSB 500 - Optionen UNA ZUDENOT ..cc.evieiiiiiiieiecteeee ettt st s bt s be e s te e sar e sabeesnneebeesaneenne 56
18.5 Y RS 0L T g Lo I To LT o - =] O OSSR 57
18.6 BSB 600 - Optionen UN ZUDENOT ..c...viiiiiiiiiciiie ettt ettt e s e e e st e e e ta e e s sabe e e sbteesstaeeenabeeesssaeesnnsaeaens 57
18.7 [ S 0[O I = 7T Vo K== o - =T oSSt 58
18.8 BSB 700 - Optionen UNA ZUDENOT ..cc.eeieiieeeee ettt ettt e e te e st e s e e s seeenteesneeenneesneeeseesnneanns 58
18.9 [ S IR0 [ I = 7T Vo K== o - =T oSO RPSRE 59
RS O T = Y = =10 O I @ o 4T o V=Y o I U Vo 74 0T o T=1 oV P 59
S = Y - 0[O I = T T g o £ =] - =Y SRR 60
RS = Y- 0 O I @ o 4T o V=Y o T U Vo 74 0T o T=1 o T S 60
EG-KONFOrMITAtSEIKIAIUNG ..ooeeeeee et e e et e e e st e e e n e e e seneeeeesssteeeeanseeeesnnneeesnseeannn 61

BA_PH_BSB-400-900_DE_37-21.docx 3



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

Abbildungsverzeichnis

PN o] o1 To [0 = R s T o Lo K =T o] = o OO OO URUR PSR 11
Abbildung 2: Gefahrenber@ich SAZEDIALE .......c.ei it et b e b e b e e bt e bt e bt et e e saeesa e e satesanesatesabesabesabeeabean 22
Abbildung 3: Gefahrenbereich UM di@ IMASCIINE.......cc.uiiiiiiieie ettt b e s bt sttt e te e sa e e saeesatesatesabesasesabesabeeabean 22
PN o] o 1o [0 = S RV o T=Ta 1Y oY1 o HO OO OO PO PP P TP UPRR PP 23
Abbildung 5: Baureine BSB 400 - 900........cccueertterttertterieenttenteeteeteeseesteesseesseesseesusesssesssesssessseasseesseessaeasseesteenseeseesseesstesseesasesasesasesasesasesasesaren 23
PN o] o 1o [0 = S A o o 1YY U g =T OO OO OO PP P PO PP 24
Abbildung 7: Transport.... ..26
ADDIIAUNG 82 S FUI KIAN .....veveeeieieieeecececeetetetetetete e te et et et e st et s s sasesesasasasseteteseseses et et et et et es et e sssess st et et et et et et et et et et esasas et s s asasasanssasastesesetasasesesnnas 26
Abbildung 9: SChULZNAUDE @NDIINGEN ...ttt st e et e et e e be e be e bt e saeesbeesteesbeenbeesseesseesseesasesasesasesaseenseenbennsenn 26
Abbildung 10: BSB 400 / 500 / 600 VEIZUITEN ......cueeuveiesreeteiueeseesesseesesseeseessesessesseesesssessessassassesssessessessassesssassessessessessessesssessessessessesssssssssassense 28
Abbildung 11: BSB 700 / 800 / 900 VEIZUITEN .....ecuveuveiesreereiseeteesesseesesseeseessesessesseesesssessessessassesssessessessassesssssssssessessessessessessessessessessssssssessens 28
ADDIIAUNG 12: ADSAUGANSCRIUSSE ... veiuveiiiietietietieeteee ettt ettt ettt e saeesaaesabesabeesbeeabeesbeesbe e se e beeesseesaeesbeesbeesseeseesssesaeesasesasesaseenseenbennsen 29
Abbildung 13: SChatSCRIranK (OPTION)....c.uieiietieiieieet ettt ettt ettt e seestae st esabe s be e be e be e be e bt e saeesseesteesseenseesseesseesasesasesasesasesnsesnseensennsen 30
Abbildung 14: Anschlussbelegung ... ..30
Abbildung 15: KOMpPonenten / BEAIENEIEMENTE .........cccvevirieirieeeierieesesteesteessestesessesestessesessesessassesessessssessasessassesessesessessesesseseesessesessessesensane 31
Abbildung 16: MasChin@NSCRAITET (2,2 KW) ..o.uicueeuieieieriesesieetee e ste st stt e et eee e stesteesesseessessestesseeseessessessesseeseessessensesseesesssessensessessesseeseensensenen 32
Abbildung 17: Maschinenschalter (3,0 DiS 7,5 KW) ....cuiiieiiieieieitese sttt et st st e st e st et esaeesee st esebessaeseeseeseesesseeseeseessensessessesseeseesansenns 32
Abbildung 18: DruckknopfsChaltung 1,1 Dis 1,5 KW ...cueiiiiiiieieiie ettt sttt ettt e b e s b e s bt e st e bt e bt e saeesaeesatesatesabesasesabeebeenbeen 33
Abbildung 19: Drucktastenschaltung 1,1 Dis 1,5 KW .....couiiiiirieieieierieeee sttt ettt sttt be et s b et e b sa e eb et et e b e s aeebesaeebeeseneene 33
Abbildung 20: DruckknopfsChaltung 1,5 0iS 2,2 KW ...c..eiouiiiiieie ettt ettt e st e st e s s e e e saeesaeesaeesbeesseesaeesasesasesasesaseenseeseensean 33
Abbildung 21: Schalter bei StUFENIOSEr DIENZANI .......cc.ciciiiiieii ettt e e e e e sbe e beesbeesaeesaeesaeesasesasesnbeenseeseensenn 34
AbbiIldUNE 22: WErKSSEITIZE JUSTIEIPUNKLE ....evitetieiieiiet ettt st et a et e e st b e s ae s bt e st e s et e saeeb e e at et e b e saeeb e s st es b e s e sseebesaeeneenneneenne 35
Abbildung 23: SicherheitssChalter - TUIE ENTIHEGEIT ..ottt ettt ettt et e b st e e bt et et e b e saeebesaeebeenseneene 35
Abbildung 24: SicherheitsSChalter - TUIE VEITIEEEIT .......icuvieiieie ettt et e et e s te e e seeesaeesbeesbeesbeesseesaeesasesasesasesnseenseeseensean 35
Abbildung 25: Ubersicht - Bandségeblatt @iNlegeNn UNG SPANNEN...........cceuevereveeeeeeeeeeeeeeeeiesseeseete ettt st te st sessssssses s s sasssssssasaesesesesesesesanes 36
Abbildung 26: BaNdSEZEradvVEIrSTEIIUNG ....cc..eitiiiieiiiteeteete ettt sttt st et e bt e bt e bt e bt e b e e e bt e e bt e e s be et e e bt e saeesaeesatesabesabesasesabesasennbean 37
Abbildung 27: Hebel flr HONENVEISTEIIUNG .......coiuiiiiiiiiieete ettt sttt et e b e b e b e e s bt e s bt e e s teesbe e bt e saeesaeesatesanesabesabesabesabeenbean 37
Abbildung 28: TiSChNEIGUNEG EINSTEIIEN. .. ..eiutiitiiiieeetee ettt e et e bt e bt e bt e e bt e e bt e eabeenbeebeesaeesaeesaeesabesabesasesasesabennbean 37
Abbildung 29: APA - AUTDAU & KOMPONENTEN .....uiiiiiiiiiiiiit ettt sttt ettt e bt e bt e bt e s bt e s bt e e st e et e e bt e saeesaeesatesabesabesasesabesabesnbean 38
Abbildung 30: Einstellung der Flhrungen.........cccceeeveevenen. ..38
Abbildung 31: Grundeinstellung der RUCKEN- UNA SEILENTOIEN .......oviiiiriiiieieererter ettt st b et a e st be s ebe e s e e e 39
Abbildung 32: FUhrung unten auf liNKS UMD@UEN .........oiuiiiiiiriieieeee ettt ettt b e st b et b e sa e e b et et e b e s sesbesaeese e s eneenne

Abbildung 33: FUhrung oben auf liNKS UMBDAUEN .......cuiiiii ettt et st b et e b sa e e bt et et e b e s teebesaeebee s eneenne

Abbildung 34: ANSChIAGEINSTEIUNG NOCK ..ottt b e et h et e b e bt sa e e bt et et e b e st e eb e e st e st e b e stesbesaeebeenseneenne

Abbildung 35: ANSChIAGEINSTEIUNG FIACK ...ttt sttt et be s a e bt et et e b e sb e eb e e st et e b e stesbesaeebeesentenne

Abbildung 36: Anschlag flir LINKShANdEr UMDaUEN ........oo.ii ittt sttt e sa e e saeesatesabesabesabesbeebeebeen

Abbildung 37: Tischeinlage
Abbildung 38: Tischverldangerungen und Hilfsmittel
ADDIlAUNE 39: DIENZANIFEGUIIEIUNG ..c..veiteeiteetteteetee ettt ettt st s a e s a b e s a b e et e b e e bt e bt e b e e e bt e e bt e e abeeabeeabe e bt e st e satesabesabesabesabeenbeenbean
AbbiIlduNg 40: MaBBaNA @M TISCR.....iiuiiiiiiteeteeteet ettt st s e st st e s it e et e et e e bt e bt e bt e e bt e e bt e eabeeabeesbe e bt e saeesatesabesabesabesabeenbennbeen
AbbilduNg 41: TiSChNEIGUNE INSTEIIEN. .. ..eitiitiitietet ettt sttt e bt et e bt e bt e bt e e b teesteeate e bt e bt e saeesaeesatesabesabesabesabeeabesnbean
AbbiIldUNE 42: GENTUNGSANSCRIAZ TOP. 1.t iutiutirtirteitieitete ettt ettt ettt sttt e et st e bt s ae e st et e st e besaeshe e st e b e bt sheeb e e st e st e b e st e ebeeae e st e sesteebesaeeneennentenne
ADDIIAUNE 43 TiSCRVEITENGEIUNG . .etetieiiiterteet ettt st ettt et e e st bt s ae e st et e st e besae e bt e st e b et e saeeb e e st e st en b e st e eb e e st e st e seneeebesaeeneennentenne
Abbildung 44: Kreisfix......... .
ADDIIAUNE 45: FANTEINTICRTUNG ..ottt ettt st h ettt st bt e aeeh e et e st e b e s aeeh e ea b e s et e sb e e bt eat e s b en b e sbeebeeates b e benseebesaeeneennentenne
ADDIIAUNE 46: LASEIVOITICNTUNG .. .ottt sttt ettt ettt sa e s beea et e e s bt ekt e ae e st e st e st e besaeeh e e st e s et e sa e e bt eaeenbenbesbeebeeae e st e benseebesaeeneennensene
ADDIIAUNE 47: LaSEr-SCRNITEKANTE ....eveieieiietest ettt st b s a e h et e st e b e s ae s bt e st e s et e saeeb e e st e st et e seeebeeae e st e senteebesaeeneenneneenne
AbDIlAUNG 48: SPEZIAl-Ol 1059 ......cueueeieieieiectetetetete e e e te et ettt s s s e esasasaeaeseses et et et eses ettt st asssassseeset et et et et et et et et et et as s s s sssssasenanasassesesesetasesesanen
ADDIIAUNG 49: SEILENTOIEN GIEN....c..iiiiiiiieeteeteete ettt ettt st et e e st e satesatesabesabeeabeeabeeabe e bt e beeebbeeseeeaeeeabeesbe e st e saeesatesabesabesabesnbeenbeensean
ADDIIAUNG 50: RUCKENTOIE GIBN ...ttt ettt ettt ettt e s aee s ate s abesabesabeeabeeabe e s b e e bt et e e e st e e st e eateeabeeabe e st e saeesaeesasesabesabesnbeenbeensean
Abbildung 51: Keilriemen nachspannen . .
Abbildung 52: KeilriemMen @USWECRSEIN .....c..iiiiiiieiee ettt st ettt e b e e bt e bt e e s teeste e s teebeebeesaeesaeesatesabesabesabesnbeenbennbean
PN o] 11 o [0 F= T B\ Fo ] o1 o Y=Y o s YW - Tol Y U1y =T Y o PSPPSR

Revisionen:

Revision Autor Anderung Datum
001 AG Original-Dokument neu erstellt 16.09.2021

BA_PH_BSB-400-900_DE_37-21.docx 9



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

1 Haftung und Gewahrleistung

Beim Erwerb einer Maschine oder einer Zusatzkomponente (nachfolgend ,,Maschine” genannt) gelten grund-
satzlich die Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen der HOKUBEMA Maschinenbau GmbH. Diese werden
dem K&ufer bzw. Betreiber spatestens zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses zur Verfiigung gestellt.

@ WICHTIG: Die Haftungs- und Gewdhrleistungsanspriiche beginnen erst ab dem Zeitpunkt, an dem
die vom Héindler und/oder Endkunden unterschriebene Ubergabeerkliirung (siehe = Seite 3 bzw.
5) fiir die gelieferte Maschine der HOKUBEMA Maschinenbau GmbH in schriftlicher Form vorliegt.

Haftungs- und Gewahrleistungsanspriche fiir Personen- und Sachschdden sind generell ausgeschlossen, wenn
sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

e Inbetriebnahme der Maschine ohne vorherige Maschinenunterweisung durch eine autorisierte und
hinreichend geschulte Fachkraft, die mit der Funktion und den Gefahren der Maschine vertraut ist.

e Elektrischer Anschluss sowie Reparatur- und/oder Wartungsarbeiten an elektrischen Komponenten
durch Personal, welches iiber keine entsprechende Qualifikation verfiigt.

e Anschluss sowie Reparatur- und/oder Wartungsarbeiten an hydraulischen oder pneumatischen Komponen-
ten durch Personal, welches liber keine entsprechende Qualifikation verfigt.

e Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung, insbesondere des Kapitels ,,Sicherheit”.

e Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung oder Betrieb in einem unzuldssigen Einsatzbereich.

e UnsachgemiafRe Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der Maschine.

e Eigenméichtige Umbauten oder Veranderungen an der Maschine oder einer Zusatzkomponente.

e Betrieb der Maschine ohne Verwendung samtlicher fiir den Arbeitsgang verfligbaren Schutzeinrichtungen.
e Mangelhafte Uberwachung und Wartung der Maschinenkomponenten und Schutzeinrichtungen.

e Weiterbetrieb der Maschine bei vorliegenden Stérungen, Beschadigungen oder Defekten.

e Bearbeitung von Materialien, die nicht dem Einsatzbereich der Maschine entsprechen.

e Durchfiihrung von Arbeitsgadngen, die nicht fiir die gelieferte Maschine zuldssig sind.

e Verwendung von Werkzeugen, die nicht fur die gelieferte Maschine zulassig sind.

e Betrieb der Maschine im Freien sowie in feuchten, nassen oder explosionsgefahrdeten Umgebungen.
e Betrieb der Maschine aufRerhalb zuldssiger Umgebungstemperaturen oder Luftfeuchtigkeit.

e Grob fahrlassiges Verhalten im Umgang mit der Maschine oder bei deren Bedienung.

e Einwirkung durch Fremdkorper, z. B. Steine, Metallteile, usw.

e Unsachgemal durchgefiihrte Reparaturen.

e Katastrophenfille durch héhere Gewalt.
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2 Einleitung

Diese Betriebsanleitung deckt alle Bandsdgemaschinen der Baureihe BSB 400
bis 900 ab. Das Dokument dient dazu, die erworbene Maschine kennenzulernen
und ihre bestimmungsgemaRen Einsatzmoglichkeiten optimal zu nutzen. Des
Weiteren sind wichtige Hinweise enthalten, um die Maschine sicher, sachge-
recht und wirtschaftlich zu betreiben.

lhre Beachtung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten
zu vermindern und die Zuverlassigkeit sowie die Lebensdauer der Maschine zu
erhohen.

Des Weiteren dient diese Betriebsanleitung dazu, Anweisungen aufgrund nati-
onaler Vorschriften zur Unfallverhiitung sowie zum Umweltschutz zu erganzen. Abbildung 1: Bandsdgeblatt

Diese Betriebsanleitung muss immer am Einsatzort der Maschine bereitliegen. Sie ist von
jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt ist, z. B.

e bei der Bedienung, einschliefSlich Riisten, Stérungsbehebung im Arbeitsablauf, Beseitigung
von Produktionsabfdllen und Pflege,

e  beider Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung)

e und/oder beim Transport.

Neben der Betriebsanleitung und den im Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Rege-
lungen zur Unfallverhiitung, sind auch die anerkannten fachtechnischen Regeln fiir sicherheits- und fachgerech-
tes Arbeiten zu beachten.

2.1 Rechtliche Hinweise

Samtliche Inhalte dieser Betriebsanleitung unterliegen den Nutzungs- und Urheberrechten der Hokubema Ma-
schinenbau GmbH. Jegliche Vervielfiltigung, Verdanderung, Weiterverwendung und Publikation in anderen elekt-
ronischen oder gedruckten Medien, sowie deren Veroffentlichung im Internet, bedarf einer vorherigen schriftli-
chen Genehmigung durch die Hokubema Maschinenbau GmbH.

2.2 Abbildungen

Samtliche in diesem Dokument enthaltenen Fotos, Abbildungen und Grafiken dienen lediglich zur Veranschauli-
chung und zum besseren Verstandnis. Sie konnen ggf. vom aktuellen Stand der Maschine abweichen.

3 Symbole
3.1 Allgemeine Symbole

Symbol  Bedeutung

@ Signalisiert Stellen der Betriebsanleitung, die besonders zu beachten sind, um Stérungen oder
Beschadigungen an der Maschine zu verhindern.

I:> Verlinkte Querverweise auf Kapitel, Abschnitte oder Abbildungen innerhalb dieses Dokuments.

< Referenzverweis auf ein separates Dokument oder auf eine externe Quelle eines Drittanbieters.
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3.2 Symbole in Sicherheitshinweisen

Sicherheitshinweis

Allgemeines Warnzeichen, welches erhdhte Aufmerksamkeit erfordert!

Das Nichtbeachten kann Verletzungen oder Sachschéden zur Folge haben.

Hinweis auf eine mogliche Gefahr durch Staplerverkehr!

Das Nichtbeachten kann lebensgefihrliche Verletzungen zur Folge haben.

Hinweis weist auf eine mogliche Gefahr durch schwebende Lasten!
Das Nichtbeachten kann lebensgeféhrliche Verletzungen zur Folge haben.

Dieser Sicherheitshinweis weist auf eine mogliche Absturzgefahr hin!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere Verletzungen zur Folge haben.

Dieser Sicherheitshinweis weist auf eine mogliche gefahrliche Schnittgefahr hin!

Gefahr von Personenschdden und ggf. zusdtzliche Sachschdden.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen von Schutzhandschuhen!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Personenschéden zur Folge haben.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen eines Gehorschutzes!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Personenschéden zur Folge haben.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen einer Schutzbrille!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Personenschéden zur Folge haben.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen einer Atemschutzmaske! Das Nichtbeachten
dieser Hinweise kann Atembeschwerden und Lungenschdden zur Folge haben.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen von Sicherheitsschuhen!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Personenschéden zur Folge haben.

Mogliche gefahrliche Quetschgefahr im Bereich von feststehenden Gegenstdnden!

Gefahr von Personenschdden und ggf. zusétzliche Sachschéden.

Hinweis auf eine mogliche gefahrliche Quetschgefahr!

Gefahr von Personenschdden und ggf. zusdtzliche Sachschdden.

Hinweis auf mogliche Gefahren durch elektrische Spannung! Das Nichtbeachten
kann lebensgefihrliche Verletzungen und Sachbeschdédigung zur Folge haben.

Feuergefahr! Nicht rauchen und kein offenes Feuer entziinden.

Zutritt fir Unbefugte verboten!
Gefahr von Personenschdden und ggf. zusétzliche Sachschéden.

Dieser Sicherheitshinweis weist auf eine mogliche gefahrliche Einzugsgefahr hin!

Das Tragen von langem offenem Haar und von loser Kleidung ist verboten!

P @EPPPROOORDB Db

Gefahr von Personenschéden und ggf. zusdtzliche Sachschdden.
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4 Allgemeines

Diese Bandsdagemaschine wurde von der HOKUBEMA Maschinenbau GmbH nach aktuellem Stand der Technik
produziert und als vollstandige Maschine in Verkehr gebracht. Dabei wurden alle gesetzlichen und normativen
Vorschriften eingehalten.

4.1 Aufbau der Maschine

e Raddurchmesser, Schnitthéhe, Schnittbreite und Blattgeschwindigkeit variieren je nach Modell. Die ge-
nauen Werte fir lhre Maschine sind in den Technischen Daten (siehe Abschnitt = 6.2) zu finden.

e Das untere Bandsdgerad wird Gber einen Drehstrommotor angetrieben und libertragt die Drehbewegung
auf das Bandsdgeblatt. Die Bandsagerader sind mit einem verschleil3- und reilRfesten Belag von hoher Le-
bensdauer versehen.

e Das obere Bandsagerad ist federnd gelagert und kann Gber ein Handrad eingestellt werden. Damit lasst
sich die Maschine optimal auf das Bandsageblatt abstimmen.

e  Zur Fihrung der Werkstiicke ist ein Tischanschlag vorhanden, der links vom Sageblatt montiert wird.

e  Zum Schutz vor dem S&geblatt und wegfliegenden Spanen ist die obere Sageblattflihrung mit einer Schutz-
einrichtung ausgeriistet.

e Das Hauptbedienpult dient zum Starten der Bandsage und (je nach Ausstattung) zum Liiften der Motor-
bremse.

e Die Hohenverstellung der oberen Sageblattflihrung und Sageblattschutzvorrichtung erfolgt manuell Gber
einen 3-Arm-Hebel (siehe Abschnitt = 10.5).

e Das Bedienpult verfiigt Gber einen Not-Aus Schalter.

4.2 Zielgruppe und Vorkenntnisse

Diese Betriebs- und Wartungsanleitung ist an das Bedien- und Wartungspersonal fiir die Maschine gerichtet. Das
Bedienpersonal ist vom Betreiber zu bestimmen. Das Bedienpersonal muss folgende Voraussetzungen erfillen:

e Technische Grundkenntnisse (z. B. Lehrabschluss als Tischler, Schlosser, etc. oder/und Praxis im Bedienen
von Holzbearbeitungsmaschinen)
e Lesen und verstehen dieser Betriebs- und Wartungsanleitung

Zum Erlangen der erforderlichen Kenntnisse, welche zum Bedienen dieser Maschine erforderlich sind, muss der
Betreiber folgende MalRnahmen durchfihren:

e  Produktschulung fiir jeden Bediener (auch eventuelles Fremdpersonal)
e RegelmaRige Sicherheitsunterweisung

4.3 Anforderungen an die Bediener

e Diese Bandsdagemaschine darf ausschlieBlich von geschultem Personal, das dariiber hinaus diese Betriebs-
und Wartungsanleitung gelesen hat, bedient werden.

e Inspektion, Wartung, Reinigung und Instandsetzung diirfen nur durch technische Fachkrafte mit produkt-
spezifischer Ausbildung sowie mechanischer und/oder elektrischer Ausbildung durchgefiihrt werden.

e  Fir Planung und Kontrolle der Arbeiten sind Fachkrafte mit produktspezifischer Ausbildung zu beauftragen
und zur Verantwortung zu ziehen.

e Das gesetzliche Mindestalter ist einzuhalten.

e Die nationalen Schutzbestimmungen flr Arbeitnehmer*innen sind einzuhalten.
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Hinweise zur Unfallverhitung

Fiir den Betrieb einer Maschine sind u. a. folgende Punkte zu beachten, die zu einer Vermeidung von Unfallen
beitragen:

4.5

Verhindern Sie, dass unbefugte Personen Zugang zur Maschine haben.
Halten Sie Fremdpersonen von den Gefahrenbereichen und den Gefahrenstellen fern.

Informieren Sie anwesende Fremdpersonen wiederholt Gber bestehende Restrisiken
(siehe Abschnitt = 5.1.4 Restrisiken).

Fihren Sie fur Personen, die sich im Bereich einer Bandsdagemaschine aufhalten miissen, wiederkehrende
Schulungen und Unterweisungen durch, die auch protokolliert werden.

Neue Mitarbeiter/innen sind betriebsintern an der Bandsdgemaschine zu schulen und diese Schulung
muss dokumentiert werden.

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Generell gelten im Umgang mit der Bandsdgemaschine folgende Sicherheitsbestimmungen und Verpflichtungen:

Eine Bandsdgemaschine darf nur in einwandfreiem und sauberem Zustand betrieben werden.

Es ist verboten, jegliche Schutz-, Sicherheits- oder Uberwachungseinrichtung zu entfernen, zu dndern, zu
Uberbriicken oder zu umgehen.

Es ist verboten, eine Bandsdgemaschine ohne schriftliche Freigabe des Herstellers / Lieferanten umzu-
bauen oder zu verdandern.

Stérungen oder Schaden sind dem Betreiber sofort zu melden. Diese sind umgehend zu beseitigen und
ggf. zu reparieren.

Bei Reparaturen diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden.

Alle Schutz-, Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen sind vom Betreiber regelmaRig zu iiberpriifen
und instand zu halten.

Es durfen nur unterwiesene, geschulte oder qualifizierte Personen an dieser Maschine arbeiten.
Die Wartungsarbeiten sind gemaR den Wartungsanweisungen durchzufiihren und zu dokumentieren.

Nach einer Wartung oder Reparatur darf die Maschine nur mit allen montierten Schutzeinrichtungen ge-
startet werden. Es gilt, hierfur einen Verantwortlichen zu definieren, der das ordnungsgemaRe Montieren
der Schutzeinrichtungen kontrolliert.

Flr den Betrieb einer Bandsagemaschine gelten die jeweiligen nationalen Schutzbestimmungen fiir Ar-
beitnehmer*innen sowie die nationalen Sicherheits- und Unfallverhtungsvorschriften.

4.6 Beschreibung der Maschine

Bei den Bandsagemaschinen der Baureihe PANHANS BSB 400 - 900 handelt es sich um moderne und grof3ziigige
Bandséagen, die fur das Schneiden (Kappen und Aufteilen) von Holz und &hnlichen Stoffen geeignet sind. Als

Werkzeug dient jeweils ein gezdhntes Stahlband, auf das die Schnittbewegung durch zwei Bandrollen (von denen

das untere motorisiert ist) Gbertragen wird.

Nach Betatigung des Hauptschalters treibt der Antriebsmotor das untere Schwungrad an. Samtliche Bedienele-
mente sowie der Not-Aus Schalter sind vom Arbeitsplatz des Maschinenbedieners aus gut erreichbar.

Der Maschinenbediener libertragt dem Werkstiick die Schnittbewegung, entweder manuell oder durch zusatzli-

che Hilfs- bzw. Schiebevorrichtungen. Die einstellbare Schutzvorrichtung verringert dabei das Risiko einer Beriih-

rung mit dem arbeitenden Werkzeug.
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4.7 Uber die Baureihe BSB 400 - 900

Bandsdgemaschinen der Panhans Baureihe BSB 400 - 900 stehen in verschiedenen Ausfiihrungen zur Verfuigung.
Sie unterscheiden sich grundsatzlich in ihren Gré3en und Raddurchmessern sowie nach den moglichen Schnitt-
héhen und Schnittbreiten. Dies ermoglicht eine individuelle Abstimmung auf unterschiedliche Einsatzbereiche.

Eine verwindungsfreie Doppelkammer-SchweiSkonstruktion bildet die Basis fiir alle Funktionselemente. Beide
Schutztiren sind liber Sicherheitsschalter gesichert und lassen sich nur nach manueller Entriegelung 6ffnen. Der
feingehobelte Arbeitstisch aus Grauguss ist groRzligig dimensioniert. Er gestattet sicheres, genaues und wirt-
schaftliches Arbeiten.

Der Materialanschlag ist besonders stabil ausgefiihrt und mit einer praktischen Schnellspannvorrichtung ausge-
stattet. Fiir ein optimales Schnittergebnis sorgt die prazise Sageblattflihrung APA 2.

4.8 Standardausriistung

Maschinenstdnder in verwindungsfreier Doppelkammer-StahlschweilRkonstruktion
Beide Tiren sind Uber Sicherheitsschalter abgesichert

Drehstrommotoren mit unterschiedlichen Leistungen von 1,1 bis 5,5 kW?
Feingehobelter Maschinentisch aus Grauguss

Schwenkbare Tischplatte bis 45°

Auswechselbare Tischeinlage

Anschlaglineal links und rechts vom Sageblatt verwendbar, Anschlagprofil umlegbar

Dynamisch ausgewuchtete Bandsdgerader mit aufvulkanisierten Gummibandagen,
bombiert fiir den Einsatz von Schweifbldttern ab 6 mm

1 Stlick Bandsageblatt, zu Ihrer Maschine passend
Blattspannungsanzeige mit Sichtfenster zur Einstellung der empfohlenen Spannung

Obere und untere Prazisions-Bandsageblattfiihrung APA 2,
Gr. 1 (BSB 400/500) und Gr. 2 (BSB 600 — 900)

Mechanische Hohenverstellung des Sageblattschutzes durch Handrad mit Sperrritzel
Integrierter Sageblattschutz
Abstreifblrste und Spanefangholz am unteren Rad

BSB 400 - 500:
Drucktastenschalter fir Start/Stopp mit Not-Aus-Taster/Motorschutzrelais;
verschleiRfreie, elektrische Motorbremse

BSB 600 - 900:
Ab 2,2 kW Drehnockenschalter mit Direktanlauf, ab 3,0 kW Stern-Dreieckanlauf, Not-Aus Schalter
mechanischer Motorbremse und Motorschutzrelais

Schiebestock mit Halterung am Maschinengehause

CE-konforme und GS-gepriifte Ausfiihrung

4.9 Verflgbares Sonderzubehor

Passende Sageblatter, Sonderzubehor und optionale Komponenten sind im Kapitel = 18 zu finden.

Zudem konnen Sie die Sageblatter und Ersatzteile in unserem Onlineshop www.hokubema.com bestellen.

1 Abhéngig von Maschinentyp
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5 Sicherheit

5.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Holzbearbeitungsmaschinen kdnnen bei unsachgemaBem Gebrauch gefdhrlich sein. Beachten Sie deshalb die in
diesem Kapitel aufgefiihrten Sicherheitshinweise und die Unfallverhitungsvorschriften der Holz-Berufsgenos-
senschaft!

Fiir Schdden und Betriebsstérungen, die auf Nichtbeachtung der Betriebsanleitung zuriick-
zufiihren sind, iibernimmt der Hersteller keine Haftung.

5.1.1 Einsatzbereich und bestimmungsgemalie Verwendung

Die Bandségen BSB 400 - 900 dienen ausschliefllich zum Schneiden (Kappen und Aufteilen)
A von Materialien, fiir die das jeweils verwendete Bandsdgeblatt geeignet ist (z. B. Holz oder
andere Materialien mit den gleichen physikalischen und technischen Eigenschaften).
Diese Maschine ist nicht geeignet fiir das Bearbeiten von Metall oder Altholz - welches
Ndgel, Schrauben und sonstige Metallteile enthalten kénnte.
Die Maschine darf nur auf einem ebenen, befestigten Untergrund mit einer ausreichend
hohen, dem Maschinengewicht (5> 6.2) entsprechenden, Mindesttraglast betrieben werden.

Es konnen auch andere Werkstoffe wie Kork, Gummi, harte Kunststoffe, Knochen usw. bearbeitet werden. Hier-
bei ist zu prifen, ob das verwendete Sageblatt zur Bearbeitung dieser Materialien geeignet ist. Das Schneiden
dieser Materialien erfordert ggf. besondere SicherheitsmaBnahmen, selbst wenn keine offensichtliche Gefahr
besteht.

Eine eventuelle Bearbeitung anderer Werkstoffe bedarf unbedingt vorheriger Riicksprache mit dem Hersteller
und dessen Zustimmung.

Eine nicht bestimmungsgemdfle Verwendung kann zur Gefdhrdung von Personen und zu
einer Beschddigung der Maschine fiihren.

Als Werkzeuge sind nur die vom Hersteller empfohlenen Bandsdigebldtter zuléissig.

A
A

Die Maschine ist nicht geeignet fiir den Betrieb im Freien oder in explosionsgefdhrdeten Raumen.

e  zuldssige Umgebungstemperatur: —15 bis +40° C
e zuldssige Luftfeuchtigkeit: 30 bis 90 %

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch der Anschluss der Maschine an eine ausreichend dimensi-
onierte Absauganlage und die Einhaltung der in der Betriebsanleitung vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs-
und Instandhaltungsbedingungen. Jeder dariiberhinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemal und
ist verboten.

5.1.2 Umbauten und Verdanderungen der Maschine

Eigenmdichtige Umbauten und Verdnderungen der Maschine sind aus Sicherheitsgriinden
@ strikt verboten. Hierdurch wird die CE-Konformitdtserkldrung ungiiltig! Fiir daraus resultie-
rende Schéiden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko hierfiir tréigt allein der Betreiber/Nutzer.

5.1.3 Anschluss an einen zentralen Not-Aus Schalter

Bei Werkstatten, in denen die Bandsdagemaschine an einen zentralen Not-Aus Schalter angeschlossen werden
soll (beispielsweise schulische Einrichtungen), gilt zu beachten, dass Bandsdagemodelle mit elektrischer Motor-
bremse hierfiir nicht geeignet sind. Im Falle einer Notauslésung von externer Stelle wird die Motorbremse nicht
mehr mit Strom versorgt, weshalb das Bandsageblatt bis zum Stillstand ungebremst weiterlauft.
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5.1.4 Restrisiken

Die Maschine ist nach dem neuesten Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw.
Beeintrachtigungen der Maschine und anderer Sachwerte entstehen. Auch bei bestimmungsgemaRer Verwen-
dung kénnen trotz Einhaltung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften aufgrund der, durch den Einsatzzweck
der Maschine bedingten, Konstruktion noch folgende Restrisiken auftreten:

&

Das Lesen und Anwenden der Betriebsanleitung ist fiir das Bedienpersonal vorgeschrieben.

Achten Sie auf mogliche Quetschgefahren:

a) beim Transport der Maschine mittels Gabelstapler: zwischen Gabeln & Palette / Maschine
b) beim Aufnehmen der Maschine: zwischen Maschine / Palette und Boden

c) beim Absetzen der Komponente: zwischen Maschine und feststehenden Einrichtungen

>

Achten Sie auf mogliche Quetschgefahren beim Abstellen der Anlage (von Palette / Container auf
den Boden) mittels Gabelstapler oder Hallenkran.

Achten Sie darauf, dass vom Gabelstapler / Kran keine Gegenstande herabfallen. Lassen Sie keine
Gegenstdnde / Werkzeug auf der Maschine liegen.

Das ,Mitfahren” mit der Maschine wahrend eines Hebevorganges (mit dem Hallenkran oder Gabel-
stapler) ist strengstens verboten. Es besteht Absturzgefahr!

Fiir Unbefugte ist der Zutritt in den Aufstellungsbereich der Maschine
verboten (Verantwortung des Betreibers).
Achten Sie auf mogliche Stolper- und Rutschgefahren auf dem FuBboden. Beugen Sie moglichen
Gefahren durch einen staubfreien FuBboden und sauber gehaltene, rutschhemmende FuRboden-
beldge im Bewegungsbereich rund um die Maschine vor.
Achten Sie auf die Gefahr durch herunterfallende Gegenstande wie Werkstiicke, Werkzeuge oder
dhnliches. Tragen Sie deshalb Sicherheitsschuhe, insbesondere auch beim Transport und beim Auf-
stellen der Maschine.

Achten Sie auf die bestehende Schneidgefahr am Bandsageblatt. Greifen Sie niemals in das lau-
fende Bandsageblatt! Verwenden Sie Schiebevorrichtungen fir kurze und diinne Werkstticke.

Tragen Sie Schutzhandschuhe beim Wechseln des Sageblatts.

> B o B
G p PPy

Achten Sie auf die Schneidgefahr durch Spane und Splitter und entfernen Sie diese niemals mit der
Hand aus dem Gefahrenbereich. Geeignete Hilfsmittel, z. B. Pinsel oder Handfeger verwenden.

.% “ Schneid- und Einzugsgefahr! Bands&geblatt oder Bandsagerolle bei laufender Maschine nicht mit
0 einer in der Hand gehaltenen Biirste oder Schaber reinigen.
‘2 “ Schneid- und Einzugsgefahr! Bei gerissenem Bandsdgeblatt oder Riemen den vollstandigen Still-
28 stand der Maschine abwarten und erst dann die trennende Schutzeinrichtung 6ffnen.
Achten Sie auf eine mogliche Einzugsgefahr durch bewegte Maschinenteile oder Werkzeuge. Hier-

durch kénnen Kleidungsstiicke oder Haare erfasst werden. Tragen Sie stets enganliegende Klei-
dung, bzw. vermeiden Sie lose Kleidung und tragen Sie ggf. ein Haarnetz.

>

K

@ oo P

Gefahr durch Stromschlag! Es bestehen Gefdhrdungen beim Arbeiten an der elektrischen
Anlage. Diese sind ausschlieflich von qualifiziertem Fachpersonal durchzufiihren!

Gefahr durch Stromschlag! Es ist strengstens verboten, Sicherheitseinrichtungen
(z. B. Sicherheitsschalter) zu tGberbriicken.

Elektrische Betriebsmittel sind regelmalig zu warten und zu reinigen.
Achten Sie auf die Quetschgefahr an Werkstickfiihrungen und bewegten Maschinenteilen.

Achten Sie darauf, dass sich keine unbefugten Personen im Bereich der Maschine aufhalten.

Achten Sie auf die Verletzungsgefahr durch wegfliegende Werkzeugteile bei Werkzeugbruch.
Tragen Sie deshalb eine Schutzbrille.

Achten Sie auf die Verletzungsgefahr durch wegfliegende Werkstiickteile sowie aus der Maschine
heraustretende Spane, Splitter und Staube. Tragen Sie deshalb eine Schutzbrille.

Achten Sie auf die erhéhte Lairmemission und tragen Sie einen Gehorschutz.
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Achten Sie auf die erhohte Staubentwicklung. Verwenden Sie die Absaugvorrichtung und tragen Sie
ggf. eine Staubschutzmaske.

Die Not-Aus Taster miissen immer frei zugdnglich sein. Diirfen nicht z. B. mit Trichterkisten verstellt
werden. Funktion der Not-Aus Taster taglich Gberpriifen (vor Inbetriebnahme der Anlage).

Laserwarnung: Die Maschine kann optional mit einer Laser-Schnittpositionsanzeige ausgestattet
sein. Ein direktes Hineinblicken in den Laserstrahl fiihrt zu schweren Augenverletzungen!

Gefahr durch herausschleudernde Teile (z. B. bei Werkzeugbruch)! Vermeiden Sie den Aufenthalt
im Gefahrenbereich rechts des Sageblattes (seitlich der Maschine). Ein gerissenes Bandsageblatt
kann gefahrlich Herausschleudern und schwerste Verletzungen verursachen.

> P>PO

@ @ Brandgefahr durch Holzstaub in Verbindung mit Funkenflug und/oder offenem Feuer!

5.1.5 Umweltschutzvorschriften beachten

Bei samtlichen Arbeiten, die an der und mit der Maschine anfallen, sind die am Einsatzort geltenden Umwelt-
schutzvorschriften, Pflichten und Gesetze zur Abfallvermeidung und zur ordnungsgemaRen Wiederverwertung
und/oder Entsorgung einzuhalten. Dies betrifft insbesondere Installations-, Reparatur- und Wartungsarbeiten
mit Stoffen, die das Grundwasser belasten kénnten (z. B. Ole, Kiihl- und Schmierstoffe, Hydraulikéle sowie 16-
sungshaltige Reinigungsmittel und -flissigkeiten). Diese diirfen unter keinen Umstdnden im Boden versickern
oder in die Kanalisation gelangen.

Vermeiden Sie das Auslaufen von Gefahrenstoffen mit geeigneten Auffangbehdiltern.

% n Lagern und transportieren Sie die o. g. Gefahrenstoffe nur in geeigneten Behdltern.
L Lassen Sie o. g. Stoffe von einen qualifizierten Entsorgungsunternehmen entsorgen.

5.1.6 Organisatorische MaRnahmen

A
A

B BB BB B>

B

Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort der Maschine griffbereit aufbewahren.

Erganzend zur Betriebsanleitung allgemeingitiltige gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen zur
Unfallverhitung und zum Umweltschutz beachten und anweisen.

Die Betriebsanleitung um Anweisungen, einschlielich Aufsichts- und Meldepflichten zur Berlicksichtigung
betrieblicher Besonderheiten, z. B. hinsichtlich Arbeitsorganisation, Arbeitsabldufen, eingesetztem Perso-
nal, erganzen.

Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragte Personal muss vor Arbeitsbeginn die Betriebsanleitung,
und hier besonders das Kapitel Sicherheitshinweise, gelesen haben. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es
zu spéat. Dies gilt in besonderem MaRe fiir nur gelegentlich, z. B. beim Riisten, Warten, an der Maschine
tatig werdendes Personal.

Sicherheits- und gefahrenbewusstes Arbeiten unter Beachtung der Betriebsanleitung kontrollieren.

Das Bedienungspersonal darf keine offenen langen Haare, lose Kleidung oder Schmuck einschlieBlich Ringe
tragen. Es besteht Verletzungsgefahr z. B. durch Hangenbleiben oder Einziehen.

Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten und vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

Bei sicherheitsrelevanten Anderungen der Maschine oder ihres Betriebsverhaltens, Maschine sofort still-
setzen und Stérung der zustandigen Stelle/Person melden.

Soweit erforderliche oder durch Vorschriften geforderte, persénliche Schutzausriistungen benutzen.

Keine Modifikationen oder Umbauten an der Maschine, die die Sicherheit beeintrachtigen konnten, ohne
Genehmigung des Herstellers vornehmen! Dies gilt auch fiir den Einbau und die Einstellung von Sicher-
heitseinrichtungen und -ventilen, sowie fiir SchweiBarbeiten an tragenden Teilen.

Ersatzteile miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei
Originalersatzteilen immer der Fall.

Die Brandmelde- und Brandbekampfungsmaoglichkeiten beachten. Standort und Bedienung von Feuerl6-
schern (Brandklasse ABC) bekanntmachen. Kein Wasser verwenden!
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5.1.7 Personalauswahl und Qualifikation - grundsatzliche Pflichten

Die Maschinenkonstruktion und Bedienung ist fiir Rechtshander vorgesehen.

Die Maschine ist fur die Bedienung durch eine einzelne Person vorgesehen. Weitere Personen im Umfeld
der Maschine missen einen geeigneten Sicherheitsabstand einhalten.

Arbeiten an/mit der Maschine dirfen nur von zuverlassigem Personal durchgefiihrt werden.
Gesetzliches Mindestalter beachten!

Nur geschultes oder unterwiesenes Personal einsetzen, Zustdndigkeiten des Personals fiir das Bedienen,
Risten, Warten, Instandsetzen klar festlegen!

Sicherstellen, dass nur dazu beauftragtes Personal an der Maschine tatig wird!

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer allgemeinen Ausbildung befindli-
ches Personal nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine tatig werden lassen.

B BB B B PP

Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder von un-
terwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR den elektrotechnischen
Regeln vorgenommen werden.

5.2 Sicherheitshinweise zu bestimmten Betriebsphasen

Fehler und Beschddigungen an der Maschine sind nach Feststellung sofort zu melden.

Eine ausreichende Beleuchtung (min. 500 Lux) an der Maschine muss sichergestellt sein!

A Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen!

5.2.1 Vor dem Arbeiten

Nur scharfe, rissfreie und ausreichend geschrankte Bandsageblatter verwenden.
Kontrollieren, ob das Sageblatt auf der Bandsédgerolle richtig ausgerichtet ist.
Sageblattfihrung auf korrekte Einstellung (Rickenrolle, seitliche Fiihrungsrollen) Gberprifen.
Sageblattschutzvorrichtung auf Werkstiickhéhe einstellen.

Darauf achten, dass der Einschnitt fiir das Sdgeblatt in der Tischeinlage so eng wie moglich ist.
Erforderliche Hilfsmittel wie z. B. Tischanschlag, Zufiihrlade, Schiebeholz, Stitzwinkel, Keilstltze
bereit halten und bei Bedarf verwenden.

FuBboden im Bewegungsbereich um die Maschine frei von Stolperstellen halten.

Behalter fiir Abfallstiicke bereit stellen.

Eng anliegende Kleidung tragen.

Sicherheitsschuhe tragen und Gehdérschutz benutzen.

Zum Wechsel des Bandsageblattes Handschuhe anziehen.

Wenn beim Werkstiickhandling Handschuhe erforderlich sind, miissen sie fingerlos sein.

BPEBEBEPERE BPBEPBBPBB

5.2.2 Normalbetrieb

A Schutzvorrichtungen: MaRnahmen treffen, damit die Maschine nur in sicherem und funktionsfihigem Zu-
stand betrieben werden kann. Die Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen und sicher-
heitsbedingten Einrichtungen wie

- |6sbare Schutzeinrichtungen,
- Not-Aus-Einrichtung,

- Schallddmmungen,

- Absaugeinrichtung

vorhanden und funktionsfahig sind.
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M Werkstiick: Vor dem Arbeitsgang das Werkstiick auf

- Fremdeinschlisse
- Astknoten
- Verwindungen (Verdrehungen)

und sonstige UnregelmaRigkeiten untersuchen.

M Maschinenzustand: Mindestens einmal pro Schicht Maschine auf duRerlich erkennbare Schaden und Man-
gel priifen! Eingetretene Veranderungen (einschlieBlich der des Betriebsverhaltens) sind sofort der zustan-
digen Stelle oder Person zu melden! Maschine gegebenenfalls sofort stillsetzen und sichern!

/A Absaugung: Die Maschine muss an eine wirksame Absaugung angeschlossen werden, dazu ist eine Stré-
mungsgeschwindigkeit von mindestens 20 m/s bei trockenen Spdnen und 28 m/s bei feuchten Spanen
(feuchte 18% oder mehr) erforderlich.

M\ Arbeitsbereich: Ein hindernisfreier Arbeitsbereich um die Maschine ist fiir die sichere Bedienung von
grundlegender Bedeutung. Der FuBboden sollte eben, gut gewartet sowie frei von Abfallen wie Spanen
und abgeschnittenen Werkstiicken sein.

M\ Sagebereich wihrend des Betriebs: Niemals bei laufender Maschine versuchen Splitter, Spane oder an-
dere Teile aus dem Sagebereich zu entfernen! Splitter und Spane niemals mit der Hand entfernen!

/M Besondere Hilfsmittel: Fiir bestimmte Betriebsphasen und Arbeitsgénge ist es erforderlich, besondere
Hilfsmittel zur Werkstlckfliihrung zu verwenden. Zu den besonderen Hilfsmitten zdhlen u. a. Tischan-
schlag, Zufiihrlade, Schiebeholz, Stiitzwinkel und Keilstltze.

e Beim Auftrennen hochkant stehender Werkstiicke diese gegen Kippen sichern,
z. B. durch Anlagewinkel, Tischanschlag, Schiebelade.
e Runde Werkstlicke mit Keilstlitze o. 4. gegen Verdrehen sichern.
e Beisehr kurzen oder schmalen Werkstiicken eine geeignete Schiebevorrichtung verwenden.
e Beilangen oder breiten Werkstiicken fiir eine gute Werkstiickauflage sorgen,
z. B. durch eine Tischverbreiterung/-verlangerung.
e Bearbeiten Sie keine unférmigen Werkstiicke, die nicht auf den Maschinentisch passen.
/A Arbeitsunterbrechungen: Auch bei kurzen Arbeitsunterbrechungen Maschine ausschalten! Maschine nie-
mals unbeaufsichtigt weiterlaufen lassen!

M Beendigung der Arbeit: Entspannen Sie das Sigeblatt und versehen Sie die Maschine mit einem Warn-
schild. Senken Sie die Sdgeblattschutzvorrichtung bis auf Tischhéhe ab.

M Verlassen der Maschine: Vor dem Verlassen der Maschine den Hauptschalter ausschalten und Stillstand
abwarten. Die Maschine niemals unbeaufsichtigt in ungesichertem Zustand lassen.

A\ Verhalten bei einem Bandbruch: Betitigen Sie den Not-Aus und warten Sie unbedingt, bis alle Bandsigeré-
der vollstdndig stillstehen, bevor Sie weitere MalRnahmen ergreifen. Nur das untere Rad wird abgebremst!
Im Gefahrenbereich neben der Machine (siehe = Abbildung 3) besteht bei einem Bandbruch Lebensgefahr!

5.2.3 Sonderarbeiten im Rahmen von Instandhaltungsarbeiten sowie Storungsbeseitigung
im Arbeitsablauf
In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Wartung und Inspektionstatigkeiten einhalten!

Diese Tatigkeiten, sowie alle sonstigen Instandsetzungsarbeiten, darf nur Fachpersonal durchfiihren!

> B B

Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Produktionsanpassung, die Umristung oder die Einstellung der Ma-
schine und ihrer sicherheitsbedingten Einrichtungen sowie Wartung und Reparatur betreffen, Ein- und
Ausschaltvorgidnge gemal} der Betriebsanleitung und Hinweise fiir die Instandhaltungsarbeiten beachten!

M Maschine wihrend Wartungs- und Reparaturarbeiten gegen unerwartetes Wiedereinschalten sichern.
e Hauptschalter mit Vorhdngeschloss abschlieBen!

Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geldste Schraubverbindungen stets festziehen!

B B

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Riisten, Warten und Reparieren erforderlich, hat
unmittelbar nach Abschluss der Wartungs- und Reparaturarbeiten die Remontage und Uberpriifung der
Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen!

A\ Fiir ein sichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebs- und Hilfsstoffen (z. B. Ole) sowie Aus-
tauschteilen (elektronische Bauteile) sorgen. Siehe Kapitel = 17 ,Demontage und Verschrottung”.

BA_PH_BSB-400-900_DE_37-21.docx



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

5.2.4 Sichere Arbeitsweisen

PEEEERPERE BB BB BPBPEP P

Wann immer es moglich ist, muss ein Schiebestock oder ein vergleichbares Hilfsmittel zur Werkstiickfiih-
rung verwendet werden, um zu verhindern, dass mit den Handen in Ndhe des Sageblattes gearbeitet wird.
Beim Schneiden schmaler Werkstiicke ist der Schiebestock zu verwenden.

Zum Schneiden schmaler und niedriger Leisten Alu-Profilschiene mit schmaler Anlagekante verwenden.
Arbeiten Sie stets mit allen Schutzvorrichtungen! Diese haben sich an den richtigen Stellen und in perfek-
tem Funktionszustand zu befinden.

Beschadigte Tischeinlagen sind gegen neue auszuwechseln.

RegelmaRiges Warten und Reinigen von Bandsageblattern, Absaugsystem usw. ist zur Gerduschminderung
erforderlich.

Bringen sie entfernte Schutzeinrichtungen in Ubereinstimmung mit den Herstelleranweisungen wieder an.
Reinigen Sie niemals das Bandsageblatt oder die Bandsagerader einer Bandsagemaschine mit einer hand-
gehaltenen Biirste oder einem handgehaltenen Schaber, solange das Bandsageblatt in Bewegung ist.
Beginnen Sie mit dem Sagen erst dann, wenn das Bandsé&geblatt die volle Drehzahl erreicht hat.
Verwenden Sie keine beschadigten Bandsageblatter.

Prufen Sie die Bandsageblatter regelmaRig auf Beschadigungen.

Wechseln Sie beschadigte Bandsageblatter sofort aus.

Nur flr den Arbeitsgang und das zu bearbeitende Material geeignete Bandsageblatter benutzen.

Die zuldssige Drehzahl des Werkzeugs nicht Gberschreiten.

Keine beschadigten Werkzeuge verwenden.

Beschadigte Teile sind gegen neue auszuwechseln.

Reparaturen diirfen nur von Fachpersonal bei verriegeltem Hauptschalter durchgefiihrt werden.

5.2.5 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit allen notwendigen Sicherheitseinrichtungen ausgestattet. Hierzu gehéren:

Kompletter Schutz des Sageblattes in seiner ganzen Liange.

Der Séageblattschutz ist manuell h6henverstellbar und deckt das Sageblatt von allen vier Seiten ab, wodurch
vermieden wird, dass die Hande in die Gefahrenzone geraten.

Beim Offnen der Tiiren / Schutzhauben wird die Stromversorgung des Motors automatisch unterbrochen.

Zusétzliche Sicherheitsschalter verhindern ein unbeabsichtigtes Offnen der Tiiren. Die Sicherheitsschalter
miissen vor einem Rad- oder Bandwechsel manuell entriegelt werden, damit Tiiren ge6ffnet werden kén-
nen (siehe Abschnitt = 10.2).

Die Sageblattfiihrung ist mit einer transparenten Schutzabdeckung ausgeriistet, um dem Bedienpersonal
einen freien Blick auf den Schnittbereich zu gewahrleisten. Sie dient gleichzeitig teilweise als Splitterschutz.
Die Bandsdgemaschine halt bei Abschaltung tiber den Drehschalter (1) bzw. die Drucktaste (2) - siehe Ab-
schnitt = 9.1 - oder bei Betatigung des Not-Aus die vorgeschriebene Bremszeit von < 10 Sekunden ein.

Die Blattspannungsanzeige gibt die richtige Spannung des Blattes in Relation zu seiner Breite an.

Die Maschine ist am Steuerpult mit einem Not-Aus Schalter ausgestattet.

5.2.6 Larm

Es sind bestimmten Anordnungen Folge zu leisten, um das Ansteigen des Larmniveaus zu vermeiden:

Das Sagemehl, das zwischen Rad und Sageblatt fallt, kann Vibrationen verursachen, die zu einem Anstieg
des Gerduschniveaus fiihren kénnen.

Es dlrfen nur Original-Sageblatter mit einer korrekten und sauberen Schweil3stelle benutzt werden.

Das Sageblatt muss fiir die beabsichtigte Arbeit korrekt eingestellt und flir das Material geeignet sein.
Die Anweisungen fur die Radoberflachen (Abschnitt = 16.4) und das Sageblatt (siehe Abschnitt = 16.5)
sind zu beachten, um die Teile in gutem Zustand zu halten und den Larmpegel zu reduzieren.
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5.3 Gefahrenbereiche an der Bandsage

5.3.1 Gefahrenbereich Bandsageblatt

e Der Bereich 120 mm rund um das Sageblatt gilt
als Gefahrenbereich.

e Achten Sie darauf, dass Ihre Hande einen Min-
Gefahrenbereich destabstand > 10 cm zum Sdgeblatt einhalten.

e Kann ein Mindestabstand > 10 cm nicht einge-
halten werden, Schiebestock oder anderes ge-
eignetes Hilfsmittel zum Vorschub verwenden.

e Beim Vorschieben des Werkstlicks Hande flach,
mit angelegtem Daumen, auflegen und dabei
die Finger nicht spreizen

e Die Schutzvorrichtung auf einen Abstand von
max. 5 mm zum Werkstiick herunterfahren.

Abbildung 2: Gefahrenbereich Sédgeblatt

Schneid- und Einzugsgefahr beachten! Gefahrenbereich von 120 mm um das Sdgeblatt!

5.3.2 Gefahrenbereich um die Maschine

Ein weiterer Gefahrenbereich befindet sich rechts neben der Maschine. Hier besteht insbesondere die Gefahr
von schweren Verletzungen durch ein gerissenes Bandsageblatt, welches in diesem Bereich herausgeschleudert
werden kann. Wahrend des Betriebs ist ein Aufenthalt in diesem Bereich sowohl von der Bedienperson sowie
auch von einer etwaigen Hilfsperson und eventuellen Beobachtern grundsatzlich zu unterlassen!

e Die Bedienperson der Maschine muss generell in

@ @ @ Schnittrichtung, vor der Bandsage und auRerhalb

@ Beobachter @ des Gefahrenbereiches stehen.

e Eine erforderliche Hilfsperson zur Werkstiickab-

nahme muss generell entgegen der Schnittrich-
tung und aulRerhalb des Gefahrenbereiches, hin-

- ter der Maschine, auf der gegentiiberliegenden
Seite zur Bedienperson stehen.

Hilfsperson

e Etwaige Beobachter miissen sich in Halbkreisfor-
Gefahrenbereich mation, auBerhalb des Gefahrenbereiches auf-
halten. Hierbei ist ein adaquater Abstand einzu-
halten, so dass die Bedienperson der Maschine
—||F F~—X ~—_ und eine etwaige Hilfsperson nicht bei der Arbeit
behindert werden.

Bedienperson

Abbildung 3: Gefahrenbereich um die Maschine

c Beachten Sie die Gefahr durch ein herausschleuderndes Bandscigeblatt bei Bandriss! Das Betre-
ten d