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Brugsanvisning

Bandsavsmaskiner

PANHANS BSB 400 / 500 / 600 / 700 / 800 / 900

i_g_

Maskintype: Bandsav-serie BSB 400 - 900
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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger StraRe 28 | Halle 120

DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Tel.: +49 (0)7571-755-0

Fax: +49 (0)7571-755-222

Erklaering om overlevering

Maskintype:

Maskinens nummer:

Byggear:
Kundeadresse (maskinens placering):

Navn:

Gade:

Posthummer/sted:
Telefon: Fax:

E-mail:

Garanti:

Pa grundlag af vores nuvaerende salgs-, leverings- og betalingsbetingelser patager vi os en garanti pa 12 ma-
neder for ovennavnte maskine for materialefejl og ejendomsfejl i forbindelse med leveringen, beregnet fra
leveringsdatoen.

Garantikrav:

Garantikrav fra HOKUBEMA Maschinenbau GmbH er kun gyldige, hvis vi har modtaget denne underskrevne
overdragelseserkleering, og maskinen er blevet korrekt idriftsat. Vi beder dig derfor om at returnere maskinen
med det samme.

Vigtigt: Lees og fglg instruktionerne i kapitel = 1 ”Ansvar og garanti”.

Bekraeftelse af kpberen:

v' Den ovenfor beskrevne maskine er kgbt af mig.

v Den galdende brugsanvisning til maskinen blev udleveret til mig sammen med denne overdragelseser-
klaering (udgave: )

v’ Brugsanvisningen er laest og forstdet af mig og alle personer, der er ansvarlige for at betjene den
angivne maskine. Jeg vil sikre, at personer, der arbejder pa maskinen pa et senere tidspunkt, ogsa
instrueres i overensstemmelse hermed.

Navn og funktion Dato Kundens underskrift

Specialforhandlerens adresse (firmastempel): Maskinen blev sammen med brugsanvisningen overdra-
get til kgberen og installeret i overensstemmelse med
oplysningerne i brugsanvisningen.

Dato Underskrift fra kundeservice
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1 Ansvar og garanti

Ved kgb af en maskine eller en ekstra komponent (i det fglgende benaevnt »maskine«) gaelder altid de generelle
salgs- og leveringsbetingelser fra HOKUBEMA Maschinenbau GmbH. Disse stilles til radighed for kgberen eller
brugeren senest ved kontraktindgaelsen.

@ VIGTIGT: Ansvaret og garantikravene begynder fgrst fra det tidspunkt, hvor HOKUBEMA Maschi-
nenbau GmbH skriftligt har modtaget den af forhandleren og/eller slutkunden underskrevne
overdragelseserklaering (se = side 3 eller = side 5) for den leverede maskine.

Ansvars- og garantikrav for person- og tingskade er generelt udelukket, hvis de kan tilskrives en eller flere af
folgende arsager:

e Ibrugtagning af maskinen uden forudgdende maskininstruktion af en autoriseret og tilstraekkeligt uddannet
fagmand, som er bekendt med maskinens funktion og farer.

e Elektrisk tilslutning samt reparations- og/eller vedligeholdelsesarbejde pa elektriske komponenter af perso-
nale, der ikke har de relevante kvalifikationer.

e Tilslutning, reparation og/eller vedligeholdelse af hydrauliske eller pneumatiske komponenter af personale,
der ikke har de ngdvendige kvalifikationer.

e Manglende overholdelse af anvisningerne i brugsanvisningen, iseer kapitlet »Sikkerhed«.

e Ukorrekt brug eller drift i et uautoriseret anvendelsesomrade.

e Forkert montering, idriftsaettelse, betjening og vedligeholdelse af maskinen.

e Uautoriserede ombygninger eller &endringer pa maskinen eller en ekstra komponent.

e Betjening af maskinen uden brug af alle de beskyttelsesanordninger, der er tilgaengelige for arbejdsproces-
sen.

e Utilstraekkelig overvagning og vedligeholdelse af maskinens komponenter og beskyttelsesanordninger.

e Fortsat drift af maskinen i tilfeelde af funktionsfejl, skader eller defekter.

e Bearbejdning af materialer, der ikke svarer til maskinens anvendelsesomrade.

e Udfgrelse af operationer, der ikke er godkendt til den leverede maskine.

e Brug af veerktgj, der ikke er godkendt til den leverede maskine.

e Brug af maskinen udendgrs eller i fugtige, vade eller eksplosionsfarlige omgivelser.

e Brug af maskinen uden for de tilladte omgivelsestemperaturer eller den tilladte luftfugtighed.

e Groft uagtsom adfeerd ved handtering eller betjening af maskinen.

e Slag fra fremmedlegemer, f.eks. sten, metaldele osv.

e Ukorrekt udfgrte reparationer.

e Katastrofale haendelser pa grund af force majeure.
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2 Indledning

Denne brugsanvisning daekker alle bandsavsmaskiner i BSB 400- til 900-serien.
Formalet med dette dokument er at ggre dig fortrolig med den maskine, du har
kgbt, og at bruge den optimalt til det formal, den er beregnet til. Den indeholder
ogsa vigtige oplysninger om, hvordan du betjener maskinen sikkert, korrekt og
gkonomisk.

Ved at fglge disse anvisninger undgar du farer, minimerer reparationsomkost-
ninger og nedetid og gger maskinens palidelighed og levetid.

Denne brugsanvisning tjener ogsa som supplement til instruktioner baseret pa
nationale bestemmelser om forebyggelse af ulykker og miljgbeskyttelse.

Figur 1: Bandsavklinge

Denne brugsanvisning skal altid vzere tilgaengelig pd maskinens anvendelsessted. Den skal lze-
ses og anvendes af alle personer, der er autoriseret til at arbejde pa maskinen, f.eks.

e under drift, herunder opstilling, fejlfinding i arbejdsprocessen, fiernelse af produktions-
spild og vedligeholdelse,

e under vedligeholdelse (service, inspektion, reparation)

e og/eller under transport.

Ud over brugsanvisningen og de bindende forskrifter til forebyggelse af ulykker, der geelder i anvendelseslandet
og pa anvendelsesstedet, skal de anerkendte tekniske regler for sikkert og professionelt arbejde ogsa overholdes.

2.1 Juridiske oplysninger

Altindhold i denne brugsanvisning er underlagt brugs- og ophavsret hos producenten (Hokubema Maschinenbau
GmbH). Enhver mangfoldigggrelse, andring, videreanvendelse og offentligggrelse i andre elektroniske eller
trykte medier samt offentligggrelse pa internettet kraever forudgdende skriftlig tilladelse fra Hokubema Maschi-
nenbau GmbH.

2.2 lllustrationer

Alle fotos, figurer og grafikker i dette dokument er kun til illustrative formal og for at lette forstaelsen. De kan
afvige fra maskinens aktuelle status.

3 Symboler

3.1 Generelle symboler

Symbol  Betydning
@ Angiver punkter i brugsanvisningen, som kraever saerlig opmarksomhed for at undga fejl eller ska-

der pa maskinen.

I:> Linkede krydshenvisninger til kapitler, afsnit eller figurer i dette dokument.
< Henvisning til et separat dokument eller til en ekstern kilde fra en tredjepartsleverandgr.

3.2 Symboler i sikkerhedsanvisninger
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Sikkerhedsanvisninger

Generelt advarselsskilt, der kreever gget opmaerksomhed!

Hvis du ikke gar det, kan det resultere i personskade eller materielle skader.

Advarsel om mulig fare fra gaffeltrucktrafik!
Hvis man ikke gar det, kan det resultere i livstruende skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en mulig fare fra haengende last!

Hvis man ikke ggar det, kan det resultere i livstruende skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en mulig risiko for fald!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i alvorlig personskade.

Denne sikkerhedsinstruktion angiver en potentielt farlig skaerefare!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Henvisning til forpligtelsen til at baere beskyttelseshandsker!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i personskade.

Henvisning til forpligtelsen til at baere hgreveern!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i personskade.

Henvisning til forpligtelsen til at baere sikkerhedsbriller!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i gjenskader.

Henvisning til forpligtelsen til at baere andedraetsvaern!

Manglende overholdelse af disse instruktioner vil resultere i Gndedraetsbesvaer og lungeskader.

Henvisning til pligten til at baere sikkerhedssko!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i personskade.

Mulig fare for knusning i omradet med stationaere genstande!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Angiver en potentielt farlig klemningsfare!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Vaer opmaerksom pa mulige farer pa grund af elektrisk spaending!

Hvis du ikke ggr det, kan det resultere i livstruende kvaestelser og materielle skader.

Brandfare! Der ma ikke ryges eller teendes aben ild.

Ingen adgang for uautoriserede personer!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en potentielt farlig indtraeksfare!
Det er forbudt at baere langt Igst har og lgstsiddende tgj!

P @IEPPROOedD B>

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx 12



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

4 Generel information

Denne bandsav er produceret af HOKUBEMA Maschinenbau GmbH i overensstemmelse med det nyeste tekniske
niveau og markedsfgrt som en komplet maskine. Alle lovmassige og standardiserede bestemmelser er blevet
overholdt.

4.1 Maskinens opbygning

e Hjuldiameter, skeerehgjde, skeerebredde og savklingehastighed varierer afhaengigt af modellen. De ngjag-
tige veerdier for din maskine kan findes i de tekniske data (se afsnit = 6.2).

e Det nederste bandsavhjul drives af en trefaset motor og overfgrer den roterende bevagelse til bandsav-
bladet. Bandsavhjulene er udstyret med en slidstaerk belaegning med lang levetid.

e Det gverste bandsavhjul er fiedermonteret og kan justeres ved hjzlp af et handhjul. Det ggr det muligt at
justere maskinen optimalt i forhold til bandsavklingen.

e Der er et parallelanslag til at styre emnerne, som er monteret til venstre for savklingen.

e Den gverste savklingefgring har et beskyttelsesdaeksel. Det beskytter brugeren mod savklingen og flyvende
spaner.

e Hovedkontrolpanelet bruges til at starte bandsaven og (afhaengigt af udstyret) til at Issne motorbremsen.

e Hgjden pa den gverste savklingefgring og savklingeafskeermningen justeres manuelt ved hjzlp af et 3-ar-
met handtag (se afsnit = 10.5).

e Kontrolpanelet har en ngdstopknap.

4.2 Malgruppe og forudgaende viden

Denne drifts- og vedligeholdelsesvejledning er beregnet til maskinens drifts- og vedligeholdelsespersonale. Be-
tjeningspersonalet skal udpeges af ejeren og opfylde fglgende krav:

e Grundlaeggende teknisk viden (f.eks. lerlingeuddannelse som tgmrer, lasesmed osv. og/eller gvelse i at

betjene treebearbejdningsmaskiner)
e Laesning og forstaelse af denne brugsanvisning

For at tilegne sig den viden, der kraeves for at betjene denne maskine, skal operatgren udfgre fglgende foran-
staltninger:

e Produkttraening for alle operatgrer (inklusive eksternt personale)
e Regelmaessig sikkerhedsinstruktion

4.3 Krav til betjeningspersonalet

e Denne maskine ma kun betjenes af uddannet personale, som ogsa har laest denne brugsanvisning.

e Inspektion, vedligeholdelse, renggring og reparation ma kun udfgres af specialiseret teknisk personale med
produktspecifik uddannelse og mekanisk og/eller elektrisk uddannelse.

e Specialister med produktspecifik uddannelse skal udpeges og holdes ansvarlige for planlaegning og over-
vagning af arbejdet.

e Den lovbestemte minimumsalder skal overholdes.

e De nationale beskyttelsesbestemmelser for medarbejdere skal overholdes.
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4.4 Information om forebyggelse af ulykker

Fglgende punkter skal blandt andet overholdes ved betjening af en maskine for at forebygge ulykker:

e Forhindr uautoriserede personer i at fa adgang til maskinen.

Hold fremmede vaek fra farezoner og farepunkter.
e Informer gentagne gange alle tilstedevaerende tredjeparter om eksisterende restrisici (se afsnit & 5.1.4 ).

o Udfgr tilbagevendende traening og instruktion af personer, der befinder sig i neerheden af maskinen, og
dokumenter dem.
e Nye medarbejdere skal oplares internt pa maskinen, og denne oplaering skal dokumenteres.

4.5 Generelle sikkerhedsforskrifter

Generelt gelder falgende sikkerhedsforskrifter og -forpligtelser ved handtering af maskinen:

e Maskinen ma kun bruges, hvis den er i perfekt og ren stand.
e Det er forbudt at fjerne, 2endre, forbiga eller omga beskyttelses-, sikkerheds- eller overvagningsudstyr.

e Det er forbudt at ombygge eller eendre maskinen uden skriftlig godkendelse fra producenten/leverandg-
ren.

e Fejl eller skader skal straks meldes til den ansvarlige person. De skal afhjzelpes med det samme og repare-
res, hvis det er ngdvendigt.

e Der ma kun bruges originale reservedele til reparationer.

e  Alt beskyttelses-, sikkerheds- og overvagningsudstyr skal kontrolleres og vedligeholdes regelmaessigt af
ejeren.

e Kun instruerede, uddannede eller kvalificerede personer ma arbejde pa denne maskine.

e Vedligeholdelsesarbejde skal udfgres og dokumenteres i overensstemmelse med vedligeholdelsesinstruk-
tionerne.

e Efter vedligeholdelse eller reparation ma maskinen kun startes, nar alle beskyttelsesanordninger er mon-
teret. Det er vigtigt at udpege en ansvarlig person, som kontrollerer, at beskyttelsesanordningerne er
monteret korrekt.

e De respektive nationale sikkerhedsforskrifter for medarbejdere og de nationale forskrifter for sikkerhed
og forebyggelse af ulykker gzlder for betjening af denne maskine.

4.6 Beskrivelse af maskinen

Bandsavene i PANHANS BSB 400 - 900-serien er moderne og rummelige bandsave, der er velegnede til skaering
(krydsskaering og opdeling) af tree og lignende materialer. Det anvendte veerktgj er et fortandet stalband, hvortil
skeerebevagelsen overfgres af to Igbehjul (hvoraf det nederste er motoriseret).

Nar du trykker pa den tilsvarende kontakt, driver motoren det nederste Igbehjul. Alle betjeningselementer og
ngdstopknappen er let tilgeengelige fra maskinfgrerens arbejdsstation.

Maskinoperatgren overfgrer skaerebevagelsen til arbejdsemnet, enten manuelt eller ved hjzelp af ekstra hjzelpe-
eller skubbeanordninger. Den justerbare sikkerhedsafskeermning reducerer risikoen for kontakt med arbejds-
veerktgjet.
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4.7 Om BSB 400 - 900-serien

Bandsavsmaskiner fra Panhans BSB 400 - 900-serien fas i forskellige versioner. De adskiller sig med hensyn til
stgrrelse og hjuldiameter samt mulige skaerehgjder og skeerebredder. Det giver mulighed for individuel tilpasning
til forskellige anvendelsesomrader.

En torsionsfri svejset dobbeltkammerkonstruktion udger grundlaget for alle funktionselementer. Begge lager er
sikret med sikkerhedskontakter og kan kun abnes efter manuel oplasning. Det fint hgvlede arbejdsbord af grat
stpbejern er genergst dimensioneret. Det giver mulighed for sikkert, praecist og gkonomisk arbejde.

Parallelanslaget har et szerligt stabilt design og er udstyret med en praktisk hurtigspaendeanordning. Den praecise
APA 2 savklingefgring sikrer optimale skaereresultater.

4.8 Standardudstyr

e Maskinstander i torsionsfri svejset stalkonstruktion med dobbeltkammer

e Begge lager er beskyttet af sikkerhedsafbrydere

e Trefasede motorer med forskellige udgange fra 1,1 til 5,5 kwW?

e Fint hgvlet maskinbord af grat stgbejern

e Bordpladen kan vippes op til 45°

e  Udskiftelig bordindsats

e Parallelanslag kan bruges til venstre og hgjre for savklingen, anslagsprofilen kan vendes om

e Dynamisk afbalancerede hjul med vulkaniseret gummibelaegning, kronet til brug med savklinger fra 6 mm
til buede snit

e 1 bandsavklinge, der passer til din maskine
e B Klingespaendingsindikator med vindue til indstilling af den anbefalede spaending

e  (vre og nedre praecisionsbdndsavklingefgring APA 2,
stgrrelse 1 (BSB 400/500) og stgrrelse 2 (BSB 600 - 900)

e Mekanisk hgjdejustering af savklingeafskaermningen ved hjaelp af handhjul med lasetandhjul
e Integreret savklingebeskyttelse
e Skraberbgrste og spanopsamler pa det nederste hjul

e  BSB 400 - 500: Trykknapper til start/stop med ngdstopknap/motorbeskyttelsesrelee og med slidfri elektrisk
motorbremse

e BSB 600 -900: Fra 2,2 kW drejelig kamkontakt med direkte start, fra 3,0 kW stjerne-trekantstart, ngdstop-
knap, mekanisk motorbremse og motorbeskyttelsesrelae

e  Skubbepind med holder pa maskinhuset

e  CE-kompatibelt og GS-testet design

4.9 Tilgeengeligt specialtilbehgr

e Passende savklinger, specialtilbehgr og ekstra komponenter findes i kapitlet = 18.

! Afhaengig af maskintype
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5 Sikkerhed

5.1 Grundlaeggende sikkerhedsinstruktioner

Traebearbejdningsmaskiner kan veaere farlige, hvis de bruges forkert. Overhold derfor sikkerhedsanvisningerne i
dette kapitel og ulykkesforebyggelsesbestemmelserne i Traeets Arbejdsgiverforening!

Producenten pdtager sig intet ansvar for skader og funktionsfejl, der skyldes manglende
overholdelse af brugsanvisningen

5.1.1 Anvendelsesomrade og tilsigtet brug

BSB 400 - 900 bandsave er udelukkende beregnet til skaering (krydsskaering og rivning) af
A materialer, som den anvendte bdndsavklinge er egnet til (f.eks. trae eller andre materialer
med samme fysiske og tekniske egenskaber).
Denne maskine er ikke egnet til bearbejdning af metal. Trae med fremmedlegemer som
sgm, skruer eller andre metaldele ma heller ikke bearbejdes.
Maskinen ma kun bruges pa en plan, asfalteret overflade med en tilstraekkelig hgj mini-
mumsbaereevne svarende til maskinens vaeg (5> 6.2).

Andre materialer som kork, gummi, hard plast, knogler osv. kan ogsa bearbejdes. Kontroller, om den anvendte
savklinge er egnet til bearbejdning af disse materialer. Bearbejdning af disse materialer kan kraeve szrlige sik-
kerhedsforanstaltninger, selv om der ikke er nogen abenlys fare.

Enhver forarbejdning af andre materialer kraever forudgaende samrad med og godkendelse fra producenten.

Kun bandsavklinger, der er anbefalet af producenten, er tilladt til bearbejdning.

A Ukorrekt brug kan bringe personer i fare og beskadige maskinen. beskadigelse af maskinen.

Maskinen er ikke egnet til brug udendgrs eller i potentielt eksplosive atmosfarer.

o Tilladt omgivelsestemperatur: -15 til +40° C
e Tilladt luftfugtighed: 30 til 90 %

Tilsigtet brug omfatter ogsa tilslutning af maskinen til et tilstraekkeligt dimensioneret udsugningssystem og over-
holdelse af de drifts-, vedligeholdelses- og servicebetingelser, der er angivet i brugsanvisningen. Enhver anden
brug betragtes som ukorrekt og er forbudt.

5.1.2 Ombygninger og sndringer af maskinen

Uautoriserede ombygninger og andringer af maskinen er strengt forbudt af sikkerhedsmees-
@ sige drsager. Dette vil ggre CE-overensstemmelseserklaringen ugyldig! Producenten er ikke
ansvarlig for eventuelle skader. Risikoen baeres udelukkende af ejeren/operatgren.

5.1.3 Tilslutning til en central ngdstopknap

| veerksteder, hvor bandsaven skal tilsluttes en central ngdstopknap (f.eks. pa skoler), skal man veere opmaerk-
som pa, at bandsavsmodeller med en elektrisk motorbremse ikke er egnede til dette formal. | tilfelde af en
ngdudlgsning fra en ekstern kilde forsynes motorbremsen ikke leengere med strgm, og derfor fortsaetter band-
savklingen med at kgre ubremset, indtil den star stille.
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5.1.4 Restrisici

Maskinen er bygget i henhold til det nyeste tekniske niveau og anerkendte sikkerhedsbestemmelser. Alligevel
kan brugen af den udggre en risiko for brugerens eller tredjemands liv og lemmer eller forarsage skader pa ma-
skinen og anden ejendom. Selv om maskinen anvendes efter hensigten, kan fglgende restrisici stadig forekomme,
selv om alle relevante sikkerhedsforskrifter er overholdt, pa grund af maskinens konstruktion og dens tilsigtede
anvendelse:

&

Det er obligatorisk for betjeningspersonalet at laese og anvende brugsanvisningen.

Veaer opmaerksom pa den mulige risiko for knusning:

a) ved transport af maskinen med en gaffeltruck: mellem gafler og palle/maskine
b) nar maskinen samles op: mellem maskine/palle og gulv

c) ved nedtagning af maskinen: mellem maskinen og fastmonteret udstyr

>

Veaer opmaerksom pa den mulige risiko for knusning, nar systemet szettes ned (fra palle/container til
gulv) ved hjalp af en gaffeltruck eller traverskran.

>
>

Serg for, at der ikke falder genstande ned fra gaffeltrucken/kranen. Efterlad ikke genstande/vaerktgj
pa maskinen.

Det er strengt forbudt at sidde pa eller klatre op pa maskinen under en Igfteoperation (med travers-
kranen eller gaffeltrucken). Der er risiko for at falde ned!

Uautoriserede personer ma ikke fa adgang til maskinens installationsomrade (ejerens ansvar).

Vaer opmaerksom pa potentielle snuble- og skridfare pa gulvet. Forebyg potentielle farer ved at sikre,
at gulvet er stgvfrit, og at gulvbelaegningen i bevaegelsesomradet omkring maskinen holdes ren og
skridsikker.
Vaer opmaerksom pa risikoen for nedfaldende genstande som f.eks. arbejdsemner, veerktgj eller lig-
nende. Brug derfor sikkerhedssko, iseer ved transport og opstilling af maskinen.

Vaer opmaerksom pa risikoen for at skaere i bandsavklingen. Stik aldrig handen ind i den kgrende
bandsavklinge! Brug skubbere eller skubbepinde til korte og tynde arbejdsemner. Brug beskyttelses-

handsker, nar du skifter savklinge.

E@@@

>
@

Var opmarksom pa risikoen for at skeere sig pa spaner og splinter, og fiern dem aldrig fra farezonen
med handen. Brug egnede redskaber, f.eks. bgrster eller handbgrster.

‘% “ Risiko for at skeere og traekke ind! Renggr ikke bandsavklingen eller hjulene og -rullerne med en bgr-
/il ste eller skraber i handen, mens maskinen kgrer.

.% “ Fare for at skaere og traekke ind! Hvis bandsavklingen eller bandet er revet over, skal du vente med
fadf) at abne afskarmningen, indtil maskinen star helt stille.
Vaer opmaerksom pa en mulig risiko for at blive fanget af bevaegelige og roterende maskindele eller

veerktgj. Det kan medfgre, at tgj eller har kommer i klemme. Beer altid teetsiddende tgj eller undga
Igstsiddende t@j, og brug om ngdvendigt et harnet.

>

I

@O B

Fare for elektrisk stgd! Der er farer forbundet med at arbejde pa det elektriske system. Dette arbejde
ma kun udfgres af kvalificeret personale!

Fare for elektrisk stgd! Det er strengt forbudt at omga sikkerhedsanordninger (f.eks. sikkerhedsaf-
brydere).

Elektrisk udstyr skal vedligeholdes og renggres regelmaessigt.
Veaer opmaerksom pa risikoen for knusning af emnefgringer og bevaegelige maskindele.

Serg for, at ingen uautoriserede personer befinder sig i naerheden af maskinen.

Vaer opmaerksom pa risikoen for skader fra flyvende vaerktgjsdele, hvis savklingen knakker. Brug
derfor sikkerhedsbriller.

Veer opmarksom pa risikoen for skader fra flyvende emnedele og spaner, splinter og stgv, der kom-
mer ud af maskinen. Brug derfor sikkerhedsbriller.

Vaer opmarksom pa den ggede stgjemission og brug hgrevaern.
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Veer opmaerksom pa den ggede stgvudvikling. Brug udsugningsanordningen og baer stgvmaske, hvis
det er ngdvendigt.

Ngdstopknapperne skal altid vaere frit tilgaengelige. De ma ikke veere daekket af genstande. Kontrollér
ngdstopknappernes funktion hver dag, fér du bruger maskinen.

Laseradvarsel: Maskinen kan udstyres med en laserenhed som ekstraudstyr. At se direkte ind i laser-
stralen kan fgre til alvorlige gjenskader!

Fare pa grund af udslyngede dele (f.eks. hvis savklingen knaekker)! Undga at sta i farezonen til hgjre
for savklingen (pa siden af maskinen). En revet bandsavklinge kan slynges farligt ud og forarsage
livstruende kvaestelser.

@ @ Brandfare pa grund af traestgv i forbindelse med gnistregn og/eller dben ild!

> PO

5.1.5 Overhold reglerne for miljgbeskyttelse

Ved alt arbejde pa og med maskinen skal de miljgbeskyttelsesbestemmelser, -forpligtelser og -love, der galder
pa anvendelsesstedet for at undga affald og korrekt genbrug og/eller bortskaffelse, overholdes. Dette geelder
iseer for installations-, reparations- og vedligeholdelsesarbejde med stoffer, der kan forurene grundvandet (f.eks.
olier, kgle- og smgremidler, hydraulikolier og renggringsmidler samt vaesker, der indeholder oplgsningsmidler).
Disse ma under ingen omstandigheder sive ned i jorden eller ud i kloaksystemet.

De ovennaevnte farlige stoffer ma kun opbevares og transporteres i egnede beholdere.

% L’}_’) Undgad lzkage af farlige stoffer med egnede opsamlingsbeholdere.

Fa de ovennaevnte stoffer bortskaffet af et kvalificeret bortskaffelsesfirma.

5.1.6 Organisatoriske foranstaltninger

/A Opbevar altid brugsanvisningen p& maskinens anvendelsessted.

A Ud over brugsanvisningen skal du overholde de generelt gaeldende lovmaessige og andre bindende be-
stemmelser om forebyggelse af ulykker og miljgbeskyttelse.

M Suppler brugsanvisningen med anvisninger, herunder tilsyns- og rapporteringspligt, for at tage hgjde for

seerlige driftsmaessige forhold, f.eks. med hensyn til arbejdsorganisation, arbejdsprocesser, indsat perso-

nale.

Det personale, der skal arbejde pa maskinen, skal have laest driftsvejledningen, iszer kapitlet om "sikker-

hed", fgr arbejdet pabegyndes. Det er for sent under driften. Dette geelder isaer for personale, der kun lej-

lighedsvis arbejder pa maskinen, f.eks. i forbindelse med opstilling eller vedligeholdelse.

Kontrollér, at arbejdet udfgres sikkerheds- og risikobevidst i overensstemmelse med brugsanvisningen.

Betjeningspersonalet ma ikke baere langt Igst har, Igstsiddende tgj eller smykker, herunder ringe. Der er

risiko for at komme til skade, f.eks. ved at blive fanget eller trukket ind.

Overhold alle sikkerheds- og fareoplysninger pa maskinen, og hold dem i laesbar stand.

| tilfeelde af sikkerhedsrelevante andringer af maskinen eller dens driftsadfaerd skal du straks stoppe ma-

skinen og melde fejlen til det ansvarlige kontor/den ansvarlige person.

Brug personlige vaernemidler, hvis det er ngdvendigt eller pakraevet.

Foretag ikke andringer eller ombygninger pa maskinen, som kan forringe sikkerheden, uden producen-

tens tilladelse! Dette gaelder ogsa for montering og justering af sikkerhedsanordninger og ventiler samt for

svejsearbejde pa baerende dele.

Reservedele skal opfylde de tekniske krav, der er specificeret af producenten. Dette er altid tilfeeldet med

originale reservedele.

Overhold mulighederne for branddetektering og brandbekaempelse. Ggr dig bekendt med placering og

betjening af brandslukkere (brandklasse ABC). Brug ikke vand!

> BB BBR B>

B

B>
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5.1.7 Udveelgelse og kvalificering af personale - grundleeggende forpligtelser

B BPE BPBEE BB

5.2

Maskinens design og betjening er beregnet til hgjrehdndede brugere.

Maskinen er beregnet til at blive betjent af en enkelt person. Andre personer i neerheden af maskinen skal
holde en passende sikkerhedsafstand.

Arbejde pa/med maskinen ma kun udfgres af palideligt personale.

Overhold den lovpligtige minimumsalder!

Brug kun uddannet eller instrueret personale, og definer tydeligt personalets ansvar for betjening, opsaet-
ning, vedligeholdelse og reparation!

Se¢rg for, at kun autoriseret personale arbejder pa maskinen!

Personale, der skal oplaeres, instrueres eller gennemga en generel uddannelse, ma kun arbejde pa maski-
nen under konstant opsyn af en erfaren person.

Arbejde pd maskinens elektriske udstyr ma kun udfgres af en kvalificeret elektriker eller af uuddannede
personer under ledelse og opsyn af en kvalificeret elektriker i overensstemmelse med de elektrotekniske
forskrifter.

Sikkerhedsinstruktioner for specifikke driftsfaser

Fejl og skader pd maskinen skal straks anmeldes, ndr de opdages.

A Alle arbejdsmetoder, der bringer sikkerheden i fare, skal undgds!

Der skal sikres tilstraekkelig belysning (min. 500 lux) ved maskinen!

5.2.1 Fgr arbejdet pabegyndes

BEEBEBEE BPBRBRPBPBRDE

Brug kun skarpe, revnefri og tilstraekkeligt indstillede bandsavklinger.

Kontrollér, at savklingen er korrekt justeret pa hjulene.

Kontroller, at savklingefgringen er korrekt justeret (bagerste rulle, sideruller).

Juster savklingeafskeermningen til arbejdsemnets hgjde.

S¢rg for, at abningen til savklingen i bordindsatsen er sa smal som muligt.

Hav det ngdvendige vaerktgj som f.eks. parallelanslag, skubber (skubberblok, skubbeblok), stgttebeslag,
kilestgtte klar, og brug dem efter behov.

Hold gulvet i bevaegelsesomradet omkring maskinen fri for snublefarer.

S¢rg for beholdere til affald.

Brug teetsiddende tgj.

Brug sikkerhedssko og hgreveaern.

Brug handsker, nar du skifter bandsavklinge.

Hvis det er ngdvendigt med handsker ved handtering af emner, skal de vaere fingerlgse.

5.2.2 Normal drift

Beskyttelsesanordninger: Traef foranstaltninger for at sikre, at maskinen kun kan betjenes i en sikker og
funktionel tilstand. Brug kun maskinen, hvis alle beskyttelsesanordninger og alt sikkerhedsrelateret udstyr
som f.eks.

- aftagelige beskyttelsesanordninger,

- ngdstopanordning,

- lydisolering og

- udsugningssystem

er til stede og fungerer.
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Arbejdsemnet: Fgr arbejdet pabegyndes, skal arbejdsemnet kontrolleres for

- fremmede indeslutninger

- knuder

- vridninger (forvridninger)

og andre uregelmaessigheder.

Maskinens tilstand: Kontrollér maskinen for udvendigt synlige skader og defekter mindst én gang pr. skift!
Eventuelle endringer (herunder sendringer i driftsadfeerd) skal straks rapporteres til det ansvarlige kontor
eller den ansvarlige person! Stop om ngdvendigt maskinen med det samme, og sikr den!

Udsugningssystem: Maskinen skal tilsluttes et effektivt udsugningssystem, som kraever en strgmningsha-
stighed pa mindst 20 m/s for tgrre spaner og 28 m/s for fugtige spaner (18 % fugt eller mere).

Arbejdsomrade: Et hindringsfrit arbejdsomrade omkring maskinen er afggrende for sikker drift. Gulvet
skal vaere plant, velholdt og fri for snavs som f.eks. spaner og afskarne arbejdsemner.

Savklingens skeereomrade: Forsgg aldrig at fjerne splinter, spaner eller andre dele fra saveomradet, mens
maskinen kgrer! Fjern aldrig splinter og spaner med handen!

Szerlige hjzlpemidler: | visse arbejdsfaser og operationer er det ngdvendigt at bruge sarlige hjalpemidler
til at styre emnet. Disse sarlige hjeelpemidler omfatter et parallelanslag, skubbeblok, skubbepind, stgtte-
vinkel og kilestgtte.

e  Nar du skaerer emner, der star pa hgjkant, skal du sikre dem mod at vippe, f.eks. ved hjelp af en stgt-
tevinkel, et parallelanslag eller en skubbeblok.

e Sikre runde arbejdsemner mod vridning med en kilestgtte eller lignende.

e Brug en skubbepind til meget korte eller smalle emner.

e Ved lange eller brede emner skal du sgrge for god understgttelse af emnet, f.eks. ved at bruge en
bordforleenger.

e Bearbejd ikke arbejdsemner, der ikke passer pa maskinbordet pa grund af deres stgrrelse, form eller
egenskaber.

Arbejdsafbrydelser: Sluk altid for maskinen, ogsa ved korte afbrydelser af arbejdet! Lad aldrig maskinen
kgre uden opsyn!

Slut pa arbejdet: Lgsn savklingens spaending, og saet et advarselsskilt pa maskinen. Seenk savklingeaf-
skeermningen til bordhgjde.

Forlader maskinen: Fgr du forlader maskinen, skal du slukke for hovedafbryderen og vente p3, at maski-
nen star stille. Efterlad aldrig maskinen uden opsyn eller i usikret tilstand.

Opfersel i tilfelde af brud pa savklingen: Tryk pa ngdstopknappen, og vent, indtil alle hjul star helt stille,
for du foretager dig yderligere. Kun det nederste hjul er bremset! | farezonen ved siden af maskinen (se =
Figur 3) er der livsfare, hvis savklingen knaekker!

.3 Seerligt arbejde som led i vedligeholdelsesarbejde og fejlfinding i arbejdsgangen

Overhold de vedligeholdelsesintervaller og inspektionsaktiviteter, der er angivet i brugsanvisningen!
Disse aktiviteter, savel som alt andet reparationsarbejde, ma kun udfgres af specialiseret personale!

Ved alt arbejde i forbindelse med betjening, produktionstilpasning, ombygning eller justering af maskinen
og dens sikkerhedsrelaterede udstyr samt vedligeholdelse og reparation skal til- og frakoblingsprocedu-
rerne i henhold til brugsanvisningen og vejledningen til vedligeholdelsesarbejde overholdes!

Beskyt maskinen mod uventet genstart under vedligeholdelses- og reparationsarbejde.
¢ Las hovedafbryderen med en hangelas!
Efterspaend altid de skrueforbindelser, der er Igsnet under vedligeholdelses- og reparationsarbejde!

Hvis det er ngdvendigt at afmontere sikkerhedsanordninger under opsaetning, vedligeholdelse og repara-
tion, skal sikkerhedsanordningerne samles igen og kontrolleres umiddelbart efter afslutningen af vedlige-
holdelses- og reparationsarbejdet!

Sgrg for sikker og miljgvenlig bortskaffelse af drifts- og hjaeelpematerialer (f.eks. olier) og reservedele (elek-
troniske komponenter). Se kapitel= 17 ” Demontering og skrotning”.
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5.2.4 Sikker arbejdspraksis

BEEPEEEPEERE BB BPBREERER B

Nar det er muligt, skal der bruges en skubbepind eller et lignende hjaelpemiddel til at styre arbejdsemnet
for at undga at arbejde med haenderne i naerheden af savklingen.

Brug skubbepinden ved bearbejdning af smalle emner.

Brug aluminiumsprofilskinner med en smal kontaktkant til bearbejdning af smalle og lave lister.

Arbejd altid med alle sikkerhedsanordninger! De skal sidde de rigtige steder og veere i perfekt stand.

En beskadiget bordindsats skal straks udskiftes!

Regelmaessig vedligeholdelse og renggring af bandsavklinger, udsugningssystem osv. er ngdvendig for at
minimere stgjen.

Genmonter afmonterede beskyttelsesanordninger i overensstemmelse med producentens anvisninger.
Renggr aldrig bandsavklingen eller bandsavhjulene med en handholdt bgrste eller en handholdt skraber,
mens bandsavklingen er i bevaegelse.

Begynd ikke at save, fgr bandsavklingen har naet fuld hastighed.

Brug ikke beskadigede bandsavklinger.

Kontrollér regelmaessigt bandsavklingerne for skader.

Udskift straks beskadigede bandsavklinger.

Brug kun bandsavklinger, der passer til opgaven og det materiale, der skal bearbejdes.

Overskrid ikke vaerktgjets tilladte hastighed.

Brug ikke beskadiget vaerktgj.

Beskadigede dele skal udskiftes med nye.

Reparationer ma kun udfgres af specialiseret personale med hovedafbryderen I3st eller med strgmforsy-
ningen afbrudt.

5.2.5 Sikkerhedsanordninger

Maskinen er udstyret med alle de ngdvendige sikkerhedsanordninger. Disse omfatter:

Fuldstaendig beskyttelse af savklingen i hele dens laengde.

Savklingeafskaermningen kan justeres manuelt i hgjden og daekker savklingen fra alle fire sider, sa haen-
derne ikke kommer ind i farezonen.

Nar lagerne abnes, afbrydes stremforsyningen til motoren automatisk.

Ekstra sikkerhedskontakter forhindrer, at lagerne abnes utilsigtet. Sikkerhedskontakterne skal lases op ma-
nuelt, fgr hjulet eller savklingen skiftes, sa lagerne kan dbnes (se afsnit = 10.2).

Savklingefgringen er udstyret med et gennemsigtigt beskyttelsesdaeksel for at sikre, at operatgren har frit
udsyn til skeereomradet. Det fungerer ogsa som delvis beskyttelse mod splinter.

Bandsavsmaskinen opretholder den foreskrevne bremsetid pa < 10 sekunder, nar den slukkes med dreje-
kontakten (1) eller trykknappen (2) - se afsnit = 9.1 - eller nar der trykkes pa ngdstopknappen.
Spaendingsindikatoren viser den korrekte spanding af savklingen i forhold til dens bredde.

Maskinen er udstyret med en ngdstopknap pa kontrolpanelet.

52.6 Stgj

Visse instruktioner skal fglges for at forhindre, at stgjniveauet stiger:

Det savsmuld, der falder ned mellem hjulet og savklingen, kan forarsage vibrationer, som kan fgre til en
forggelse af stgjniveauet.

Der ma kun anvendes originale bandsavklinger med en korrekt og ren svejsesamling.

Savklingen skal vaere korrekt indstillet til det planlagte arbejde og veere egnet til materialet.
Anvisningerne for hjuloverfladerne (afsnit = 16.4) og savklingen (se afsnit = 16.5) skal overholdes for at
holde delene i god stand og reducere stgjniveauet.
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5.3 Farezoner pa bandsaven

5.3.1 Savklingens farezone
— |

e Omradet 120 mm omkring savklingen betragtes
som en farezone.

e Sgrg for, at dine haender er mindst 10 cm vaek

fra savklingen.
Farenzone

e Hvis en minimumsafstand pa > 10 cm ikke kan
opretholdes, skal du bruge en skubbepind eller
et andet egnet hjelpemiddel til at fgre arbejds-
emnet frem.

e Nar du fremfgrer emnet, skal du placere dine
hander fladt med tommelfingrene pa emnet og
ikke sprede fingrene.

e Flyt sikkerhedsafskeermningen ned til en maksi-

mal afstand pa 5 mm fra arbejdsemnet.
Figur 2: Savklingens farezone

Fare for at skzere og trakke ind! Farezone pd 120 mm omkring savklingen!

5.3.2 Farezone ved siden af maskinen

En anden farezone befinder sig til hgjre for maskinen. Der er szerlig risiko for alvorlige kvaestelser pa grund af en
afrevet bandsavklinge, som kan blive slynget ud i dette omrade. Under arbejdet ma operatgren, en eventuel
hjelpeperson og eventuelle observatgrer ikke opholde sig i dette omrade!

Maskinens operatgr skal altid sta i skeereretningen,

[ ]
@ @ g@ foran bandsaven og uden for farezonen.
& QD -

Observatgrer En hjzelpeperson, der skal fjerne arbejdsemnet,
skal normalt sta i modsat retning af skaereretningen
og uden for farezonen, bag maskinen, pa den mod-

Hjzelpepersonen satte side af operatgren.

e Eventuelle observatgrer skal forblive uden for fare-
] = zonen i en halvcirkelformet formation. Der skal hol-
° Lg/ des en passende afstand, sa maskinens operatgr og
Farenzone eventuelle hjelpepersoner ikke hindres i at udfgre

deres arbejde.

Operatgren

Figur 3: Farezone ved siden af maskinen

A
A

Vaer opmaerksom pa faren for, at en bandsavklinge slynges ud, hvis savklingen knaekker! Hvis
man kommer ind i farezonen under arbejdet, kan det fare til livstruende kvaestelser.

Brug kun korrekt svejsede, slebne og indstillede bandsavklinger, der er i perfekt stand. Beskadi-
gede bdndsavklinger skal straks udskiftes.
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6 Maskindata

6.1 Serie og udvidelsesmuligheder
Typeplade:
pANHANG
HOKUBEMA

HOKUBEMA GmbH - D-72488 Sigmaringen
Telefon/phone +49(0)7571 755-0

Bandsdagemaschine ®

Baureihe

line

Typ

type
Maschinen-Nr.
machine no.

Baujahr
year of construction

Frequenz/Phasenzahl
frequence/phases

Stromart
kind of current

A

Volllaststrom | =
operating current | =

Uberstromschutz, intern
excess current protection, internal

Figur 4: Typeplade

Producent:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne
Binger Str. 28 | Halle 120
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0) 7571 / 755-0
Fax: +49 (0) 7571/ 755-2 22
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Serie:

BSB 400 BSB 500 BSB 600

BSB 700

BSB 800 BSB 900

Figur 5: Serie BSB 400 - 900

Udvidelsesmuligheder:

Maskinen er forberedt til efterfglgende afmontering af
specialtilbehgr (se kapitel = 18) fra producentens omfat-
tende program. Hvis du gnsker at opgradere din maskine
pa et senere tidspunkt, bedes du bede os om dokumenta-
tion for det ngdvendige tilbehgr.

Indtast venligst fglgende data:
1. Type

Maskinens nummer
Spaending (V)
Motoreffekt (kW)
Byggear

e WwN
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6.2 Tekniske data

Position Enhed BSB 400
Hjuldiameter @ mm 400
Drivmotor kW L1
hk 1,5
Motorbremsen - elektrisk
Savklingens hastighed m/min 1400
Skaerehgjde (maks.) mm 205
Skaerebredde (maks.) mm 385
Savklingens leengde (maks.)  mm 3330
Savklingens lengde (min.) mm 3230
Savklingens tykkelse = mm 0,4
Bredde pa hjulets beleegning | mm 25
Savklingens bredde (maks.)  mm 20
Savklingens bredde (min.) mm 15
Savklingens bredde (min.)
med specielt kronet hjulets  —mm 6
belaegning
Stgrrelse pa savklingefgring - 1

Bordpladeformat | mm
Veaegt kg 130

BSB 500
500
1,5

2
elektrisk?
1300
330
480
4140
4060
0,4-0,5
30
25
15

1

420x 570 495x670

220

BSB 600
600
2,2

3
mekanisk®
1550
400
580
4735
4660
0,5-0,6
30
30
15

2

590x 810

280

BSB 700
700
3
4
mekanisk?
1570
420
680
5140
5020
0,6-0,7
35
35
15

2
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BSB 800 BSB 900
800 900
4 5,5
5,5 7,5
mekanisk® mekanisk®
1800 1720
520 540
780 880
5775 6260
5670 6160
0,7-0,8 0,8-0,9
45 47
40 40
15 15
10 10
2 2

695x990 760x 1145 835x 1280

430

550 700

Maskinerne kan ogsa leveres med kraftigere motorer til szerlige anvendelser. Maskinens maerkeplade (= Figur 4)
viser motoreffekten (kW/hk), spandingen (volt), stremforbruget (ampere) og frekvensen (Hz). Hvis du har spgrgs-

mal, bedes du kontakte vores kundeservice.

6.3 Dimensioner

Hgjde x lengde x bredde x bordhgjde i mm:

Model H L B T
BSB 400 1740 760 490 900
BSB500 1930 930 550 900
BSB 600 2120 1130 640 920
BSB 700 2275 1260 700 920
BSB 800 2475 1450 900 930
BSB 900 2650 1590 1010 @ 1015

Der tages forbehold for dimensionsandringer

Pladsbehov:

Det effektive pladsbehov afhaenger generelt af
maskinens dimensioner og dimensionerne pa
de arbejdsemner, der skal bearbejdes. Sgrg ge-
nerelt for tilstraekkelig plads omkring maski-
nen, og tag ogsa hgjde for den ngdvendige ar-
bejdsplads til betjeningspersonalet og til ind-
og udfgring af emnerne.

2 Mekanisk bremse pa en BSB 500-model med 2,2 kW motor som ekstraudstyr

3 Elektrisk, slidfri bremse med mulighed for “trinlgs regulering af savklingens hastighed”

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx

Figur 6: Dimensioner
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6.4 Emissionsveerdier i henhold til EN 1ISO 3746:2010

6.4.1 Information om stgj

De angivne veerdier er emissionsniveauer og reprasenterer derfor ikke ngdvendigvis sikre arbejdspladsveerdier.
Selvom der er en sammenhang mellem emissions- og immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed udledes
heraf, om der er behov for yderligere sikkerhedsforanstaltninger.

Faktorer, der kan pavirke det aktuelle immissionsniveau pa arbejdspladsen, omfatter arbejdsomradets beskaf-
fenhed, andre stgjkilder, f.eks. antallet af maskiner og andre nzerliggende arbejdsprocesser. De tilladte veerdier
pa arbejdspladsen kan ogsa variere fra land til land. Disse oplysninger bgr dog ggre det muligt for brugeren at
foretage en bedre vurdering af faren og risikoen.

6.4.2 Stgjemissionsvaerdier

Bdndsav-model Enhed BSB 400 BSB 500 BSB 600 BSB 700 BSB 800 BSB 900

Lydens effektniveau
Tomgang  dB(A) 80 80 80 85 85 85
Forarbejdning  dB(A) 102 102 102 97 97 97
Emissionstrykniveau pad arbejdspladsen
Tomgang dB(A) 67 67 67 68 68 68
Forarbejdning  dB(A) 89 89 89 89 89 89

Bemaerk: Ved kontrol af ngjagtigheden af de angivne emissionsvaerdier skal malingerne udfgres ved hjzelp af
samme malemetode og driftsbetingelser som dem, der er angivet. Den inkluderede usikkerhedstilleeg K = 4dB.

Sd snart maskinens arbejdspladsrelaterede stgjemissionsvaerdier overstiger 85 dB(A)
overskrides, skal personalet udstyres med passende hgrevarn!

Bemaerk: Regelmaessig vedligeholdelse og renggring af bandsavklingen og udsugningssystemet samt regelmaes-
sig smgring af bandsavklingens fgringer (bagrulle og sideruller, se afsnit = 16.2) har generelt en positiv effekt pa
maskinens stgjudvikling.

6.4.3 Stgvemission i henhold til GS-HO-05 i mg/m3 luft (tilladt maks. 2,0 mg/m?3 luft)
Bdandsav-model  BSB 400 BSB 500 BSB 600 BSB 700 BSB 800 BSB 900
Arbejdsomrade 0,23 0,44 0,74 0,39 0,90 0,75

6.4.4 Udsugning

Bdndsav-model Enhed BSB400 BSB500 BSB600 BSB700 BSB800 BSB 900

Antal sugemundstykker St. 2 2 2 2 2 2
Sugemundstykke @ mm 100 100 100 120 120 120
stat. Undertryk i top/bund Pa 800/700 720/680 640/620 390/270 390/270 390/270
Volumenstrgm m3/h 790 790 790 1140 1140 1140

For at sikre, at den span og det stgv, der suges ud pa oprindelsesstedet, transporteres videre til opsamlingssy-
stemet, skal transporthastigheden for den udsugede luft veere 20 m/s for tgr span og 28 m/s for fugtig span
(fugtindhold pa 18 % eller mere).

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx
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7 Installation og tilslutninger

7.1 Overtagelse

Kontrollér forsendelsen for fuldstaendighed og eventuelle transportskader. | tilfeelde af transportskader skal du
opbevare emballagen og straks informere transportgren og producenten! Senere reklamationer kan ikke aner-
kendes.

7.2 Transport til installationsstedet
7.2.1 Transport af modellerne BSB 400 til BSB 700

e Maskinen leveres oprejst og boltet fast pa en palle.
Maskinens tyngdepunkt ligger omtrent midt pa pallen.

o Kgr mellem pallerne med en pallevogn (se = Figur 7), Igft
maskinen nogle fa centimeter, og kegr til opstillingsstedet.

e Transportbjelkerne, transportboltene og surringsgjet, der
er fastgjort til maskinsgjlen, skal derefter fjernes.

e Fjern nu maskinen fra pallen ved hjzaelp af en kran eller lignende
egnet hjelpemiddel, og st den ned pa opstillingsstedet.

e Folg derefter instruktionerne i afsnit = 7.4.

A Vaer opmaerksom pa risikoen for at vaelte under transport!

Figur 7: Transport
7.2.2 Transport af modellerne BSB 800 og BSB 900

e Maskinen leveres liggende pa en transportpalle. Fjern fgrst
transportbjzelkerne, transportboltene og surringsgjet, der er
fastgjort til maskinens bund eller sgjle (afhaengigt af modellen).

kran eller lignende egnet hjeelpemiddel og opstilles lodret.

O\@ e Derefter skal den lIgftes fra pallen via gjet (1) ved hjzlp af en
.\

e Derefter kan den placeres pa en pallevogn med kran og trans-

porteres til installationsstedet.
| # ' e Folg derefter instruktionerne i afsnit = 7.4.

Figur 8: @je til kran

7.3 Formontering
7.3.1 Formontering BSB 400 til BSB 700

Bandsavsmodellerne BSB 400 til BSB 700 leveres faerdigsamlede. Forsamling er ikke ngdvendig.

7.3.2 Formontering af BSB 800 og BSB 900

e For de to modeller BSB 800 og BSB 900 skal det gverste beskyttelses-
B daeksel stadig monteres og fastggres med de tre medfglgende skruer
via hullerne (B).

e Derudover skal den gverste lage sattes ind i hangslerne og sikres
med laseskruen over det nederste hangsel.

Figur 9: Montering af beskyttelsesdaekslet

Nar du installerer den gverste ldage, skal du sgrge for, at sikkerhedskontaktens stift (5> 10.2) er
sat ind i abningen i ldgen.

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx 26
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7.4 Installation af maskine

Maskinen skal sta i vater pa gulvet. For at ggre dette skal maskinen nivelleres med et vaterpas ved hjelp af de 4
pinolskruer i maskinens bund. Der er yderligere fire huller i bunden af maskinens sokkel, som kan bruges til at
sikre maskinen mod at tippe med skruer eller lignende. Disse sikringsskruer ma dog ikke spandes (pasaettes), da
maskinen ellers vil blive beskadiget af vibrationer.

e Et fundament er ikke pakraevet. Gulvet skal have en bareevne, der svarer til maskinens vaegt (se tekniske
data = 6.2).

e Maskinens nggne dele blev smurt med fedt pa fabrikken for at beskytte dem mod korrosion. De rustbeskyt-
tede dele skal omhyggeligt affedtes med petroleum eller rensebenzin.

Vaer opmaerksom pa mulige risici for knusning, ndr du saetter maskinen ned (fra pallen til gul-

@ vet) ved hjzelp af en gaffeltruck eller traverskran. Vzer saerlig opmaerksom pd dine haender og
fadder, og brug sikkerhedssko og beskyttelseshandsker som en sikkerhedsforanstaltning.

Livsfare ved brug af gaffeltruck! Hold tilstraekkelig afstand til gaffeltrucken, og vaer opmaerk-

@ som pd dens hastighed. Kgretgjer med forbraendingsmotorer producerer ogsa giftige udstgd-
ningsgasser. Brug om ngdvendigt en dndedratsmaske.

Maskinen skal altid vaere nivelleret! Tjek med et vaterpas!

Brug ikke nitrofortynder til renggring. Maskinens lakerede overflader kan blive beskadiget.

g Bortskaf emballagematerialet pa en miljgvenlig mdde!

@ @ Brandfare! Der ma ikke ryges eller taendes dben ild.

7.5 Mellemlagring

Hvis maskinen ikke tages i brug straks efter levering, skal den opbevares omhyggeligt pa et beskyttet sted. Daek
maskinen til, sd hverken stgv eller fugt kan traenge ind. De nggne, ikke-overfladebehandlede dele, som f.eks.
bordpladen, er belagt med et konserveringsmiddel. Dette skal kontrolleres for effektivitet fra tid til anden og
fornyes, hvis det er ngdvendigt.

7.6 Surring i et transportkgretgj

Ansvaret for sikker lastning ligger hos den respektive afsender!

ﬁ Der skal bruges en separat surringsstrop til hver surring, som spaendes individuelt til gulvet i lzesse-
omrddet! Pallen skal ogsad sikres mod at glide i karetgjet.

Vaer opmaerksom pa fglgende, nar du surrer i transportkgretgjet:

e Transportkgretgjets laesseomrade skal altid veere rent og tgrt.

De anvendte surringsstropper skal veere egnede til maskinens samlede veegt.

e Transporten udfgres ved at surre nedad (mod laesseomradet): Her sikres maskinens palle ved hjzelp af frikti-
onsforbindelse. Lasten trykkes sa fast pa leessefladen, at den ikke laengere kan glide. Spaendeveerktgjet skal
have en hgj STF-veerdi for friktionsforbindelsen, f.eks. lange skraldehandtag.

e Der bgr ogsa bruges skridsikre matter for at sikre endnu stgrre sikkerhed.

Den ideelle surringsvinkel (a) for surring er 83° til 90°. Surringsstropperne skal derfor treekke naesten lodret
nedad. Nar vinklen mindskes, reduceres surringsudstyrets forspandingskraft.

e Overhold transportkgretgjets tilladte totalvaegt (se afsnit = 6.2) under transporten.

e Sgrg for, at transportkgretgjets tilladte akseltryk overholdes. Belastningen skal veere jeevnt fordelt pa alle
kogretgjets aksler.

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx
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7.6.1 Surring af BSB 400 / 500 / 600

e Ved transport i et transportkgretgj skal maskinen
boltes lodret pa en palle og fastggres til laesseomra-
det med 2 surringsstropper.

F{ e Til dette formal er der et surringsgje til surrings-
strop 1 pa maskinsgjlen (til venstre), se = Figur 10.
| 3 Surringsstrop 2 bruges til at surre pallen direkte.

Surringsaje e Skru to stgttebraedder fast pa pallen mellem pallen
0 og maskinens bund med mindst 3 skruer* hver.

Surringsstrop 1
D e Maskinen skal derefter boltes* til stpttebraedderne
o i . .
og pallen via de 4 huller i maskinens bund.

N
Q e En skridsikker matte mellem pallen og transportg-

2 stottebraedder rens laesseflade giver ekstra sikkerhed.
Maskinbasen skrues hver 3 x skruet pa
fast til stottebraedder pallen e Sgrg desuden for at sikre maskinen mod at velte!
og palle med 4 skruer

Palle

Surringsstrop 2

4
1
I
I
I
I
I
I
1
o
I
I
L

. . ! ,/'
Figur 10: Surring af BSB 400/500/600
7.6.2 Surring af BSB 700 / 800 / 900
surringsgie e Ved 'transport i et 'transportkw—
iy retgj skal maskinen boltes

Surringsstrop 2 vandret fast pa en palle og fast-
gores til leesseomradet med 2

palle surringsstropper.

e Der er et surringsgje til surrings-
1 stgttebjeelke gs9) : g
3 x boltet til strop 1 under maskinens bund

Surringsstrop 1 pallen (se = Figur 11). Surringsstrop 2
bruges til at surre pallen di-
rekte.

e Fastgor en stpttebjaelke til pal-
len pa denne side med mindst 3
skruer?,

Figur ll?Surring af BSB 700 / 800 / 900
e Maskinen skal nu fastggres til stpttebjselken med 2 skruer* via de 2 huller i maskinens bund.
e En skridsikker matte mellem pallen og transportgrens laesseflade giver ekstra sikkerhed.

e Sgrg desuden for at sikre maskinen mod at veelte!

4 Brug generelt robuste skruer med tilstraekkelig leengde og en diameter, der passer til hullet!
Sekskantskruer med matchende mgtrikker og store skiver pa begge sider er bedst egnede.

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx )8
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7.7  Tilslutning af udsugningssystem

e Bandsaven skal tilsluttes et effektivt udsugningssystem
pa stedet. Der findes to sugemundstykker til dette for-
mal.

(.

e Du kan finde diameteren pa de to sugemundstykker (A)
pa din maskine i de tekniske data (= 6.2).

e Alle dele af udsugningssystemet, inklusive slanger, skal
vaere omfattet af jordforbindelsen.

Huvis der bruges fleksible sugeslanger, skal
de veere flammehammende.

Udsugningssystemet skal starte automatisk,
ndr maskinen tandes.

Figur 12: Sugemundstykker

Pa de fleste modeller kan der tilsluttes 2 signallinjer til kontaktorens kontakter for automatisk omskiftning af
udsugningssystemet:

Model Tilslutningskontakter Model Tilslutningskontakter
BSB 400 ikke tilgaengelig BSB 700 163 + 164 pa kontaktor K1
BSB 500* 1+ 2 pa drejelig kamkontakt S2 BSB 800 163 + 164 pa kontaktor K1
BSB 600 1 + 2 pa drejelig kamkontakt S2 BSB 900 163 + 164 pa kontaktor K1

*) fas kun med valgfri 2,2 kW motor

Ma kun installeres af en kvalificeret elektriker!

Lufthastigheden skal indstilles saledes, at der med tilsluttet udsugningsledning og stillestaende veerkt@j opnas en
gennemsnitlig lufthastighed pa

-20 m/s (1450 m3/t) for tgrre spaner,
- 28 m/s (2050 m3/t) for fugtige spaner (fugtighed 18 % eller mere)
opnas ved udsugningsdyserne.

Den ngdvendige luftmangde til udsugning er 1000 m3/h.

Hvis maskinen er korrekt tilsluttet udsugningssystemet, kan det antages, at vurderingsveerdien for traestgv er
(permanent) sikkert overholdt.

@ ® Lufthastigheden skal kontrolleres far forste ibrugtagning og efter alle vaesentlige aendringer.

® FEfter den farste ibrugtagning skal udsugningssystemet kontrolleres dagligt for abenlyse fejl
og mdnedligt for effektivitet.

Med visse mellemrum (eller afhaengigt af brugshyppigheden) er det ngdvendigt at renggre maskinen indvendigt
for savsmuld. Der skal tilsluttes et eksternt span- og stgvudsugningssystem til brug i lukkede rum.
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7.8  Elektrisk tilslutning

A Tilslutningen skal udfgres af en autoriseret elektriker!

Kredslgbsdiagrammerne er placeret i maskinens stativ bag kontrolpanelet eller (valgfrit) i kontrolskabet.

Overhold den angivne nominelle spaending 400 VAC / 50 Hz (3 faser / N / PE)!

e Sgrg for, at motorspaendingen (som angivet pa motorpladen) stem-
mer overens med netspaendingen.

e Forsyningskablet fgres gennem kabelforskruningen i bunden af til-
slutningsboksen.

e Tilslutningen til stremforsyningen (3 faser) sker pa klemraekken i
klemkassen eller eventuelt i kontrolskabet. De 3 faser skal forbindes
til klemmerne "L1”, ”L2” og "L3".

e Den beskyttende jordledning (gul/gren) skal forbindes til klemmen
mzerket “PE”.

e Forsegl derefter kabelforskruningen stgvtzet igen. Figur 13: Kontrolskabet (ekstraudstyr)

Kabeltvaersnittet og backup-sikringen afhaenger af bandsavsmodellen og motoreffekten:

Motoreffekt Backup-sikring Tvaersnit mm?
1,1 kw 16 A
1,5 kW 16 A Tveersnittet skal

bestemmes pa
stedet af en kvali-
3,0 kw 16 A ficeret elektriker
skal udfgres!

2,2 kW 16 A

4,0 kw 20A
5,5 kW 20A
7,5 kW 25A

Bemaerk: Nogle modeller er udstyret med ekstra miniatyrsik-
ringer i kontrolpanelet. Disse beskytter mod en mulig bremse-
kortslutning eller den valgfrie linjelaser.

Sikringer, der bruges til dette: 1 A langsom hver.

Figur 14: Tildeling af terminaler

Vigtigt:

Kontrollér ogsa, at bandsavklingen kgrer i den rigtige retning. Hvis kgrselsretningen er forkert, skal der byttes
om pa to tilslutningsfaser i styreskabet.

@ Fejlslgjfeimpedansen og enhedens egnethed til overstromsbeskyttelse skal kontrolleres pa ma-
skinens installationssted.

Den elektriske ledningsfgring og tilslutning skal udfgres af en kvalificeret elektriker i overensstemmelse med det
lokale elselskabs geldende regler.

Bemaerk venligst:

Der gives kun garanti for motoren, hvis tilslutningen er udfgrt af en autoriseret elektriker. I tilfeelde af reklama-
tion kraeves der en skriftlig bekraeftelse fra denne specialist pa, at maskinen er tilsluttet korrekt.
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8  Komponenter og betjeningselementer

Figur 15: Komponenter og betjeningselementer

Pos. Beskrivelse
1 | Klemmekasse (kontrolskab som ekstraudstyr)
2 Kontrolpanel og ngdstopknap®

3a Hgjdejustering af gverste savklingefgring

3b  Lasehjul til hgjdejusteringshandtag (3a)

Parallelanslag

Lasehjul til parallelanslag

Fgring til parallelanslag

Bandsavklinge

0 N o u b»

Beskytter til savklinge

Pos.

10
11
12
13
14
15

Beskrivelse

APA savklingefgring

Justeringshjul til savklingespaending
Visningsvindue for savklingespanding
Justeringshjul til haeldning af tophjul
Klemmehandtag til justeringshjul (12)
Drivmotor

Savbord med bordindsats

Nederste lage (drivhjul)

@verste lage

5> Afhaengigt af versionen er ngdstoppet enten integreret i kontrolpanelet eller fastgjort til maskinsgjlen.

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx
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Laes og overhold omhyggeligt brugsanvisningen og sikkerhedsanvisningerne (= 5) fgr ibrugtagning.

Fgr du tzender, skal du kontrollere, at
A e gulvet omkring maskinen er rent og fri for forstyrrende dele og arbejdsemner,
o der ikke er nogen Igse dele pd maskinbordet, og at alt vaerktgj er fjernet,
e bdndsavklingen er velslebet og placeret korrekt pa hjulene,
e der eringen genstande i badndsavens hjul,
e sikkerhedsanordningerne er monteret i overensstemmelse med forskrifterne,
e udsugningssystemet er tilsluttet og fungerer,
e savklingens spaending er indstillet korrekt,
e kileremmene er spaendt
e 0g at der ikke befinder sig personer i maskinens farezone.

9.1 Teande og slukke (betjeningskontakterne)

9.1.1 Teending af 2,2 kW-modellerne

e

Figur 16: Maskinkontakt (2,2 kW)

e Kontrollér savklingens spaending (stram om ngdvendigt).
e Sogrg for, at der ikke er nogen genstande pa maskinen, at 13-
gerne er lukkede, og at sikkerhedsafbryderne (= 10.2) er last.

Tend:
e Tend for drejekontakten (1) til position ”1”.
Sluk:

e Sluk for drejekontakten (1) i position ”7Q”.
- Maskinen er bremset.

Lgsn bremsen:
e Sluk for drejekontakten (1) i position ”7O”.
o Drej fligen (B) til venstre (se rg¢d markering pa = Figur 16).
e Drej drejekontakten (1) helt til venstre
-> Bremsen er Igsnet (opholdstid = 10 s).

9.1.2 Teend for modeller pa 3,0 til 7,5 kW

\\/‘ £

Figur 17: Maskinkontakt (3,0 til 7,5 kW)

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx

o Kontrollér savklingens spaending (stram om ngdvendigt).
e Sgrg for, at der ikke er nogen genstande pa maskinen, at I3-
gerne er lukkede, og at sikkerhedsafbryderne (= 10.2) er last.

Taend:

e Drej drejekontakten (1) til positionen "START”, og hold den
der, indtil fuld hastighed er naet.

e Slip drejekontakten (springer tilbage til position "1”).

Sluk:

e Sluk for drejekontakten (1) i position ”O”
- Maskinen er bremset.

Lésn bremsen:

e Szt drejekontakten (1) i position ”I1”
- Bremsen er Igsnet (opholdstid op til 10 s mulig)
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9.1.2.1 3,0til 7,5 kW modeller med trykknap-panel (ekstraudstyr)

e Kontrollér savklingens spaending (stram om ngdvendigt).

e Sgrg for, at der ikke er nogen genstande pa maskinen, at la-
gerne er lukkede, og at sikkerhedsafbryderne (= 10.2) er las.

e Sgrg for, at kontakten til at Igsne bremsen (3) er drejet er
drejet til venstre til “bremse aktiv”.

e Teend for hovedafbryderen (position “1”).
Bemaerk: Hovedafbryderen sidder i kontrolskabet.

Tend:

e Tryk pa trykknappen (1), og vent, indtil bandsaven har naet sin
fulde hastighed.

Sluk:

e Tryk pa trykknappen (2) = Maskinen er bremset.

e Sluk for hovedafbryderen (position ”Q”) for at ggre maski-
nen strgmlgs.

Figur 18: Trykknap-panel 3,0 til 3,5 kW

Lasn bremsen:

e Teaend for hovedafbryderen (position ”1”).
o Drej kontakten til at Igsne bremsen (3) til hgjre i positionen

"bremse Igsnet”.
- Bremsen lgsnes / indikatorlampen (3) lyser.

9.1.3 Tand for maskiner med elektrisk motorbremse

9.1.3.1 Trykafbryder-panel 1,1 til 1,5 kW

e Kontrollér savklingens spaending (stram om ngdvendigt).

o Sgrg for, at der ikke er nogen genstande pa maskinen, at 13-
gerne er lukkede, og at sikkerhedsafbryderne (= 10.2) er las.

Taend:

e Tryk pa trykafbryderen (1), og vent, indtil bandsaven har naet
sin fulde hastighed.

© 9
\_/!
) )
Sluk:
e Tryk pa trykafbryderen (2) > Maskinen er bremset.
@

Figur 19: Trykafbryder-panel 1,1 til 1,5 kW

9.1.3.2 Trykknap-panel 1,5 til 2,2 kW (ekstraudstyr)

3 e Kontrollér savklingens spaending (stram om ngdvendigt).

e 3

e Sgrg for, at der ikke er nogen genstande pa maskinen, at Ia-
gerne er lukkede, og at sikkerhedsafbryderne (= 10.2) er las.

e Sgrg for, at klar-lampen (4) er taendt (dgre lukket / bremse

w ok / ngdstop ulast).

R Teend:

e Tryk pa trykknappen (1), og vent, indtil bandsaven har naet sin
fulde hastighed.

Sluk:
e Tryk pa trykknappen (2) = Maskinen er bremset.

Figur 20: Trykknap-panel 1,5 til 2,2 kW
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9.1.4 Teaending med trinlgs regulering af savklingens hastighed (ekstraudstyr)

e Kontrollér savklingens spanding (stram om ngdvendigt).

e Sgrg for, at der ikke er nogen genstande pa maskinen, at
lagerne er lukkede, og at sikkerhedsafbryderne (= 10.2)
er las.

e Tand for hovedafbryderen (position “1”).
Bemaerk: Hovedafbryderen sidder i kontrolskabet.

Teend:

e Tryk pa trykknappen (1), og vent, indtil bandsaven har naet
sin fulde hastighed.

e Hastigheden kan justeres trinlgst ved hjzlp af potentiome-
teret (3) og aflaeses pa displayet (A).

Sluk:
Figur 21: Kontakt med trinlgs e Tryk pa trykknappen (2) = Maskinen er bremset.
variabel hastighed e Sluk for hovedafbryderen (position ”Q”) for at ggre ma-

skinen strgmlgs.

Bemeerk: Indikatorlampen (S) lyser, hvis der er en fejl pa frekvensomformeren.
Kontakt venligst vores kundeservice.

f} Risiko for elektrisk st@d fra frekvensomformeren! Efter slukning af hovedafbryderen vent
mindst 15 minutter, for du udfgrer arbejde pa frekvensomformeren.

Yderligere oplysninger om denne mulighed findes i afsnit = 14.1.

9.2 Hyppig teending og slukning

Undga at taende og slukke for maskinen flere gange hurtigt efter hinanden, da en bandsav ikke er designet til at
blive taendt og slukket kontinuerligt. Det kan resultere i en overbelastning, som udlgser sikringen eller motorbe-
skyttelsen. Pa stgrre modeller med mekanisk motorbremse og hgj centrifugalmasse kan hyppig til- og frakobling
ogsa fore til beskadigelse af motorbremsen. Bandsavenes mekaniske motorbremser er designet til maksimalt 10
bremseoperationer i timen.

@ Gentagne taendinger og slukninger med korte mellemrum kan forarsage skader pé ma-
skinen og/eller motorbremsen.
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10 Indstillinger og betjening

10.1 Fabriksindstilling

Maskinen er preaecist justeret og grundigt testet inden leve-
ring. Bandsavhjulene justeres pa fabrikken ved hjzelp af juste-
ringspunkterne (J) pa maskinen, se Figur = 22 til hgjre

Justeringsskruerne ved justeringspunkterne
/.'\ md under ingen omstaendigheder justeres, da
bdndsavhjulene ellers ikke lzengere vil vaere
korrekt justeret i forhold til hinanden. Dette
kan resultere i, at bandsavklingen rives over.

Figur 22: Fabriksindstillede justeringspunkter

Justering af justeringspunkterne (J) er udelukkende forbeholdt fabriksteknikere fra Hokubema Maschinenbau
GmbH! | tilfselde af tvivl eller problemer med maskinen bedes du kontakte vores kundeservice.

Bemaerk: Justeringsskruerne er ogsa beskyttet mod uautoriseret abning med r@d maling. Hvis skruerne alligevel
justeres uden tilladelse, bortfalder enhver garanti for reparation af den deraf fglgende skade.

10.2 Lager med sikkerhedsafbryder

For at forhindre utilsigtet abning af dgren under drift og de dermed forbundne farer er maskinen udstyret med
en sikkerhedskontakt pa begge lager®.

Bdndsavens Ildger kan kun dbnes, hvis sikkerhedsafbryderne fgrst er blevet Idst op med de
@ riflede mgtrikker (R). For at kunne genstarte maskinen bagefter skal sikkerhedsafbryderne
forst ldses.

Las lagen op:

For at abne lagen skal den riflede mgtrik (R) pa den
respektive sikkerhedskontakt drejes med uret U helt
til anslag, sa pinolskruen (G) stikker helt ud af kon-
takthuset.

- Lagen er ulast og kan abnes.

Las lagen:

Efter udskiftning af bandsavklingen skal lagen lukkes | —
og lases igen. For at ggre dette skal du dreje den rif- '
lede mgtrik (R) pa sikkerhedskontakten helt mod uret
O, indtil gevindstiften (G) er sat helt ind i den riflede
motrik igen.

-> Forst derefter kan maskinen genstartes.

Figur 24: Sikkerhedskontakt - Idge Idst

6 BSB 400-modellen har kun én sikkerhedskontakt, der sikrer begge lager samtidig.
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10.3 Monter og spaend bandsavklingen

For at sikre sikkert arbejde uden uheld skal bandsavklingen placeres og justeres korrekt. Der kraeves mindst to
personer til brede savklinger.

Fare for at skaere! Brug beskyttelseshandsker, nar du hdndterer bandsavklingen!

o Afbryd modeller uden hovedafbryder fra strgmforsyningen, og sikr dem, eller sluk og Ias hovedafbryderen.
e L3as de to sikkerhedskontakter til lagerne (a) og (b) op i henhold til afsnit = 10.2.

@ Bdandsavens lager kan kun abnes, hvis sikkerhedsafbryderne forst er blevet Idst op med de rif-
lede skruer (R), se afsnit = 10.2. For at kunne genstarte maskinen bagefter skal sikkerhedsaf-
bryderne fgrst lases.

Figur 25: Monter og spaend bdndsavklingen (oversigt)

o Abn begge lager (a) og (b) samt savklingebeskyttelsen (8).

e Fjern spanfangeren (S) ved at traekke den ud.

e Lgsn handhjulet (10) til savklingespaending, og fjern den gamle bandsavklinge, hvis det er ngdvendigt.

e Placer den nye klinge pa rullerne (teenderne peger udad), og forspaend den let ved hjalp af handhjulet (10).
e Slut maskinen til stremforsyningen igen, eller teend for hovedafbryderen (hvis den findes).

e Kun til maskiner med mekanisk motorbremse = Saet kontakten til at Igsne bremsen pa “bremse lgsnet”.

e Kontrollér nu ved at dreje manuelt, om savklingen kgrer rent og i midten, og korriger om ngdvendigt.
¢ Indstil den endelige savklingespaending ved hjalp af handhjulet (10) og viseren (Z) pa spandingsindikatoren.

@ Klingespaendingen angives af viseren (Z). Klingen skal spaendes, indtil viseren peger pa
den linje, der svarer til den angivne klingebredde.

Eksempel 30 mm klinge = Viseren (Z) skal pege pa den linje, der hgrer til nr. 30.

e Skub spanfangeren (S) ind igen, og luk savklingebeskyttelsen (8).
e Luk lagerne igen, 13s sikkerhedskontakten (og sla kontakten til at Igsne bremsen fra).
e Tand for bandsavklingen, og start testkgrslen.
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10.4 Justering af det gverste bandsavhjul

Betjeningselementerne til justering af hjulet er placeret gverst pa bagsiden af maskinen (= Figur 26). Savklin-
gens position kan kontrolleres ved at dreje bandsavhjulet med handen.

@ Pd maskiner uden elektrisk motorbremse skal kontakten til at Iosne bremsen farst indstilles til
”bremse Igsnet” for at dreje bandsavhjulet med hdanden.

A Det gverste bandsavhjul ma kun justeres af uddannet personale!

Heaeldningen pa det gverste bandsavhjul justeres ved hjzelp af justeringshju-
let (12). Det ggr det muligt at bestemme klingens position pa bandsavshju-
let. Spaendegrebet (13) bruges til at fastggre justeringshjulet (12).

Savklingen skal kgre pa hjulene pa fglgende made:
¢ Smal bandsavklinge > | midten af hjulene

e Bred bandsavklinge > Taender pa kanten af hjulene,

men som ikke stikker ud over.
Figur 26: Justering af bandsavshjulet

10.5 Hgjdejustering af den gverste savklingefgring

@ Ved materialeforarbejdning skal hgjden indstilles, sa savklingefaringens styreruller er mak-
simalt 4 - 5 mm over arbejdsemnet.

Hgjden pa den gverste savklingefgring (inkl. savklingebeskyttelse) justeres

manuelt ved hjaelp af det 3-armede h&ndtag’ (3a) og justeringshjulet (3b),

som kun bruges til fastggrelse.

Indstil hgjde:

o Lgsn fgrst fastggrelsen med justeringshjulet (3b).

e Drej 3-armede handtag (3a) til venstre U - Juster opad.

e Drej 3-armede handtag (3a) til hgjre U - Juster nedad.

e Nar justeringen er feerdig, fastggres den igen med justeringshjulet (3b).

Figur 27: Justering af hgjde

10.6 Vinkeljusterbar bordplade

Bandsave i BSB-serien har som standard en vinkeljusterbar bordplade, som kan vippes op til 45°. Spaendegrebet
og vinkelskalaen er placeret pa bagsiden af maskinen under bordet.

Justering af bordets haldning:

e Fjern arbejdsemner og arbejdsemnerester fra savbordet.
o Placer og fastggr parallelanslaget til hgjre for savklingen.
o Lgsn fikseringen med spaendegrebet (H).
e Vip bordet med handen til den gnskede vinkel.

Vinklen kan aflaeses pa skalaen (S).
o Fastggr derefter bordet igen med spaendegrebet (H).

% Bemaerk: Som ekstraudstyr fas en vippeanordning (= 14.3), som
gor det muligt at justere bordet ved hjzelp af et handsving.

Figur 28: Justering af bordets haeldning

7 BSB 400-modellen har et hadndhjul i stedet for det 3-armede handtag.

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx 37



BANHANS

QUALITAT SEIT 1918

10.7 APA 2 savklingefgringer
10.7.1 Struktur og komponenter

De to savklingefgringer skal justeres ved idriftsettelse af
maskinen og ved udskiftning af bandsavklingen. ®\'

Strukturen er identisk for den gverste og nederste savklin-
gefpring. Den gennemprgvede APA 2 savklingefgring be-
star af fglgende komponenter:

Pos. Beskrivelse Pos. Beskrivelse
B Stgttebolt
H  Halter
K1 Klemmeskrue 1
K2 Klemmeskrue 2

L Lejebgsning

Bagerste rulle®
Sideruller
Teetningspropper

Bageste klemme

< X < uvu =

Forreste klemme

Figur 29: APA - struktur og komponenter

10.7.2 Justering af savklingefgringen

For at bandsaven kan fungere korrekt, skal de to savklingefgringer, hver med to sideruller og en bagerste rulle,
veere indstillet korrekt. De to sideruller bruges til at fastholde savklingen i den korrekte sideposition. Formalet
med den bagerste rulle er derimod at stgtte bandsavklingen under skaering mod kraften og bevaegelsen fra ar-
bejdsemnet, der fgres ind bagfra.

Fgr justering skal styrene renggres grundigt, og st@v, snavs og harpiksaflejringer skal fjernes. Justeringsprocedu-
ren er identisk for den gverste og nederste savklingefgring.

e Lgsn den bagerste rulle med klemmeskruen (K2), og flyt den

\ A/@ helt tilbage ved at traekke i taetningshaetten®.

: aame) @ Jluster de to sideruller med lejebgsningerne (L) udad, sa en
ny monteret savklinge kan Igbe frit mellem dem.

e Placer, fastspaend og juster savklingen (se = 10.3).

o Lgsn klemmeskruen (K1), og juster den komplette styring pa
stgttebolten (B) ved at flytte den, sa siderullernes forkanter
er ca. 1-2 mm bag savklingens tandbund (se = Figur 30).

e Fgr den bagerste rulle sa taet som muligt pa bagsiden af
savklingen, men uden at rgre den.

e Savklingen ma kun bergre den bagerste rulle pa grund af
skeaeretrykket under bearbejdningen.

e Juster siderullerne, sa de kun rgrer savklingen let (se = Fi-
gur 31). Sgrg for, at savklingen ikke skubbes ud til siden!

e Efter justering strammes klemmeskruerne (K1) og (K2).

Figur 30: Justering af savklingefgringen

A

Savklingefaringen ma ikke indstilles for hgjt under bearbejdningen. Der er risiko for ska-
der pa grund af flyvende spaner og en fritlobende savklinge!

& med taetningshaette (bagside, skjult visning)
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10.7.3 Grundlaeggende indstilling af den bagerste rulle og siderullerne (oversigt)
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Figur 31: Grundlaeggende indstilling af rullerne

10.7.4 Konvertering til venstrehandsversion

Nedre savklingefgring:

Figur 32: Konverter nederste fgring til venstre

e Lgsn begge klemmeskruer

e Fjern den bagerste rulle og stgttebolten fra holderen.

e Fjern de to fastggrelsesskruer fra holderen.
e Drej holderen 180° rundt om den lodrette akse.

De to savklingefgringer skal justeres i forhold til sav-
klingen pa fglgende made:

= Figur 31 viser den optimale indstilling af den ba-
gerste rulle og siderullerne yderst til hgjre og de for-
kerte indstillinger, der skal undgas, til venstre og i
midten.

Den bageste rulle skal vaere parallel med bagsiden
af savklingen (lodret), se = Figur 31 gverst til hgjre.
Savklingen skal kgre preaecis foran den indvendige
kant af de bagerste ruller (= Figur 31 midt til hgjre).
Siderullerne ma kun rgre ved savklingen i det forre-
ste omrade.

Abningsvinklerne mellem siderullerne og savklin-
gen skal vaere de samme pa begge sider af savklin-
gen (= Figur 31 nederst til hgjre).

Begge fgringer skal veere ngjagtigt lodrette.

Stram klemmeskruerne (K1) og (K2) igen, nar den
grundlaeggende justering af fgringerne er afsluttet.

@vre savklingefgring:

Figur 33: Konverter gverste fgring til venstre

e Lgsn begge klemmeskruer

e Byt om pa positionerne for stgttebolten og
den bagerste rulle

e Stram klemmeskruerne igen

e Drej fgringen med siderullerne 180° rundt om den vandrette akse.

e Skru holderen fast pa fgringen igen.

e Monter den bagerste rulle og stgttebolten igen, og spand klemmeskruerne.
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10.7.5 Fejlfinding for savklingefgringerne

Siderullerne eller
de bagerste ruller
ikke roterer ikke.

Den bagerste rulle
er skaeres gennem
bagsiden af savklingen

Slidbanen pa den
bagerste rulle slides
mere pa ydersiden
end pa indersiden

Savklingen skubbes
fremad af siderullerne

Utilstraekkelig eller forkert smgring

Forkert grundindstilling af fgringen

Utilstraekkelig renggring

Bagerste rulle roterer ikke

Savklingen kgrer for langt
indad pa den bagerste rulle

Savklingen kgrer for langt

udad pa den bagerste rulle

Den bagerste rulle er ikke helt
vinkelret pa bagsiden af savklingen.

Siderullerne er for teet pa savklingen

Siderullernes Igbeflade er snavset,
eller savklingen er snavset.

BANHANS
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-> Renggr lejerne, og givdem
olie i henhold til afsnit = 16.3.

- Grundlazggende indstilling
(= Figur 31) og juster om
ngdvendigt (se = 10.7.2).

- Renggr og smegr lejerne (se = 16.3).

- Grundlazggende indstilling
(= Figur 31) og juster om
ngdvendigt (se = 10.7.2).

- Grundlaeggende indstilling
(= Figur 31) og juster om
ngdvendigt (se = 10.7.2).

- Juster siderullerne korrekt i
henhold til  10.7.2, og renggr
snavsede dele.

Lees afsnit = 16.3 om vedligeholdelse og smgring af savklingefgringerne.
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11 Brug af parallelanslag

Parallelanslaget seettes ind i styreskinnen (F) pa siden af maskinbordet og fastggres i den gnskede position med
klemhjulet (K). Den mekaniske holdeanordning (V) kan ombygges med fa enkle trin, sa anslaget ogsa er egnet til
venstrehandede brugere.

Parallelanslaget skal altid ggre det muligt at indstille den
hgjdejusterbare savklingebeskyttelse sa lavt som muligt,
uanset de respektive emnedimensioner, for at sikre optimal
beskyttelse af maskinfgreren.

et er derfor, parallelanslaget har et dobbelt design (med en
hgjere og en fladere anslagsflade). Afhaengigt af emnets di-
mensioner kan anslaget drejes 90° for at indstille den ideelle
hgjde til det padgeeldende emne, der skal bearbejdes.

Skift parallelanslag fra hgijt til fladt:

e Slip handtaget (H). Figur 34: Anslagsskinne hgj

e Traek anslagsskinnen (S) sidelaens ud af holdeanord- y = g
ningen (V).

e Vip derefter skinnen 90° til hgjre, og seet den tilbage me
den frie rille (N) tilbage i holderen (V).

e Spaend nu handtaget (H) igen.

e Parallelanslaget er nu indstillet til fladere arbejdsem-
ner (se = Figur 35).

Figur 35: Anslagsskinne fladt
11.1 P Parallelanslag til hgjre for savklingen

For at bruge parallelanslaget til hgjre for savklingen kraeves fgl-

gende mekaniske ombygning:

e Slip handtaget (H), og traek anslagsskinnen (S) ud.

e Skru handtaget (H) og skruerne (1) og (2) af, og treek dem
ud af hullerne i holdeanordningen (V).

e Szt nu handtaget og de to skruer ind i hullerne fra den an-
den side, szt glideblokkene pa plads igen, og spaend skru-
erne (1) og (2).

e Drej skinnen (S) 180°, skub den ind igen, og fastggr den
med handtaget (H).

Figur 36: Konvertering af anslagsskinnen

12  Udskiftning af bordindsatsen

Bordindsatsen reducerer bandsavsmaskinens bordabning til et minimum og sikrer
stabil styring af savklingen med sin smalle abning.

Beskadigede bordindsatser skal udskiftes med det samme!

e Sgrg for, at dbningen er sa smal som muligt.
e Brug kun bordindsatser af plast eller tree.
e Bordindsatsen skal vaere pa niveau med bordet og ma ikke stikke op over det.

Figur 37: Bordindsats
Passende bordindsatser (forskellige afhaengigt af hjulets diameter) kan bestilles fra producenten, inklusive de
ngdvendige monteringsskruer. Bemaerk: Pa grund af dimensionstolerancer pa de stgbte bordplader skal bord-
indsatserne monteres individuelt pa stedet.
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13 Generelle regler for brug

13.1 Bandsavklinger

Bandsavklinger skal handteres forsigtigt for at undga skader. Uspaendte bandsavklinger skal foldes til en flerdob-
belt cirkel uden knaek og sikres, sa leenge de ikke er i brug. De skal opbevares pa et sikkert og tgrt sted. Opbevar
altid bandsavklinger pa en overflade, der ikke kan beskadige klingens teender. Fgr brug skal de kontrolleres for
beskadigede teender og revner.

e For at undga revner skal spaendte bandsavklinger opbevares pa et tilstraekkeligt beskyttet sted.

e Det kraever mindst to personer at skifte en bred bandsavklinge.

e En passende transportanordning er fordelagtig til transport af fastspaendte, brede bandsavklinger.

e Bredde, tandform og tanddeling skal vaelges i forhold til arbejdsemnets tykkelse og beskaffenhed.

e Savklingen skal veere korrekt svejset, slebet og indstillet. Hvis dette ikke er tilfaeldet, skal den udskiftes
(se afsnit = 16.5).

Fare for at skzere! Brug beskyttelseshandsker, nar du handterer bandsavklingen!

Fglgende fejl kan opsta, hvis disse grundlaeggende regler ikke overholdes:
e Darligt arbejdsresultat / urent snit
e Darlig performance

e Revnerisavklingen

Revner i savklinger er de mest almindelige problemer, der opstar med bandsave. De afhaenger normalt af sav-
klingen og skyldes ikke maskinen, forudsat at den er indstillet i henhold til brugsanvisningen og ikke er blevet
2&ndret. Kapitel = 15 "Fejlfinding” viser de vigtigste arsager og forslag til at fjerne savklinge revner.

13.2 Brug af maskinen

Kontrollér klingespaendingen, far arbejdet pdbegyndes! Arbejd aldrig med en Igs savklinge!

Vaer opmaerksom pa risikoen risiko for at blive fanget i den roterende klinge! Bzer ikke beskyt-
telseshandsker, Igstsiddende tgj, armbdndsure eller smykker, ndr du skzerer! Bzer kun tzetsid-
dende tagj og om ngdvendigt harnet eller hovedbeklaedning.

Risiko for ulykker og @get risiko for skader! De fleste ulykker sker, nGr emnerne ikke har et fast
greb om maskinbordet. Fglg instruktionerne nedenfor!

> B B

Placer savklingebeskyttelsen sa teet pa arbejdsemnet som muligt.
Afstanden til arbejdsemnet ma hgjst vaere 5 mm under bearbejdningen.

Fare for at skaere! Overhold farezonen pa 120 mm omkring savklingen!

>

Ved flade arbejdsemner skal den flade del af parallelanslaget bruges, sa savklingebeskyttelsen kan saenkes til en
minimal afstand fra arbejdsemnet (se kapitel= 11).

Arbejdsemnerne skal altid ligge fast og sikkert pa maskinbordet. Rundtgmmer skal sikres mod vridning, se =
Figur (B) pa naeste side. Bearbejd ikke emner, der ikke kan ligge fladt pa bordet pa grund af deres form, stgrrelse
eller egenskaber, eller som ikke kan fastggres med et af fglgende hjeelpemidler.

% Fare for at skaere, ndr emnet vippes! Hvis emnet vippes under bearbejdningen, kan bandsav-
A klingen rive sig Igs og fordrsage skaereskader.
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Store og lange arbejdsemner

Til store eller lange arbejdsemner skal der bruges en tilsvarende
bordforlaengelse, se Figur = (A). Bordforlaengelser fas som eks-
traudstyr (se = 14.5).

Nar du skaerer uden skubbepind, skal du sgrge for, at dine haen-
der er i sikker afstand (> 10 cm) fra savklingen.
Runde og cylindriske arbejdsemner @

Runde og cylindriske arbejdsemner skal forhindres i at glide el-
ler rulle vaek. Disse skal sikres med et handtag, en kile, en bolt,
et prisme eller lignende hjzlpemidler, se = Figur (B). \

Korte arbejdsemner og afkortning af spildkanter

Brug altid skubbepinde for at undga fare for haenderne, se =
Figur (C) og (D).

Lige savsnit

Brug altid parallelanslaget til lige snit (se kapitel = 11) for at ‘
forhindre, at arbejdsemnet vipper eller glider. Det skal justeres

til bredden pa det emne, der skal skaeres. Arbejdsemnet skal
hvile pa bordet og fremfgres pa en sikker made. Ved manuel
fremfgring pad parallelanslaget skal du bruge en skubbepind el- @
ler et lignende skubbehjzelpemiddel, hvis du skal fremfgre teet

pa bandsavklingen.
Skra savsnit N Vé

Pa maskiner med fast bord skal der veere en sikker understgt- \

ning af arbejdsemnet til skraskaering ved hjlp af en anordning.
Brug en skubbepind i slutningen af snittet. @

Skaering af tapsamlinger

Hvis der ikke er en tappemaskine til radighed, kan tappesamlin- Figur 38: Bordforlaengelser og hjaelpemidler

ger ogsa skaeres sikkert ved hjzelp af en bandsav.

Tvaersnitssavning af opretstaende arbejdsemner

Ved afkortning af arbejdsemner, der star pa hgjkant, f.eks. ved fremstilling af tappe, skal en eventuel haldning
af arbejdsemnet forhindres ved hjaelp af en kontaktvinkel.

Skaere kiler

For at skaere sma kiler pa bandsavsmaskinen er det ngdvendigt at bruge en passende anordning.

Buede og uregelmaessige snit

Nar man laver buede eller uregelmaessige snit pa en bandsav, er det ngdvendigt at fgre emnet jeevnt frem. Det
skal holdes fast pa bordet, sa det styres effektivt under skaeringen. Heenderne skal vaere i sikker afstand fra sav-
klingen. Man kan ogsa bruge en skabelon. Ved gentagne buede eller uregelmaessige snit kan man sammen med
en skabelon bruge et anslag, der er fastgjort foran bandsavklingen. Det forbedrer bade sikkerheden og arbejds-
hastigheden.

Krydsskaering af rundtgmmer

Ved krydsskaering af rundtgmmer skal emnet sikres mod at dreje ved hjzlp af en fiksering eller holdeanordning,
og der skal bruges en bandsavklinge, der er egnet til tveersnit.

Skaering af runde plader

Der skal bruges en passende anordning til at skeere runde plader. Vi anbefaler at bruge den valgfri Kreisfix (=
14.6), som monteres sammen med bordforlaengeren (= 14.5) og er ideel til cirkulzsere udskaeringer.
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Instruktion af betjeningspersonalet

Det er vigtigt, at alle operatgrer regelmaessigt far passende instruktion i brug og justering af sikkerhedsudstyr
som f.eks. jigs, skabeloner og bordforlaengere.

Skubbehjalpemidlernes tilstand

Defekte eller beskadigede skubbepinde, skubbeblokke og lignende skubbehjaelpemidler skal udskiftes med det
samme.

Generel information

e Smalle savklinger ma kun bruges til buede og krumme snit.

e Nar du fgrer emnet frem, skal du placere haenderne fladt pa emnet og ikke sprede fingrene.
e Traek ikke emnet tilbage, da det kan fa savklingen til at Igbe af rullerne.

e Fgr altid emnet frem, sa savsporet ikke lukker.

e Ved lodrette tvaersnit skal den nederste kant altid placeres mod savklingen.

Det skal ogsa bemazerkes, at

e hjulbelzegningerne (isaer den nederste) altid er fri for spaner,

e der er en funktionel skraberbgrste til stede,

e spanfangeren af trae er fastgjort til det nederste bandsavhjul og er ikke beskadiget,

e Uskarpe eller beskadigede bandsavklinger udskiftes straks,

e snavsede arbejdsemner renggres for snavs fgr bearbejdning,

e afstanden mellem handerne og savklingen er mindst 10 cm, og derfor bruges der generelt skubbere,
o skubbere (skubbepind osv.) ikke kommer ind i skeereomradet,

e savklingens spaending udlgses i hvileperioder

e og savklingebeskyttelsen placeres i bordhgjde ved arbejdets afslutning.

13.3 Afslutning af arbejdet

Nar maskinen ikke er i brug (f.eks. ved afslutningen af et skift), skal du flytte savbladsbeskyttelsen helt ned til
bordhgjde.

Lgsn derefter bandsavklingen, og sat en tilsvarende meddelelse pa maskinen. Alene afkglingen af klingen, som
resulterer i en reduktion af savklingens laengde, forarsager trykmeerker pa bandsavhjulets spor. Desuden kan der
opsta mindre skader pa savteenderne, hvilket kan fgre til vibrationer osv.
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14  Ekstraudstyr

De valgfrie komponenter og det tilgeengelige tilbehgr varierer afhaengigt af bandsavsmodellen. Se tabellerne i
kapitel =18 for at finde ud af, hvilket ekstraudstyr og tilbehgr der er tilgaengeligt til din maskine.

14.1 Trinlgs regulering af savklingens hastighed

Bandsave med dette ekstraudstyr har et szerligt kontrolpanel med et ekstra
potentiometer til justering af hastigheden fra ca. 300 til 2000 m/min (vari-
erer afhaengigt af modellen) og et digitalt display, hvor hastigheden kan af-
leses.

e Potentiometeret bruges til at indstille hastigheden
e Hastigheden vises pa det lille digitale display
e Den rgde lampe indikerer fejl i frekvensomformeren

For yderligere information, se afsnit = 9.1.4.

X & Varenummer og andet tilbehgr se kapitel = 18.
Figur 39: Hastighedsregulering

Bemaerk: Den rgde lampe lyser, hvis der er en fejl pa frekvensomformeren. Kontakt venligst vores kundeservice.

Risiko for elektrisk st@d fra frekvensomformeren! Efter slukning af hovedafbryderen vent
mindst 15 minutter, for du udforer arbejde pa frekvensomformeren.

Modeller med dette ekstraudstyr er ogsa udstyret med en slidfri, elektrisk motorbremse.

14.2 Maleband ved bordet

N

Det valgfrie maleband pa bordet ggr arbejdet med bandsaven
nemt og enkelt, da parallelanslaget kan indstilles praecist til den
gnskede skzaeredimension uden ekstra maleudstyr. Skalaen er
permanent integreret i maskinbordet, og dens robusthed sikrer
en lang levetid.

Varenummer og andet tilbehgr se kapitel = 18.

Figur 40: Mdlebdnd ved bordet

14.3 Vippeanordning

Den valgfrie vippeanordning er en nyttig tilfgjelse, isaer til tunge maskinborde. Nar man bruger dette ekstraud-

styr, behgver bordet ikke at blive drejet manuelt, men kan nemt justeres med et handsving. Justeringen er trinlgs

til haeldningsvinkler pa op til 45°.

Justering af bordets hzldning:

e Fjern arbejdsemner og arbejdsemnerester fra savbordet

o Placer parallelanslaget til hgjre for savklingen, og fastggr det.

o Lgsn fikseringen med handtaget (H).

e Den gnskede haldning kan indstilles ved at dreje pa hand-
svinget (K) og afleese vinkelskalaen (S).

e Fastger bordet igen med handtaget (H).

Varenummer og andet tilbehgr se kapitel = 18.

Figur 41: Justering af bordets haeldning
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14.4 Geringsanslag "Top”

Geringsanslaget med rundjernsfgring gor arbejdet lettere ved savning af vinkler og geringssnit. Det kan foldes
90°, sa selv flade arbejdsemner (i den foreskrevne afstand pa maks. 5 mm fra savklingeafskaarmningen) kan be-
arbejdes sikkert. Det justerbare vinkelomrade er + 60°.

Montering af geringsanslaget:

e De to holdeplader (P) er allerede fastgjort til
skinnen (F) og maskinbordet fra fabrikken.

e Szt geringsanslaget (G) med rundstangen oven-
fraind i de to sorte holdeplader (P).

e Spaend de to skruer (S) for at fastggre geringsans-
laget.

Varenummer og andet tilbehgr se kapitel = 18.

Figur 42: Geringsanslag “Top”

14.5 Bordforlzengelse

Den valgfrie bordforlaengelse (inklusive fastggrelsesskinner) erstatter
en assistent og giver veerdifuld stptte ved bearbejdning af store og
lange arbejdsemner. Den er nem at flytte, hurtig at fjerne og kan lyn-
hurtigt fastggres til fastggrelsesskinnen ved hjelp af spaendegrebet.
Basen er sammenklappelig og lases automatisk pa plads, hvilket bety-
der, at den fylder meget lidt, nar den er foldet sammen.

Varenummer og andet tilbehgr se kapitel = 18.

Figur 43: Bordforlaengelse

14.6 Kreisfix

Kreisfix er en praktisk hjeelp ved savning af runde emner. Den muligggr
praecis savning af runde buer og skiver uden behov for opridsning.

En forudsaetning for korrekt montering er, at maskinen er udstyret med
bordforlaengeren (se afsnit = 14.5) . Ved bearbejdning af arbejdsemner
med store diametre anbefales det at bruge en ekstra bordforleenger.

Varenummer og andet tilbehgr se kapitel = 18.

Figur 44: Kreisfix

14.7 Mobil basis

Med den mobile basis (ekstraudstyr) kan du ggre din bandsav mobil og
er ikke laengere bundet til et stationaert opstillingssted. Pa den made
kan du hurtigt og bekvemt flytte din maskine til et hvilket som helst
sted i dit vaerksted eller snedkeri.

Den mobile basis for nem transport bestar af to drejelige hjul med
bremser og to faste hjul.

Varenummer og andet tilbehgr se kapitel = 18.
Figur 45: Mobil basis

Bemaerk: Denne mulighed er ikke tilgeengelig for bandsavsmodellen BSB 900.
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14.8 Linjelaser (ekstraudstyr til BSB 600 til 900)

Bandsavsmodellerne BSB 600 til BSB 900 kan som ekstraudstyr udstyres med en linjelaser (laserklasse 1M). Den
giver visuel stgtte under skaeringen ved at projicere skaerekanten pa arbejdsemnet. Emnet kan saledes justeres

optimalt fgr skaering for at minimere spild.

N\

Figur 47: Skaerende kant med laserstrdle

Figur 46: Laserenhed

Set fra arbejdspladsen er laserenheden installeret bag Laserstralen projicerer den ngjagtige skeerekant pa ar-
savklingeafskaermningen og hzlder mod maskinen. bejdsemnet og giver dermed vaerdifuld stptte under
skeeringen.

14.8.1 Seerlige regler for brug
e Den installerede laser ma ikke udskiftes med en laser af en anden type.

e Der ma ikke anvendes yderligere optiske enheder.
e Laserreparationer ma kun udfgres af laserproducenten eller af autoriserede personer.

& Advarsel: At se direkte ind i laserstrdlen kan fordrsage alvorlige gjenskader!

@ Laserproducentens brugsanvisning skal overholdes.

Laserenhedens og det gvrige tilbehgrs varenummer findes i kapitlet = 18.
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Ga systematisk til vaerks, nar du sgger efter arsagen til en fejl. Hvis du ikke kan finde eller udbedre fejlen, skal

du ringe til vores kundeservice pa 00 49 7571 / 755 - 0.

For du ringer til os, skal du veere opmaerksom pa fglgende punkter:

e Notér din maskines type, maskinnummer og produktionsar.

e Opbevar denne brugsanvisning (og eventuelle koblingsdiagrammer) lige ved handen.

e Beskriv fejlen for os i detaljer, sa vi kan afhjzelpe situationen.

Ingen spaending
Kontrolsikring defekt
Hovedafbryder defekt
Motor defekt

Bandsaven starter ikke Brud pa kilerem

Kontakt til Igsning af bremsen er teendt

Lager ikke lukket

Sikkerhedskontakt ikke last

Motoren bliver meget varm Overbelastning eller defekt motor
a) Bremsen skal justeres igen

b) Bremseklodserne er slidte
c) Bremsen er defekt

Bremsemotoren bremser
ikke lzengere inden for 10 s

Maskinen flgjter,

. Kileremmen til drevet er for Igs
nar den starter op

Savklingen er kraftigt brem-

L. Drivremmene er ved at glide
set under bearbejdningen &

Bandsavklingen er ikke spandt nok

@verste guide er indstillet for

hgjt veek fra arbejdsemnet
Bandsavklingen driver vaek
@vre og nedre faring er

ikke indstillet korrekt
Svejsepunktet er ikke lige
Maskinen er ujeevn

Maskinen vibrerer kraftigt Belaegningerne pa drivhjulene
er snavsede eller beskadigede

Savklingen er slgv
Forlgbet af savsnittet er

skaevt Savklingefgringen er indstillet forkert

BA_PH_BSB-400-900_DK_21-24.docx

- Tjek forbindelser
-> Udskift sikringen
-> Udskift kontakten
-> Udskift motoren

- Udskift remmen

- Sluk kontakten til
Igsning af bremsen

-> Luk lager
- Las kontakten (= 10.2)

- Kontakt kundeservice

- Justér bremsen som beskrevet
i afsnit = 16.8 . Kontakt kunde-
service, hvis det ikke lykkes.

- Spand kileremmen (= 16.6)

- Spand kileremmen (= 16.6)

- Efterspaend i henhold til = 10.3

-> Placer fgringen maks. 4 - 5 mm
over arbejdsemnet

-> Juster siderullerne i henhold
til = 10.7.2

- Udskift savklingen
-> Nivellering igen (se = 7.4)

- Renggr / udskift

- Slib igen eller udskift

- Justér savklingefgringen i
henhold til = 10.7.2

Fortsaettes pa naeste = side
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Darlig svejsning
For skarpe kanter ved tandens basis

Savklingefgringen er darligt justeret, den
bagerste rulle presser mod savklingen

Fremfgringshastigheden er for hgj

Savklingen gar i stykker X
Savklingen er slgv eller darligt indstillet

Bandsavklinge revet eller teender
braendt pa grund af forkert slibning

Harpiksrester eller lignende pa savklingen

Bandsavklingen er darligt slebet, eller
teenderne er ikke tilpasset snittet.

Den rgde fejllampe? i

Fejl i frekvensomformeren
kontrolpanelet lyser

Bemaerk: Hvis der er problemer med savklingens fgringer, skal du fglge fejlfindingsvejledningen i afsnit = 10.7.4.

15.1 Opforsel i tilfeelde af stremsvigt

(geelder kun modeller med elektrisk motorbremse)

- Udskift savklingen

-> Brug en savklinge, der er egnet
til den pataenkte brug

-> Justér savklingefgringen
i henhold til = 10.7.2

- Veelg fremfgringshastighed
efter materialet

-> Udskift savklingen

-> Slib igen eller udskift

- Renggr savklingen og
hjulbandagerne

- Udskift savklingen

- Noter fejlmeddelelsen pa
frekvensomformeren, og
kontakt kundeservice.

A\ Advarsel: Frekvensomformeren
er strgemfgrende i op til 15
minutter efter slukning af
hovedafbrydere