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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger StraRe 28 | Halle 120

DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0)7571-755-0

Faks: +49 (0)7571-755-222

Erklaering om overlevering

Maskintype:
Maskinens nummer:
Byggear:

Kundens adresse (maskinens plassering):

Navn:

Gate:

Postnummer/by:
Telefon: Faks:

E-post:

Garanti:

Pa grunnlag av vare gjeldende salgs-, leverings- og betalingsbetingelser patar vi oss en garanti pa 12 maneder
for ovennevnte maskin for materialfeil og rettsmangler i forbindelse med leveransen, regnet fra leveringsda-
toen.

Garantikrav:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH kan kun gjgre garantikrav gjeldende hvis vi har mottatt denne signerte
overleveringserklaringen og maskinen er tatt i bruk pa forskriftsmessig mate. Vi ber deg derfor om a retur-
nere maskinen umiddelbart.

Viktig: Vennligst les og fglg instruksjonene i kapittel = 1 «Ansvar og garanti».

Bekreftelse av kjgperen:

v" Maskinen som er beskrevet ovenfor, ble kjgpt av meg.

v' Sammen med denne overleveringserklaeringen har jeg fatt utlevert bruksanvisningen som gjelder for ma-
skinen (utgave: )

v Bruksanvisningen er lest og forstatt av meg og alle personer som er ansvarlige for driften av den
angitte maskinen. Jeg vil sgrge for at personer som skal arbeide pa maskinen pa et senere tids-
punkt, ogsa far tilsvarende instrukser.

Navn og funksjon Dato Kundens underskrift
Adresse til spesialforhandleren (firmastempel): Maskinen, inkludert bruksanvisningen, ble overlevert til
kjgperen og installert i henhold til opplysningene i bruks-
anvisningen.
Dato Signatur fra kundeservice
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1 Ansvar og garanti

Ved kjgp av en maskin eller en tilleggskomponent (heretter kalt «maskin») gjelder alltid de generelle salgs- og
leveringsbetingelsene til HOKUBEMA Maschinenbau GmbH. Disse vil bli gjort tilgjengelig for kjgperen eller ope-
ratgren senest ved avtaleinngaelsen.

@ VIKTIG: Ansvaret og garantikravene begynner fgrst G Igpe fra det tidspunktet HOKUBEMA
Maschinenbau GmbH mottar den skriftlige overleveringserklaeringen for den leverte maskinen
som er undertegnet av forhandleren og/eller sluttkunden (se = side 3 eller = side 5).

Ansvars- og garantikrav for personskade og skade pa eiendom er generelt utelukket hvis de kan tilskrives en eller
flere av fglgende arsaker:

e |driftsettelse av maskinen uten forutgdende maskininstruksjon av en autorisert og tilstrekkelig oppleert fag-
person som er kjent med maskinens funksjon og farer.

e Elektrisk tilkobling samt reparasjons- og/eller vedlikeholdsarbeid pa elektriske komponenter utfgrt av per-
sonell som ikke har de ngdvendige kvalifikasjonene.

¢ Tilkobling, reparasjon og/eller vedlikeholdsarbeid pa hydrauliske eller pneumatiske komponenter utfgrt av
personell som ikke har de ngdvendige kvalifikasjonene.

e Manglende overholdelse av anvisningene i bruksanvisningen, spesielt kapittelet «Sikkerhet».

e Feilaktig bruk eller bruk i et uautorisert bruksomrade.

o Feilaktig montering, igangkjgring, drift og vedlikehold av maskinen.

e Uautoriserte ombygginger eller endringer pa maskinen eller en tilleggskomponent.
e Bruk av maskinen uten & bruke alle tilgjengelige verneinnretninger for arbeidsprosessen.
e Mangelfull overvaking og vedlikehold av maskinkomponenter og verneinnretninger.
e Fortsatt drift av maskinen i tilfelle funksjonsfeil, skader eller defekter.

e Bearbeiding av materialer som ikke svarer til maskinens bruksomrade.

e Utfgre arbeidsoperasjoner som ikke er godkjent for den leverte maskinen.

e Bruk av verktgy som ikke er godkjent for den leverte maskinen.

e Bruk av maskinen utendgrs eller i fuktige, vate eller eksplosjonsfarlige omgivelser.

e Bruk av maskinen utenfor de tillatte omgivelsestemperaturene eller luftfuktigheten.
e Grov uaktsom oppfgrsel ved handtering eller bruk av maskinen.

e Slag fra fremmedlegemer, f.eks. steiner, metalldeler osv.

e Feilaktig utfgrte reparasjoner.

e Katastrofale hendelser pa grunn av force majeure.
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2 Innledning

Denne bruksanvisningen gjelder for alle vertikale bandsager i BSB 400- til 900- /
serien. Hensikten med dette dokumentet er & gjgre deg kjent med maskinen du

har kjgpt, og a bruke den best mulig til det formalet den er beregnet for. Den
inneholder ogsa viktig informasjon om hvordan du bruker maskinen pa en sik-
ker, korrekt og gkonomisk mate.

Ved a fglge disse instruksjonene unngar du farer, reduserer reparasjonskostna-
der og driftsstans, og gker maskinens driftssikkerhet og levetid.

Denne bruksanvisningen er ogsa et supplement til anvisninger basert pa nasjo-
nale forskrifter for forebygging av ulykker og miljgvern.

Figur 1: Bandsagblad

Denne bruksanvisningen skal alltid vaere tilgjengelig pG maskinens arbeidssted. Den ma leses
og brukes av leses og brukes av alle personer som er autorisert til G arbeide pa maskinen, f.eks.

e under drift, inkludert oppsett, feilsgking i arbeidsprosessen, fjerning av produksjonsavfall
og vedlikehold fjerning av produksjonsavfall og vedlikehold,

e under underholdning (service, inspeksjon og reparasjon)

e og/eller under transport.

| tillegg til bruksanvisningen og de bindende ulykkesforebyggende forskriftene som gjelder i brukslandet og pa
bruksstedet, ma ogsa de anerkjente tekniske reglene for sikkert og fagmessig arbeid overholdes.

2.1 Juridisk informasjon

Alt innhold i denne bruksanvisningen er underlagt bruks- og opphavsrettighetene til Hokubema Maschinenbau
GmbH. Enhver mangfoldiggjgring, endring, videre bruk og publisering i andre elektroniske eller trykte medier,
samt publisering pa Internett, krever skriftlig forhandstillatelse fra Hokubema Maschinenbau GmbH.

2.2 lllustrasjoner

Alle bilder, figurer og grafikk i dette dokumentet er kun ment som illustrasjoner og for a lette forstaelsen. De kan
avvike fra maskinens navaerende status.

3 Symboler

3.1 Generelle symboler

Symbol  Betydning

@ Indikerer punkter i bruksanvisningen som krever spesiell oppmerksomhet for & unnga feil eller ska-
der pa maskinen.

I:> Koblede kryssreferanser til kapitler, avsnitt eller figurer i dette dokumentet.

< Henvisning til et separat dokument eller til en ekstern kilde fra en tredjepartsleverandgr.
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3.2 Symboler i sikkerhetsinstruksjoner

Symbol Sikkerhetsmerknad

Generelt advarselsskilt som krever gkt oppmerksomhet!

Manglende overholdelse av denne advarselen kan fare til personskader eller materielle skader.

Advarsel om mulig fare fra gaffeltrucktrafikk!

Manglende overholdelse av denne advarselen kan fgre til livstruende personskader.

Indikerer en mulig fare fra hengende last!
Manglende overholdelse av denne advarselen kan fare til livstruende personskader.

Denne sikkerhetsinstruksjonen indikerer en mulig fallrisiko!

Hvis du ikke falger disse instruksjonene, kan det fare til alvorlige personskader.

Denne sikkerhetsinstruksjonen indikerer en mulig farlig skjeerefare!

Fare for personskade og muligens ytterligere materielle skader.

Henvisning til plikten til & bruke vernehansker!

Hvis du ikke fglger disse instruksjonene, kan det fare til personskade.

Henvisning til plikten til & bruke hgrselsvern!

Hvis du ikke falger disse instruksjonene, kan det fare til personskade.

Henvisning til plikten til 3 bruke vernebriller!

Hvis du ikke fglger disse instruksjonene, kan det fare til personskade.

Henvisning til plikten til 8 bruke andedrettsmaske!

Hvis du ikke falger disse instruksjonene, kan det fare til pustevansker og lungeskader.

Henvisning til plikten til @ bruke vernesko!

Hvis du ikke falger disse instruksjonene, kan det fare til personskade.

Mulig klemfare i omradet med stillestdende gjenstander!

Fare for personskade og muligens ytterligere materielle skader.

Advarsel om en mulig farlig klemfare!

Fare for personskade og muligens ytterligere materielle skader.

Veaer oppmerksom pa mulige farer pa grunn av elektrisk spenning!

Manglende overholdelse kan fgre til livstruende personskader og materielle skader.
Brannfare! Ikke rgyk eller tenn apen ild.

Ingen adgang for uvedkommende!

Fare for personskade og muligens ytterligere materielle skader.

Denne sikkerhetsinstruksjonen indikerer en mulig inntrekksfare!
Ikke ha langt lgst har eller Igse klzer!

P eE>PPReOOed>BD B

Fare for personskade og muligens ytterligere materielle skader.
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4 Generell informasjon

Den vertikale bandsagen du har kjgpt, er produsert av HOKUBEMA Maschinenbau GmbH i samsvar med den
nyeste tekniske utviklingen og er markedsfgrt som en komplett maskin. Alle lovpalagte og standardiserte for-
skrifter er overholdt.

4.1 Maskinens oppbygning

e Hjuldiameter, sagehgyde, sagebredde og sagbladhastighet varierer avhengig av modell. De ngyaktige ver-
diene for din maskin finner du i de tekniske dataene (se = 6.2).

e Det nedre bandsaghjulet drives av en trefasemotor og overfgrer den roterende bevegelsen til bandsagbla-
det. Bandsaghjulene er utstyrt med et slitesterkt belegg med lang levetid.

e Det gvre bandsaghjulet er fizermontert og kan justeres ved hjelp av et handratt. Dette gj@gr at maskinen kan
justeres best mulig i forhold til bandsagbladet.

e Etbordanlegg er montert til venstre for sagbladet for a styre arbeidsstykkene.

e Den gvre sagbladfgringen er utstyrt med et beskyttelsesdeksel for a beskytte den mot sagbladet og spon
som flyr.

e Hovedkontrollpanelet brukes til a starte bandsagen og (avhengig av utstyret) til 3 Iesne motorbremsen.

e Hgyden pa den gvre sagbladfgringen og sagbladbeskyttelsen justeres manuelt ved hjelp av en 3-armet
spak (se avsnitt = 10.5).

e Kontrollpanelet har en ngdstoppknapp.

4.2 Malgruppe og forkunnskaper

Denne bruksanvisningen er beregnet pa maskinens drifts- og vedlikeholdspersonell. Driftspersonalet skal utpe-
kes av operatgren. Driftspersonalet ma oppfylle fglgende krav:

e Grunnleggende tekniske kunnskaper (f.eks. fullfgrt lseretid som tgmrer, montgr osv. og/eller praktisk erfa-
ring med betjening av trebearbeidingsmaskiner)
e lese og forsta denne bruksanvisningen

For a tilegne seg den kunnskapen som kreves for a betjene denne maskinen, ma operatgren gjennomfgre fgl-
gende tiltak:

e Produktopplaering for alle operatgrer (inkludert eventuelt eksternt personell)
e Regelmessig sikkerhetsinstruksjon

4.3 Krav til operatgren

e Denne vertikale bandsagen ma kun brukes av opplart personell som ogsa har lest denne bruks- og vedlike-
holdsanvisningen.

e Inspeksjon, vedlikehold, rengjgring og reparasjon ma kun utfgres av teknisk fagpersonale med produktspe-
sifikk opplaering og mekanisk og/eller elektrisk opplaering.

e Fagpersoner med produktspesifikk opplaering skal vaere autorisert og ansvarlig for planlegging og kontroll
av arbeidet.

e Den lovbestemte minstealderen ma overholdes.

e De nasjonale sikkerhetsforskriftene for ansatte ma overholdes.
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4.4 Merknader om forebygging av ulykker

For a forebygge ulykker ma blant annet fglgende punkter overholdes ved bruk av maskinen:

e Hindre at uvedkommende far tilgang til maskinen.
e Hold fremmede borte fra faresonene.
e |Informer gjentatte ganger tilstedevaerende tredjeparter om eksisterende restrisikoer (se avsnitt = 5.1.4).

e Gjennomfgr gjentagende opplaering og instruksjoner for personer som ma oppholde seg i omradet rundt
den vertikale bandsagen, som ogsa registreres.

e Nye ansatte ma fa intern oppleering pa den vertikale bandsagen, og denne opplaeringen ma dokumenteres.

4.5 Generelle sikkerhetsforskrifter

Generelt gjelder fglgende sikkerhetsforskrifter og forpliktelser ved handtering av den vertikale bandsagen:

e Maskinen ma bare brukes hvis den er i perfekt og ren stand.
e Det er forbudt a fjerne, modifisere eller omga beskyttelses-, sikkerhets- eller overvakingsutstyr.
e Det er forbudt & bygge om eller modifisere maskinen uten skriftlig tillatelse fra produsenten/leverandgren.

e Eventuelle feil eller skader ma rapporteres til eieren umiddelbart. Disse ma utbedres umiddelbart og repa-
reres om ngdvendig.

e Kun originale reservedeler ma brukes til reparasjoner.

e Alt verne-, sikkerhets- og overvakingsutstyr skal kontrolleres og vedlikeholdes regelmessig av eieren.
e Kun instruerte, opplaerte eller kvalifiserte personer ma arbeide pa denne maskinen.

e Vedlikeholdsarbeid skal utfgres og dokumenteres i henhold til vedlikeholdsinstruksjonene.

e Etter vedlikehold eller reparasjon ma maskinen bare startes nar alle verneinnretninger er montert. Det er
viktig a utpeke en ansvarlig person som kontrollerer at verneinnretningene er riktig montert.

e De respektive nasjonale sikkerhetsforskriftene for ansatte og de nasjonale sikkerhets- og ulykkesforebyg-
gende forskriftene gjelder for bruk av maskinen.

4.6 Beskrivelse av maskinen

De vertikale bandsagene i PANHANS BSB 400 - 900-serien er moderne og romslige bandsager som egner seg til
saging (kapping og klgyving) av tre og lignende materialer. Verktgyet som brukes er et tannet stalband som kap-
pebevegelsen overfgres til via to hjul (det nederste er motorisert).

Etter at maskinen er slatt pa, driver drivmotoren det nedre hjulet. Alle betjeningselementer og ngdstoppknappen
er lett tilgjengelige fra maskinfgrerens arbeidsstasjon.

Maskinfgreren overfgrer skjeerebevegelsen til arbeidsstykket, enten manuelt eller ved hjelp av ekstra skyvehjel-
pemidler. Den justerbare beskyttelsen reduserer risikoen for kontakt med bandsagbladet.
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4.7 Om BSB 400 - 900-serien

De vertikale bandsagene i Panhans BSB 400 - 900-serien finnes i forskjellige utfgrelser. De skiller seg fra hver-
andre nar det gjelder stgrrelse og hjuldiameter samt mulige skjeerehgyde og skjeerebredde. Dette gjgr det mulig
a tilpasse dem til ulike bruksomrader.

En torsjonsfri sveiset dobbeltkammerkonstruksjon danner grunnlaget for alle funksjonselementer. Begge dgrene
er sikret med sikkerhetsbrytere og kan bare dpnes etter manuell opplasing. Det finhgvlede arbeidsbordet i gra
stgpejern er genergst dimensjonert. Det muliggjgr sikkert, presist og gkonomisk arbeid.

Bordanlegget har en spesielt stabil konstruksjon og er utstyrt med en praktisk hurtigspenningsenhet. Den presise
sagbladfgringen APA 2 sikrer best mulige skjeereresultater.

4.8 Standardutstyr

e  Maskinstativ i torsjonsfri, sveiset stalkonstruksjon med to kamre

e Begge dgrene er beskyttet av sikkerhetsbrytere

e Trefasemotorer med ulike effekter fra 1,1 til 5,5 kW*

e Finhgvlet bordplate av gratt stgpejern

e Bordplaten kan vippes opp til 45°

e  Utskiftbart bordinnlegg

e Bordanlegget kan brukes til venstre og hgyre for sagbladet og kan reverseres (loddrett/flatt)

e Dynamisk balanserte bandsaghjul med vulkaniserte gummiband, med balling for bruk av sagblader fra 6
mm for buede kutt

e 1 stk. bandsagblad, passer til din maskin

e Sagbladspenningsindikator med visningsvindu for innstilling av anbefalt spenning

e  (vre og nedre bandsagbladfgring APA 2, stgrrelse 1 (BSB 400/500) og stgrrelse 2 (BSB 600 - 900)
e Mekanisk hgydejustering av sagbladbeskyttelsen ved hjelp av handhjul med lasemekanisme

e Integrert sagbladbeskyttelse

e Chipbgrste og sponoppsamler pa det nedre hjulet

e BSB 400 - 500:
Trykknapper for start/stopp med ngdstoppknapp/motorvernrelé; slitasjefri, elektrisk motorbrems

e BSB 600 - 900:
Fra 2,2 kW kambryter med direktestart, fra 3,0 kW stjernetrekantstart, ngdstoppknapp, mekanisk motor-
brems og motorvernrelé

e Skyvepinne med holder pa maskinkolonnen

e CE-kompatibel og GS-testet design

4.9 Tilgjengelig spesialtilbehgr

e Dufinner egnede sagblader, spesialtilbehgr og ekstra komponenter i kapittelet = 18.

L avhengig av maskintype
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5 Sikkerhet

5.1 Grunnleggende sikkerhetsinstruksjoner

Trebearbeidingsmaskiner kan vaere farlige hvis de brukes feil. Fglg derfor sikkerhetsanvisningene i dette kapitte-
let og de ulykkesforebyggende forskriftene til yrkesskadeforsikringsforeningen!

Produsenten pdtar seg intet ansvar for skader og funksjonsfeil som skyldes manglende
overholdelse av bruksanvisningen.

5.1.1 Bruksomrade og tiltenkt bruk

De vertikale bandsagene BSB 400 - 900 er utelukkende beregnet for saging (kapping og de-
A ling) av materialer som bandsagbladet som brukes er egnet for (f.eks. tre eller andre mate-
rialer med samme fysiske og tekniske egenskaper).
Denne maskinen er ikke egnet for bearbeiding av metall. Treverk som inneholder spiker,
skruer og andre metalldeler ma heller ikke bearbeides.
Maskinen ma kun brukes pd en jevn, asfaltert overflate med tilstrekkelig minimum baere-
evne som tilsvarer maskinens vekt (se avsnitt = 6.2).

Andre materialer som kork, gummi, hardplast, bein osv. kan ogsa bearbeides. Kontroller om sagbladet som bru-
kes er egnet for bearbeiding av disse materialene. Kutting av disse materialene kan kreve spesielle sikkerhetstil-
tak, selv om det ikke er noen apenbar fare.

Eventuell bearbeiding av andre materialer krever forhandskonsultasjon med og godkjenning fra produsenten.

Kun bandsagblad som er anbefalt av produsenten er tillatt som verktgy.

A Feil bruk kan fare til fare for personer og skade pd maskinen. skade pa maskinen.

Maskinen er ikke egnet for bruk utendgrs eller i eksplosjonsfarlige omgivelser.

o Tillatt omgivelsestemperatur: -15 til +40° C
o Tillatt luftfuktighet: 30 til 90 %

Tiltenkt bruk omfatter ogsa tilkobling av maskinen til et tilstrekkelig dimensjonert avtrekkssystem og overhol-
delse av drifts-, vedlikeholds- og servicevilkarene som er angitt i bruksanvisningen. All annen bruk anses som ikke
forskriftsmessig og er forbudt.

5.1.2 Ombygginger og modifikasjoner av maskinen

Uautoriserte ombygginger og endringer pd maskinen er strengt forbudt av sikkerhetsmessige
@ drsaker. Dette vil ugyldiggjore CE-samsvarserklzeringen! Produsenten er ikke ansvarlig for
eventuelle skader som oppstar som folge av dette. Eieren/brukeren bzerer alene risikoen.

5.1.3 Tilkobling til en sentral ngdstoppknapp

I verksteder der bandsagen skal kobles til en sentral ngdstoppknapp (f.eks. skoleanlegg), ma man vaere oppmerk-
som pa at bandsagmodeller med elektrisk motorbrems ikke er egnet til dette formalet. Hvis en ngdstopp utlgses
eksternt, blir motorbremsen ikke lenger forsynt med strgm, og bandsagbladet fortsetter derfor a ga ubremset til
det star stille.
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5.1.4 Restrisikoer

Maskinen er konstruert i henhold til de nyeste og anerkjente sikkerhetsforskrifter. Likevel kan bruken av maski-
nen utgjgre en fare for brukerens eller tredjeparts liv og helse, eller forarsake skade pa maskinen og annen eien-
dom. Selv om maskinen brukes som tiltenkt, kan fglgende restrisikoer oppsta til tross for at alle relevante sikker-
hetsforskrifter er overholdt, pa grunn av maskinens konstruksjon og tiltenkte bruk:

Det er obligatorisk for driftspersonalet 3 lese og bruke bruksanvisningen.

@ Veer oppmerksom p& mulige klemfarer:
L2 a) ved transport av maskinen med gaffeltruck: mellom gafler og pall/maskin
b) ved opphenting av maskinen: mellom maskin/pall og gulv
c) nar maskinen settes ned: mellom maskinen og fastmontert utstyr
@ Veer oppmerksom p& mulig klemfare nar systemet settes ned (fra pall/container til gulv) ved
B bruk av gaffeltruck eller traverskran.
Serg for at ingen gjenstander faller ned fra gaffeltrucken/kranen. Ikke la gjenstander/verktgy
ligge igjen pa maskinen.
Det er strengt forbudt a klatre og/eller sitte pa maskinen under en lgfteoperasjon (med travers-
kran eller gaffeltruck). Det er fare for a falle ned!

@B P

& Uvedkommende har ikke adgang til maskinens oppstillingsomrade (eierens ansvar).

for at gulvet er stgvfritt, og at gulvbelegget i bevegelsesomradet rundt maskinen holdes rent og
sklisikkert.

é @ Veer oppmerksom pa risikoen for fallende gjenstander som arbeidsstykker, verktgy eller lig-
nende. Bruk derfor vernesko, spesielt ved transport og oppstilling av maskinen.

i , Vaer oppmerksom pa mulige snuble- og sklifarer pa gulvet. Forebygg mulige farer ved a sgrge

Veaer oppmerksom pa risikoen for a skjaere i bandsagbladet. Grip aldri inn i bandsagbladet som
er i gang! Bruk skyvepinner, skyveblokker osv. til korte og tynne arbeidsstykker. Bruk verne-
hansker nar du skifter sagblad.

‘2 Vaer oppmerksom pa risikoen for kuttskader fra flis og splinter, og fijern dem aldri fra faresonen
for hand. Bruk egnet verktgy, f.eks. bgrster eller handbgrster.

‘% ‘. Fare for kutting og inntrekking! Ikke rengjgr bandsagbladet eller bandsaghjulene med en bgrste
A8 eller skrape som du holder i hAnden mens maskinen er i gang.
‘% “ Fare for kutting og inntrekking! Hvis bandsagbladet eller en rem gar i stykker, ma du vente med
£ a apne beskyttelsesdekselet til maskinen star helt stille.
Vaer oppmerksom pa den mulige risikoen for a bli fanget og trukket inn av bevegelige maskin-

deler eller verktgy. Dette kan fgre til at klesplagg eller har kommer i klem. Bruk alltid tett-
sittende klzer eller unnga Igse klzer, og bruk harnett om ngdvendig.

K

@00 P P

Fare for elektrisk stgt! Det er fare forbundet med arbeid pa det elektriske anlegget. Dette ar-
beidet ma kun utfgres av kvalifisert personell!

Fare for elektrisk stgt! Det er strengt forbudt 3 omga sikkerhetsinnretninger (f.eks. sikkerhets-
brytere).

Elektrisk utstyr ma vedlikeholdes og rengjgres regelmessig.
Veaer oppmerksom pa klemfare pa arbeidsstykkets fgringer og bevegelige maskindeler.

Sprg for at ingen uvedkommende oppholder seg i naerheten av maskinen.

Veaer oppmerksom pa risikoen for personskader fra flygende verktgydeler hvis sagbladet brek-
ker. Bruk derfor vernebriller.

Vaer oppmerksom pa faren for personskader pa grunn av flygende arbeidsstykker og spon, splin-
ter og stgv som kommer ut av maskinen. Bruk derfor vernebriller.

Veaer oppmerksom pa den gkte stgyen, og bruk hgrselsvern.
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Veer oppmerksom pa den gkte stgvutviklingen. Bruk avsug og stevmaske om ngdvendig.
Ngdstoppknappene ma alltid vaere fritt tilgjengelige. De ma ikke veere tildekket av gjenstander.
Kontroller ngdstoppknappenes funksjon daglig (fgr systemet settes i drift).

Advarsel om laser: Maskinen kan utstyres med en laserenhet som ekstrautstyr. A se direkte inn
i laserstrdlen kan fgre til alvorlige gyeskader!

Fare fra utkastede deler (f.eks. hvis sagbladet brekker)! Unnga a oppholde deg i fareomradet til
hgyre for sagbladet (pa siden av maskinen). Et avrevet bandsagblad kan slynges ut pa en farlig
mate og forarsake svaert alvorlige personskader.

@ @ Brannfare pa grunn av trestgv i forbindelse med gnistregn og/eller apen ild!

> PO

5.1.5 Overhold miljgvernforskrifter

Ved alt arbeid pa og med maskinen ma de miljgvernforskrifter, -forpliktelser og -lover som gjelder pa bruksstedet
for & unnga avfall og for korrekt resirkulering og/eller avhending overholdes. Dette gjelder spesielt for installa-
sjons-, reparasjons- og vedlikeholdsarbeid som involverer stoffer som kan forurense grunnvannet (f.eks. oljer,
kjgle- og smgremidler, hydraulikkoljer og rengjgrings- og Iésemiddelholdige vaesker). Disse ma ikke under noen
omstendigheter sive ned i grunnen eller komme inn i avlgpssystemet.

De ovennevnte farlige stoffene ma kun oppbevares og transporteres i egnede beholdere.

T I i : ;
Z ) Unnga lekkasje av farlige stoffer ved hjelp av egnede oppsamlingsbeholdere.

Fa de ovennevnte stoffene avhendet av et kvalifisert avfallshandteringsfirma.

5.1.6 Organisatoriske tiltak

Oppbevar alltid bruksanvisningen tilgjengelig pa maskinens brukssted.

I tillegg til bruksanvisningen ma du fglge og overholde gjeldende lovbestemmelser og andre bindende for-
skrifter om forebygging av ulykker og miljgvern.

Suppler bruksanvisningen med instrukser, inkludert tilsyns- og rapporteringsplikter, for a ta hensyn til spe-
sielle driftsforhold, f.eks. med hensyn til arbeidsorganisering, arbeidsprosesser og innsatt personell.
Personalet som skal arbeide pa maskinen, ma ha lest bruksanvisningen, spesielt kapittelet om sikkerhets-
instruksjoner, fgr arbeidet pabegynnes. Det er for sent under drift. Dette gjelder spesielt for personell som
bare arbeider pa maskinen av og til, f.eks. under oppstilling eller vedlikehold.

Kontroller at arbeidet utfgres pa en sikkerhets- og risikobevisst mate i henhold til bruksanvisningen.
Operatgrene ma ikke bare langt Igst har, lgse klzer eller smykker, inkludert ringer. Det er fare for persons-
kader, f.eks. ved at de kan sette seg fast eller bli dratt inn.

Ta hensyn til all sikkerhets- og fareinformasjon pa maskinen, og hold den i lesbar stand.

Ved sikkerhetsrelevante endringer pa maskinen eller i maskinens virkemate, ma du umiddelbart stoppe
maskinen og melde fra til ansvarlig kontor/person.

Bruk personlig verneutstyr hvis dette er ngdvendig eller foreskrevet.

Ikke foreta endringer eller ombygginger pa maskinen som kan pavirke sikkerheten, uten tillatelse fra pro-
dusenten! Dette gjelder ogsa montering og justering av sikkerhetsinnretninger og ventiler, samt sveisear-
beid pa baerende deler.

Reservedeler ma oppfylle de tekniske kravene som er spesifisert av produsenten. Dette gjelder alltid for
originale reservedeler.

Var oppmerksom pa branndeteksjons- og brannslukkingsalternativene. Gjgr deg kjent med plasseringen
og bruken av brannslukningsapparater (brannklasse ABC). Ikke bruk vann!

BB BE BB > B BB

B>

B>
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5.1.7 Utvelgelse og kvalifisering av personell - grunnleggende oppgaver

Maskinens konstruksjon og betjening er beregnet for hgyrehendte brukere.

Maskinen er beregnet pa & betjenes av én person. Andre personer som oppholder seg i naerheten av ma-
skinen, ma holde passende sikkerhetsavstand.

Arbeid pa/med maskinen ma kun utfgres av palitelig personell.

Overhold den lovbestemte minstealderen!

Bruk kun oppleert eller instruert personell, og definer tydelig personalets ansvar for drift, oppsett, vedlike-
hold og reparasjon!

Se¢rg for at kun autorisert personell arbeider pa maskinen!

Personell som skal lzeres opp, instrueres eller gjennomga generell opplaering, ma kun arbeide pa maskinen
under konstant oppsyn av en erfaren person.

Arbeid pa maskinens elektriske utstyr ma kun utfgres av en kvalifisert elektriker eller av instruerte perso-
ner under ledelse og oppsyn av en kvalifisert elektriker i henhold til elektrotekniske forskrifter.

B BB BPBERE BB

5.2 Sikkerhetsinstruksjoner for spesifikke driftsfaser

Feil og skader pd maskinen ma rapporteres til den ansvarlige personen sd snart de oppdages.

Det md sgrges for tilstrekkelig belysning (min. 500 lux) ved maskinen!

A Alle arbeidsmetoder som setter sikkerheten i fare, md unngds!

5.2.1 Fegr arbeidet pabegynnes

Bruk kun skarpe, sprekkfrie og tilstrekkelig innstilte bandsagblader.
Kontroller at sagbladet er riktig justert pa hjulene.

Kontroller at sagbladfgringen er riktig justert (bakre rulle, sideruller).
Juster sagbladbeskyttelsen til hgyden pa arbeidsstykket.

Se¢rg for at apningen for sagbladet i bordinnlegget er sa smal som mulig.
Ha ngdvendige hjelpemidler som bordanlegg, skyvepinne, skyveblokk, stgttebrakett, stgttekile klare og
bruk dem ved behov.

Hold gulvet i bevegelsesomradet rundt maskinen fritt for snublefarer.
Serg for beholdere for avfall.

Bruk tettsittende kleer.

Bruk vernesko og hgrselvern.

Bruk hansker nar du skifter bandsagblad.

EEEEEE BPBPBPBRPBERE

Hvis det er ngdvendig a bruke hansker ved handtering av arbeidsstykker, ma de veere fingerlgse.

5.2.2 Under normalt arbeid

Beskyttelsesanordninger: Sgrg for at maskinen kun kan brukes i sikker og funksjonell tilstand. Maskinen
ma kun brukes hvis alle verneinnretninger og alt sikkerhetsrelatert utstyr, som f.eks.

- avtakbare beskyttelsesanordninger,

- ngdstoppanordning,

- lydisolasjon og

- avtrekkssystem

er til stede og fungerer.
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Arbeidsstykket: Fgr du starter arbeidet, ma du kontrollere arbeidsstykket for
- utenlandske inneslutninger,

- knuter,

- vridninger (forvrengninger)

og andre uregelmessigheter.

Maskinens tilstand: Kontroller maskinen minst én gang per skift for ytre synlige skader og defekter! Even-
tuelle endringer som har oppstatt (inkludert endringer i driftsatferd) ma umiddelbart rapporteres til an-
svarlig kontor eller person! Om ngdvendig, stopp maskinen umiddelbart og sikre den!

Avtrekkssystem: Maskinen ma veere koblet til et effektivt avtrekkssystem, noe som krever en strgmnings-
hastighet pa minst 20 m/s for tgrr flis og 28 m/s for fuktig flis (18 % fuktighet eller mer).

Arbeidsomrade: Et hinderfritt arbeidsomrade rundt maskinen er avgjgrende for sikker drift. Gulvet skal
veere jevnt, godt vedlikeholdt og fritt for avfall som spon og avkuttede arbeidsstykker.

Sagomradet under drift: Forsgk aldri a fierne splinter, flis eller andre deler fra sagomradet mens maskinen
er i gang! Fjern aldri splinter og spon for hand!

Spesielle hjelpemidler: For visse arbeidsfaser og operasjoner er det ngdvendig a bruke spesielle hjelpe-
midler for a styre arbeidsstykket. Disse spesielle hjelpemidlene omfatter bordanlegg, skyvepinne, skyve-
blokk, stgttebrakett og stgttekile.

e Ved kutting av staende arbeidsstykker ma de sikres mot a vippe,
f.eks. ved hjelp av en stgttebrakett, skyveblokk eller bordanlegg.

e Sikre runde arbeidsstykker mot vridning med en stgttekile eller lignende.

e Bruk et egnet hjelpemiddel (skyvepinne osv.) for sveert korte eller smale arbeidsstykker.

e Ved lange eller brede arbeidsstykker ma du sgrge for god stgtte for arbeidsstykket, f.eks. ved a bruke
en bordforlenger.

o Ikke sag arbeidsstykker som ikke passer pa sagbordet pa grunn av stgrrelse eller form.

Avbrudd i arbeidet: SI3 av maskinen selv om arbeidet avbrytes kortvarig! La aldri maskinen vaere i gang

uten tilsyn!

Ferdigstillelse av arbeidet: Lgsne spenningen pa sagbladet, og fest et advarselsskilt pa maskinen. Senk
sagbladbeskyttelsen til bordhgyde.

Forlater maskinen: Fgr du forlater maskinen, ma du koble fra stremforsyningen (sla av hovedbryteren) og
vente til maskinen har stanset. La aldri maskinen sta uten tilsyn i usikret tilstand.

Oppforsel ved brudd pa sagbladet: Aktiver ngdstoppet, og vent til alle hjulene har stanset helt fgr du foretar
deg noe mer. Bare det nederste hjulet er bremset! | fareomradet ved siden av maskinen (se = Figur 3) er
det livsfare hvis sagbladet brekker!

.3 Spesialarbeid som en del av vedlikeholdsarbeid og feilsgking i arbeidsprosessen

Folg vedlikeholds- og inspeksjonsaktivitetene som er angitt i bruksanvisningen!
Disse aktivitetene, samt alle andre reparasjonsarbeider, ma kun utfgres av fagpersonale!

Ved alle arbeider som gjelder drift, produksjonstilpasning, ombygging eller justering av maskinen og dens
sikkerhetsutstyr, samt vedlikehold og reparasjon, ma inn- og utkoblingsprosedyrene i henhold til bruksan-
visningen og anvisningene for vedlikeholdsarbeid overholdes!

Sikre maskinen mot uventet gjenstart under vedlikeholds- og reparasjonsarbeid.

e Las hovedbryteren med hengelas!

Skruforbindelser som har Igsnet under vedlikeholds- og reparasjonsarbeid, ma alltid trekkes til igjen!

Hvis det er ngdvendig @ demontere sikkerhetsutstyret i forbindelse med oppstillings-, vedlikeholds- og re-
parasjonsarbeid, ma sikkerhetsutstyret settes sammen igjen og kontrolleres umiddelbart etter at vedlike-
holds- og reparasjonsarbeidet er avsluttet!

Se¢rg for sikker og miljgvennlig avfallshandtering av drifts- og hjelpestoffer (f.eks. oljer) og reservedeler
(elektroniske komponenter), se kapittel = 17 «Demontering og skroting».
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5.2.4 Sikker arbeidspraksis

BEEEEERPEEE BPBPBEERBRE B

Nar det er mulig, ma det brukes en skyvepinne eller et tilsvarende hjelpemiddel for 3 mate arbeidsstykket,
slik at man unngar a arbeide med hendene i nzerheten av sagbladet.

Bruk skyvepinnen nar du skjaerer smale arbeidsstykker.

Bruk en aluminiumsprofilskinne med smal kontaktkant for a skjeere smale og lave lister.

Arbeid alltid med alle sikkerhetsanordninger! Disse ma veaere pa rett plass og i perfekt stand.

Skadede bordinnlegg ma erstattes med nye.

Regelmessig vedlikehold og rengjgring av bandsagblad, avtrekkssystem osv. er ngdvendig for 8 minimere stgy.
Monter fjernet beskyttelsesutstyr pa nytt i henhold til produsentens instruksjoner.

Rengjgr aldri bandsagbladet eller bandsaghjulene pa en vertikal bandsag med en handholdt bgrste eller en
handholdt skrape mens bandsagbladet er i bevegelse.

Ikke begynn a sage fgr bandsagbladet har nadd full hastighet.

Ikke bruk skadede bandsagblader.

Kontroller bandsagbladene regelmessig for skader.

Skift ut skadde bandsagblader umiddelbart.

Bruk kun bandsagblader som er egnet for arbeidsoppgaven og materialet som skal bearbeides.

Ikke overskrid bandsagbladets tillatte hastighet.

Ikke bruk skadet verktgy.

Skadede deler ma skiftes ut med nye.

Reparasjoner ma kun utfgres av fagpersonale med hovedbryteren slatt av.

5.2.5 Sikkerhetsanordninger

Maskinen er utstyrt med alle ngdvendige sikkerhetsanordninger. Disse inkluderer:

Fullstendig beskyttelse av sagbladet i hele sagbladets lengde.

Sagbladbeskyttelsen kan justeres manuelt i hgyden og dekker sagbladet fra alle fire sider, slik at hendene
ikke kommer inn i faresonen.

Nar dgrene apnes, brytes strgmtilfgrselen til motoren automatisk.

Ekstra sikkerhetsbrytere forhindrer at dgrene apnes utilsiktet. Sikkerhetsbryterne ma lases opp manuelt fgr
du skifter hjul eller sagblad, slik at dgrene kan apnes (se avsnitt = 10.2).

Sagbladfgringen er utstyrt med et gjennomsiktig beskyttelsesdeksel for a sikre at operatgren har fri sikt
over skjeereomradet. Det fungerer ogsa som delvis splintbeskyttelse.

Maskinen opprettholder den foreskrevne bremsetiden pa < 10 sekunder nar den slas av med dreiebryteren
(1) eller trykknappen (2) - se avsnitt = 9.1 - eller nar ngdstoppet aktiveres.

Sagbladspenningsindikatoren viser riktig sagbladspenning i forhold til sagbladets bredde.

Maskinen er utstyrt med en ngdstoppknapp pa kontrollpanelet.

5.2.6 Stey

Visse instruksjoner ma fglges for a forhindre at stgynivaet gker:

Sagspon som faller mellom hjulet og sagbladet kan forarsake vibrasjoner, noe som kan fgre til gkt stgyniva.
Bare originale sagblader med en korrekt og ren sveis ma brukes.

Sagbladet ma veere riktig justert for det tiltenkte arbeidet og vaere egnet for materialet.

Anvisningene for hjulbeleggene (se avsnitt = 16.4) og sagbladet (se avsnitt = 16.5) ma fglges for a holde
delene i god stand og redusere stgynivaet.
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5.3 Faresoner pa den vertikale bandsagen

5.3.1 Faresone bandsagblad
— I [

e Omradet 120 mm rundt sagbladet regnes som
en faresone.

e Sgrg for at hendene er minst 10 cm fra sagbla-
det.

Farezone e Huvis det ikke er mulig & holde en minsteavstand

pa > 10 cm, ma du bruke en skyvepinne eller et
annet egnet hjelpemiddel for & mate arbeids-
stykket.

e Nar du mater arbeidsstykket, ma du plassere
hendene flatt med tommelen pa arbeidsstykket
og ikke spre fingrene.

e Flytt sikkerhetsvernet ned til en maksimal av-
stand pa 5 mm fra arbeidsstykket.

Figur 2: Faresone bandsagblad

Vaer oppmerksom pa faren for kutting og inntrekking! Faresone pa 120 mm rundt sagbladet!

5.3.2 Faresone ved siden av maskinen

En annen faresone befinner seg til hgyre for maskinen. Her er det saerlig fare for alvorlige personskader pa grunn
av et avrevet bandsagblad som kan slynges ut i dette omradet. Under drift ma operatgren, eventuelle hjelpere
og observatgrer ikke oppholde seg i dette omradet!

Operatgren av maskinen ma generelt sta i kutte-

[ )
@ @ @ retningen, foran den vertikale bandsagen og
@ Observatgrer % utenfor faresonen.
e En hjelpeperson som skal fijerne arbeidsstykket,

ma som regel sta mot kutteretningen og utenfor

faresonen, bak maskinen, pa motsatt side av ope-

/ ratgren.

Hjelperen

g e Eventuelle observatgrer ma sta i en halvsirkelfor-
<= ° met formasjon utenfor faresonen. Det ma holdes

f Farezone tilstrekkelig avstand til at operatgren av maskinen

og eventuelle hjelpepersoner ikke hindres i sitt ar-

\ beid.

Operatgren

Figur 3: Faresone ved siden av maskinen

Vaer oppmerksom pa faren for at bandsagbladet slynges ut hvis sagbladet brekker!
Hvis du kommer inn i faresonen under drift, kan det fgre til alvorlige personskader.

Bruk kun korrekt sveisede, slipte og innstilte bandsagblad som er i perfekt stand.
Skadede bandsagblad ma skiftes ut umiddelbart.
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6 Maskindata

6.1 Serier og utvidbarhet

Typeskilt:

pANHANG

HOKUBEMA

HOKUBEMA GmbH - D-72488 Sigmaringen
Telefon/phone +49(0)7571 755-0

Bandsdagemaschine ®

Baureihe
line

Typ

type
Maschinen-Nr.
machine no.

Baujahr
year of construction

o]
o
—_

M
=g P <

Bemessungsspannung U =
nominal voltage U =

Frequenz/Phasenzahl
frequence/phases

Stromart
kind of current

b

Volllaststrom | =
operating current | =

Uberstromschutz, intern
excess current protection, internal

Figur 4: Typeskilt

Produsent:
HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne
Binger Str. 28 | Halle 120
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0) 7571 / 755-0
Faks: +49 (0) 7571 / 755-2 22
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BSB-serien:

BSB 400 BSB 500 BSB 600

BSB 700 BSB 800 BSB 900

Figur 5: BSB 400 - 900-serien

Utvidbarhet:

Maskinen er forberedt for ettermontering av spesialtilbe-
hor (se kapittel = 18) fra produsentens omfattende pro-
gram. Hvis du gnsker a oppgradere maskinen pa et senere
tidspunkt, kan du be oss om dokumentasjon pa ngdvendig
tilbehgr.

Vennligst skriv inn fglgende data:

Type
Maskinnummer
Spenning (V)
Motoreffekt (kW)
Byggear

vihwWNR
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6.2 Tekniske data
Enhet  BSB 400

Bandsaghjul @ mm 400

Drivmotor kW L1

hk 1,5

Motorbremse - elektrisk

Sagbladets hastighet m/min 1400

Maks skjeerehgyde  ~ mm 205

Maks. skjeerebredde = mm 385

Maks. sagbladlengde mm 3330

Min. sagbladlengde = mm 3230
Sagbladets tykkelse ~ mm 0,4
Bredde pa hjulbeleggene mm 25
Maks. sagbladbredde  mm 20

Min. sagbladbredde  mm 15
Min. sagbladbredde mgd mm 6

spesiell kroning
Sagbladets fgringsstgrrelse - 1
Bordformat —mm
Vekt kg 130

BSB 500
500
1,5

2
elektrisk?
1300
330
480
4140
4060
0,4-0,5
30
25
15

6

1

420x 570 495x670

220

BSB 600
600
2,2

3
mekanisk®
1550
400
580
4735
4660
0,5-0,6
30
30
15

8

2

590x 810

280

BSB 700
700
3
4
mekanisk?
1570
420
680
5140
5020
0,6-0,7
35
35
15

8

2
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BSB 800
800
4
5,5
mekanisk®
1800
520
780
5775
5670
0,7-0,8
45
40
15

10

2

BSB 900
900
5,5
7,5

mekanisk®

1720
540
880
6260
6160
0,8-0,9
47
40
15

10

2

695x990 760x 1145 835x1280

430

550

700

Maskinene kan ogsa leveres med kraftigere motorer for spesielle bruksomrader. Maskinens typeskilt (= Figur 4)
viser motoreffekten (kW/hk), spenningen (volt), stremforbruket (ampere) og frekvensen (Hz). Hvis du har spgrs-

mal, kan du kontakte var kundeservice.

6.3 Dimensjoner
Hgyde x Lengde x Bredde x Bordhgyde i mm:
Modell H L B T

BSB 400 1740 760 490 900
BSB 500 1930 930 550 900
BSB 600 2120 1130 640 920
BSB 700 2275 1260 700 920
BSB 800 2475 1450 900 930
BSB 900 2650 1590 1010 1015

Med forbehold om dimensjonsendringer

Plassbehov:

Det effektive plassbehovet avhenger vanligvis
av maskinens dimensjoner og dimensjonene
pa arbeidsstykkene som skal bearbeides. Sgrg
generelt for tilstrekkelig plass rundt maskinen,
og ta ogsa hensyn til ngdvendig arbeidsom-
rade for betjeningspersonalet og for inn- og ut-
matingen av arbeidsstykkene.

2 Mekanisk brems p& en BSB 500-modell med 2,2 kW motor (ekstrautstyr)

3 Elektrisk, slitasjefri brems med mulighet for «trinnlgs regulering av sagbladhastigheten»

BA_PH_BSB-400-900_NO_22-24.docx
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6.4 Utslippsverdier i henhold til EN ISO 3746:2010

6.4.1 Stgyinformasjon

De oppgitte verdiene er utslippsnivaer og representerer derfor ikke ngdvendigvis sikre verdier pa arbeidsplassen.
Selv om det er en sammenheng mellom emisjon- og immisjonsnivaene, kan man ikke med sikkerhet utlede om
det er ngdvendig a iverksette ytterligere forebyggende tiltak.

Faktorer som kan pavirke det aktuelle immisjonsnivaet pa arbeidsplassen, er blant annet arbeidsplassens beskaf-
fenhet, andre stgykilder, for eksempel antall maskiner og andre arbeidsprosesser i naerheten. De tillatte arbeids-
plassverdiene kan ogsa variere fra land til land. Denne informasjonen skal imidlertid gjgre det mulig for brukeren
a foreta en bedre vurdering av faren og risikoen.

6.4.2 Steyutslippsverdier

Modell  Enhet BSB400 BSB500 BSB600 BSB700 BSB800 BSB 900

Lydeffektniva
Tomgang  dB(A) 80 80 80 85 85 85
Prosessering  dB(A) 102 102 102 97 97 97
Utslippstrykkniva pa arbeidsplassen
Tomgang  dB(A) 67 67 67 68 68 68
Prosessering  dB(A) 89 89 89 89 89 89

Merk: Ved kontroll av ngyaktigheten til de angitte emisjonsverdiene ma malingene utfgres med samme male-
metode og under samme driftsforhold som de som er angitt. Den inkluderte usikkerheten K=4dB.

Sd snart de arbeidsplassrelaterte stgyverdiene fra maskinen overstiger 85 dB(A), ma persona-
let utstyres med egnet hgrselvern!

Merk: Regelmessig vedlikehold og rengjgring av bandsagbladet og avtrekkssystemet samt regelmessig smgring
av bandsagbladfgringene (bakre rulle og sideruller, se avsnitt = 16.2) har generelt en positiv effekt pa maskinens
stgyutvikling.

6.4.3 Stgvutslipp i henhold til GS-HO-05 i mg/m? luft (tillatt maks. 2,0 mg/m? luft)

Modell BSB 400 BSB 500 BSB 600 BSB 700 BSB 800 BSB 900
Pa arbeidsplassen 0,23 0,44 0,74 0,39 0,90 0,75

6.4.4 Avtrekkssystem

Modell Enhet BSB400 BSB500 BSB600 BSB700 BSBS800 BSB 900
Antall avsugsstussene St. 2 2 2 2 2 2

Avsugsstussene @ mm 100 100 100 120 120 120

Statisk undertrykk
gverst/ nederst

Volumstrgm m3/h 790 790 790 1140 1140 1140

Pa 800/700 720/680 640/620 390/270 390/270 390/270

For a sikre at flisen og stgvet som suges ut pa opprinnelsesstedet, transporteres videre til oppsamlingssystemet,
ma transporthastigheten for den utsugede luften vaere 20 m/s for terr flis og 28 m/s for fuktig flis (fuktighetsinn-
hold pé 18 % eller mer).

BA_PH_BSB-400-900_NO_22-24.docx



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

7 Installasjon og tilkoblinger

7.1  Overtakelse

Kontroller forsendelsen for fullstendighet og eventuelle transportskader. Ved transportskader ma du ta vare pa
emballasjen og informere transportgren og produsenten umiddelbart! Senere reklamasjoner kan ikke anerkjen-
nes.

7.2 Transport til bruksstedet
7.2.1 Transport av modellene BSB 400 til BSB 700

e Maskinen leveres staende og boltet fast pa en pall.
Maskinens tyngdepunkt befinner seg omtrent midt pa pallen.

e Kjgr en palletruck mellom pallene (se = Figur 7), lgft maskinen
bare noen fa centimeter og kjgr den til monteringsstedet.

e Fjern deretter transportbjelkene, transportboltene og surregyet
som er festet til maskinsgylen.

e Ta maskinen ned fra pallen ved hjelp av en kran eller lignende
egnet hjelpemiddel, og sett den ned pa bruksstedet.

e Fglg deretter instruksjonene i avsnitt = 7.4.

A Viktig: Det er fare for at den kan velte under transport!

Figur 7: Transport
7.2.2 Transport av modellene BSB 800 og BSB 900

e Maskinen leveres liggende pa en transportpall. Fgrst ma trans-
portbjelkene, transportskruene og surregyet som er festet til
maskinfoten eller maskinsgylen (avhengig av modell), fjernes.

av en kran eller lignende egnet hjelpemiddel og stilles opp verti-
kalt for montering via gyet (1).

O\@ e Den vertikale bandsagen ma deretter Igftes fra pallen ved hjelp
.\

e Deretter kan den plasseres pa en truck med kran og kjgres til
| # ' bruksstedet.

e Folg deretter instruksjonene i avsnitt = 7.4.
Figur 8: @ye for kran
7.3 Formontering

7.3.1 Formontering BSB 400 til BSB 700
Modellene BSB 400 til BSB 700 leveres ferdig montert. Formontering er ikke ngdvendig.

7.3.2 Formontering av BSB 800 og BSB 900

e For de to modellene BSB 800 og BSB 900 ma det gvre beskyttelses-
B dekselet fortsatt monteres og festes med de tre medfglgende skru-
ene via hullene (B).

e Den gvre dgren ma ogsa settes inn i hengslene og sikres med lase-
skruen over det nedre hengslet.

Figur 9: Monter beskyttelsesdekselet

Nar du monterer dgren, ma du sgrge for at sikkerhetsbryterens stift (se avsnitt = 10.2) er satt
inn i sporet i dgren.
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7.4  Maskininstallasjon

Maskinen ma sta i vater pa gulvet. For 3 gjgre dette ma maskinen nivelleres med et vater ved hjelp av de fire
skruene i bunnen av maskinen. Pa undersiden av maskinens sokkel er det ytterligere fire hull som brukes til a
sikre maskinen mot a tippe med skruer eller lignende. Disse festeskruene ma imidlertid ikke strammes (bare
settes pa), ellers vil maskinen bli skadet av vibrasjoner.

e Det er ikke ngdvendig med fundament. Gulvet ma ha en bareevne som tilsvarer maskinens vekt (se tekniske
data = 6.2).

e Maskinens bare deler er smurt for & beskytte mot korrosjon. Avfett de rustbeskyttede delene forsiktig med
bensin eller white spirit.

Vaer oppmerksom pa mulig klemfare nar du setter ned maskinen (fra pallen til gulvet) ved
/oo hjelp av en gaffeltruck eller traverskran. Vaer spesielt oppmerksom pa hender og fotter, og
bruk vernesko og vernehansker som en forholdsregel.

Livsfare ved bruk av gaffeltruck! Hold tilstrekkelig avstand til gaffeltrucken, og vaer opp-

@ merksom pa truckens hastighet. Kjgretgy med forbrenningsmotor produserer giftig eksos.
Bruk pustemaske om ngdvendig.

Maskinen ma alltid vaere nivellert! Kontroller med et vater!

g Kast emballasjematerialet pa en miljgvennlig mate!

Ikke bruk nitrotynner til rengjgring. Dette kan skade de lakkerte overflatene pG maskinen.

@ @ Brannfare! Ikke rgyk eller tenn dpen ild.

7.5 Mellomlagring

Hvis maskinen ikke tas i bruk umiddelbart etter levering, ma den oppbevares pa et beskyttet sted. Dekk til ma-
skinen slik at verken stgv eller fuktighet kan trenge inn. De nakne, ikke-overflatebehandlede delene, som f.eks.
bordplaten, er belagt med et konserveringsmiddel. Dette ma kontrolleres med jevne mellomrom og fornyes om
ngdvendig.

7.6 Surring i et transportkjgretgy

Ansvaret for sikker lasting ligger hos den respektive avsenderen!

ﬁ For hver surring ma det brukes en separat surringsstropp, som spennes individuelt til gulvet i laste-
omrddet! Pallen ma ogsa sikres mot a skli i kjgretoyet.

Veer oppmerksom pa fglgende ved surring i transportkjgretgyet:

e Lasteomradet pa transportkjgretgyet skal alltid vaere rent og tort.

e Surrestroppene som brukes, ma vare egnet for maskinens totalvekt.
Transporten utfgres ved a surre ned mot lasteflaten: Maskinpallen sikres ved hjelp av friksjonsforbindelse.
Lasten presses sa fast mot lasteflaten at den ikke lenger kan skli. Spennverktgyet bgr ha en hgy STF-verdi,
f.eks. lange spakskraller.

e For enda stgrre sikkerhet bgr det ogsa brukes sklisikre matter.

e Den ideelle surringsvinkelen (a) for surring er 83° til 90°. Surringsstroppene skal derfor trekke nesten lodd-
rett nedover. Nar vinkelen blir mindre, reduseres forspenningskraften til surreutstyret.
Under transport ma du ta hensyn til transportkjgretgyets tillatte totalvekt (se = 6.2).

e Sgrg for at transportkjgretgyets tillatte aksellast overholdes. Lasten ma veaere jevnt fordelt over alle kjgre-
tgyets aksler.

BA_PH_BSB-400-900_NO_22-24.docx
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7.6.1 Surring av BSB 400 / 500 / 600

Surregye

Surrestropp 1 D

e Fortransport i et transportkjgretgy ma maskinen
boltes oppreist pa en pall og sikres til lasteomra-

| det med 2 surrestropper.

E{ e For dette formalet finnes det et surringsgye for
surringsstropp 1 pa venstre side av maskinsgylen
(se = Figur 10). Surringsstropp 2 brukes til d surre
pallen direkte.

o Skru fast to stgttebretter pa pallen mellom pallen
og maskinunderstellet med minst 3 skruer hver.

e Maskinen ma deretter boltes* til stgttebrettene

Pall

Maskinunderstellet skrus
fast til stgttebrettene og -
pallen med 4 skruer

og pallen via de 4 hullene i maskinens understell.

En antisklimatte mellom pallen og lasteflaten gir
ekstra sikkerhet.

2 stgttebretter hver
3 x boltet til pallen

o | tillegg ma maskinen sikres mot a velte!
Surrestropp2

21
=i

Al
=1

DO

I
1
I
I
I
1
I
I
1
A
I
]
1

AR
A

Figur 10: Sur'ring av BSB 400 / 500 / 600

7.6.2 Surring av BSB 700 / 800 / 900

Pall

e For transport i et transportkjg-
retgy ma maskinen boltes hori-
sontalt til en pall og festes til
lasteomradet med 2 surrestrop-
per.

Surregye

Surrestropp 2

e Under maskinens understell er

1 stpttebjelke i .
det et surringsgye for surrings-

I 3 x boltet
Surrestropp 1 | til pall stropp 1 (se = Figur 11). Surre-
i B stropp 2 brukes til & surre pallen
e Y, : PRI A AT, Ll Z . H”E dlrekte.
v Z ///I‘ e Padenne siden festes en stgtte-
T T R bjelke til pallen med minst 3
- skruer?.

Figur 11: gurring av BSB 700 / 800 / 900

e Maskinen ma na festes til stgttebjelken med 2 skruer® via de 2 hullene i maskinens understell.

e En antisklimatte mellom pallen og lasteflaten gir ekstra sikkerhet.

e | tillegg ma maskinen sikres mot 3 velte!

4 Bruk generelt solide skruer med tilstrekkelig lengde og en diameter som passer til hullet!
Sekskantskruer med matchende muttere og store skiver pa begge sider er best egnet.

BA_PH_BSB-400-900_NO_22-24.docx
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7.7 Tilkobling av avtrekkssystemet

e Den vertikale bandsagen ma kobles til et effektivt av-
trekkssystem pa stedet. To avsugsstussene er tilgjeng-
elige for dette formalet.

(.

e Diameteren pa de to avsugsstussene (A) pa din maskin
finner du i de tekniske dataene (se avsnitt = 6.2).

e Alle deler av avtrekkssystemet, inkludert slanger, ma
inkluderes i jordingstiltaket.

Avtrekkssystemet mad starte automatisk nar
maskinen slds pa.

Hvis det brukes fleksible sugeslanger, ma de
vaere flammehemmende.

Figur 12: Avsugsstussene

Pa de fleste modeller kan 2 signallinjer kobles til kontaktoren for a koble avtrekkssystemet automatisk:

Modell Tilkoblingskontakter Modell Tilkoblingskontakter

BSB 400 ikke tilgjengelig BSB 700 163 + 164 pa kontaktor K1
BSB 500* 1+ 2 pa kambryter S2 BSB 800 163 + 164 pa kontaktor K1
BSB 600 1+ 2 pa kambryter S2 BSB 900 163 + 164 pa kontaktor K1

*) kun tilgjengelig med valgfri 2,2 kW motor.

Ma kun installeres av en kvalifisert elektriker!

Lufthastigheten ma stilles inn slik at det med tilkoblet avtrekksledning og stillestaende sagblad oppnas en gjen-
nomsnittlig lufthastighet pa

-20 m/s (1450 m3/t) for tgrr flis,
- 28 m/s (2050 m3/t) for fuktig flis (fuktighet 18 % eller mer)
eller mer) oppnas ved avsugsstussene.

Luftmengden som kreves for avtrekkssystemet er 1000 m3/h.

Hvis maskinen er riktig koblet til avtrekkssystemet, kan det antas at vurderingsverdien for trestgv (permanent)
overholdes pa en sikker mate.

® [Lufthastigheten ma kontrolleres for farste gangs idriftsettelse og etter alle vesentlige end-

@ ringer.

® Ftter farste gangs idriftsettelse ma avtrekkssystemet kontrolleres daglig for dpenbare feil og
manedlig for effektivitet.

Det er ngdvendig a rengjgre innsiden av maskinen for sagflis med visse intervaller (eller avhengig av bruksfre-
kvensen). Ved bruk i lukkede rom ma et eksternt spon- og stgvavsugssystem kobles til.
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7.8  Elektrisk tilkobling

A Tilkoblingen ma utfgres av en autorisert elektriker!

Kretsskjemaene er plassert i maskinrammen bak kontrollpanelet eller (ekstrautstyr) i kontrollskapet.

Vaer oppmerksom pa den angitte nominelle spenningen 400 VAC / 50 Hz (3 faser / N / PE)!

e Kontroller at motorspenningen (som angitt pa motorskiltet) stem-
mer overens med nettspenningen.

o Tilfgrselskabelen fgres inn gjennom kabelgjennomfgringen i bun-
nen av koblingsboksen.

e Tilkoblingen til stramforsyningen (3 faser) gjgres pa klemlisten i
koblingsboksen eller eventuelt i kontrollskapet. De 3 fasene ma
kobles til klemmene «L1», «L2» og «L3».

e Beskyttelsesjordledningen (gul/grgnn) ma kobles til klemmen mer-
ket «PE».

e Forsegl deretter kabelgjennomfgringen stgvtett igjen. Figur 13: Kontrollskap (ekstrautstyr)

Kabeltverrsnittet og back-up sikringen avhenger av bandsagmodellen og motoreffekten:

Motoreffekt Back-up sikring Tverrsnitt mm?
1,1 kw 16 A
1,5 kW 16 A Tverrsnittet ma
bestemmes pa
2,2 kW 16 A
stedet av en kva-
3,0 kw 16 A lifisert elektriker!
4,0 kw 20A
5,5 kW 20A
7,5 kW 25A

Merk: Noen modeller er utstyrt med ekstra miniatyrsikringer i
kontrollpanelet. Disse beskytter mot en eventuell kortslutning
av bremsen eller laserenheten (ekstrautstyr).

Sikringer som brukes til dette: 1 A treg pr. stk.

Figur 14: Tilkoblinger i koblingsboksen

Viktig:

Kontroller ogsa riktig kjgreretning pa bandsagbladet. Hvis kjgreretningen er feil, ma to tilkoblingsfaser i kon-
trollskapet byttes om.

@ Feilsloyfeimpedansen og overstresmsvernets egnethet ma kontrolleres pa maskinens installa-
sjonssted.

Den elektriske kablingen og tilkoblingen ma utfgres av en kvalifisert elektriker i samsvar med gjeldende forskrif-
ter fra det lokale kraftforsyningsselskapet.

Vennligst merk:

Det gis kun garanti for motoren hvis tilkoblingen er utfgrt av en autorisert elektriker. Ved reklamasjon kreves det
en skriftlig bekreftelse fra denne spesialisten pa at maskinen er riktig tilkoblet.
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8  Komponenter og betjeningselementer

Figur 15: Komponenter og betjeningselementer

Nei. Beskrivelse
1 | Koblingsboks (kontrollskap som ekstrautstyr)
2 Kontrollpanel og ngdstoppknapp °
3a  Spak for hgydejustering (gvre sagbladfgring)
3b  Klemmehijul for spak for hgydejustering (3a)
Bordanlegg
Spennspak for bordanlegg
Fgring for bordanlegg

Bandsagblad

0 N o u b»

Beskyttelse for bandsagblad

Nei.

10
11
12
13
14
15

Beskrivelse

APA bandsagbladfgring

Justeringshjul for sagbladspenning
Visningsvindu for sagbladspenning
Justeringshjul for hjulets helning (gverst)
Spennspak for justeringshjul (12)
Drivmotoren

Sagbord med bordinnlegg

Deksel for nedre hjul (drivhjul)

Dgr for gvre hjul

5> Avhengig av versjon er ngdstoppet enten integrert i kontrollpanelet eller festet til maskinsgylen.

BA_PH_BSB-400-900_NO_22-24.docx
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Les ngye gjennom og falg bruksanvisningen og sikkerhetsanvisningene i kapittel = 5 fgr idriftsettelse.

e kileremmene er strammet

Far du sldr pa maskinen, ma du kontrollere at

A e gulvet rundt maskinen er rent og fritt for forstyrrende deler og arbeidsstykker,
o det ikke ligger Igse deler pG sagbordet, og at alle verktay er fjernet,

e bdndsagbladet er godt slipt og riktig plassert pa hjulene,

o det ikke er noen gjenstander i bandsaghjulene,

e sikkerhetsanordningene er montert i samsvar med forskriftene,

e avtrekkssystemet er tilkoblet og fungerer,

e sagbladspenningen er riktig innstilt,

e 0g at det ikke oppholder seg personer i maskinens faresone.

9.1 SI3 pa og av (driftsbryter)
9.1.1 SIa pa 2,2 kW-modeller

Figur 16: Maskinbryter (2,2 kW)

9.1.2 Sla pa modeller fra 3,0 til 7,5 kW

N &
Figur 17: Maskinbryter (3,0 bis 7,5 kW)

BA_PH_BSB-400-900_NO_22-24.docx

e Kontroller sagbladspenningen (stram om ngdvendig).

o Sgrg for at det ikke befinner seg gjenstander pa ma-
skinen, at dgrene er lukket og at sikkerhetsbryterne
(se = 10.2) er last.

Sla pa:
e Vridreiebryteren (1) til posisjon «I».
SIa av:

e Vridreiebryteren (1) til posisjon «O».
- Maskinen bremser.

L#sne bremsen:

Vri dreiebryteren (1) til posisjon «O».
Vri tappen (B) til venstre

(se rgd markeringen i = Figur 16).

Vri dreiebryteren (1) helt til venstre

- Bremsen lgsnes (oppholdstid = 10 s).

Kontroller sagbladspenningen (stram om ngdvendig).
Serg for at det ikke befinner seg gjenstander pa ma-
skinen, at dgrene er lukket og at sikkerhetsbryterne
(se = 10.2) er last.

Sla pa:

e Vridreiebryteren (1) til «<SSTART»-posisjon,
og hold den der til full hastighet er nadd.
e Slipp bryteren (hopper tilbake til posisjon «I»).

Sla av:

e Vridreiebryteren (1) til posisjon «O»
- Maskinen bremser.

L@sne bremsen:

e Vridreiebryteren (1) til posisjon «I»
- Bremsen Igsnes (oppholdstid opptil 10 s mulig).

32



EENHANG

QUALITAT SEIT 1918

9.1.2.1 Modeller pa 3,0 til 7,5 kW med trykknapp-panel (ekstrautstyr)

e Kontroller sagbladspenningen (stram om ngdvendig).

o Sgrg for at det ikke befinner seg gjenstander pa ma-
skinen, at dgrene er lukket og at sikkerhetsbryterne
(se = 10.2) er |ast.

e Bremsebryteren (3) ma dreies til venstre «inaktiv».

e SI3 pa hovedbryteren (posisjon «1»).
Merk: Hovedbryteren sitter i kontrollskapet.

Sla pa:

e Trykk pa trykknappen (1) og vent til maskinen har
nadd full hastighet.

Sla av:

e Trykk pa trykknappen (2) = Maskinen bremser.

Figur 18: Trykknapp-panel 3,0 til 3,5 kW e Sl3 av hovedbryteren (posisjon «O») for 3 gjgre
maskinen strgmlgs.

Lgsne bremsen:

e Sl& pa hovedbryteren (posisjon «I»).

e Vribremsebryteren (3) til hgyre («aktiv» posisjon)
- Bremsen Igsnes / lampe (3) lyser.

9.1.3 SIa pa (maskiner med elektronisk brem)
9.1.3.1 Trykkbryterkontroll 1,1 til 1,5 kW

e Kontroller sagbladspenningen (stram om ngdvendig).

o Sgrg for at det ikke befinner seg gjenstander pad ma-
skinen, at dgrene er lukket og at sikkerhetsbryterne
(se = 10.2) er last.

SIa pa:

e Trykk pa trykkbryteren (1) og vent til maskinen har

@ 9
\_/!
¢ = nadd full hastighet.
Sla av:
e Trykk pa trykkbryteren (2) = Maskinen bremser.
@

Figur 19: Trykkbryterkontroll 1,1 til 1,5 kW

9.1.3.2 Trykknapp-panel 1,5 til 2,2 kW (ekstrautstyr)

e Kontroller sagbladspenningen (stram om ngdvendig).

o Sgrg for at det ikke befinner seg gjenstander pa ma-
skinen, at dgrene er lukket og at sikkerhetsbryterne
(se = 10.2) er last.

e Kontroller at klar-lampen (4) lyser
(dgrer lukket / brems ok / ngdstopp ulast).

4

-
0"

Sla pa:

e Trykk pa trykknappen (1) og vent til maskinen har
nadd full hastighet.

Sla av:

e Trykk pa trykknappen (2) = Maskinen bremser.

Figur 20: Trykknapp-panel 1,5 til 2,2 kW
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9.1.4 SIa pa med trinnlgs regulering av sagbladets hastighet (ekstrautstyr)

e Kontroller sagbladspenningen (stram om ngdvendig).

o Sgrg for at det ikke befinner seg gjenstander pa ma-
skinen, at dgrene er lukket og at sikkerhetsbryterne
(se = 10.2) er last.

e SI3 pa hovedbryteren (posisjon «1»).
Merk: Hovedbryteren sitter i kontrollskapet.

Sla pa:

e Trykk pa trykknappen (1) og vent til maskinen har nadd
full hastighet.

e Hastigheten kan justeres trinnlgst ved hjelp av poten-
siometeret (3) og avleses pa displayet (A).

Sla av:

e Trykk pa trykknappen (2) 2 Maskinen bremser.

e Sl3 av hovedbryteren (posisjon «O») for § gjgre
maskinen strgmlgs.

Figur 21: Bryter med trinnlgs hastighet

Merk: Feillampen (S) lyser hvis det er en feil pa frekvensomformeren. Ta kontakt med var kundeservice for dette.

Fare for elektrisk stgt fra frekvensomformeren! Etter at hovedbryteren er sldatt av ma du
vente i minst 15 minutter far du utfgrer arbeid pa frekvensomformeren.

Du finner mer informasjon om dette alternativet i avsnitt = 14.1.

9.2 Hyppig pa- og avslaing

Unnga a sla maskinen av og pa flere ganger raskt etter hverandre, da en bandsag ikke er konstruert for a slas av
og pa kontinuerlig. Dette kan fgre til overbelastning, noe som kan utlgse sikringene eller motorvernet. Pa stgrre
modeller med mekanisk motorbrems og hgy sentrifugalmasse kan hyppig inn- og utkopling ogsa fgre til skader
pa motorbremsen. De mekaniske motorbremsene pa de vertikale bandsagene er konstruert for maksimalt 10
bremsinger per time.

@ Gjentatt pd- og avslaing med korte intervaller kan fgre til skader pé maskinen og/eller
motorbremsen.
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Innstillinger og betjening

10.1 Standard fabrikkinnstilling

Maskinen er ngyaktig justert og grundig testet fgr levering.
Bandsaghjulene er justert pa fabrikken ved hjelp av juste-
ringspunktene (J) pa maskinen, se illustrasjonen til hgyre.

A

Justeringsskruene ved justeringspunktene md
ikke under noen omstendigheter justeres, da
bdndsaghjulene ellers ikke lenger vil vaere kor-
rekt innrettet i forhold til hverandre. Dette kan
fare til at bandsagbladet rives.

Figur 22: Fabrikkinnstilte justeringspunkter

Justering av justeringspunktene (J) er forbeholdt fabrikkteknikere fra Hokubema Maschinenbau GmbH! Ved tvil
eller problemer med maskinen, vennligst kontakt var kundeservice.

Merk: Justeringsskruene er ogsa beskyttet mot uautorisert apning med rgd maling. Hvis skruene likevel justeres
uten tillatelse, bortfaller garantien for reparasjon av skader som oppstar som fglge av dette.

10.2 Dgrlas med sikkerhetsbryter

For a forhindre utilsiktet apning av dgrene under drift og de farene som er forbundet med dette, er maskinen
utstyrt med en sikkerhetsbryter pa begge dgrene..

¢

Dgrene til den vertikale bandsagen kan bare dpnes hvis sikkerhetsbryterne forst er Idst opp
ved hjelp av de riflede mutrene (R). For a kunne starte maskinen pa nytt etterpd, ma sikker-
hetsbryterne forst ldses.

Laser opp dgren:

For @ apne dgren ma den riflede mutteren (R) pa den
respektive sikkerhetsbryteren dreies med urviseren U
helt til anslag, slik at pinolskruen (G) stikker helt ut av
bryterhuset.

-> Dgren er uldst og kan apnes.

Laser dgren: Figur 23: Sikkerhetsbryter - dgr uldst

Etter bytte av bandsagblad ma dgren lukkes og lases
igjen. Dette gjgres ved a vri den riflede mutteren (R) pa
sikkerhetsbryteren helt mot klokken O til gjengetappen
(G) er satt helt inn i den riflede mutteren igjen.

-> Fgrst da kan maskinen startes pa nytt.

—

f\

=
8]
N

=D

Figur 24: Sikkerhetsbryter - dgr ldst
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10.3 Montering og stramming av bandsagbladet

For a sikre trygt arbeid uten uhell ma bandsagbladet vaere riktig montert og strammet. Ved brede sagblad kreves
det minst to personer.

Forsiktig: Fare for kutting! Bruk vernehansker nar du skifter bandsagblad!

e Koble modeller uten hovedbryter fra stremforsyningen og sikre dem, eller sla av og |as hovedbryteren.
e Las opp de to sikkerhetsbryterne for dgrene (a) og (b) i henhold til avsnitt = 10.2.

@ Maskinens dgrer kan bare dpnes hvis sikkerhetsbryterne forst er Idst opp med de riflede mutrene
(R), se avsnitt 5> 10.2. For d starte maskinen pa nytt etterpd, ma sikkerhetsbryterne ldases igjen.

Figur 25: Montering og stramming av bdndsagbladet (oversikt)

e Apne begge dgrene (a) og (b) samt sagbladbeskyttelsen (8).

e Fjern sponfangeren (S) ved a trekke den ut.

e Lgsne handhjulet (10) for bandsagbladspenningen, og fjern eventuelt det gamle bandsagbladet.

e Plasser det nye bladet pa hjulene (tennene vendt utover), og forstram det litt ved hjelp av handhjulet (10).

e Koble maskinen til stramforsyningen igjen, eller sla pa hovedbryteren (hvis den finnes).
e Kun for maskiner med mekanisk motorbrems = Sett bremsebryteren til «lgsnet»

e Kontroller na ved 3 dreie manuelt om sagbladet gar rent og i midten, og korriger om ngdvendig.
e Stillinn den endelige sagbladspenningen ved hjelp av handhjulet (10) og viseren (Z) pa spenningsindikatoren.

@ Sagbladets spenning indikeres av en viser (Z). Sagbladet ma strammes til viseren peker pad lin-
jen som tilsvarer den angitte bladbredden.

Eksempel 30 mm sagblad = Viseren (Z) ma peke pa linjen som tilsvarer nr. 30.

e Skyv sponfangeren (S) inn igjen, og lukk sagbladbeskyttelsen (8).
e Lukk dgrene igjen, |13s sikkerhetsbryteren og deaktiver bremsebryteren om ngdvendig..
e Sla pa bandsagbladet og start testkjgringen.
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Kontrollene for justering av hjulet er plassert gverst pa baksiden av maskinen (= Figur 26). Sagbladets posisjon

kan kontrolleres ved a dreie bandsaghjulet for hand.

@ Pd maskiner uten elektronisk motorbrems ma bremsebryteren fgrst stilles pa «lgsnet» for a

vri bdndsaghjulet for hand.

A Det gvre hjulet ma kun justeres av opplzert personell!

Bruk justeringshjulet (12) til a stille inn helningen pa det gvre band-
saghjulet. Dette gjgr det mulig 3 bestemme bladets posisjon pa band-
saghjulet. Spennspaken (13) brukes til a feste justeringshjulet (12).

Sagbladet ma kjgre pa hjulene pa fglgende mate:
e Smalt bandsagblad > | midten av hjulene

e Bredt bandsagblad > Tenner pa kanten av hjulene,
men ikke utstikkende utover.

10.5 Hgydejustering av gvre sagbladfgring

Figur 26: Justering av bandsaghjul

maksimalt 4-5 mm over arbeidsstykket.

@ Ved materialbearbeiding bgr hoyden stilles inn slik at foringsrullene pa sagbladfgringen er

Hgyden pa den gvre sagbladfgringen (inkl. sagbladbeskyttelsen) juste-
res manuelt ved hjelp av spaken® (3a) og justeringshjulet (3b), som kun
brukes til fastspenning.
Sett hgyden:

o Lgsne fgrst klemmen med justeringshjulet (3b).

o Flytt spaken (3a) til venstre O - Oppjustering.

e Flytt spaken (3a) til hgyre U > Nedjustering.

e Narinnstillingen er gjort, fikser du den med justeringshjulet (3b).

10.6 Vippbar bordplate

Figur 27: Hgydejustering

De vertikale bandsagene i BSB-serien har som standard en vippbar bordplate som kan vippes opp til 45°. Spenn-

spaken og vinkelskalaen er plassert pa baksiden av maskinen, under bordet.

Justering av bordhellingen:

Figur 28: Justering av bordhellingen

6 BSB 400-modellen har et hdndhjul i stedet for en spak.
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o Fjern arbeidsstykker og rester av arbeidsstykker fra bordet.
e Plasser og fest bordanlegget til hgyre for sagbladet.
e Lgsne klemmen med spak (H).
e Vipp bordet for hand til gnsket vinkel.
Vinkelen kan leses av pa skalaen (S).
o Fikser deretter bordhellingen med spaken (H).

Merk: Som ekstrautstyr (se = 14.3) kan man fa en svinganordning
som gjgr det mulig a justere bordet ved hjelp av en handsveiv.



10.7 APA 2 bandsagbladfgringer
10.7.1 Struktur og komponenter

De to sagbladfgringene ma justeres ved igangkjgring av
maskinen og ved bytte av bandsagblad.

Strukturen er identisk for den gvre og nedre sagbladfg-
ringen. Den velprgvde sagbladfgringen APA 2 bestar av
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felgende komponenter:

Brev Beskrivelse Brev Beskrivelse
B  Stgttebolt R  Bakrerulle?
H  Holder S  Siderullene
K1 Klemmeskrue 1 V | Tetningsplugger
K2 Klemmeskrue 2 X  Klemme bak
L Lagerhylse Y Klemme foran

10.7.2 Justering av bandsagbladfgringer

Figur 29: APA - struktur og komponenter

For at den vertikale bandsagen skal fungere som den skal, ma de to sagbladfgringene, hver med to sideruller og
en bakre rulle, veere riktig innstilt. De to siderullene brukes til a feste sagbladet i riktig sideveis posisjon. Hensikten
med den bakre rullen er derimot a stgtte bandsagbladet under sagingen mot kraften og bevegelsen fra arbeids-

stykket som mates inn bakfra.

Fgr justering ma du rengjgre fgringene grundig og fjerne stgv, smuss og harpiksavleiringer. Justeringsprosedyren

er identisk for gvre og nedre sagbladfgring:

S A/ngz n

(skjult visning)

Figur 30: Justering av bandsagbladfaringer

Lgsne den bakre rullen med klemskruen (K2), og flytt den
helt bakover ved 4 trekke i tetningslokket® p& baksiden.
Juster de to siderullene med lagerhylsene (L) utover slik at
et nymontert sagblad kan Igpe fritt mellom dem.

Plasser, klem fast og juster sagbladet (se avsnitt = 10.3).
Lgsne klemskruen (K1) og juster hele fgringen pa stgtte-
bolten (B) ved a flytte den slik at forkantene pa siderullene
befinner seg ca. 1 - 2 mm bak tannbunnen pa sagbladet
(= Figur 30).

Plasser den bakre valsen sa naer baksiden av sagbladet
som mulig, men slik at den ikke bergrer det nar det gar pa
tomgang. Sagbladet ma bare bergre den bakre rullen nar
det brukes skjaeretrykk under bearbeidingen.

Juster siderullene slik at de bare bergrer sagbladet lett (se
= Figur 31). Pass pa at sagbladet ikke skyves til siden!
Stram klemskruene (K1) og (K2) etter justering.

Bandsagbladfaringen ma ikke stilles for hayt under bearbeiding. Det er fare for personskader
pa grunn av spon som flyr og et sagblad som Igper fritt!

7 med tetningslokk (pa baksiden, skjult visning)
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10.7.3 Grunnleggende innstilling av bakre rulle og sideruller (oversikt)

De to sagbladfgringene ma justeres i forhold til sagbla-

det pa fglgende mate:

e Die = Figur 31 viser den best mulige innstillingen av
bakre rulle og siderullene helt til hgyre og helt til
venstre og i midten hvilke innstillinger som er feil og
ma unngas.

e Bakre rulle ma vaere parallell og vinkelrett pa baks-
iden av sagbladet (= Figur 31 gverst til hgyre).

e Sagbladet ma ga ngyaktig foran innsiden av bakre
rulle (= Figur 31 midt til hgyre)..

e Siderullene ma bare bergre sagbladet i det fremre
omradet.

o Apningsvinkelen mellom siderullene og sagbladet
ma vaere den samme pa begge sider av sagbladet
(= Figur 31 nederst til hgyre).

e Begge fgringene ma veaere ngyaktig loddrette.

e Stram klemskruene (K1) og (K2) igjen nar grunnjus-
teringen av fgringene er fullfgrt.

Figur 31: Grunnleggende innstilling av bakre rulle og sideruller

10.7.4 Konvertering til venstrehandsversjon

Nedre sagbladfgring: @vre sagbladfgring:

Figur 33: Konverter gverste fgring til venstre

e Lgsne begge klemmeskruene
e Endre posisjonen til stgttebolten
og den bakre valsen

e Stram klemskruene igjen

Figur 32: Konverter nederste fgring til venstre

e Lgsne begge klemmeskruene

e Fjern den bakre rullen og stgttebolten fra holderen

e Fjern de to festeskruene fra holderen

e Roter holderen 180° rundt den vertikale aksen

e Roter ogsa fgringen med siderullene 180° rundt den horisontale aksen

e Skru holderen fast til fgringen igjen

e Monter den bakre rullen og stgttebolten pa nytt, og stram til klemskruene
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10.7.5 Feilsgking pa sagbladfgringene

Siderullene eller de
bakre rullen gjgr ikke ro-
terer ikke.

Den bakre rullen er skjze-
res gjennom baksiden av
sagbladet.

Lgpeflaten pa den bakre
rullen slites mer pa utsi-
den enn pa innsiden.

Sagbladet skyves frem-
over av siderullene.

Utilstrekkelig eller feil smgring

Feil grunninnstilling av fgringen

Utilstrekkelig rengjgring

Bakre rulle roterer ikke

Sagbladet beveger seg for langt
innover pa den bakre valsen

Sagbladet beveger seg for langt

utover pa den bakre valsen

Bakre rulle er ikke ngyaktig vinkelrett pa
baksiden av sagbladet

Siderullene ligger for tett mot sagbladet

Lopeflatene pa siderullene eller
sagbladet eller sagbladet er skitne

BANHANS
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- Rengjgr lagrene og smgr dem
i henhold til avsnitt = 16.3.

-> Kontroller grunninnstillingen
(= Figur 31), og juster den om
ngdvendig (se = 10.7.2).

- Rengjgr lagrene og smgr dem
i henhold til avsnitt = 16.3.

-> Kontroller grunninnstillingen
(= Figur 31), og juster den om
ngdvendig (se = 10.7.2).

-> Kontroller grunninnstillingen
(= Figur 31), og juster den om
ngdvendig (se = 10.7.2).

-> Still siderullene riktig i henhold til

= 10.7.2, og rengjgr skitne deler.

For vedlikehold og smgring av sagbladfgringene, se avsnitt = 16.3.
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11 Bruk av bordanlegget

Bordanlegget settes inn i styreskinnen (F) som er festet pa siden av sagbordet, og klemmes fast i gnsket posisjon
ved hjelp av klemmehjulet (K). Den mekaniske holdeanordningen (V) kan med noen fa enkle trinn konverteres
slik at anlegget ogsa er egnet for venstrehendte brukere.

Bordanlegget ma alltid kunne justeres sa lavt som mulig,
uavhengig av arbeidsstykkets dimensjoner, for a sikre best
mulig beskyttelse av maskinfgreren.

Derfor har bordanlegg en dobbel utforming (med en hgyere
og en flatere gjerdeflate). Avhengig av arbeidsstykkets di-
mensjoner kan bordanlegg forskyves 90° for a stille inn den
ideelle hgyden for det aktuelle arbeidsstykket som skal be-
arbeides.

Endre bordanlegg fra «hgykant» til «flat»:

e Slipp spaken (H). Figur 34: Skinneposisjon hgykant
e Trekk skinnen pa bordanlegg (S) sidelengs ut av hol- ' 7 %

7 B
=

deanordningen (V).

o Vipp deretter skinnen 90° mot hgyre, og sett den til-
bake i braketten (V) med det frie sporet (N).

e Stram na spaken (H) igjen.

e Bordanlegg er na innstilt for flatere arbeidsstykker
(se = Figur 35).

Figur 35: Skinneposisjon flat
11.1 Bordanlegg til hgyre for sagbladet

For a kunne bruke bordanlegg til hgyre for sagbladet er fgl-
gende mekaniske konvertering ngdvendig:

o Slipp spaken (H) og trekk ut skinnen (S).

e Skru ut spaken (H) og skruene (1) og (2), og trekk dem ut
av hullene i holderen (V).

e Sett nad spaken og de to skruene inn i hullene fra den
andre siden, sett pa plass skyveklossene igjen og trekk til
skruene (1) og (2).

e Vriskinnen (S) 180°, skyv den inn igjen og fest den med

spaken (H).

Figur 36: Konverter bordanlegg til hayre

12  Bytte ut bordinnlegget

Bordinnlegget minimerer bordapningen pa den vertikale bandsagen og sikrer stabil
fgring av sagbladet med sitt smale spor.

Skadede bordinnlegg ma skiftes ut umiddelbart!

e Sgrg for at dpningen for sagbladet er sa smal som mulig.

e Bruk bare bordinnlegg av plast eller tre.

e Bordinnlegget ma vaere i nivda med bordplaten og ma ikke stikke ut utenfor
denne.

Figur 37: Bordinnlegg

Egnede bordinnlegg (forskjellige avhengig av hjuldiameter) kan bestilles fra produsenten, inkludert ngdvendige
monteringsskruer. Merk: P3 grunn av dimensjonstoleransene til de stgpte bordplatene ma bordinnleggene til-
passes pa stedet.
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13  Generelle regler for bruk
13.1 Bandsagblader

Bandsagbladene ma handteres forsiktig for @ unnga skader. Ubrukte badndsagblader ma brettes til en flerdobbel
sirkel uten a knekke og sikres sa lenge de ikke er i bruk. De ma oppbevares pa et trygt og t@rt sted. Bandsagblader
skal alltid oppbevares pa et underlag som ikke kan skade bladets tenner. Fgr bruk ma de kontrolleres for skadede
tenner og sprekker.

e For a unnga sprekker ma bandsagbladene beskyttes godt.

e Det kreves minst to personer for a skifte et bredt bandsagblad.

e For transport av brede bandsagblad er det en fordel med en egnet transportanordning.

e Sagbladets bredde, tannform og tanndeling ma velges i henhold til arbeidsstykkets tykkelse og egenskaper.

e Bladet ma vaere korrekt sveiset, slipt og innstilt. Hvis dette ikke er tilfelle, ma sagbladet skiftes ut (se = 16.5).

Forsiktig: Fare for kutting! Bruk vernehansker ndr du skifter bandsagblad!

Fglgende feil kan oppsta hvis disse grunnleggende reglene ikke overholdes:

e Darlig arbeidsresultat / urent kutt
e Darlig ytelse
e Sprekker i sagbladet

Sprekker i sagbladet er de vanligste problemene som oppstar med vertikale bandsager. De avhenger vanligvis av
sagbladet. De forarsakes ikke av maskinen, forutsatt at den er innstilt i henhold til bruksanvisningen og ikke har
blitt modifisert. Kapittel = 15 «Feilsgking» inneholder en liste over de viktigste arsakene og forslag til hvordan
du kan unnga sagbladrevner.

13.2 Bruk av maskinene

Kontroller sagbladspenningen for arbeidet pabegynnes!
Arbeid aldri med et sagblad som ikke er strammet!

Vaer oppmerksom pa faren for a bli trukket inn i det roterende bladet! Ikke bruk vernehansker,
Igse klzer, armbdndsur eller smykker ndr du skjzerer! Bruk kun tettsittende klzer og eventuelt
hdrnett eller hodeplagg.

Fare for ulykker og gkt risiko for personskader! De fleste ulykker skjer ndr arbeidsstykkene
ikke har godt feste pd sagbordet. Falg instruksjonene nedenfor!

> B P

Plasser den justerbare beskyttelsen pa bandsagbladet sa naer arbeidsstykket som mulig. Avstanden mellom sag-
bladbeskyttelsen og arbeidsstykket skal veere maks. 5 mm nar du skjeerer.

Fare for kutting! Overhold faresonen pd 120 mm rundt sagbladet!

>

Ved flate arbeidsstykker bruker du den flate delen av bordanlegg slik at sagbladbeskyttelsen kan senkes ned til
en minimumsavstand fra arbeidsstykket (se kapittel = 11).

Arbeidsstykkene ma alltid hvile godt og sikkert pa bordet.

Rundtgmmer ma sikres mot vridning, se = Figur (B) pa neste side. Ikke skjzer i store arbeidsstykker som ikke
ligger flatt pa bordet eller som ikke kan sikres med ett av fglgende hjelpemidler.

% Fare for kuttskader hvis arbeidsstykket vippes! Hvis arbeidsstykket vippes under bearbeiding,
kan bandsagbladet rives av og fordrsake kuttskader.
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Store og lange arbeidsstykker

Ved store eller lange arbeidsstykker ma det brukes en tilsva-
rende bordforlengelse, se Figur = (A). Bordforlengelser er til-
gjengelig som ekstrautstyr (se = 14.5).

Nar du skjaerer uten skyvepinne, ma du sgrge for at hendene er
pa trygg avstand (> 10 cm) fra sagbladet.

Runde og sylindriske arbeidsstykker @

Runde og sylindriske arbeidsstykker ma sikres mot a skli eller
rulle bort. Disse ma sikres med handtak, kile, bolt, prisme eller
tilsvarende hjelpemidler, se = Figur (B). \

Korte stykker - skjeering av kantstykker

Bruk alltid skyvepinner for a unnga fare for hendene, se = Figu-
ren (C) og (D).

Rette skjaringer

Bruk alltid bordanlegg ved rette skjaeringer (se kapittel = 11) ‘
for a forhindre at arbeidsstykket vipper eller sklir. Det ma stilles

inn til bredden pa arbeidsstykket som skal skjeeres. Arbeidsstyk-

ket ma hvile pa bordet og mates pa en sikker mate. For manuell

mating ved bordanlegg, bruk en skyvepinne eller glidetgmmer @

hvis arbeidsstykket ma mates naer bandsagbladet.

Diagonale skjeeringer g

For maskiner med fast bord bgr det finnes en egnet anordning, N
slik at arbeidsstykket far en sikker stgtte. Bruk en skyvepinne
ved slutten av kuttet.

Produksjon av tapper @

Hvis det ikke finnes en spesiell maskin for a lage tapper, kan tap-

per ogsa skjeeres trygt med en vertikal bandsag. Figur 38: Bordforlengelser og hjelpemidler

Tverrskjeering av staende arbeidsstykker

Ved kapping av arbeidsstykker som star pa hgykant, f.eks. ved innsetting av tapper, ma en eventuell vipping av
arbeidsstykket forhindres ved hjelp av en kontaktvinkel.

Skjaerekiler

For a skjaere sma kiler pa den vertikale bandsagen, er det ngdvendig a bruke en egnet enhet.

Buede og uregelmessige skjeeringer

Nar du utfgrer buede eller uregelmessige kutt pa en bordbandsag, er det ngdvendig @ mate arbeidsstykket jevnt.
Det ma holdes godt fast pa bordet for effektiv fgring under skjaeringen. Hendene ma vaere pa trygg avstand fra
sagbladet. En mal kan ogsa brukes. Ved gjentatte buede eller uregelmessige kutt kan et gjerde som er festet
foran bandsagbladet, brukes sammen med en mal. Dette forbedrer bade sikkerheten og arbeidshastigheten.t.

Tverrskjaering av rundtgmmer

Ved tverrskjeering av rundtgmmer ma arbeidsstykket sikres mot vridning ved hjelp av en festeanordning, og det
ma brukes et bandsagblad som er egnet for tverrskjeering.

Skjaering av runde plater

For kutting av runde plater bgr det brukes en egnet anordning. Vi anbefaler a bruke den valgfrie «Kreisfix» (se
avsnitt = 14.6), som monteres sammen med bordforlengelsen (se = 14.5) og er ideell for sirkelformede kutt.

Instruksjon av driftspersonalet

Det er viktig at alle operatgrer far regelmessig og hensiktsmessig opplaering i bruk og justering av sikkerhetsutstyr
som jigger, verktgy, maler og bordforlengere.
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Hjelpemidler for mating av arbeidsstykket

Skyvepinner, skyveblokker og andre hjelpemidler for mating av arbeidsstykket ma skiftes ut umiddelbart hvis de
er skadet eller defekte.

Generell

Bruk kun smale sagblad til buede kutt.

Nar du fgrer frem arbeidsstykket, ma du legge hendene flatt pa arbeidsstykket og ikke spre fingrene.
Ikke trekk arbeidsstykket bakover, ellers kan sagbladet Igpe av hjulene.

For alltid arbeidsstykket slik at sagsporet ikke lukker seg.

Ved vertikale tverrsnitt skal alltid underkanten fgres mot sagbladet fgrst.

Bruk ogsa hjelpeanordninger ved bearbeiding av enkelte arbeidsstykker.

Det bgr ogsa bemerkes at

belegget pa hjulene (spesielt det nedre) er alltid er fritt for spon,

en funksjonell chipbgrste er til stede,

sponfangeren er festet til det nedre bandsaghjulet og ikke er skadet,
uskarpe eller skadede bandsagblader skiftes ut umiddelbart,
tilsmussede arbeidsstykker rengjgres for smuss fgr kapping,
avstanden mellom hendene og bandet er minst 10 cm, og

derfor brukes vanligvis skyvepinner eller lignende,

skyvepinner eller lignende ikke kommer inn i skjaereomradet,
bandsagbladet er avslappet nar det ikke er i bruk,

og sagbladbeskyttelsen er plassert i bordhgyde ved arbeidsslutt.

13.3 Ferdigstillelse av arbeidet

Nar maskinen ikke er i drift, f.eks. ved slutten av et skift, senker du sagbladbeskyttelsen helt ned til bordhgyde.

Lgsne deretter spenningen pa sagbladet og fest en advarsel pa maskinen. Avkjglingen av sagbladet alene, som
resulterer i en reduksjon av sagbladets lengde, forarsaker trykkmerker pa bandsaghjulene. | tillegg kan det oppsta
sma skader pa sagtennene, noe som kan fgre til vibrasjoner osv.
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14  Ekstrautstyr og spesialtilbehgr

Hvilke valgfrie komponenter og tilbehgr som er tilgjengelig, varierer avhengig av bandsagmodellen. Se tabellene
i kapittelet = 18 for a finne ut hvilke ekstrautstyr og tilbehgr som er tilgjengelig for din maskin.

14.1 Trinnlgs regulering av sagbladets hastighet

Maskiner som er utstyrt med dette ekstrautstyret, har et spesielt kontroll-
panel med et ekstra potensiometer for hastighetsjustering fra ca. 300 til
2000 m/min (varierer avhengig av modell) og et digitalt display der hastig-
heten kan leses av.

e Potensiometeret brukes til 3 stille inn hastigheten
e Hastigheten visualiseres i det lille digitale displayet
e Den rgde lampen signaliserer feil i frekvensomformeren

For ytterligere informasjon, se avsnitt = 9.1.4.

X ' Artikkelnummer og annet tilbehgr se kapittel = 18.
Figur 39: Hastighetsregulator

Merk: Den rgde lampen lyser hvis det er en feil pa frekvensomformeren. Ta kontakt med var kundeservice.

Fare for elektrisk stgt fra frekvensomformeren! Etter at hovedbryteren er sldtt av ma du
vente i minst 15 minutter far du utfgrer arbeid pa frekvensomformeren.

Modeller med dette ekstrautstyret er ogsa utstyrt med en slitasjefri elektrisk motorbrems.

14.2 Maleband ved bordet

Det valgfrie malebandet pa bordet gjgr arbeidet med den verti-
kale bandsagen enkelt og greit, ettersom bordanlegg kan stilles
inn ngyaktig til gnsket skjeeredimensjon uten ekstra maleutstyr.
Skalaen er permanent integrert i maskinbordet, og dens robust-
het sikrer lang levetid.

Artikkelnummer og annet tilbehgr se kapittel = 18.

e SN
Figur 40: Mdlebdnd ved bordet

14.3 Vippeanordning

Den valgfrie vippeanordningen er et nyttig tillegg, spesielt for tunge maskinbord pa de stgrre modellene. Nar du

bruker dette alternativet, trenger ikke bordet a vippes for hand, men kan enkelt justeres ved hjelp av en hands-

veiv. Justeringen er trinnlgs for hellingsvinkler pa opptil 45°.

Justering av bordhellingen:

e Fjern arbeidsstykker og rester av arbeidsstykker fra bordet.

e Plasser bordanlegg til hgyre for sagbladet og fest den.

o Lgsne bordlasen med spaken (H).

o Den gnskede posisjonen kan stilles inn ved & vri pa hands-
veiven (K) og lese av vinkelskalaen (S).

e Fest bordet med spaken (H).

Artikkelnummer og annet tilbehgr se kapittel = 18.

Figur 41: Justering av bordhellingen
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14.4 Gjeringsanlegg «Top»

Gjeringsanlegg, som styres av en rund stang, gjgr arbeidet enklere ved saging av vinkler og gjaeringer. Det kan
foldes ned 90°, slik at selv flate arbeidsstykker (i den foreskrevne avstanden pa maks. 5 mm fra sagbladbeskyt-
telsen) kan bearbeides pa en sikker mate. Det justerbare vinkelomradet er + 60°.

Montering av gjeringsanlegg:

e De to holdeplatene (P) er allerede festet til skin-
nen (F) og sagbordet fra fabrikken.

e Sett gjeringsanlegg (G) med rundstangen oven-
frainn i de to svarte holdeplatene (P).

e Trekk til de to skruene (S) for a feste gjeringsan-
legg.

Artikkelnummer og annet tilbehgr se kapittel = 18.

Figur 42: Gjeringsanlegg «Top»

14.5 Bordforlengelse

Bordforlengeren (inkludert festeskinner) erstatter en assistent og gir
verdifull stgtte ved arbeid med store og lange arbeidsstykker. Det er
enkelt a flytte, raskt a ta av og kan lynraskt festes til festeskinnen ved
hjelp av klemmespaken. Understellet er sammenleggbart og lases au-
tomatisk pa plass, noe som betyr at det tar svaert liten plass nar det er
foldet sammen.

Artikkelnummer og annet tilbehgr se kapittel => 18.

Figur 43: Bordforlengelse

14.6 Kreisfix

Kreisfix er et praktisk hjelpemiddel ved saging av sirkulaere arbeidsstyk-
. ker. Den muliggjgr presis saging av runde buer og skiver uten behov for
forutgdende merking.

En forutsetning for korrekt montering er at maskinen er utstyrt med
bordforlengelse (se avsnitt = 14.5). Ved bearbeiding av arbeidsstykker
med stor diameter anbefales det & bruke en ekstra bordforlenger.

Artikkelnummer og annet tilbehgr se kapittel = 18.

Figur 44: Kreisfix

14.7 Mobil base

Med den mobile basen er du ikke lenger bundet til et stasjonaert opp-
stillingssted for maskinen. Dermed kan du raskt og enkelt flytte maski-
nen til et hvilket som helst sted i verkstedet eller snekkerverkstedet.

Den mobile basen for enkel transport bestar av to svingbare hjul med
bremser og to faste hjul.

Artikkelnummer og annet tilbehgr se kapittel 18.

Figur 45: Mobil base

Merk: Dette ekstrautstyret er ikke tilgjengelig for BSB 900-bandsagmodellen..
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14.8 Linjelaser (ekstrautstyr for BSB 600 til BSB 900)

Bandsagmodellene BSB 600 til BSB 900 kan utstyres med en linjelaser (laserklasse 1M) som ekstrautstyr. Denne
gir visuell stgtte under sagingen ved a projisere skjeerekanten pa arbeidsstykket. Pa denne maten kan arbeids-
stykket justeres best mulig fgr kapping, slik at man minimerer avfallet.

-\

Figur 46: Laserenhet Figur 47: Visualisert skjeerekant

Sett fra arbeidsplassen er laserenheten montert bak Laseren projiserer den ngyaktige skjeerekanten pa ar-

sagbladbeskyttelsen og skrastilt mot maskinen. beidsstykket og gir dermed verdifull stgtte under skjae-
ringen.

14.8.1 Spesielle instruksjoner for bruk

e Den installerte laseren ma ikke byttes ut med en laser av en annen type.
e Det erikke tillatt & bruke ekstra optiske enheter.

e Laserreparasjoner ma kun utfgres av laserprodusenten eller autoriserte personer.

& Advarsel: Hvis du ser direkte inn i laserstrdlen, kan det fore til alvorlige gyeskader!

@ Laserprodusentens bruksanvisning ma folges.

Artikkelnummer for linjelaser og annet tilbehgr finner du i kapittel = 18.
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Ga systematisk til verks ndr du sgker etter arsaken til en feil. Hvis du ikke finner feilen eller ikke kan utbedre
feilen, kan du ringe var kundeservice pa telefon 0049 7571 / 755 - 0.

For du ringer oss, bgr du vaere oppmerksom pa fglgende punkter:

e Noter maskinens type, maskinnummer og byggear.

e Tavare pa denne bruksanvisningen (og eventuelle koblingsskjemaer).
e Beskriv feilen i detalj slik at vi kan finne en Igsning.

Maskinen starter ikke

Motoren blir veldig varm

Maskinen bremser ikke
lenger innen 10 sekunder

Maskinen plystrer
nar den starter opp

Sagbladet bremses kraftig
under bearbeiding

Bandsagbladet driver bort

Maskinen vibrerer kraftig

Skjeeringen er skjev

BA_PH_BSB-400-900_NO_22-24.docx

Ingen spenning

Kontrollsikring defekt

Hovedbryter defekt

Defekt motor

Brudd pa kilerem

Bremsebryteren er satt til «Igsnet»
Dgrene er ikke lukket
Sikkerhetsbryteren er ikke last
Overbelastning eller defekt motor

a) Bremsen ma justeres pa nytt
b) Bremseklossene er slitt

c) Bremsen er defekt

Kilerem for drivverk for lgs

Kileremmene glipper

For lav sagbladspenning

@vre foring er satt for
hgyt fra arbeidsstykket

@vre og nedre fgring
er ikke riktig innstilt

Sveisepunktet er ikke rett
Maskinen er ujevn

Hjulbeleggene er skitne eller skadet
Sagbladet er slgvt

Feil innstilling av sagbladfgringen

-> Kontroller tilkoblinger

-> Bytt ut sikringen

-> Bytt ut bryteren

-> Bytt motor

- Bytt ut remmen

-> Deaktiver bremsebryteren
- Lukk dgrene

- Las bryteren (= 10.2)

- Kontakt kundeservice

-> Juster bremsen pa nytt i henhold
til = 16.8. Kontakt kundeservice
hvis dette ikke lykkes

- Stramming av kilerem (= 16.6)

- Stramming av kilerem (= 16.6)

-> Spenn sagbladet riktig (= 10.3)

-> Plasser fgringen maks. 4 - 5 mm
over arbeidsstykket

- Juster siderullene = 10.7.2

- Bytt ut sagbladet

- Nivellering (se avsnitt = 7.4)

—> Rengjor/bytt ut

- Slip pa nytt eller bytt ut

- Juster sagbladfgringen = 10.7.2

Fortsettelse pa neste = side
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Darlig sveis
For skarpe kanter ved foten av tannen

Sagbladfgringen er darlig justert,
bakre rulle presser mot sagbladet

For hgy matehastighet

Brudd pa sagbladet X
Sagbladet er slgvt eller darlig innstilt

Bandsagbladet er revet eller tennene
er brent pa grunn av feil sliping

Harpiksrester eller lignende pa sagbladet

Bandsagbladet er darlig slipt eller
tennene er ikke tilpasset snittet

Den rgde feillampen®i

Feil pa frekvensomformeren
kontrollpanelet lyser P

- Bytt ut sagbladet

- Bruk et sagblad som er egnet
for den tiltenkte bruken

-> Juster sagbladfgringen = 10.7.2

- Velg matehastighet i
henhold til materialet

- Bytt ut sagbladet

-> Slip pa nytt eller bytt ut

-> Rengjgr sagblad og
hjulbandasjer

- Bytt ut sagbladet

- Noter feilmeldingen pa
frekvensomformeren, og
kontakt kundeservice.

/N Advarsel: Frekvensomformeren
er spenningssatt i opptil 15
minutter etter at hovedbryteren
er slatt av!

Merk: Hvis det oppstar problemer med sagbladfgringene, fglg feilsgkingsinstruksjonene i avsnitt = 10.7.4.

15.1 Oppferseli tilfelle strembrudd

(gjelder kun modeller med elektrisk motorbrems)

Vertikale bandsager med elektrisk motorbrems er ikke i stand til 8 bremse sagdrevet ordentlig i tilfelle strgm-
brudd eller stremavbrudd - Motoren fortsetter & ga uten & bremse helt til den stanser.

A

helt fgr du foretar deg noe mer.

Ved strembrudd eller strombrudd ma du vente til maskinen og bandsagbladet har stanset

e Sasnart stregmforsyningen er gjenopprettet, er maskinen klar til bruk igjen.

e Sagbladdrevet kan da startes pa nytt.

Se fglgende tabell for a finne ut hvilken brems som er installert i din maskin:

Motor Motorbrems (standard)) med trinnlgs variabel sagbladhastighet med trykknapp-panel
1,1 kW elektrisk - elektrisk
1,5 kW elektrisk - elektrisk
2,2 kW mekanisk elektrisk elektrisk
3,0 kW mekanisk elektrisk mekanisk
4,0 kW mekanisk elektrisk mekanisk
5,5 kW mekanisk elektrisk mekanisk
7,5 kW mekanisk elektrisk mekanisk

8 Denne feilen oppstar bare pad modeller med trinnlgs regulering av sagbladhastigheten.
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16 Vedlikehold og inspeksjon

@5 Far du utfarer vedlikeholds- og inspeksjonsarbeid, md du lese kapittelet > 5 «Sikkerhet»
md leses ngye og overholdes!

Feil som skyldes mangelfullt eller feilaktig vedlikehold, kan fgre til sveert hgye reparasjonskostnader og lange
driftsstanser. Regelmessig vedlikehold er derfor avgjgrende.

e Rengjgr maskinen daglig.

e Kontroller ukentlig at alle glidende eller rullende deler er bevegelige, og smgr om ngdvendig med en olje
med lav viskositet.

e Kontroller elektrisk utstyr/elektriske komponenter ukentlig for ytre synlige skader, og fa det reparert av en
kvalifisert elektriker hvis det er ngdvendig.

e Fjern og skift ut skadede beskyttelsesanordninger umiddelbart. Arbeid aldri med skadede deler!

e Kontroller at avtrekkssystemet er fullt funksjonelt hver dag fgr arbeidet pabegynnes.

o Avtrekkssystemet ma kontrolleres daglig for apenbare feil fgr fgrste gangs idriftsettelse og manedlig for
effektivitet.

o Lufthastigheten for avtrekkssystemet ma kontrolleres fgr fgrste gangs idriftsettelse og etter alle vesentlige
endringer.

o Ikke bruk maskinen fgr disse betingelsene er oppfylt.

Pa grunn av de ulike driftsbetingelsene er det ikke mulig a fastsla pa forhand hvor ofte det er ngdvendig med
slitasjekontroll, inspeksjon eller vedlikehold. Passende inspeksjonsintervaller bgr fastsettes med utgangspunkt i
dine driftsforhold.

16.1 Bytte ut kulelageret

Hvis kulelagrene braker eller har slark, ma de skiftes ut. For a gjgre dette ma det tilhgrende bandsaghjulet tas av
for a fjerne de gamle kulelagrene og montere nye.

Koble maskinen fra streamforsyningen under vedlikeholds- og reparasjonsarbeid, og sikre den
mot a bli slatt pa igjen, eller sikre hovedbryteren med en hengelds!

For a fjerne eller montere kulelagrene ma du bruke en egnet anordning (f.eks. avtrekker/monteringsrgr) for a
unnga a skade lagrene. Se fglgende tabell for & finne riktig kulelagertype for din maskin:

Modell Kulelagertype Modell Kulelagertype
BSB 400 6204 2RS BSB 700 6306 2RS
BSB 500 6205 2RS BSB 800 6307 2RS
BSB 600 6305 2RS BSB 900 6308 2RS
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16.2 Smgring av maskinen

Selve maskinen krever ingen smgring. Alle kulelagrene er vedlikeholdsfrie.

16.3 Vedlikehold og smgring av APA-sagbladfgringene

Bandsagbladfgringene bgr smgres hver sjette maned med noen draper av produsentens spesialolje (se neden-
for). Avhengig av bruksfrekvens og belastning bgr det velges et kortere smgreintervall.

Vedlikehold/rengj@ring:
Rengj@r sagbladfgringene regelmessig (minst én gang i uken) for & fjerne ) b :)
sagflis, splinter, harpiks eller annen tilsmussing.

Smgring:
De blanke staldelene i fgringene ma holdes lettlgpende og rustfrie med litt
olje med jevne mellomrom.

Til smgring anbefaler vi var spesialolje 1059 (= Figur 48), tilgjengelig under

artikkelnummer 3215 (innhold: 5 flasker a 20 ml).
Figur 48: Spesialolje 1059

A Viktig: Bruk aldri fett til G smgre lagrene!

Olje siderullene:
e Fjern tetningspluggene og tilsett noen draper olje i lagrene
(se = Figur 49).
e Sett tilbake tetningspluggene.
e O-ringene i de laterale lagerhylsene bgr av og til smgres med
litt syrefritt fett (helst vaselin).

Olje bakre rulle:
e Skru av tetningslokket fra det bakre rullelageret (se = Figur 50).
e Trykk litt olje inn i det fremre smgrehullet pa lagerbolten.

e Skru tetningslokket pa igjen.

XN

Figur 50: Olje bakre rulle

16.4 Belegg av bandsaghjulene

Maskinens hjul har et spesialvulkanisert gummibelegg som er svaert motstandsdyktig mot slitasje. Belegget hol-
der vanligvis i mange ar. Men hvis det skulle slites ut, kan det brukes spesielle korkbandasjer som er tilgjengelige
fra produsenten. Ved behov kan du ogsa benytte deg av var reparasjonstjeneste for bandsaghjul (telefon: 0049
7571755 - 21 | e-post: ser-vice@hokubema-panhans.de).

e Hjulbeleggene ma alltid holdes rene og fri for inkrustasjoner.
e Det ma ogsa sikres at kroningen er korrekt og ren.

16.5 Bytte av bandsagblad

Sa snart bandsagbladet revner, skjaerer darlig, lgper eller blir for hgyt, bgr det skiftes ut. Fglg instruksjonene i
avsnitt = 10.3. Merk: Bruk bare produsentens originale bandsagblad som er egnet for den vertikale bandsagen
(se «Ekstrautstyr og tilbehgr» i kapittel = 18).
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16.6 Spenn kileremmen(e)

f'i Koble maskinen fra streamforsyningen under vedlikeholds- og reparasjonsarbeid, og sikre den

mot @ bli slatt pa igjen, eller sikre hovedbryteren med en hengelds!

Kontroll av remspenningen:

Remmen(e) kan skyves gjennom for hand med ca. 10
mm mellom de to akslene..

Koble maskinen fra stremforsyningen og sikre den,
eller sl av hovedbryteren og |as den.

Las opp sikkerhetsbryteren for den nederste dgren
som beskrevet i avsnitt = 10.2, og apne den ne-
derste dgren.

Lgsne de 4 festeskruene (M) pad motoren litt.
Stram til strammemutteren (S) pd gjengestangen
(G) med en fastngkkel SW17 til riktig remspenning
er oppnadd.

(4 stykker)

Trekk til skruene (M) pa motoren igjen.
Lukk den nederste dgren igjen, og las den med sik-
kerhetsbryteren (se = 10.2).

Figur 51: Spenn kileremmen

16.7 Bytte kileremmen(e)

Modell Type kilerem Eff. lengde Antall Modell Type kilerem Eff. lengde Antall
BSB 400 SPZ912LP/SPZ912LW 912 mm 1 BSB 700 13 1450 Li (A57) 1430 mm 2
BSB 500 13 1100 Li (A43) 1130 mm 1 BSB 800 13 1475 Li (A58) 1452 mm 3
BSB 600 13 1100 Li (A43) 1130 mm 1 BSB 900 SPZ 1400 LP 1400 mm 4

Koble maskinen fra stremforsyningen under vedlikeholds- og reparasjonsarbeid, og sikre den
mot G bli slatt pa igjen, eller sikre hovedbryteren med en hengelds!

@ Bare remmer med samme tverrsnitt og lengde kan brukes. For modellene BSB 700, BSB 800 og
BSB 900 ma alle remmene alltid skiftes ut samtidig.

Forsiktig: Fare for kutting! Bruk vernehansker ndr du skifter bandsagblad!

Koble maskinen fra stremforsyningen og sikre den,
eller sl av hovedbryteren og las den.

Las opp sikkerhetsbryteren for begge dgrene i hen-
hold til avsnitt = 10.2, og apne begge dgrene.

Losne og fjern bandsagbladet (B) (se fremgangsmate i
avsnitt = 10.3).

Losne de 4 festeskruene (M) pa motoren litt.

Lgsne strammemutteren (S) pa gjengestangen (G) til
remmen(e) er Igs.

Fjern sekskantskruen (N) og skiven (U) fra valsenavet.
Trekk forsiktig ut det nedre hjulet (R1).

Veer forsiktig, hjulet er sveert tungt!

Fjern remmen(e) og sett inn ny(e) rem(mer) i remski- _
ven(e) pa bandsaghjulet. Figur 52: Bytte kilerem(mer)
Monter det nedre hjulet (R1) pa nytt.

Monter bandsagbladet pa nytt og spenn remmen som beskrevet i avsnitt = 16.6.

Lukk dgrene og las dem med sikkerhetsbryteren (se = 10.2).
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16.8 Justering av motorbremsen (2,2 til 3,0 kW)

Koble maskinen fra streamforsyningen under vedlikeholds- og reparasjonsarbeid, og sikre den
mot d bli slatt pa igjen, eller sikre hovedbryteren med en hengelds!

Hvis maskinen ikke lenger star stille i Igpet av 10 sekunder
ved bremsing, ma motorbremsen justeres pa nytt.

Fremgangsmate:

e Koble maskinen fra strgmforsyningen og sikre den,
eller sla av hovedbryteren og Ias den.

e Stikk en vinklet SW5 unbrakongkkel gjennom vifte-
dekselet og sett den inn i sekskanthylsen pa pinne-
bolten pa forsiden (se = Figur 53).

e Drei unbrakongkkelen ca. 1/8 omdreining med klok-
ken (se = Figur 53).

Al

Figur 53: Justering av motorbremsen

16.8.1 Kontroller innstillingen

e Fgr du kontrollerer innstillingen, ma du forsikre deg om at reimene er riktig strammet (se = 16.6).
e Koble deretter maskinen til strgmforsyningen igjen, eller 1as opp hovedbryteren og sla den pa.
e  Kun for maskiner med mekanisk motorbrems = Sett bremsebryteren til «lgsnet».

-> Bandsagbladet ma na kunne beveges for hand.
- Pa den maten kan du kontrollere om bremsen sleper eller om den er justert for mye.
-> Hvis bremsen drar, ma etterjusteringen som er gjort, dreies litt tilbake.

Forsiktig: Fare for kutting! Bruk vernehansker ndr du skifter bandsagblad!

e Deaktiver na bremsebryteren igjen.

e Start bandsagbladet og vent til maskinen har nadd full hastighet.

e Sla deretter av maskinen og kontroller bremsetiden til stillstand.

e Hvis bremsetiden fortsatt er mer enn 10 sekunder, gjentar du innstillingsprosedyren (se = 16.8) og kontrol-
lerer innstillingen pa nytt.

e Huvis justeringen ikke lykkes, ber vi deg kontakte var kundeservice.

@ Huvis det oppstadr skramlelyder i omrddet rundt viftebladet ndr motoren gar rundt, ma du kon-
takte kundeservice. Bremseklossen kan veere slitt.

16.9 Justering av motorbremsen (4,0 til 7,5 kW)

Motorbremsen kan ikke etterjusteres pa disse modellene. Hvis du har problemer med motorbremsen, ber vi
deg kontakte var kundeservice (telefon: 0049 7571 / 755 - 0).

16.10 Modeller med elektrisk motorbrems

Motorbremsen kan ikke etterjusteres pa motorer fra 1,1 til 1,5 kW, ettersom disse er utstyrt med en elektrisk
motorbrems. Det samme gjelder for vertikale bandsager med ekstrautstyret «trinnlgs regulering av sagbladhas-
tigheten» og for motorer pa 2,2 kW med ekstrautstyret «trykknapp-panel». Hvis du fortsatt har problemer med
bremsen, kan du kontakte var kundeservice (telefon: 0049 7571 / 755 - 0).

BA_PH_BSB-400-900_NO_22-24.docx 53



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

17 Demontering og skroting

Ved demontering og kassering av maskinen ma gjeldende EU-forskrifter og de respektive forskriftene og lovene
i landet der maskinen brukes, som er foreskrevet for korrekt demontering og avhending, overholdes. Malet er 3
demontere maskinen og de ulike materialene og komponentene i maskinen pa riktig mate, resirkulere gjenbruk-
bare deler og avhende ikke-gjenbrukbare komponenter pa en sa miljgvennlig mate som mulig..

é Vaer spesielt oppmerksom pa folgende:

e Demontering av maskinen i arbeidsomrdde

® Fagmessig demontering av maskinen og tilbehgret

e Sikker og korrekt fjerning av maskinen

* Riktig separasjon av maskinkomponenter og materialer

Ved demontering og avhending av maskinen ma gjeldende lover og forskrifter om helse- og miljgvern pa bruks-
stedet overholdes.

N\, Fjern alle rester av olje, fett og andre smgremidler fra maskinen, og fd dem avhendet av et
L a | kvalifisert avfallshandteringsfirma

Ved sortering, avhending eller resirkulering av maskinens materialer ma du overholde miljgvernlovene som gjel-
der pa bruksstedet med hensyn til avhending av fast industriavfall, giftig og farlig avfall.

n, o Slanger og plastdeler samt andre komponenter som ikke er laget av metall, mG demon-

L P} teres og gjenvinnes eller avhendes separat.

o Elektriske komponenter som kabler, brytere, kontakter, transformatorer osv. mad fjernes
og (om mulig) resirkuleres eller avhendes pd annen kvalifisert mate.

* Pneumatiske og hydrauliske deler som ventiler, magnetventiler, trykkregulatorer osv.
mad fjernes og (om mulig) resirkuleres eller avhendes pa annen kvalifisert mate.

e Demonter maskinrammen og alle metalldelene pa maskinen, og sorter dem etter mate-
rialtype. Metaller kan smeltes ned og resirkuleres.

Feilaktig avhending av smgremidler utgjgr fglgende restrisikoer for miljg og helse:

Forurensning av miljget giennom lekkasje til grunnvannet eller kloakksystemet.

Forgiftning av personell som er ansvarlig for avhending.

Merk: Smgremidler som anses som giftige og farlige, ma avhendes i henhold til de forskrifter og lover som gjel-
der pa det aktuelle bruksstedet. Kun kvalifiserte avfallshandteringsfirmaer som har de ngdvendige lisensene for
avfallshandtering av brukt olje og smgremidler, bgr fa oppdraget med avfallshandteringen.
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| de fglgende tabellene finner du ekstrautstyr og tilbehgr som er tilgjengelig for hver BSB-bandsagmodell, og som
du kan bruke til 3 oppgradere maskinen din.

A

Bruk kun originale bandsagblader, tilbehgr og reservedeler som er spesifisert av produsen-
ten. Bruk av annet tilbehor eller andre reservedeler kan fore til personskader og skader pa
maskinen. Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for skader som oppstdr som fglge av
bruk av ikke-foreskrevet tilbehgr og reservedeler eller tilleggskomponenter fra tredjeparter!

18.1 BSB 400 bandsagbladene

Bladlengde Bredde Tykkelse Tannavstand Kvalitet Artikkelnr.
3300 mm 20 0,45 mm 6 1002 3783.20G
3300 mm 15 0,45 mm 6 1002 3783.15G
3300 mm 10 0,40 mm 6 1002 3783.10G

18.2 BSB 400 ekstrautstyr og tilbehgr
Artikkel Beskrivelse Artikkelnr.
MOBIL BASE = Med 2 bremsede svingbare hjul og 2 faste hjul. 5270
VTAKBAR GJERINGSAN- . . o .
LEGG «TOP>» Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side. 4362
T-SPORET | L
BORDPLATEN Inkludert enkelt gjeringsanlegg. 5190
FORSTERKET MOTOR
1,5 KW 400V / 50 HZ | stedet for standardmotor 1,1 kW. 5128
SPESIALSPENNING 220V /50 HZ opp til 4 kW. 4600
MONTERINGSSKINNER 2 stykker (Ien.gde =430 mm), for rask og sikker montering av sikker- 5277
hets- og arbeidsutstyr.
BORDFORLENGELSE Fo'r |.nnfest|ng i montgrlngssklnnen; erstatter en assistent ved bear- 5279
beiding av lange arbeidsstykker.
Det praktiske hjelpemiddelet for kapping av sirkulaere arbeidsstykker
KREISFIX muliggjor presis saging av kurver og skiver uten merking og med 5280
sveert enkel handtering (kun i forbindelse med bordforlengelse 5279).
KRONING = For buede kutt i smale deler. 4930
MALEBAND VED BORDET  For ngyaktig maljustering av bordanlegg. 5123
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18.3 BSB 500 bandsagbladene

Bladlengde Bredde Tykkelse Tannavstand Kvalitet
4140 mm 25 0,45 mm 7 1002
4140 mm 20 0,45 mm 6 1002
4140 mm 15 0,45 mm 6 1002
4140 mm 10 0,40 mm 6 1002

18.4 BSB 500 ekstrautstyr og tilbehgr

Artikkel

MOBIL BASE

S@YLE HOYRE VERSJON
MED STALBORD

VIPPEANORDNING

VTAKBAR GJERINGSAN-
LEGG «TOP»

T-SPORET |
BORDPLATEN

FORSTERKET MOTOR
2,2kwW 400V / 50 HZ

SPESIALSPENNING

MONTERINGSSKINNER

BORDFORLENGELSE

KREISFIX

KRONING

MALEBAND VED BORDET

TRYKKNAPP-PANEL
1,5 kw

BA_PH_BSB-400-900_NO_22-24.docx

Beskrivelse

Med 2 bremsede svingbare hjul og 2 faste hjul.

Sett forfra er maskinsgylen plassert til hgyre for sagbladet.

For trinnlgs justering av bordhellingen opp til 45° med handsveiv.

Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side.

Inkludert enkelt gjeringsanlegg.

| stedet for standardmotor 1,5 kW.

220V / 50 HZ opp til 4 kW.

2 stykker (lengde = 430 mm), for rask og sikker montering av sikker-
hets- og arbeidsutstyr.

For innfesting i monteringsskinnen; erstatter en assistent ved bear-
beiding av lange arbeidsstykker.

Det praktiske hjelpemiddelet for kapping av sirkulaere arbeidsstykker
muliggj@r presis saging av kurver og skiver uten merking og med

sveert enkel handtering (kun i forbindelse med bordforlengelse 5279).

For buede kutt i smale deler.

For ngyaktig maljustering av bordanlegg.

Betjeningspanel med separate trykknapper, bryter for pa/av-drift, in-
kludert slitasjefri elektrisk motorbrems.

QUALITAT SEIT 1918

Artikkelnr.

3783.25K
3783.20K
3783.15K
3783.10K

Artikkelnr.

5271

5170

4291

4360

5190

5129

4600

5277

5279

5280

4930

5123

5281
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Bladlengde Bredde Tykkelse Tannavstand Kvalitet Artikkelnr.
4735 mm 20 0,60 mm 9 1000 3780.25D
4735 mm 15 0,70 mm 8 1000 3780.20D
4735 mm 10 0,70 mm 6 1000 3780.10D

18.6 BSB 600 ekstrautstyr og tilbehgr
Artikkel Beskrivelse Artikkelnr.
@VRE OG NEDRE BAKRE Med utsk.|ftbar I¢pt'akant., vedllke'holdsfn for vgnskehg bearbeidbare
RULLE MED KULELAGER trematerialer eller ikke-jernholdige metaller, i stedet for bakre rulle 5000
som standard for bandsagfgring APA 2, stgrrelse 2.
MOBIL BASE Med 2 bremsede svingbare hjul og 2 faste hjul. 5272
S@YLE HOYRE VERSION Sett forfra er maskinsgylen plassert til hgyre for sagbladet 5171
MED STALBORD yienp Y & '
VIPPEANORDNING = For trinnlgs justering av bordhellingen opp til 45° med handsveiv. 4291
VTAKBAR GJERINGSAN- . . . .
LEGG «TOP» Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side. 4360
T-SPORET | .
BORDPLATEN Inkludert enkelt gjeringsanlegg. 5190
FORSTERKET MOTOR
3,0 KW 400V / 50 HZ | stedet for standardmotor 2,2 kW, med kambryter 5130
TRYKKNAPP-PANEL = For 2,2 kW motor (i stedet for kambryter) inkludert slitasjefri elek- 5975
MED DIREKTE START  trisk motorbrems.
TRYKKNAPP-PANEL = Med automatisk stjerne-trekant-oppstart (fra 3 kW motor). 5276
TRINNL@S REGULERING .
AV SAGBLADETS ::t:: f:kf;?é:-:?r? r:\;Ié;r;lrrl);/;nfsrekvensomformer med trykknapp-pa- 5312
HASTIGHET <Al '
SKIZREH@YDE , . . .
PLUSS 220 MM Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side. 5153
SPESIALSPENNING 220V /50 HZ opp til 4 kW. 4600
LINJELASER S.om V|'sueII. st¢'Fte for preS|fe og malrettede skjeeringer, med strgm- 5212
tilkobling via stikkontakt pa maskinen.
MONTERINGSSKINNER 2 stykker (Ien'gde =430 mm), for rask og sikker montering av sikker- 5277
hets- og arbeidsutstyr.
BORDEORLENGELSE Fo'r |'nnfest|ng i montgrlngssklnnen; erstatter en assistent ved bear- 5979
beiding av lange arbeidsstykker.
Det praktiske hjelpemiddelet for kapping av sirkulzere arbeidsstykker
KREISFIX muliggjor presis saging av kurver og skiver uten merking og med 5280
sveert enkel handtering (kun i forbindelse med bordforlengelse 5279).
KRONING = For buede kutt i smale deler. 4930
MALEBAND VED BORDET  For ngyaktig maljustering av bordanlegg. 5123
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18.7 BSB 700 bandsagbladene

Bladlengde Bredde Tykkelse Tannavstand Kvalitet
5140 mm 35 0,80 mm 10 1000
5140 mm 30 0,80 mm 9 1000
5140 mm 25 0,70 mm 9 1000
5140 mm 20 0,70 mm 8 1000
5140 mm 15 0,70 mm 7 1000

18.8 BSB 700 ekstrautstyr og tilbehgr

Artikkel

@VRE OG NEDRE BAKRE
RULLE MED KULELAGER

MOBIL BASE

SOYLE H@YRE VERSJON
MED STALBORD

VIPPEANORDNING
VTAKBAR GJERINGSAN-
LEGG «TOP»

T-SPORET |
BORDPLATEN

FORSTERKET MOTOR
4,0 kW 400V / 50 HZ
TRYKKNAPP-PANEL

TRINNL@S REGULERING
AV SAGBLADETS
HASTIGHET

SKJ/EREH@YDE
PLUSS 220 MM

SKJ/EREH@YDE
PLUSS 400 MM

SPESIALSPENNING
SPESIALSPENNING

LINJELASER

MONTERINGSSKINNER

BORDFORLENGELSE

KREISFIX

KRONING
MALEBAND VED BORDET
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Beskrivelse

Med utskiftbar Igpekant, vedlikeholdsfri for vanskelig bearbeidbare
trematerialer eller ikke-jernholdige metaller, i stedet for bakre rulle
som standard for bandsagfgring APA 2, stgrrelse 2.

Med 2 bremsede svingbare hjul og 2 faste hjul.

Sett forfra er maskinsgylen plassert til hgyre for sagbladet.

For trinnlgs justering av bordhellingen opp til 45° med handsveiv.

Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side.

Inkludert enkelt gjeringsanlegg.

| stedet for standardmotor 3,0 kW, med kambryter.

Med automatisk stjerne-delta-oppstart.

Fra ca. 314 - 1884 m/min via frekvensomformer med trykknapp-pa-
nel inkl. slitasjefri motorbrems.

Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side.

Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side.

220V / 50 HZ opp til 4 kW.
220V / 50 HZ opp til 7,5 kW.

Som visuell st@tte for presise og malrettede skjeeringer, med strgm-
tilkobling via stikkontakt pa maskinen.

2 stykker (lengde = 530 mm), for rask og sikker montering av sikker-
hets- og arbeidsutstyr.

For innfesting i monteringsskinnen; erstatter en assistent ved bear-
beiding av lange arbeidsstykker.

Det praktiske hjelpemiddelet for kapping av sirkulzere arbeidsstykker
muliggj@r presis saging av kurver og skiver uten merking og med
sveert enkel handtering (kun i forbindelse med bordforlengelse 5279).

For buede kutt i smale deler.

For ngyaktig maljustering av bordanlegg.

QUALITAT SEIT 1918

Artikkelnr.
3780.35F
3780.30F
3780.25F
3780.20F
3780.15F

Artikkelnr.

5000

5273

5172

5175

4361

5191

5131

5276

5308

5154

5162

4600
4601

5212

5278

5279

5280

4930
5123
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18.9 BSB 800 bandsagbladene

Bladlengde Bredde Tykkelse Tannavstand Kvalitet
5775 mm 40 0,80 mm 12 1001
5775 mm 35 0,80 mm 10 1000
5775 mm 30 0,80 mm 9 1000
5775 mm 25 0,70 mm 9 1000
5775 mm 20 0,70 mm 8 1000
5775 mm 15 0,70 mm 7 1001

18.10 BSB 800 ekstrautstyr og tilbehgr

Artikkel

@VRE OG NEDRE BAKRE
RULLE MED KULELAGER

MOBIL BASE

SOYLE H@YRE VERSJON
MED STALBORD

VIPPEANORDNING
VTAKBAR GJERINGSAN-
LEGG «TOP»

T-SPORET |
BORDPLATEN

FORSTERKET MOTOR
5,5 kW 400V / 50 HZ
TRYKKNAPP-PANEL

TRINNL@S REGULERING
AV SAGBLADETS
HASTIGHET

SKJ/EREH@YDE
PLUSS 220 MM

SKJ/EREH@YDE
PLUSS 400 MM

SPESIALSPENNING

LINJELASER

MONTERINGSSKINNER

BORDFORLENGELSE

KREISFIX

KRONING
MALEBAND VED BORDET
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Beskrivelse

Med utskiftbar Igpekant, vedlikeholdsfri for vanskelig bearbeidbare
trematerialer eller ikke-jernholdige metaller, i stedet for bakre rulle
som standard for bandsagfgring APA 2, stgrrelse 2.

Med 2 bremsede svingbare hjul og 2 faste hjul.

Sett forfra er maskinsgylen plassert til hgyre for sagbladet.

For trinnlgs justering av bordhellingen opp til 45° med handsveiv.

Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side.

Inkludert enkelt gjeringsanlegg.

| stedet for standardmotor 4,0 kW, med kambryter.

Med automatisk stjerne-delta-oppstart.

Fra ca. 360 — 2160 m/min via frekvensomformer med trykknapp-pa-
nel inkl. slitasjefri motorbrems.

Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side.

Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side.

220V / 50 HZ opp til 7,5 kW.

Som visuell stgtte for presise og malrettede skjeeringer, med strgm-
tilkobling via stikkontakt pa maskinen.

2 stykker (lengde = 530 mm), for rask og sikker montering av sikker-
hets- og arbeidsutstyr.

For innfesting i monteringsskinnen; erstatter en assistent ved bear-
beiding av lange arbeidsstykker.

Det praktiske hjelpemiddelet for kapping av sirkulzere arbeidsstykker
muliggj@r presis saging av kurver og skiver uten merking og med
sveert enkel handtering (kun i forbindelse med bordforlengelse 5279).

For buede kutt i smale deler.

For ngyaktig maljustering av bordanlegg.

QUALITAT SEIT 1918

Artikkelnr.
3781.40I1
3780.35I
3780.30I
3780.25I
3780.20I
3781.15I

Artikkelnr.

5000

5274

5173

5176

4361

5191

5132

5276

5316

5156

5157

4601

5212

5278

5279

5280

4930
5123
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18.11 BSB 900 bandsagbladene

Bladlengde Bredde Tykkelse Tannavstand Kvalitet
6260 mm 40 0,80 mm 12 1001
6260 mm 35 0,80 mm 10 1000
6260 mm 30 0,80 mm 9 1000
6260 mm 25 0,70 mm 9 1000
6260 mm 20 0,70 mm 8 1001
6260 mm 15 0,70 mm 7 1001

18.12 BSB 900 ekstrautstyr og tilbehgr

Artikkel

@VRE OG NEDRE BAKRE
RULLE MED KULELAGER

VIPPEANORDNING
VTAKBAR GJERINGSAN-
LEGG «TOP»

T-SPORET |
BORDPLATEN

FORSTERKET MOTOR
7,5 kW 400V / 50 HZ

TRYKKNAPP-PANEL

TRINNL@S REGULERING
AV SAGBLADETS
HASTIGHET

SKIZAREH@YDE
PLUSS 220 MM

SPESIALSPENNING

LINJELASER

MONTERINGSSKINNER

BORDFORLENGELSE

KREISFIX

KRONING
MALEBAND VED BORDET

Beskrivelse

Med utskiftbar Igpekant, vedlikeholdsfri for vanskelig bearbeidbare
trematerialer eller ikke-jernholdige metaller, i stedet for bakre rulle
som standard for bandsagfgring APA 2, stgrrelse 2.

For trinnlgs justering av bordhellingen opp til 45° med handsveiv.

Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side.

Inkludert enkelt gjeringsanlegg.

| stedet for standardmotor 5,5 kW, med kambryter.

Med automatisk stjerne-delta-oppstart.

Fra ca. 360 — 2160 m/min via frekvensomformer med trykknapp-pa-
nel inkl. slitasjefri motorbrems.

Kun for versjon med maskinsgylen pa venstre side.

220V / 50 HZ opp til 7,5 kW.

Som visuell stgtte for presise og malrettede skjeeringer, med strgm-
tilkobling via stikkontakt pa maskinen.

2 stykker (lengde = 530 mm), for rask og sikker montering av sikker-
hets- og arbeidsutstyr.

For innfesting i monteringsskinnen; erstatter en assistent ved bear-
beiding av lange arbeidsstykker.

Det praktiske hjelpemiddelet for kapping av sirkulzere arbeidsstykker
muliggj@r presis saging av kurver og skiver uten merking og med

sveert enkel handtering (kun i forbindelse med bordforlengelse 5279).

For buede kutt i smale deler.

For ngyaktig maljustering av bordanlegg.
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Artikkelnr.
3781.40L
3780.35L
3780.30L
3780.25L
3781.20L
3781.15L

Artikkelnr.

5000

5177

4361

5191

5133

5276

5311

5158

4601

5212

5278

5279

5280

4930
5123
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QUALITAT SEIT 1918

EF-samsvarserklaering

i samsvar med EF-maskindirektivet 2006/42/EF, vedlegg Il A

Produsent:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH

Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger Str. 28 | Halle 120 Telefon: +49 (0) 7571/ 755-0
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland) Faks: +49 (0) 7571/ 755 - 222

Vi erkleerer herved at konstruksjonen av de

Vertikale Bandsagene TYP BSB 400 | BSB 500 | BSB 600 | BSB 700 | BSB 800 | BSB 900

Maskinnummer: ......ccocceeeveeeinnnn.

Byggear: ..............

i den versjonen som leveres av oss, er i samsvar med fglgende retningslinjer:

- Maskindirektivet 2006/42/EF
- EMC-direktiv 2014/30/EU

Anvendte harmoniserte standarder i saerdeleshet:

- EN 1807-1

Det meldte organet (0392)

DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
Fachbereich Holz und Metall
VollmoellerstraBe 11

DE 70563 Stuttgart

har utfgrt en EF-typeundersgkelse for ovennevnte maskin.

Herr Andreas Ganter, Graf-Stauffenberg-Kaserne, Binger Str. 28 | Halle 120, DE 72488 Sigmaringen, er
autorisert til 3 utarbeide den tekniske dokumentasjonen.

Typeprgvingssertifikat nr. HO 141058 (EG) og HO141059 (GS)

Sigmaringen, 29/05/2024

Reinhold Beck
Administrerende direktgr
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