Datablad

Rikthyvlar

33420
335(20
33620

Tekniska data

Arbetsbredd:

Inmatningsbordets langd:
Utmatningsbordets langd:
Total bordslangd:
Maskinens hojd:
Avverkning:

Hyvelkutter:

Drivmotorns effekt:
Kapslingsklass:
Utrymmesbehov:

Vikt:

Golvbelastning:
Spanning:
Forsorjningskabel:

Faser som ska anslutas:
Reservsdkring:

Suganslutningar:

Sugkapacitet:

Signalledningar for utsugningssystem:

A
A\

Emissionsvarden enligt EN 860!

Varden for arbetsplatsrelaterat buller:
Ljudeffektniva:
Virde for arbetsplatsrelaterade stoftutslapp?!3:

PANHANG

QUALITAT SEIT 1918

EENHRNS

335120

334|20: 410 mm

335|20: 510 mm

336|20: 630 mm

1620 mm

1170 mm

2850 mm

ca. 1600 mm

max. 8 mm

@ 125 mm | hastighet 5000 rpm
5,5 kW (7,5 hk)

IP54

se sidan 2

334|20: 870 kg (netto)

335|20: 1050 kg (netto)

336(20: 1400 kg (netto)

1,2 kg/cm?

400V /50 Hz

Cu, 5-kdrnig

Tvarsnittet maste bestimmas pa plats av en behorig elektriker!
L1]L2]|L3|N|PE

20 A langsam blasa

@ 160 mm, undertryck 600 Pa

ca 1450 m3/h vid 20 m/s (torr flis)
kontakt 23 + 24 pa kontaktor K1M, se kopplingsschema

Observera: Det lokala elbolagets foreskrifter galler.

Felslingans impedans och 6verstromsskyddets lamplighet maste kontrolleras pa maskinens uppstallningsplats.
e Den elektriska anslutningen far endast utféras av en auktoriserad elektriker.

e  Kopplingsschemat fér maskinen hittar du i kopplingsskapet.

(vid anvandning av standard TERSA-hyvelkutter)
inaktiv: 93 dB(A)| bearbetning: 99 dB(A)

inaktiv: 84 dB(A) | bearbetning: 92 dB(A)
0,48 mg/m?3 luft

@ Om maskinens arbetsplatsrelaterade bullervirden 6verstiger 85 dB(A) maste personalen férses med lampligt horselskydd!

1 Osdkerhetstillagget K=4dB |

2 tillatet 2,0 mg/m3 luft | 3Véarden fér dammutslapp: bestdms enligt GS-HO-05
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BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

Arbetsplats

Avstand till vaggen
cirka 750 mm
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Arbetsplats

Dimensioner
Vy framifran och uppifran: Sidovy:

2852

1097

379/479/599*

1587
9

860 ... 900

S e *) Typ 334 / 335/ 336

1700

Utrymmesbehov:

Det effektiva utrymmesbehovet beror van-
ligtvis pa maskinens matt och matten pa de
arbetsstycken som ska bearbetas.

Generellt bor man se till att det finns till-
rackligt med utrymme runt maskinen och

1320/ 1420 / 1540*

dven berakna det arbetsutrymme som kravs
for driftspersonalen och fér in- och utmat-
ning av arbetsstyckena.

T

635/735/855*

*) Typ 334 /335/ 336
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