Datablad

BSB 600

Bandsagningsmaskin

Tekniska data

Hjulets diameter:
Sagbladets langd:
Sagbladets bredd:
Sagbladets tjocklek:
Bladets bredd:
Sagbladets hastighet:
Kapningshojd:
Kapbredd:

Bordets storlek:
Bordets hojd:
Styrning for bandsagblad:
Linjelaser (tillval):
Drivmotorns effekt:
Motorbroms:
Kapslingsklass:
Utrymmesbehov:
Vikt:

Spanning:
Forsorjningskabel:

Faser som ska anslutas:
Reservsakring:

Suganslutningar:

Sugkapacitet:

Signalledningar for utsugningssystem:
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600 mm

min. 4660 mm / max. 4735 mm

15 - 30 mm (8 - 30 mm med speciell bombering)
0,5-0,6 mm

30 mm

1550 m/min

max. 400 mm

max. 580 mm

590 x 810 mm

920 mm

APA 2 (storlek 2)

laser klass 1M

standard: 2,2 kW (3,0 hk) | tillval: 3,0 kW (4,0 hk)
mekanisk (elektrisk med tillvalet “steglos hastighet”)
IP54

se sidan 2

ca 280 kg (netto)

400V /50 Hz

Cu, 5-kérnig
Tvarsnittet maste bestimmas pa plats av en behorig elektriker!

L1|L2|L3|N|PE

16 A

2 x @ 100 mm | volymfléde: 790 m3/h
ca 1450 m3/h vid 20 m/s (torr flis)

plint 1 + 2 pa roterande kamomkopplare kontakt 52

e Observera: Det lokala elbolagets foreskrifter galler.

Felslingans impedans och 6verstromsskyddets lamplighet maste kontrolleras pa maskinens uppstallningsplats.
e Den elektriska anslutningen far endast utféras av en auktoriserad elektriker.

e Maskinens kopplingsschema finns i maskinkolumnen bakom manéverpanelen.

Emissionsvarden enligt EN I1SO 3746:2010

Ljudeffektnival
Niva for utslappstryck pa arbetsplatsen?
Virde for arbetsplatsrelaterade dammutslapp?!?

inaktiv: 80 dB(A) | pagaende: 102 dB(A)
inaktiv: 67 dB(A) | pagaende: 89 dB(A)
0,74 mg/m3

@ Om maskinens arbetsplatsrelaterade bullervirden 6verstiger 85 dB(A) maste personalen forses med lampligt horselskydd!

1 0sikerhetstilligget K =4dB | 2tilldtet 2,0 mg/m? luft | 3Varden for dammutsldpp: bestdms enligt GS-HO-05
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Dimensioner och arbetsplats

Framsida: Vy fran sidan:
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Vy uppifran: Utrymmesbehov:
131 o° °o Det effektiva utrymmesbehovet beror vanligtvis pa
m maskinens matt och matten pa de arbetsstycken som

. ska bearbetas.

Arbetsplats . . i N
° Generellt bor man se till att det finns tillrackligt med

utrymme runt maskinen och dven berdkna det arbets-
1 utrymme som kravs for driftspersonalen och for in-
I O och utmatning av arbetsstyckena.
L
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