TM-200

Elektronisches Schliisselsystem
fiir Maschinenfreischaltungen

Produktbeschreibung

Das elektronische Schliisselsystem TM-200 er-
moglicht eine zuverlassige und sichere Maschi-
nen-Zugangskontrolle auf héchstem Niveau. Die
integrierte Datenbank mit CSV-Exportfunktion
Uber den frontseitigen SD-Kartenslot ermaogli-
chen die externe Weiterverarbeitung aller ge-
speicherten Daten und Protokolle.

Das mit einer Real-Time-Clock ausgestattete
Gerat ermoglicht Maschinenzugriffe iber 100
Tags (Schlussel fur 1 Administrator- und 99 An-
wenderebenen). Die Parametrierung erfolgt
Uber die integrierte RS232-Schnittstelle, die mit
unserer betriebssystemunabhangigen Bedien-
oberflache verbunden wird.

Produkt Features

SIITEC

SICHERHEITSTECHNIK

Verwaltung von bis zu 100 Tags (1 Administrator- und 99 Anwenderebenen)
Inklusive RTC-Echtzeituhr, Datenbank und CSV-Exportfunktion fiir SD-Karte
1 Digitalausgang (PNP, active high) flir den Administratorzugang Tag-Nr. 5
(z. B. als Schlisselschalterersatz)

4 optionale Digitalausgénge (PNP, active high) fiir Tag-Nr. 1 bis 4

Serielle RS232-Schnittstelle zur Parametrierung tiber OS-Software

LEDs fir Status- und Fehlermeldungen (in Vorbereitung)
Schalttafeleinbaugehduse (Aufbaugehause optional)

Optionale Relaisausgdange auf Anfrage moglich

Technische Daten

Spannungsversorgung:
Schnittstelle:
Datenspeicher:
Gehduse:

Anschlisse:

Ausgange:
Abmessungen:
Schalttafelausschnitt:
Einbautiefe:

Schutzart:

Optionales Aufbaugehause:

10...28 vDC

RS232 (zur Parametrierung)

SD-Karte

Schalttafeleinbaugehduse, Material: Kunststoff, schwarz
12-pol. Schraubklemme, steckbar

1 Relais (SchlieRer) und 4 Digitalausgange (PNP, active high)
BxHxT=72x48x82,5 mm

BxH=67x46 mm

75,5 mm ohne Anschlussstecker

Frontseite: IP30*/ Riickseite: IP30

BxHxT=107 x 56 x 110 mm, Material: Aluminium

*) IP65 optional auf Anfrage
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Benutzer anlegen

& Kein Schlussel!
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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne, Binger Str. 28 | Halle 120
DE 72488 Sigmaringen | Tel. +49 07571 755-0
E-Mail: info@hokubema-panhans.de | Web: https://hokubema-panhans.de
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